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La presente invencidn se refiere a un método para
obtener un género de fibras, con entrelazamientos produ-
cidos por punzado de agujas, partiendo de una tela o
napa de fibras sintéticas o naturales flojamente dispues-
tas, y a una mfquina para la realizacidn de este método.

Las telas producidas por punzado de agujas, que fre-
cuentemente se denominan telas no tejidas, si bien no
todas las telas no tejidas son producidas necesariamente
por punzado de agujas, se fabrican sobre telares de agujas,
en los que se consigue la coherencia y la resistencia por
enmarafiamiento interfibroso acompafiado de fuerzas de fric-
cidn. Hasta ahora, las telas no tejidas tales como fiel~
tros y similares, han sido producidas de lana y fibras si~
milares a la lana por varios procedimientos mecdnicos que
incluyen abatanado, prensado y cilindrado bajo condiciones
apropiadas de humedad y temperatura. Los telares de agujas
han sido utilizados para pungzar telas ¢ napas de fibras
naturales o sintédticas no afieltrables dispuestas floja-
mente enlazadas, con miras a obtener una coherencia por
enmarafiamiento interfibroso. 5i bien las conocidas estruc-
turas de fibras producidas por punzado de agujas tienen
una cierta coherencia, sus caracter{sticas de resistencia
y duracidn no han sido suficientemente buenas para justifi-
car el empleo de tal procedimiento en la fabricacién in-
dustrial de productos finales tales como mantas, vestidos,
tapicerfas o similares que hayan de quedar sometidos a es-

fuerzos considerables durante su uso, lavado, limpieza
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Las conocidas estructuras fibrosas producidas por
punzado de agujas se han fabricado generalmente sometiendo,
primero, una de las caras de la tela o napa de fibras flo-
jamente enlazadas a la accidn de las agujas por medio de
una tabla porta-agujas dotada de una guarnicidn de agujas,
y, despuds, la otra cara de la tela o napa, para 1o cual
se hacfa pasar ésta varias veces a través del telar de..
agujas con la finalidad de reorientar las fibras y obtener
la mdxima coherencia posible mediante tal reorientacidn.

En algunos casos, las telas o napas de fibras se sometfan
al punzado de agujas sigpultdneamente desde ambas caras,
pasando la tela o napa también varias veces a. través del
telar de agujas. Si bien con tal conocido tratamiento de
la tela o napa de fibras flojamente dispuestas se consegufa
un cierto trabado de las fibras merced a la reorientacidn
de éstas, la estructura fibrosa resultante carecfa de cohe-
rencia suficiente para permitir operaciones de acabado
tales como levantamiento de las fibras por perchado y se
caracterizaba por excesivo desprendimiento de fibras super-
ficiales, como también por diferencias de ligado de fibras
en una y otra de sus caras., Ademés, tales estructuras cono-
cidas producidas por punzado de agujas se estiraban o enco=-
gfan durante su uso normal, tanto en sentido transversal
como longitudinal, como consecuencia de la falta de trabado
positivo de las fibras a través de la estructura,

La presente invencidn tiene por finalidad producir
una nueva y mejorada estructura de fibras por punzado de

agujas que presente un enmarafiado interfibroso uniforme y
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positivo a través de toda ella, en contraposicidn al

enmarafiamiento al azar de las estructuras conocidas,
mediante empleo de un método y aparato mejorados., Some-
tiendo la tela o napa de fibras flojamente dispuestas
al punzado de agujas de modo que las fibras adquieran
un enmarafiado en cadena a través de toda la estructura

fibrosa a modo de entrelazados y entremallados de fibras,

-la estructura fibrosa resultante de la presente invencidn

tiene la necesaria coherencia, resistencia y densidad

para que pueda ser comparada con telas tejidas de caracte-

‘risticas similares en peso y grosor. La estructura fibro=

sa producida por punzado de agujas segén la presente in~
vencidn, dotada de un enmaraiiado en cadena de fibras a
travds de toda ella segin se describird detalladamente
mds adelante, puede ser perchada por ambas caras, presen~
tando el perchado un aspecto uniforme por ambas caras,
Despuds del perchado, la estructura fibrosa tiene mejor
resistencia a la traccidn y al desprendimiento de sus
fivras (resistencia de ligado de fibras, es decir, resis-
tencia determinada en una direccidn perpendicular al
plano de la tela) que la obtenida hasta ahora. En adicidn,
la estructura fibrosa obtenida segdn el método y aparato
mejorados de acuerdo con la presente invencidn presenta
un mejor tacto que las conocidas telas no tejidas produci-
das por punzado de agujas, y requiere menos pasadas a
través de los cilindros de un perchador para levantar las
fibras y conferir a la misma una superficie suave.

El término wentremallado» utilizado en la presente
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memoria significa un ligado de fibras por debajo de la
superficie de una napa o similar de fibras flojamente
dispuestas, realizdndose este ligado por el paso de
fibras a travéds de los bucles de otras fibras previamente
5 orientadas por debajo de la superficie de ia napa. Bl
entremallado de fibras es semejante al ligado de punto,
puesto Que proporciona el enmarafiamiento de fibras mds
por enganche de bucles, que por simple enlazado., Por otra
parte, con el término wentrelazado» utilizado en la pre-
10 sente memoria se trata de definir un ligado entre las
fibras desde una superficie exterior de la tela o napa
con la otra superficie exterior de la mispa, En entre-
lazado de fibras es algo similar a un cosido, aunque no
dependa de una accién ensartadora contfnva., Al efectuar
15 el entrelazado, los extremos de las fibras situadas en
una de las superficies de la tela o napa son llevadas
. a travds del cuerpo de 4sta y retornadas despuds hacla la
cara inicial por otro recorrido, de modo que queden
orientadas en forma anfloge al hilo de una costura, en
20 contraposicidn al entremallado en el que el ligado queda
limitado a las fibras por debajo de la superficie, El
término renmarafiado en cadena» utilizado en la presente
memoria ébarca el entremezclado, entremallado y/o entre=-
lazado de fibras cuando la coherencia resulta de un enma-
25 raflamiento contfnuo de fibras orientadas a lo largo de un
plano longitudinal de la estructura fibrosa.
Una finalidad de la presente invencidn estriba en

proporcionar una nueva y mejorada estructura fibrosa produ~
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cida por punzado de agujas, mediante un nuevo método y
aparato, partiendo de una tela o napa de fibras sintéticas
y/o naturales flojamente dispuestas, que se transforma en
un enmarafiado interfibroso uniforme y positivo a través

de toda ella.

Otra finalidad de la presente invencidn consiste
en proporcionar una nuevs y mejorada estructura fibrosa
producida por punzado de agujas, mediante empleo de un
método y aparato mejorados, en la que la coherencia y
resistencia se deriven del trabado uniforme de las fibras
a través de toda ella por enmarafiado en cadena de fibras
¥ que tenga mayor resistencia a la traccidn y al despren-
dimiento de fibras, as{ como mayor densidad, que las cono=-
cidas estructuras fibrosas producidas por punzado de agujas.

Otra finalidad de la presente invencién, dependiente
de la precedente, consiste en producir una estructura fi-
brosa -por punzado de agujas, mediante empleo de un método
y aparato mejorados, que sea capaz de ser perchada por
ambes caras sin que quede materialmente afectada su resis-
tencia a la traccién en sentido de urdimbre ni en el de
trama, ¥ que después del perchado presente un aspecto uni-
forme por ambas caras,

Otra finalidad de la presente invencidén consiste en
producir una estructura fibrosa por punzado de agujas, que
presente las fibras reorientadas en un enmarafiado en cadena
de entremallados y/o entrelazados determinados, y en un
método y aparato mejorados para realizar dicha estructura.

Otra finalidad de la invencidn estriba en proporcionar
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una estructura fibrosa producida por punzado de agujas,
que sea capaz de ser perchada por ambas caras, que tenga

un minimo de desprendimiento de fibras despuds del percha-
do, y que presente sus fibras trabadas de igual manera en
una y otra cara,

Otra finalidad de la presente invencidn estriba en
proporcionar una estructura fibrosa producida por punzado
de agujas, que tenga caracterf{sticas de transmisién tér-
mica mds bajas que una tela tejida de peso y grosor simi-
lares,

Otra finalidad de la presente invencidn consiste en
proporcionar una estructura fibrosa producida por punzado
de agujaé, mediante un método y aparato mejorados, en la
Que el enmarafiado interfibroso quede uniformemente reali-
zado desde ambag caras a medida que una tela o napa de
fibras flojamente dispuestas vaya siendo sometida al pun-
zado de agujas.

Otra finalidad de la invencidn, dependiente de la
precedente, consiste en proporcionar un método y aparato
me jorados, de acuerdo con los cuales es producida una
estructura fibrosa por punzado de agujas mediante sucesivos
pequeiios avances de la tela o napa de fibras flojamente
dispuestas entre sucesivas penetraciones de grupos de agujas,
de modo que ciertas fibras orientadas en una penetracidn
quedan reorientadas en la siguiente venetracién sucesiva.

Otra finalidad de la presente invencidn consiste
en proporcionar un método y aparato en los cuales el

entrelazado y/o entremallado de las fibras pueden ser
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controlados mediante coordinacidn del avance de la tela
0 napa a travds de la m{quina con penetraciones alter-

nadas de grupos de agujas desde ambas caras de la tela

0 napa a ser punzada,

Otra finalidad de la presente invencidn consiste en
proporcionar un método y aparato mejorados para el punzado
de un nmaterial por medio de agujas, con vistas a producir
una tela no tejida que tenga caracterfsticas uniformes y
substancialmente idénticas en sus dos superficies o caras.
Esta consideracién es importante cuando el producto tenga
que ser sometido a subsiguientes operaciones de acabado,
particularmente a perchado.

Otra finalidad de la presente invencidn consiste
en proporcionar un método y aparato para el punzado por
agujas de una tela o napa de fibras flojamente dispuestas,
de acuerdo con los cuales se consigue una tela no tejida
mfs fuerte, de mayor resistencia y de caracter{sticas mds
uniformes que con los métodos y aparatos conocidos hasta
ahora,

Estas y otras finalidades y ventajas de la presente
invencidn se desprenderdn més claramente de la siguiente
descripcidn que se hace con relacidn a los dibujos adjuntos,
en 1os cuales:

La Fig. 1 es una vista lateral de alzado de un apara-

to mejorado para producir una tela no tejida de acuerdo
con el método objeto de la presente invencidn;
la Fig. 2 es una vista frontal de alzado del extremo

derecho del aparato ilustrado en la Fig, 1, habiendo sido
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omitidas clertas partes a fines de claridad;
la Fig. 3 representa un corte vertical, parcial y
a escala ampliada, segin la 1fnea 3-3 de la Fig. 2;
la Fig. 4 es una vista parcial ampliada de una
5 placa guladora de la tela o napa, segdn la lfnea L-4 de
la Fig. 3;
la Tig. 5 representa un corte parcial ampliado
segdn la lfnea 5-5 de la Fig. 4;
las Figs. 6 y 7 ilustran fases progresivas del entre-
10 mallado de fibras por enmarafiado en cadena a2 medida que la
tela o napa pasa a través del aparato de izquierda a dere-
cha, mostrande estas figuras un par opuesto de agujas,
superior e inferior, que cooperan entre s{;
la Fig., 8 es una vista esquemdtica mostrando los
15 recorridos del par de agujas de las Figs. 6 y 7 que
cooperan entre sf, superpuestas una sobre otra;
las Figs, 9 a 11 4lustran esquemdticamente la pe-.
netracidn de un par de agujas opuestas en la tela 0 napa
que sé deSplaza de izquierda a derecha en movimientos
20 intermitentes;
las Figs. 12, 13 y 14 ilustran esquemdticamente el

entremallado de fibras tal como se produce por el movimiento

de las agujas representadas en las Figs. 9 a 11, respecti-
vamente,

25 la Fig. 15 es una vista fragmentaria esquemdtica

que ilustra , separadas unas de otras, hileras contiguas
de fibras que se extienden longitudinalmente o0 en el

sentido de urdimbre y que tienen sus fibras enmaraiiadas
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en cadena, quedando bien entendido que existe también tra=-
bado de fibras entre las hileras debidoc a la inmediata proxi-
midad de unas a otras;

la Fig., 16 es una vista parcial en planta de una por-

5 oidn de la estructura fibrosa producida segdn la invencidn,
ilustrada después de efectuado el punzado por las agujas,
pero antés del perchado, siendo las hileras de punzado
debilmente visibles;

las Figs. 17, 17a y 17b ilustran diagramas de alarga-
10 miento longitudinal o en sentido de la urdimbre, comparando,

respectivamente, una tela tejida, una estructura fibrosa

producida por punzado de agujas segdn métodos conocidos, y
una estructura fibrosa producida por punzado de agujas
segin la presente invencidn;

15 las Figs. 18, 18a y 18b ilustran diagramas de alarga- :
miento transversal 6 en sentido de la trama, comparando,
respectivamente, una tela tejida, una estructura fibrosa
producida por punzado de agujas segdn métodos conocidos,

y una estructura fibrosa producida por punzado de agujas

20 segin la presente invencidn;

la Fig. 19 representa una vista lateral de alzado
" de una forma de realizacidn modificada del aparato para
producir la estructura fibrosa segdn la invencidn mediante
un método ligeramente modificado;
25 la Fig. 20 es una vista frontal de alzado del mismo

aparato, tomada desde la derecha de la Fig, 19;

la Fig. 21 representa un corte vertical, parcial

y a escala ampliada, segdn la 1fnea 21-21 de la Fig, 20;
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las Figs. 22 y 23 {lustran fases progresivas del
entrelazado de fibras por enmarafiado en cadena a medida
que la tela o napa pasa a través del aparato ilustrado
en las Figs. 19 a 21;

la Fig. 24 es una vista que ilustra el entrelazado
combinado con el entremallado en el interior de la tela,
representdndose en esta vista, a fines de ilustracidn
solamente, agujas que penetran en la tela al mismo tiempo
desde caras opuestas, Quedando bien entendido que las
agujas penetran alternadamente en la tela y se desplazan
en recorridos similares; y

la Fig; 25 es una vista esquemdtica de los recorridos
de las agujas a través de la tela que resultan de la coor-
dinacidn entre el movimiento de las agujas y el avance
del material en el aparato segdn las Figs. 19 a 21, pro-
duciéndose as{ lé nueva estructura fibrosa segin la in-
vencidn,

La estructura fibrosa producida por la accién de
agujaé segdn'la presente invencién puede comprenderse

claramente por la descripcidn del método para producirla

y del aparato para realizar este método.

Con referencia a los dibujos, en los cuales se desig~

nan con los mismos caracteres y ndmeros de referencia

las partes iguales o similares, y particularmente a la

Fig. 1, se designa con 10 una tela o napa de fibras
flojamente dispuestas que se desplaza de izquierda a
derecha de dicha figura a través de una miquina punzadora

de agujas, designada en su conjunto con 12. Por la parte
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derecha de la miquina 12 segln la Fig, 1 sale el material
no tejido segdn la presente invencidn, conforme se ilustra
en 1lfneas de punto y raya y se designa en su conjunto con

14, la tela 0 napa de material fibroso puede ser alimenta-

da a la méquina de manera contfnua desde una carda conven-
cional u otra mfquina formadora de napas en las que las
fibras estén flojamente dispuestas, o bien, la alimenta-
cidn puede efectuarse desde rollos de tal material forma-
dos previamente. En ciertos casos es conveniente que las

fibras de la tela o napa 10 estén colocadas en sentido

transversal, y tengan una clerta cohesién en esta direccidn,
de modo que al ser sometida la napa al punzado de agujas,
tal colocacidn de fibras contribuya a dar a la napa resis-
tencia a la traccidn en sentido transversal o de trama. A
fin de que las fibras queden colocadas en sentido trans-

versal pueden utilizarse médquinas convencionales entre la

m4quina formedora de la tela o napa de partida y la mé-
quina 12.
31 se desea y en dependencia del tipo de producto

final que se persiga, la tela o napa 10 segfn Fig. 1 puede

estar constitufda de dos o mds capas de fibras flojamente
dispuestas, tales como las designadas con 16 y 18 (Fig. 6).
Frecuentemente es conveniente separar las capas entre st
por un forro 20 flojamente tejido o constitufdo simplemen- ﬁf:
te por hilos de urdimbre.

Una vez que la estructura fibrosa no tejida 14

X
5,
-

haya sido producida por el aparato 12, se comprenderd
que tal estructura podré ser sometida a tratamientos

279950
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subsiguientes, Por ejemplo, en el caso de que la estruc-
tura fibrosa 1k producida por punzado de agujas haya
de ser utilizada para mantas o similares, cada una de
las superficies de la estructura fibrosa producida por
agujas podréd ser perchada mediante procedimientos con-
vencionales, Cuando la estructura fibrosa producida por
punzédo de agujas deba ser utilizada para la confeccidn
de vestidos, tapicerfas 0 similares, podrd ser entregada
y en otros casos tefiida o tratada qufmicamente sin que
quede afectada materialmente su resistencia. Por el dnico
enmarafiado en cadena de entremallado y entrelazado de
fibras realizado segin el método y el aparate objeto de la
invencidn, la estructura fibrosa li producida adquiere una
elevada resistencia al desprendimiento de fibras y conser-
va la mayor parte de esta resistencia incluso después del
perchado.

- 8i bien la presente invencidn da lugar principal-
mente & un entremallado de fibras, se produce también
un cierto entrelazado de fibras. Mediante cambios
apropiados en el método y ajustes en el funcionamiento
de la mdquina, pueden obtenerse m{s o menos entrelazados
de fibras. En cualquier caso, la presente invencidn
permite obtener una estructura fibrosa en la que existe
un enmarafiado en cadena o trabado de fibras uniforme y
contfnuo a travds de toda ella, independientemente del
mayor o menor entremallado vy entrelazado.

Para producir la nueva estructura fibrosa segfn la

presente invencién, dotada de enmarafiado en cadena de
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entremallado de fibras en la tela o napa 10, como también
de un cierto entrelazado de fibras, la tela o napa es avan-
zada a través de la mdquina en movimiento intermitente
entre grupos opuestos de agujas 22 y 24, Cada uno de
5 estos grupos de agujas 22 y 24 estd dispuesto de modo

que puede penetrar en la tela 10 en un 4ngulo agudo con
respecto a la direccidn de avance de dicha tela y en
sentido opuesto a dicho avance. Si bien los grupos de agu-
jas 22 y 24 se desplazan en un arco segln se explicar{ en

10 detalle mds adelante, el radio del arco es lo suficiente-
mente grande para que las agujas se muevan précticamente en
una lfnea recta cuando penetren o retroceden de la tela
0 napa. En una forma preferida de la invencidn, las
hileras centrales de agujas de cada grupo se disponen

15 tangentes con respecto a su arco éuando las agujas se
hallan en una posicién de completa penetracidn en la
tela o napa 10, Cuando estdn dispuestas de este modo,
las agujas de desplazan en un recorrido que forma un
éngulo agudo con el recorrido de la tela o napa y su

20  recorrido es substancialmente paralelo a los ejes }ii

longitudinales de los fustes de las agujas. Una dispo=-

sicidn alternada consiste en disponer la hilera central bil
de agujas de los grupos 22 y 24 en un pequefio 4ngulo con
respecto a la tangente de su arco cuando las agujas se
25 hallan en posicidn de completa penetracidn en la tela o
napa 10. Cuando las agujas estdn dispuestas en esta
forma, el recorrido de las agujas forma un 4dngulo agudo
con respecto al recorrido de la tela o napa, pero tal

273956
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recorrido constituye también un pequefio 4ngulo con res-
pecto a los ejes longitudinales de las agujas.

Si bien los grupos de agujas 22 y 24 estdn ilustrados
de modo que penetran en un éngulo agudo con respecto a
la direccidn de avance de la tela o napa y en sentido
opuesto a tal direcci6n, se comprenderd que el recorrido
de las agujas podrfa ser en un éngulo agudo con respecto
a la direccidn de avance de la tela o napa y en el mismo
sentido de dicha direccidn.

Los grupos de agujas 22 y 24 comprenden tableros
porta-agujas 26 y 28, respectivamente. Una guarnicién
de agujas 30 es sostenida por el tablero porta~agujas 26,
en tanto que otra guarnicidn de agujas 32, opuestas a
lag agujas 30, es sostenida por el tablero porta-agujas
28, Las agujas 30 estdn dispuestas en el tablero porta-
agujas 26 simétricamente con respecto a las agujas 32
dispuestas en el tablero porta-agujas 28, Segdn queda
dicho mds arriba, las agujas 30 y 32 penetran en la
tela o napa én un 4ngulo agudo con respecto a la direccién
de alimentacidn de dicha tela y como los dos grupos de
agujas 22 y 2L son simétricos entre s y operan en
cooperacidn uno con otro, los recorridos de un par de
agujas 30 y 32 se cruzardn en un plano medio de la tela
o napa 10, Una representacidn esquemdtica de los recorri-
dos de las agujas 30 y 32 se ilustra en la Fig, 8 y
sl bien los recorridos se ilustran cruzados, se¢ com-
prenderd que los recorridos quedan superpuestos uno sobre

otro, puesto que un par opuesto de agujas no penetra

J
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nunca simultdneamente en la tela o napa y, ademds, porque
la tela o napa se desplaza entre sucesivas penetraciones
de agujas opuestas.

Un conducto estrechado a modo de garganta 34 deter-
minado por un par de placas guiadoras espaciadas entre
sf 36 y 38 constituye un paso para la tela o napa 10 en
movimiento a través de los grupos de agujas 22 y 2L adap-
tados para punzar alternadamente las superficies opuestas
de dicha tela, quedando desplazada la tela o napa 10 en un
pequefio trechos entre penetraciones sucesivas de dichos
grupos de agujas. Las placas guiadoras 36 y 38 estén provis-
tas de porciones curvas de entrada 4O y 42 que determinan
una porcidn de entrada 44 gradualmente decreciente hacia
el paso de garganta 34. La porcidn de entrada 44 conduce
la tele o napa 10 y la comprime al grosor deseado, deter-
minado por la separacidn entre las placas guiadoras 36 y
38.

Cada una de las placas guiadoras 36 y 38 estd
dotada de una pluralidad de orificios 46 adaptados para
permitir el paso de las agujas 30 y 32 de los grupos
22 v 24, respectivamente. Segdn puede apreciarse en las
Figs. 6 y 7, las agujas que penetran en la tela o napa
en 4ngulo con respecto a ella, pasan a través de un par
de orificios 46 en las placas 36 y 38, respectivamente.
Los orificios 46 estdn alargados en el sentido de despla-
gamiento de la tela o napa, Las guarniciones de agujas
30 y 32 son substancialmente de construccidn idéntica

y comprenden pfas o barbas L8 dispuestas a lo largo de
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su superficle, estando adaptadas dichas pdas o barbas
para quedar enganchadas en las fibras de la tela o napa ¥
orientarlas cuando las agujas penetran en la misma, pero
que dejan de engancharse en las fibras al retroceder las
agujas.

Con referencia a las Figs. 6 & 8, como también a
las Figs. esquemfticas 9 a 14, la letra T indica la
direccidn de avance de la tela o napa 10 a travéds del
paso de garganta 3L, Segidn queda expuesto m4s arriba,
el desplazamiento de la tela 0 napa a través del paso
de garganta se efectda intermitentemente y las pene~
traciones de los grupos de agujas 22 y 24 se producen cuan-
do la tela o napa permanece estacionaria, En la Fig, 6 se
ilustra la aguja 30 del grupo superior de agujas 22 en
el momento de penetrar en la tela o napa arrastrando
consigo ciertas fibras de por debajo de la superficie de
la napa como tambiédn algunas fibras superficiales de la
misma, La Fig., 6 ilustra la fase de orientar fibras desde
la superficie superior de la tela o napa a una posiéidn
en la que algunos extremos doblados de las fibras quedan
situados inmediatamente por debajo de la superficie opues~
ta a la de penetracidn, Una cierta cantidad de fibras
orientadas de este modo pasarén a travéds y fuera de dicha
superficie opuesta a la de penetracién. La Fig, 12 ilustra
esquemdticamente los bucles de fibras orientadas por la pe-
netracién de la aguja 30 segin Fig, 6., En la Fig. 7, la
aguja 32, simétrica con respecto a la aguja 30, es repre-

sentada en el momento de penetrar en la tela o0 napa desde
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abajo, arrastrando consigo algunas fibras superficiales
y algunas fibras de por debajo de la superficie inferior
de la tela o napa, Se comprenderd que antes de la pene~
tracidn de la aguja 32 habrf retrocedido completamente
la aguja 30 y la tela o napa habrd avanzado en un corto
trecho en el sentido de la flecha T,

Cuando la aguja 32 penetra en la tela o napa segin
se ilustra en la Fig, 7, su punto de penetracidn es tal
que las fibras cogidas en la superficie de la napa o por
debajo de dicha superficle, son llevadas a través de los
bucles y enmarafiadas con fibras previamente orientadas
por la aguja 30, Ello se representa esquemdticamente en
la Fig., 13, en la que las fibras estdn pasando hacia
arriba en sentido del lado izquierdo de la figura, a
través de los bucles de por debajo de la superficie de
las fibras previamente orientadas por la aguja 30.
También puede apreciarse en la Fig. 13 que bucles
de las fibras orientadas por las agujas 32 quedan situa=~
dos inmediatamente por debajo de la superficie de la
tela o napa opuesta a 1a de penetracidn de la aguja 32.
Despuds de retrocedida la aguja 32, la tela o napa 10
es avanzada otro pequefio trecho. La aguja 30 efectda
una nueva penetracidn despuds de que la tela o napa
haya quedado parada y, segdn se ilustra en la Fig. 1k,
fibras orientadas por la aguja 30 quedan ensartadas a
travds de bucles y enmarafiadas con fibras previamente
orientadas por la aguja 32. La penetracidn alternada
de las agujas 30 y 32 opuestamente dispuestas continda
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/\? ﬁ g SR
i RRUPIARYERER

- 18 = st €r




10

15

20

25

a medida que la tela o napa va avanzando de trecho en
trecho a travds del paso de garganta 3L, resultando una
sucesidn de fibras orientadas, trabadas entre s{ a modo
de eslabones de cadena.

La Fig. 8 representa los recorridos de penetracién
de agﬁjas simétricamente 6puestas 30 v 32, superpuestas
entre sf. Cada par de agujas opuestas 30 y 32 estdn dis-
puestas para penetrar en la tela o napa y cruzarse en
un plano medio de lé tela o0 napa 10 representado por la
1fnea de trazos M, Se comprenderd que la tela o napa 10
se desplaza en un corto trecho entre sucesivas penetra-
ciones de un par de agujas opuestas 30 y 32, siendo
dicho trecho tal que la penetracidn inicial de las agujas
se producird por delunte de la posicidn en que la aguja
opuesta se extiende por fuera de la tela o napa, de modo
que bucles previamente orientados por la otra aguja que-
dardn enganchados. Una ilustracidn esquemdtica del movi-
miento de las agujas a travéds del plano medio M relativo
al movimiento de avance de la tela o napa queda representada
en las Figs. 9 a 1ll. En la Fig. 9, la tela o napa estaciona-
ria va siendo penetrada por la aguja 30, pasando la
aguja a través del plano medio de la tela o napa en el
punto designado con A, Segdn se ilustra en la Fig. 10,
la aguja 30 ha sido retrocedida de la tela o napa, ésta
ha sido avangzada en un pequefic trecho y luego la aguja
32 ha penetrado en la misma. En las posiciones ilustra=-
das, la aguja 32 corta el plano medio M de la tela o
napa en el punto B, representando ia distancia entre

270083
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A y B el avance efectuado por la tela o napa. La Fig. 1l
representa otra fase sucesiva mostrando la aguja 32
retrocedida de la napa o tela, avanzada esta Yltima y
penetrada la aguja 30, la cual aﬁraviesa el plano medio
M en el punto C, las Figs, 12, 13 y 14 representan las
sucesivas operaciones de entremallado y enganche de
fibras para producir un enmarafiado en cadena de fibras
en una hilera determinada por los movimientos de agujas
segin se representa en las Figs. 9 a 11, respectivamente.

Aun cuando las Figs, 12 a 1k no representan fibras
guperficiales que atraviesan por completo la tela o
napa, se comprenderd que algunas fibras serdn llevadas
8 través de la tela o napa y que se producirf{ un entrela-
zado de fibras en el enmarafiado en cadena de fibras
de modo que se consigue un trabado de superficie a
superficie de la tela o napa, como también un trabado
interior de la misma por entremallado.

’Haciendo referencia a la Fig. L, que ilustra el
grupo 22 de agujas 30, queda bien entendido que el
grupo 2. de agujas 32 es substancialmente simétrico al
grupo 22. Las agujas 30 estdn dispuestas en una plurali-
dad de hileras que se extienden en sentido transversal
a la direccidn de avance de la tela o napa 10. Las agujas
de las hileras estdn distribufdas al tresbolillo, a fin de
que un mayor nimero de agujas puedan punzar la tela o napa
en sentido transversal en cada pulgada (25,4 mm) de ancho.
En otras palabras, como el tamaifio de las agujas no permite

la colocacidn de las mismas lo suficientemente prdximas
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unas a otras, las agujas se disponen al tresbolillo para Qm;
permitir un nimero mds elevado de punzadas en cada pulga~
da (25,4 mm) de ancho de la tela o napa. -
| Pgra conseguir un entremallado efectivo por el métow- {ﬁi
5 do descrito, se ha encontrado que cada grupo de agujas 22
y 24 tiene que dotarse de una guarnicidn de agujas que '
produzca aproximadamente de 25 a 75 punzadas por cada pul-
gada (25,4 mm) de anchura de la tela o napa 10, Asf, en
efecto, se producirdn de 25 a 75 punzadas a medida que ;:5
!

10 la tela o napa va avanzando entre los grupos de agujas

S S S

22 y 24, Con tal némero de punzadas en sentido transversal,
se ha encontrado que cada aguja de cada par de agujas opues-
tas deberd efectuar de 6 a 20 penetraciones por cada pulga-
da (25,4 mm) de longitud de la tela o napa para conseguir
15 un entremallado efectivo de fibras., Por otra parte, un
entrelazado efectivo, como también un entremallado de
fibras, puede consegﬁirse practicando de 4 a 20 penetra- 'ﬁh;
ciones por pulgada (25,4 mm) de longitud de la tela ;ﬁf
o napa. Un nimero preferido de punzadas por cada pulgada o
20 (25,4 mm) de longitud de la tela o napa se halla compren~
dido entre 7 y 1k penetraciones por cada aguja de cada

par de agujas. EL ndmero de penetraciones por cada pulgada

(25,4 mm) de longitud queda determinado por el desplaza-
miento de la tela 0 napa a trechos intermitentes para

25 cada sucesiva penetracién de un grupo de agujas, quedando
determinada la medida de cada avance por el ndémero de d

penetraciones deseado.

La penetracidn de las pdas o barbas, es decir, la
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penetracidn a travéds de la tela o napa de la barba o pfa
mds cercana a la punta de la.aguja, ha sido efectuada
desde la superficie de dicha tela o napa opuesta a la de
penetracidn a un punto en el que la citada barba o pda
5 se halle distante una media pulgada (12,7 mm) de dicha

superficie. Se ha comprobado que un mdximo entremallado
y un clerto entrelazado se consiguen con penetraciones
de las pdas o barbas a través de la tela o napa en un
octavo de pulgada (3,17 mm) mds alld de la superficie

10 opuesta a la de penetracién, en tanto que con penetracio- ;{;
nes a travéds de la tela o napa de un octavo de pulgada
(3,17 mm), pero no mayores de media pulgada (12,7 mm),
dan lugar a un mdximo entrelazado y a un buen entre-
mallado.

15 Segdn queda expussto, la penetracidn de las agujas
se efectda en un recorrido que forma un 4ngulo agudo
con el sentido de avance de la tela o napa 10. La am-
plitud del £ngulo del recorrido de penetracién con
respecto a la normal a través de la tela o napa, puede

20 ser de aproximadamente 8° a aproximadamente 30°, siendo
preferible un 4ngulo del orden de 20°, Esta gama de
dngulos es efectiva tanto cuando el eje longitudinal del

fuste de la aguja es paralelo al recorrido de penetro-

cidn, como también cuando el eje del fuste de la aguja
25 forma un pequefio dngulo con el recorrido de penetracién.
Queda pués evidenciado que la disposicifn de los
recorridos de las agujas en un 4ngulo agudo con res-
pecto al sentido de avance de la tela o napa, permite
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obtener un producto que tiene buena resistencia a la
traccidn y al desprendimiento, como también buena com-
pactibilidad y densidad. Como la estructura no tejida
producida segdn el método descrito resulta de un entre-
mallado y de un cierto entrelazado de fibras a mode de
enmarafiado en cadena en toda la longitud de la tela o
napa, dicho producto puede ser sometido & operaciones
subsiguientes por ambas caras, tales como perchado, con
resultados uniformes., El entremallado de fibras que pro-
duce un trabado interior, permite que esta estructura
no tejida sea sometida a perchado sin perder su resis-
tencia a la traccidn ni al desprendimiento de fibras. Se
ha encontrado que por el método descrito puede obtenerse
una tela no tejida apropiada para ser utilizada para la
fabricacidn de mantas, prendas de uso personal y similares,
practicando en la tela o napa de partida por lo menos 600
punzadas por pulgada cuadrada (6,45 cm?) en una pasada
a travds de los grupos de agujas opuestos. Méds pasadas
a través de los grupos de agujas opuestos y més punzadas
por pulgada cuadrada (6,45 cmz) pueden ser empleadas en
ciertos casos especfficos., Sin embargo, debe recalcarse
que las propiedades Unicas del género obtenido segdn la
presente invencidn se derivan mds de la cadencia segdén
la cual se efectdan las punzadas y de la manera segdn
la cual se produce el emmaraflado de fibras, que de cual-
quier ndmero determinado de punzadaé por 4rea dada,

El enmarafiado en cadena segdn el método descrito

se consigue solamente cuando fibras orientadas por una
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penetracidn dada de agujas quedan nuevamente orientadas
por sf mismas o son enmaraffadas con otras fibras bajo

la influencia de la segunda aguja cooperadora de un

par, vy repitiendo contfnuamente el proceso, Se comprende-
rd fécilmente que existe un 1fmite determinado en el
trecho en que la tela o napa puede Ser avanzada entre
penetraciones sucesivas de agujas y que las fibras dis-
puestas por una aguja son enmarafiadas y reorientadas

por la segunda aguja_cooperadoré que actda desde la otra
cara de la tela. Dicho avance de la tela o napa puede ser
mayor con £ngulos acrecentados del recorrido de penetra-
cidn de la aguja y con mayor grosor de la tela a ser
punzada., Generalmente, el avance de la tela o napa entre
punzadas sucesivas queda limitado por consideraciones
précticas a menos de un 40% del grosor de la tela a ser
punzada, Naturalmente, el avance de la tela {alternado
con punzadas por pulgada lineal) puede ser variado por
debajo del valor 1lfmite requerido para enmarafiado continuo
o en cadena, y tal variacidn afecta al caricter del enma-
rafiado, es decir, ¢ entremallado o entrelazado o for-
macidn de ligadura, El grado de penetracidn de las pdas

o barbas afecta también al cardcter del enmarafiado,
quedando bien entendido que todas las variables mencio-
nadas se hallan estrechamente relacionadas. En general,
se produce m4s entremallado de fibras cuando la estruc-
tura fibrosa no tejida tiene un grosor de un octavo

de pulgada (3,17 mm) o mds. Andlogamente, mds punzadas
por pulgada lineal (25,4 mm) producen mds entremallados,
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en tanto que un némero menor de punzadas produce més
entrelazados, Ademfs, mds entremallados de fibras se
producen con escasa penetracidn de las barbas o pdas,
en tanto que el entrelazado aumenta con mayor penetracién
de barbas o pdas.

Volviendo a las Figs. 1, 2 y 3, el aparato repre-
sentado 12 para realizar el método descrito comprende
una estructura del bastidor 48 integrada por montantes 50,
largueros laterales 52 y travesafios 54, Sobre el larguero
lateral superior 52 estdn montadas en cada lado de la
estructura de bastidor 48 un par de placas paralelas 56
que se extienden en sentido vertical, espaciadas entre sf,
y que estdn adaptadas para sostener entre ellas las pla-
cas guiadoras 36 y 38. Estas placas guladoras son ajusta-
bles en cualquier forma apropiada en las placas laterales
56, de modo que el espacio entre ellas puede ser variado
para.adaptarlo a la compresidn deseada de la tela o
napa 10, Las placas laterales estdn provistas de esco=-
taduras 58 y 60 que se extienden en sentido horizontal,
Las escotaduras 58 transversalmente alineadas de las
placas laterales 56, estdn adaptadas para recibir los
extremos de un 4rbol 62 portador de una polea 64 de
una estructura transportadora sin fin 66. La porcidn
extrema del 4rbol 62 que sobresale de la placa 56 ilus-
trada en la Fig., 1 lleva dispuesta una rueda catalina
de accionamiento 68.

Las escotaduras 60 de las placas laterales 56 lle-

van alojados,los extremos de un £rbol 70 portador de un

29
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rodillo de descarga 72. La porcidn extrema del 4rbol 70
que sobresale de las plaéas laterales 56 lleva dispuesta
una rueda catalina 74 (Fig. 1). Un dispositivo de embrague,

que actda en un solo sentido, y de freno (no representado)

5 se halla acoplado al otro extremo del 4rbol 70, Una cadena
de accionamiento 76, que pasa alrededor de las ruedas cata-
linas 68 y 7, y de una rueda catalina 78 de libre giro,
imprime a la polea 64 un movimiento rotatorio intermitente
cuando el 4rbol 70 es girado intermitentemente por el

10 dispositivo de embrague y freno mencionado (no represen-
tado). ‘
En cooperacidn con el rodillo de descarga 72 estd
dispuesto un cilindro de gravitacidn 80, que por medio
de su 4rbvol 82 queda guiado en escotaduras 8 transversal-
15 mente opuestas, Los extremos exteriores del 4rbol 82 pueden
ser dotados de peses, de modo que el cilindro 80 se apoya
bajo carga determinada contra la superficie superior ?%i
del género no tejido 1lh a medida que éste va saliendo de
la mdquina,
20 Un brazo de manivela 86 conectado al drgano de accio-
namiento del dispositivo de embrague v freno (no represen-
tado) es accionado por una biela 88 articulsda & dicho
brazo y a un disco o rueda 89 (Fig. 2) enchavetado sobre
un 4rbol 90 apoyado giratoriamente en los soportes 92.
25 El 4rbol 90 lleva tambidn una rueda de accionamiento 9
que es girada por una correa 96 acoplada a una fuente

de fuersza motriz, tal como un motor eléctrico 98. Segdn

podrd comprenderse, la rotacidn contfnua del 4rbol 90
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por el motor 98 imprimird al brazo de manivela 86 un

movimiento de oscilacidn, Como dicho brazo de manivela

se halla conectado al .drgano de accionamiento del citado

dispositivo de embrague y freno, el movimiento de este

brazo en el sentido de las agujas del reloj obligarf al

rodillo de descarga 72 a girar en el mismo sentido, trans-

mitiéndose este movimiento a la polea 64 y, por tanto,

a la estructura transportadora sin fin 66 que efectuard

de este modo la alimentacidn intermitente de la tela o

napa 10, Durente el movimiento del 4rbol de menivela 86

en sentido contrario al de las agujas del reloj, el

rodille 72 y la estructura bfanaportadora 66 permane-

cerdn estacionaries y, por tanto, la tela o napa 10 no

serd alimentada a la mfquina ni extrafda la tela tratada 1k,
Conforme queda expuesto mds arriba, el grupo superior

de agujas 22 comprende una pluralidad de agujas 30

que se extienden hacia abajo y van fijadas en el ta-

blero porta-agujas 26. Andlogamente, el grupo inferior

de agujas 24 comprende una pluralidad de agujas 32 que

"se extienden hacia arriba y van fijadas en el tablero

porta-agujas inferior 28, El tablero porta-agujas 26

estd{ montado firmemente en el extremo de brazos bas-

. culantes 100 que se hallan articulados en 102 a un par

de montantes 104 fijados a largueros laterales opuestos 52
de la estructura de bastidor 48. E1 tablero porte-agujas
inferior 28 se halla fijado en 106 a los extremos de
brazos basculantes 108 que se hallan también articulados,

en 110, a los citados montantes 104,
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Los tableros porta-agujas superior 26 e inferior 28
se hailan conectados en sus partes laterales opuestas
por medio de sendas bielas 112, conforme puede apreciar-

se en 114, Asf, cuando el tablero porta-agujas inferior 28

5 es desplazado verticalmente hacia arriba y hacia abajo,
el tablero porta-agujas superior 26 es desplezado si-
multdneamente hacia arriba y hacia abajo.

Por debajo del tablero porta-agujas inferior 28
estdn dispuestos un par de soportes 116 que se extien-
| 10 den verticalmente hacia abajo y se hallan firmemente
unidos con dicho tablero, estando conectados con estos
soportes los extremos delanteros de los brazos bascu~
lantes 108, Los soportes 116 estdn articulados en 118
a un par de bielas 120 acopladas a respectivas manivelas
15 122 montadas sobre un 4rbol 124 apoyado en soportes 126.
El 4rbol 124, que imprime un movimiento rotatorio a las
manivelas 122, estd provisto de una rueda catalina 128

accionada por una cadena 130 que pasa por encima del

pifidn 132 enchavetado sobre el 4rbol de accionamiento 90.
20 De lo expuesto precedentemente con respecto a los
dibujos descritos, resulta evidente que la alimentacidn

intermitente de la tela o napa 10 queda sincronizada

con el movimiento de los grupos de agujas 22 y 24. El
4rbol de accionamiento 90 es puesto en rotacién por el
25 motor 98 y su giro da lugar & un contfnuo movimiento

hacia arriba y hacia abajo de los grupos de agujas 22 y

2) alrededor de sus ejes de articulacidn 102 y 110, res-
pectivamente.,En sincronizacidn con el movimiento hacia
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arriba y hacia abajo de los grupos de agujashzz y b
se produce la alimentacidn intermitente de la tela o
napa 10 entre los grupos de agujas. Tal alimentacidn
es efectuada también por la rotacidn del 4rbol 90 que
hace oscilar al brazo de manivela 86 del dispositivo
de embrague y freno mencionado, dando lugar asf a la
alimentacidn de dicha tela en relacién sincronizada con
el movimiento de los grupos de agujas 22 y 24. Més deta-
lladamente y en el supuesto de que el grupo de agujas
superior 22 se halle en posicidn bajada, la tela o
napa 10 permanecerd estacionaria, toda vez gque el brazo
de manivela 86 estd.moviéndose en sentido contrario a
las agujas del reloj. Una vez que la guarnicidn de agujas
30 del grupo superior 22 haya efectuado su penetracién
en la tela o napa orientando las fibras en la forma
expuesta, dicha guarnicidn de agujas 30 empezar£ a
retroceder de la tela o napa. Cuando las agujas 30 se
hallen completamente extrafdas de la tela o napa y antes
de que la guarnicidn de agujas 32 del grupo inferior 24
inicie su penetracién en la tela o napa, el brazo de
manivela 86 girard en sentido de las agujas del reloj
y efectuard con ello el avance de la tela o napa en el
trecho deseado. Inmediatamente despuds de que la tela
0 napa quede parada en su movimiento de avance, el |
grupo inferior de agujas 24 empezard su penetracidn en
la tela o napa. .

Examinando la Fig. 3, podrd apreciarse que las
primeras hileras de agujas 30 y 32 de los grupos supe-
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rior 22 e inferior 2 de agujas, respectivamente, efec- =
tdan su penetracién en las porciones curvas de entrada '
4O y 42 de las placas guiadoras 36 y 38, Algunas de estas
agujas no atraviesan completamente la tela o napa como

5 queda descrito més arriba, sino que penetran simplemente
en la misma y la comprimen en la porcién cdénica de entra-
da Ll del paso de garganta. En otras palabras, las agujas
de la poreidn delantera de los grupos de agujas no son
enteramente efectivas para efectuar el entremallado y/o

10 entrelazado de las fibras flojamente dispuestas, sino

que comprimen la tela o napa al grosor y densidad apropia-

dos para su pasada a travds del paso de garganta 3,

El perfil de las placas guiadoras 35 y 38 es tal que se

ajustan a la tela o napa a medida que ésta es comprimida,

15 es decir, las mismas estdn separadas entre sf en una dis-
tancia que no permite movimiento alguno hacia arriba o hacia
abajo de la tela o hapa durante la penetracidn de las

agujas,

Con refersncia a la Fig. 15, la estructura fibrosa li
20 segln la presente invencidn est{ ilustrada esquemdtica-
mente con hileras adyacentes de fibras producidas por
punzado de agujas, representadas separadas entre si,

Debido a la disposicidn de las agujas ilustrada en la

Fig. 4, cada par de agujas 30 y 32 que cooperan entre
25 éf de los tableros porta-agujas superior e inferior 26

y 28, respectivamente, operan de modo que producen un

enmarafiado en cadena de fibras en la estructura fibrosa

en el sentido longitudinal o de urdimbre de la misma,
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pero con entrelazados y entremallados desplazados longitu-
dinalmente con respecto a una hilera adyacente contigua.
Por ejemplo, en la Fig. 15, el enmarafiado en cadena de
fibras entrelazadas y entremalladas de una hilera repre-~
sentada esquemfticamente en R, se halla desplazada con
respecto a la siguiente hilera representada esquemdtica-
mente en R’ y asf sucesivamente a través de todo el ancho
de la tela. La 1lfnea de punta v raya L sirve dnicamente

de referencia y representa una linea imaginaria que se
extiende en el sentido transversal o de trama de la estruc~
tura fibrosa, A partir de esta lfnea imaginaria L podrd ob-
servarse que las fibras orientadas en la hilera R se hallan
dispuestas al tresbolillo con respecto a las fibras orien-
tadas en la hilera R’, y las fibras de la hilera R’ estén
dispuestas al tresbolillo con respecto a las de la hilera
R*’ y as{ sucesivamente a travéds de todo el ancho de la
estructura fibrosa., Puesto que las hileras a través del
ancho de la estructure fibrosa se hallan substancialmente
contiguas y formadas por los pares de agujas cooperadoras,
segdn queda descrito, se comprenderd gue un par de agujas
cooperadoras actuard sobre ciertas fibras de hileras adya-
centes de modo que se produce un firme trabado de la es-
tructura fibrosa en el sentide transversal o de trama.

En adicidn, la resistencia en sentido transversal o de
trama puede ser complementada disponiendo las fibras en

la tela 0 napa 10 en sentido transversal antes de proceder
a su punzado por las agujas, ya que las fibras, cuando se
hallan colocadas en sentido transversal, tienen una cierta

279956
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coherencia derivada del enmarafiado interfibroso y de las
fuerzas de friccidn acompafiantes. ELl punzado subsiguiente
por las agujas segin queda deserito aumentard la resisten~ Q;Lf
cia en sentido transversal o de trama de la estructura

fibrosa conjuntamente con la resistencia en sentido longi-

tudinal o de urdimbre.
La Fig., 16 representa una vista parcial en planta

de la estructura fibrosa segdn la invencidn, a escala

ampliada y antes de proceder a su perchado, En esta
figura puede apreciarse que las hileras R, R’', etc. son
débilmente visibles a simple vista. Bl aspecto de la

superficie superior de la estructura fibrosa es idéntico

al de la superficie inferior. Sin embargo, una vez que

la estructura fibrosa haya sido perchada ¢ estregada

para constltuir el producto final, las citadas hileras
resultan completamente invisibles y ambas superficies de
la estructura fibrose son idénticas en su aspecto y tacto,
La estructura fibrosa obtenida segln la invencidn conser-
va su uniformidad de agspecto en smbas caras, como tam-
bién sus caracterfsticas de resistencia, despuds del uso,
lavade y limpieza en seco.

Una tela o napa que contenfa un 100 por cien de
fibras »Acrilan» fué transformada en una estructura
fibrosa por punzado de agujas segﬁn la invencidn y compa-
rada, primero, con una estructura fibrosa tejida desubs-
tancialmente el mismo peso y grosor, después de perchada,
fabricada con 100 por cien de »Aecrilann», y, segundo, con

una estructura fibrosa producida por punzado de agujas
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segdn métodos conocidos, también a base de fibras
nAcrildn» 100 por cien. La estructura fibrosa producida
segdn la presente invencidn, fué pasada wna sola ves a
través del telar de agujas, en tanto que la estructura

5 fibrosa producida por punzado de agujas segdn métodos
conocidos fué pasada seis veces a travds del telar de
agujas, habiendo sido punzada la misma primeramente
desde una de sus caras y luego desde la otra hasta que
ambas caras fueron punzadas tres veces, El némero total

10 de penetraciones de agujas por pulgada cuadrada (6,45 cm2)
de la estructura_fibrosa segﬁn la presente invencidn fué
substancialmente igual al de la estructura fibrosa obte-
nida segdn métodos conocidos por seis pasadas a través
del telar de agujas. Los resultados de los ensayos compa-

15 rativos pueden apreciarse en la siguiente tabla y en los
diagramas de las Figs., 17, 17a, 17b, 18, 18a y 18b.
Los diagramas de las Figs., 17, 17a, 17b, 18, 182 y 18b
fueron establecidos a base de ensayos efectuados con un
comprobador de resistencia Thwing-Albert, utilizando tiras

20 de ensayo de una pulgada (25,4 mm). La fuerza de traccidn

fud registrada cuando las mordazas estaban separadas ini-

cialmente a tres pulgadas (76,2 mm) y se separaron a la

velocidad de doce pulgadas (304,8 mm) por minuto. igif
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TABLA I

Comparacidn de mantas de Acrilan 100%

después del perchado

Tela tejida | Tela punzada | Tela punzada
5 , .por agujas .por’agujas
(m8todo (segln la
conocido) invencién)
Resistencia a la rotura
en sentido transversal

10 o de trama - lbs, ,
(tira de 1 pulgada) 18 11 42
Resgistencia a la rotura
en sentido longitudinal
o de urdimbre « lbs,

15 (tira de 1 pulgada) 40 12 31
Peso onzas/yarda cuadr. 8.7 8.7 8.7
Grosor, en pulgadas
medido a 0,01 lbs/pulg, N
cuadr. de presién 34 .30 ;W32

20 | Rigidez, mg, om. 1300 1200 1200
Compresibilidad % 60% 36% 35%
Transmisidn térmica
BTU/Hr./pie cuadr. «95 .80 o 15
Ne aprox, de pasadas por

25 el oilindro perchador 300 70 30
Desprendimiento

gms/pie cuadr.
18 ¢ara 0,36 0.57 0,32
28 gara 0.30 0.32 0,29
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En la tabla precedente y los diagramas mencionados,
los ensayos comparativos ilustran que la estructura fi-
brosa producida por punzado de agujas segdn la presente
invencidn tiene mejor resistencia que la manta producida
por punzado de agujas segén un método comocido y ello
tanto en sentido transversal como en sentido longitudinal;
ello demuestra el mejor trabado de las fibras por enmara=-
flado en cadena, La resistencia transversal o en el sentido
de trama de las mantas tejidas es generalmente débil,
puesto qué los hilos de trama quedan rebajados en el
procedimiento de levantamiento de fibras ﬁara constituir
la manta perchada. En comparacién, la manta segin la
presente invencidn tiene una resistencia mds elevada
y mds uniforme. La estructura fibrosa segdn la presente
invencidn tiene cualidades superiores de transmisidn
térmica con respecto a la tela tejida y la estruétura
fibrosa producida por métodos conocidos. Ndtese la
desigualdad de desprendimiento de fibras en el caso de
la estructura fibrosa producida por punzado de agujas
segdn métodos conocidos, 1o que refleja una diferencia en
la resistencia de la ligadura de fibras en una cara
con respecto a la otra. Adem{s, puede observarse que la
pérdida de resistencia resultante del perchado es mucho
menor en la estructura fibrosa segin la presente inven-
cidn que en la producida por métodos conocidos y también
con respecto a la resistencia transversal o en sentido .
de la trame de la estructura tejida, Una importante consi-
deracidn en el ensayo efectuado la constituye el némero

oy QOR G
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de vaces con que las muestras fueron pasadas pof entre

los cilindros de trabajo para efectuar un perchado equiva~
lente. Segdn la presente invencidn se requirieron sola-
mente treinta pasadas por entre los cilindros perchadores,
en tanto que para la estructura fibrosa producida por
punzado de agujas segin métodos conocidos se requirieron
setenta pasadas y para la tela tejida fueron necesarias
trescientas pasadas.

La estructura fibrosa segdn la presente invencidn
puede producirse mediante un método y un aparato lige-
ramente modificados segdn se ilustra en las Figs. 19
a 25, M&s detalladamente y haciendo referencia en primer
lugar a las Figs. 22 a 25, la tela o napa 10’ se des-
plaza a travds del paso de garganta 30’ entre las pla=
cas guiadoras 32?7 y 34’ en movimiento intermitente en
el sentido de la flecha A', El movimiento intermitente
de la tela o napa 10’ estd coordinado con el movimiento
de las agujas 26’ y 28 de modo que uno u otro de estos
grupos de agujas inicia su penetracidn en la superficie
de la tela o napa cuando €sta se halla todavfa en movi-
miento. Ello da lugar a que las fibras adyacentes a las
superficies de la tela o napa queden cogidas por las
puntas de las agujas y arrastradas en un corto trecho en
direccién substancialmente horizontal, Entonces se para
la tela o napa y las agujas del grupo correspondiente
22* 6 24’ que estdn penetrando, continan el movimiento
perpendicular a travéds de la tela o napa, arrastrando

sus pdas o barbas 42' algunas de las fibras préximas a

2 Ti900
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la superficie de la tela o napa que han sido orientadas

hori zontalmente, como también otras fibras no orientadas,

' prdximas a dicha superficie, durante el curso del movi-

miento de penetracidn de las agujas a través de la tela
o napa., Cuando las agujas del grupo Eorrespondiente 22!
d 24’, tales como las agujas 26' ilustradas en la Fig, 22,
han pasado completamente a través de la tela o napa
con su pda o barba inferior 42’ situada en posicién ad-
yacente a una de las caras de la tela 0 napa o sobre-
pasdndola en una medida no mayor de media pulgada
(12,7 mm), las agujas 26’ son retrocedidas mientras que
la tela o napa continda estacionaria.

Cuando las agujas 26’ han sido extrafdas de la
tela o napa e inmediatamente antes de iniciar la penetra-~
¢ién la guarnicidn opuesta de agujas 28’, la tela o napa
avanza en otro trecho en la direccidn de la flecha A’.
Como las agujas 28' penetran en la tela o napa en el
punto donde las respectivas agujas 26’ alineadas con
sllas sobresalfan de la tela o napa, algunos de los
bucles de fibras previamente formados por las agujas 20’
son cogidos en la proximidad de la superficie de penew
tracidn por las agujas 28’ y arrastrados en sentido
horizontal con otras fibras superficiales. Entonces se
para de nuevo la tela o napa 10!, pero la penetracidn de
las agujas 28' continda a través de la tela o napa
hasta que las pdas o barbas mds prdximas a las puntas
de las agujas queden situadas en una posicidn adyacente

a la otra superficie de la tela o napa o la sobrepasen

. i >
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en una medida no mayor de media pulgada (12,7 mm),
A continuacidn, las agujas 28! son retrocedidas mien-
tras que la tela o napa permanece estacionaria y una
vez que las mismas hayan sido extrafdas se repite la
operacidén arfiba expuésta. Se comprenderd que los grupos
de agujas 22' y 24’ efectdan su movimiento de subida o
bajada de modo que se produce penetracién alternada en
la tela 0 napa desde sus caras opuestas por dichos grupos
de agujas, con dos movimientos de avance de la tela o
napa en cada ciclo.

Haciendo referencia a la Fig. 25, que ilustra
esquemdticamente el recorrido de las agujas 26' y 28°?
a través de la tela o napa, la referencia B’ representa
el recorrido alternativo de las agujas 28’ a través de
la tela o napa cuando ésta es movida en trechos inter-
mitentes, iniciando la tela o napa su movimiento inmedia~
tamente despuds de que las agujas 28’ hayan empezado su
penetracidn. Segdn puede apreciarse en la parte inferior
de la Fig. 25, el recorrido B* es sensiblemente hori-
zontal cuando las agujas 28’ inician su penetracidn
en la tela o napa, pero una vez que dsta queda parada
v las agujas 28’ contindan su penetracién, el corres-
pondiente recorrido es vertical. Anflogamente, las
agujas 26' que penetran por la cara superior de la tela
o napa 10’ efectdan un recorrido a través de ésta
segldn se indica por la referencia C’. Su recorrido es
gimilar al de las agujas 28! por cuanto en la parte

adyacente a la superficie superior y cuando las agujas

.. 279956




10

15

20

26 inician su penetracién, las fibras adyacentes a
dicha superficie quedan arrastradas en direccidn subs-
tancialmente horizontal, puesto que la tela o napa estf
moviéndose en sentido perpendicular al movimiento ver-
tical de las agujas. Una vez que la tela o napa queda
parada y las agujas 26’ contindan su movimiento de pene-
tracidn, algunas de las fibras movidas horizontalmente
son arrastradas en sentido veritical conjuntamente con
otras fibras que son cogidas por las sgujas cuando
éstas descienden a través de la tela o napa, Ia Fig. 25
ilustra claramente que de un par de agujas 26' y 28° dise
puestas punta contra punta, el punto de penetracidn en la
superficie de la tela o napa de una de las agujas se halla
en el punto en que la aguja alineada con ella, opuesta-
mente dispuesta, sobresalfa de 1z tela o napa en la pene-
tracidn precedente, Esta disposicidn hace que algunas
de las fibras superficiales y de por debajo de la super-
ficie de la tele o napa queden orientadas hacia la su-
perficie opuésta y luego enmarafiadas con algunas de
las fibras de esta éuperficie ¥y orientadas en sentido
paralelo a la misma'y de retorno a la superficie prime=
ramente citada,

El grupo 22' de agujas 26’ es substancialmente
idéntico al grupo descrito con relacidn a la Fig. b,

diferenciéndose el mismo ¥nicamente en que las agujas

26* estdn dispuestas para desplazarse en un recorrido

perpendicular con respecto a la tela o napa.

El aparato punzador 12' comprende una estructura
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de bastidor ALL! cohstitu{da por montantes 46, largue- gjﬁ‘
‘ros laterales 48’ y travesafios 50’, Sobre los laréue- “
ros laterales superiores 48’ de la estructura de basti-
dor 44' se hallan montadas un par de placas verticales
5 52!, paralelas y espaciadas entre sf, adaptadas para
sostener entre ellas las placas guladoras 32' y 34,
M4s detalladamente, las placas 52’ llevan practicadas
escotaduras 54’ que se extienden verticalmente hacia
abajo desde su borde superior y que estdn adaptadas
10 para el alojamiento de pernos 56* de soportes 58’ fija-
dos firmemente a la superficie superior de la placa ;ii
guiadora superior 32°', La placa guiadora inferior 34’ -
queda sostenida por sopbrtes 60’ de perfil en L, solda-
dos a las placas laterales 52’ y a la cara inferior de
15 1la placa guiadora 34'. Es pués evidente que la placa
guiadora superior 32’ puede ser ajustada con relacidn
a la placa guiadora inferior 34’ fijando los pernos 56!
a la altura dessada en las escotaduras 54’.
Las placas laterales 52’ estdn provistas asimismo

20 de eséotaduras 62 y 64’ que se extienden en sentido

horizontal, Las escotaduras 62’ de las placas latera-
les 52' estdn adaptadas para servir de alojamiento a
los extremos de un 4rbol 66’ que lleva dispuesta una
polea 68’ de una estructura transportadora gin fin 70°.
25 La porcién del 4rbol 66' que sobresale de la placa late-
ral 52* ilustrada en la Fig. 19 estd provista de una

rueda catalina de accionamiento 72°.

Las escotaduras 64' practicadas en las placas
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laterales 52' estdn adaptadas para servir de aloja-
miento a los extremos de un 4rbol 74°' portador de

un cilindro de descarga 76’. Sobre uno de los extremos
de dicho 4rbol 74! estd montada por la parte exterior

de las placas 52’ une rueda catalina de accionamiento 78’
(Fig. 19), en tanto que el otro extremo del propio &rbol
citado estd{ acoplado a un dispositivo de embrague, que
acta en un solo sentido, y de freno 80’ (Fig. 20). Una
cadena de accionamiento 82' se halla dispuesta sobre las
ruedas catalinas 72! y 78’ y una rueda catalina 84' de
libre rotacidn, transmitiendo esta cadena un movimiento
rotatorio intermitente a la polea 62’ cuando el 4rbol 74’
es sometido & un movimiento rotatorio intermitente por
el dispositivo de embrague y freno 80°,

En cooperacidn con el cilindro de descarga 76° estd
dispuesto un cilindro de gravitacidn 86’ sobre un 4rbol
88* guiado en escotaduras opuestas 90? practicadas en
las placas laterales 52°, E1l 4rbol 88’ estd provisto
en sus extremos exteriores de pesos 92’ de modo que el
cilindro 86° gqueda apoyado contra la superficie superior
de la tela no tejida 14' a medida que ésta va saliendo
de la mdquina.

Bl drgano de accionamiento del dispositivo de
embrague 80’ que actda en un solo sentido lleva asocia-
do un brazo de manivela 94!, Este brazo de maniveia
se halla acoplado por medio de una biela 96! (Fig. 19)

a un disco o rueda 98’ enchavetado sobre un {rbol 100?

apoyado giratoriamente en los soportes 102, Este-
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4rbol lleva dispuesta una rueda de accionamiento 104’
conectada por medio de una correa de transmisién 106?
a una fuente de fuerza motriz, tal como un motor
eléctrico 108?. 3e comprenderd sin m€s que la rotacién
contfnua del £rbol 100’ por la accidn del motor 108?
obligard al brazo de manivela 94’ a efectuar un movi-
miento oscilante, Como este brazc de manivela se halla
esociado al drgano de accionamiento del dispositivo de
embrague y freno 80’ que actda en un solo sentido, un
movimiento del brazo de manivela 94' en el sentido de
las agujas del reloj dard lugar a la rotacién del
¢ilindro de descarga 76, como tambidn del dispositivo
de alimentacidn 70'. Durante el movimiento del brazo
de manivela 94' en sentido contrario a las agujas del
reloj, el cilindro de descarga 76’ y el dispositivo de
alimentacidn 70’ permanecerdn estacionarios y, consi-
guientemente, no se producird alimentacidn slguna de
la tela o napa 10’ a través de la m{quina.

Segin queda expuesto mds arriba, el grupo superior
22! de agujas comprende una pluralidad de agujas 26’
que se extlenden hacia abajo, en tanto que el grupo
inferior 24’ de agujas comprende una plurelidad de
agujas 28' que se extienden hacia arriba., Las agujas
26" y 28’ estdn dispuestas para pasar a través de ori-
ficios 110’ practicados en las placas guiadoras supe-
rior 32"e inferior 34’ y verticalmente alineados entre
sf. Las agujas 26’ estdn fijadas en un tablero porta-
agujas 112* gujeto por cualquier medio apropiado a una

& s NN
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placa 11)?, Egta placa se halla fijada de manera ajustablé
sobre un par de barras 1187, adaptadas para efectuar un
movimiento de subida y bajada y guiadas de manera
verticalmente deslizable en soportes 120 dispuestos

en los largueros laterales superiores 48’ del bastidor.
Las agujas 28’ del grupo inferior estédn fijadas en un

tablero porta-agujas 122’ sujeto a una placa 124', Esta

'placa gueda sostenida de manera ajustable por las barras

118’ ya mencionadas & una cierta separacién por debajo
del tablero porta-agujas superior 112*' y correspondiente
placa 114!, Segdn puede apreciarse en la Fig, 21, las
barras 118' estdn fileteadas y medisnte ajuste de las
tuercas 126! pueden ajustarse en sentido vertical las
placas inferior 124’ y superior 1lli?, de modo que la
separacidn entre las puntas de las agujos 26° y 28’
puede variarse,

- El extremo inferior de cada barra 118’ se halla
articulado en 130’ a wna correspondiente biela 1327,
El otro extremo de las bielas se halla acoplado a
respectivas manivelas 134°' dispuestas en los extremos
de un 4rbol 136’ apoyado giratoriamente en los soportes
1407, Una rueda catalina 142’ fijada sobre el 4rbol
136? es accionada por una cadena 146’, movida a su |
vez por un pifién 14,8’ montado sobre el 4rbol de accio~
namiento 100', Conforme puede comprenderse por un examen
de las Figs. 19 y 20, la rotacidn del 4rbol de acciona-
miento 100’ por el motor 108’ darf lugar a una rotacidn
de las manivelas 134', de modo que las bielas 132’

279956
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imprimirdn a las barras 118’ un movimiento de subida y
bajada, con lo que los grupos de agujas 22’ y 24’ efec~ § §
tuardn un recorrido perpendicular al de avance de la |
tela o napa 10’ a través de la mdquina. El movimiento de
subida y bajada de los grupos de agujas 22' y 24' estd

sincronizado con el movimiento intermitente de avance

de la tela o napa 10* de modo que las agujas de cada
grupo penetran en dicha tela o napa cuando la misma se
halla todavfa en movimiento, Sin embargo, tan pronto Lo
como las agujas del grupo 22° & 24’ que corresponda hayan
atravesado la superficie de la tela o napa, el avance de E{!
la. misma- quedaré interrumpido, en tanto que las agujas :
continuardn su movimiento a través de la tela o napa y
dsta permanecerd estacionaria hasta que las agujas del
citado grupo hayan quedado extrafdas de la misma. Una

vez que las agujas de uno de los grupos hayan retrocedido

de la superficlie de la tela o napa y las agujas del otro
grupo empiecen su penetracidn en la superficie opuesta,
la tela o napa iniciard su avance., Cuando la tela o napa
10! vuelva a quedar parada, la penetracidn de las agujas
continuard a través de la misma.

.Con referencia a la Fig. 21, se observard que las

primeras hileras de agujas 26' y 28' de los grupos

superior 22’ e inferior 24*, respectivamente, pasan

a través de las porciones curvas de entrads 36’ y 38’

de las placas guiadoras 32’ y 34'. Algunas de estas agu-
jas no atraviesan completamente la tela o napa como
queda ‘descrito mds arriba, sino qﬁe penetran simple-
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mente en la misma v efectdan su compresidén en la por-

cidn cbnica de entrada 40’ del paso de garganta 30¢,

En otras palabras,\las agujas de esta porcidn delantera
no son totalmente eféctivas para producir el entrelaszado
y/o entremallado de las fibras flojamente dispuestas,
sino que cowprimen la tela o napa al grosor y densidad

apropiados para su pasada a través del paso de garganta 30°.

El perfil de las placas guiadoras 32! y 347 es tal
que se ajustan a la tela o napa a medida que &sta es
comprimida, es decir, las mismas estdn separadas entre g:f.
sf en una distancia que no permite movimiento alguno =

hacia arriba o hacia abajo de la tela o napa -durante

la penetracidn de las agujas.

Un volante 150’ montado sobre el drbol 136’ asegura
la necesaria inercia del mecanismo de accionamiento
del aparato una vez que éste haya sido puesto en funcio-
namiento, con lo que queda disminufda la fuerza necesa-

ria para su accionamiento, Cualquier dispositivo frenador

apropiado paede ser previsto para compenssr la inercia
del volante y coadyuvar al paro de la mdquina una vez que
el motor 108! haya sido desconectado,

Los términos »sentido de urdimbre» y »sentido de
trama» han sido utilizados en la presente memoria en
relacidn con la estructura fibrosa producida por punzado
de agujas para permitir comparaciones con telas tejidas

provistas de »urdimbre» y de »trama»., En esencia,

wgsentido de urdimbrer es utilizado para designar una

direccidn longitudinal, en tanto que »sentido de trama»

279956
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' o8 utilizado para designar una direccidn transversal de

la estructura fibrosa producida.

Si bien las finalidades y ventajas de la estructura
fibrosa producida por punzado de agujas segdn la presente
invencidn pueden conseguirse completa y efectivamente
mediante los métodos y aparatos descritos, se comprenderd
que otros métodos y aparatos podrén ser utilizados para
obtener tales estructuras fibrosas.

La terminologfa utilizada en la presente memoria
ha de'interpretarse ten solo a tftulo descriptivo y no

limitativo,
N O T A

Descrita suficientemente la natpraleza del invento,
as{ como la manera de ponerlo en préctica, se hace cons~
tar que todo cuanto no altere, cambie o0 modifique su
principio fundamental puede quedar sometido a variacio=-
nes de detalle, siendo lo esencial y por lo que se soli=-
cita Paténte de Invencidn, por veinte afios, lo que queda
resumido en las siguientes reivindicaciones:

12,~ Un método para obtener un género de fibras, con
entrelazamientos producidos por punzado de agujas, de
superficies exteriores capaces de ser perchadas unifor-
memente, y de elevada resistencia a la traccidn y al des~
prendimiento de sus fibras despuds del perchado, caracteri-
zado porque partiendo de una tela o napa de fibras flo-
jamente dispuestas, se somete esta tela a un punzado
por agujés de modo que ciertas fibras de su estructura

queden coherentemente orientadas en una pluralidad de
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hileras formando un enmarafiado en cadena, haciéndose
extender dichas hileras en sentido longitudinal de la
tela o napa substancialmente contiguas unas con otras,
extendiéndose algunas de las fibras en las hileras desde

5 una de las superficies de la tela a la otra superficie ;ii%
enmarafiadas con algunas de las fibras de dicha otra su- i@fg
perficie y de retorno a dicha primera superficie con A
fibras de la otra superficie, haciéndose enmarafiar algunas
de las fibras de la otra superficle con otras fibras de

10 la primera superficie y retornar algunas de ellas a la

otra superficie juntamente con éstas, y enmarafidndose
algunas de lag fibras entre las superficies con otras
fibras en la hilera y con fibras en hileras adyacentes.

22,- El método segidn la reivindicacién 12, caracte-

15 rizado porque dicha pluralidad de hileras de fibras enma-

rafiadas entre sf comprende por lo wenos veinticinco hile- éf i
ras por cada pulgada (25,4 mm) de anchura de la estruc-
tura fibrosa, _

38,.~ E1 método segin ls reivindicacidn 18, caracte-

20 rizado porque hileras adyacentes de fibras substancial-

mente contiguas se disponen desplazadas en sentido longi-

tudinal de la estructura fibrosa de modo que fibras de
una hilera que se extienden de una superficie a la otra
quedan alternadas en sentido longitudinal con respecto

25 a fibras orientadas similarmente en las hileras adyacentes,

La,- E1 método segdn la reivindicacidn 3%, caracte-

rizado porque.dicha pluralidad de hileras comprende por

lo menos veinticinco hileras por cada pulgada (25,4 mm)
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de anchura de la estructura fibrosa,

58.~ Un pétodo para obtener un género de fibras, con
entrelazamientos producidos por punzado de agujas, de
superficies exteriores capaces de ser perchadas unifor-
memente, y de elevada resistencia a la traccién y al
desprendimiento de sus fibras después del perchado, caracte-
rizado porque partiendo de una tela o napa de fibras flo~
jamente dispuestas, se somete esta tela a un punzado
por agujas de modo que ciertas fibras de su estructura
queden coherentemente orientadas en una pluralidad de
hileras formando un enmarafiado en cadena, hacidndose
extender dichas hileras en sentido longitudinal de la
tela o napa substancialmente contiguas unas con otras,
extendiéndose en 4ngulo agudo algunas de las fibras en
las hileras desde una de las superficies de la tela a la
otra superficie enmaraiiadas con algunas de las fibras
de dicha otra superficie y de retorno a dicha primera
superficie con fibras de la otra superficie, en dngulo
agudo con respecto a esta superficie, haciéndose enmarafiar
algunas de las fibras de la otra superficie con otras
fibras de la primersa superficie y retornar algunas de
ellas a la otra superficie juntamente con éstas en un
dngulo agudo con respecto a la primera superficie, y enma-
rafidndose algunas de las fibras entre las superficies
con otras fibras en la hilera y con fibras en hileras
adyacentes,

6&,~ £l método segin la reivindicacidn 58, carac-

terizado porque dicha pluralidad de hileras comprende
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por lo menos veinticinco hileras por cada pulgada’
(25,4 mm) de anchura de la estructura fibrosa,

78.- E1 método segdn la reivindicacién 5&, caracte-
rizado porque dicha pluralidad de hileras comprende de
veinticinco a setenta y cinco hileras por cada pulgada
(25,4 mm) de anchura de la estructura fibrosa,

88,~ E1 método segdn la reivindicacidn 5&, caracte-
rizado porque hileras adyacentes de fibras se disponen
desplazadas en sentido longitudinal unas con respecto a
otras de modo que fibras de una hilera que se extienden
en un 4ngulo agudo con respecto a las superficies de la ﬁf?

estructura fibrosa queden alternadas en sentido longitu~

dinal con respecto a fibras orientadas similarmente en
las hileras adyacentes.

9é,- E1 método segdn la reivindicacién 5%, caracte~-
rizado porque las fibras que se extienden en un 4ngulo
agudo con respecto a las superficies de la estructura
fibrosa forman un ﬁngulo de por lo menos 8° con respecto
a la normal de la tela o napa.

108.- Un método para obtener un género de fibras,
con entrelazamientos producidos por punzado de agujas,
de superficies exteriores capaces de ser perchadas uni-
formemente, y de elevada resistencia a la traccidn y al
desprendimiento de sus fibras después del psrchado, carac-

terizado porque partiendo de una tela o napa de fibras

flojamente dispuestas, se somete esta tela a un punzado

por agujas de modo que clertas fibras de su estructura

[P

queden coherentemente orientadas en una pluralidad de hile-~
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ras formsndo un enmarafiado en cadena, haciéndose extender
dichas hileras en sentido longitudinal de la tela o napa
substancialmente contiguas unas con otras, extendiéndose
algunas de las fibras en las hileras desde puntos adya-
centes a una de las superficies de la tela en direccidn
substauncialmente paralela a las superficies y longitudi-
nalmente con respecto a la tela y luego a travds de la
misma a la otra superficie dende quedan enmarafiadas con
otras fibras de la otra superficie que se extienden en
gentido paralelo a la misma y en sentido longfitudinal
de la tela, quedando retornadas las fibras de la primera
superficie hasta esta superficie con otras fibras de la
otra superficie, quedando enmaratiadas algunas de estas
Yltimas fibras de la otra superficie con fibras adiciona-
les de la primera superficie ¥y extendiéndose paralelamente.
a ella y de retorno hacia la otra superficie, y enmarafidn-
dose -algunas de las fibras entre las superficies con otras
fibras en la hilera y con fibras en hileras adyacentes.

112,- E1 método segdn la reivindicacidén 10&, carac=
terizado porque algunas de las fibras que se extienden
de la primera superficie a la otra se disponen orientadas
substancialmente en sentido normal a las superficies de
la estructura fibrosa,

128,- E1 método segfn la reivindicacidn 108, -carac-
terizado porque dicha pluralidad de hileras comprende
por lo menos veinticinco hileras por cada pulgada (25,4 wm)
de anchura de la estructura fibrosa,

132,~ Un método para obtener un género de fibras,

279956
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con entrelazamientos producidos por punzado de agujas,
partiendo de una tela o napa de fibras flojamente dis-
puestas, caracterizado porque comprende las operaciones
de avanzar la tela o napa en movimiento intermitente a
travéds de un conducto estrechado a modo de garganta,
de punzar la tela 0 napa por medio de agujas desde
ambas caras mientras la misma se halla en dicho conducto
estrechado a modo de garganta para orientar las fibras
en un enmaraiiadc en cadena de fibras coherentemente rela-
cionadas entre sf, de efectuar dicho punzado con agujas
haciendo penetrar en la tela un primer grupo de agujas
desde una de sus caras para orientar algunas de las fibras,
y luego un segundo grupo de agujas desde la otra cara de
la tela dispuesto simétricamente con respecto al primer
grupo de agujas, siendo el avance de la tela o napa tal
que algunas de las fibras previamente orientadas en la
tela quedan reorientadas y otras fibras quedan orientadas
y enmarafiadas con aquellas, y repitiendo los sucesivos
movimientos alternados de las agujas y el avance intermi-
tente de la tela para consegulir un enmarafiado en cadena
de fibras coherentemente relacionadas unas con otras.
1L8,~ E1 método segdn la reivindicaciédn 138, carac-
terizado porque las agujas de los dos grupos simétricos
de agujas se desplazan en recorridos tales que agujas
de los respectivos grupos penetran en la tela punta contra
punta en sentido substancialmente perpendicular a la su-
perficie de la tela,
158,~ Bl método segin la reivindicacidn 13a, caracte~
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rizado porque la penetracidn en la tela de las agujas de
cada grupo de agujas es iniciada cuando la tela se halla
en movimiento y es completada cuando la tela se halla
parada.

5 16a.- Un método para obtener un género de fibras,
con entrelazamientos producidos por punzado de agujas,
partiendo de una tela o napa de fibras flojamente dis-
puestas, caracterizado por comprender las operaciones
de avanzar la tela o napa en movimiento intermitente a

10 través de un conducto estrechado a modo de garganta, de .
hacer penetrar a poca profundidad en la tela un primer
grupo de agujas desde una de las caras de la tela en
sentido substancialmente perpendicular a la misme mien-
tras dicha tela esté avanzando, y de continuar luego la

15 penetracidn en la tela de dicho primer grupo de agujas
al quedar interrumpido el movimiento de avance de la
tela hasta por lo menos un punto préximo a la otra cara,
retirando luego dicho primer grupo de agujas mientras la

tela continda parada, de hacer penetrar a poca profundie

20 dad en la tela, desde la otra cara de la misma, un segundo
grupo de agujas en sentido substancialmente perpendicular
a la superficie de la tela mientras ésta se halle avan~-
zando, y de continuar luego la penetracidn en la tela de
dicho segundo grupo de agujas al quedar interrumpido el

25 movimiento de avance de la tela, hasta por 1o menos un

punto préximo a la cara opuesta,

172,- E1 método segin la reivindicacidn 16&, caracte-

rizado porque los grupos primero y segundo de agujas se
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hacen desplazar en.trayectos'en los que sus agujas quedan
alineadas punta a punta.

18%,~ EL método segdn la reivindicacidn 16&, caracte-
rizado porque la penetracidn de dicho primer grupo de
agujas es efectiva hasta por lo menos la superficie opues-
ta a fa de penetracidn, y porque la penetracidn del
segundo grupo de agujas es también efectiva haste por lo
menos la superficie opuesta a ls de penetracidn.

19&,- Un método para obtener un género de fibras,
con entrelazamientos producidos por punzado de agujas,
partiendo de una tela o napa de fibras flojamente dis-
puestas, caracterizado por comprender las operaciones
de avanzar la tela o napa en movimiento intermitente entre
grupos de agujas colocados opuestamente, de hacer pene-
trar alternadamente en la tela los grupos opuestos de
agujas en cadencia con el movimiento intermitente de
avance de la tela y desde las caras opuestas de la misma
en .substancialmente la misma posicidn, y de desplazar
los grupos dpuestos de agujas en trayectos en los que
sus respectivas agujas quedan alineadas punta a punta.

208,- E1 método segdn la reivindicacidn 198, caracte-
rizado porque la tela o napa es avanzada aproximadamente
en una cuadragésima parte de pulgada (0,64 wmm) para cada
una de las sucesivas penetraciones de los grupos opuestos
de agujas.,

218.- El método segn la reivindicacidn 198, caracte-
rizado porque la tela o napa es avanzada en un trecho
suficiente para cada penetracidn de los grupos de agujaé
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para que el ndmero de penetraciones en la tela por pulga-
da de ancho (25,4 mm) sea igual al ndmero de penetracio~
nes en la tela por pulgada de longitud (25,4 mm).

228,- E1 método segdn la reivindicacién 198, caracte=-
rizado porque la tela o0 napa es punzada por cada uno de
los grupos de agujas en una pluralidad de hileras longi-
tudinalmente espaciadas que se extienden en sentido trans-
versal a la tela que pasa por entre ellos, disponiéndose
desplazadas transversalmente las hileras de penetraciones
con respecto a todas las demds hileras en el mismo grupo
de agujas.

238.- E1 método segdn la reivindicacidn 198, caracte-
rizado porque los grupos de agujas son movidos en sentido
perpendicular a la tela o napa v se hacen penetrar en la
superficie de ésta cuando se halla en movimiento, conti-
nudrdose la penetracidn a través de la tela 0 napa cuando
ésta se halla parada,

248,- E1 método segdn la reivindicacidn 232, caracte-
rizado porque las agujas son pasadas a través de la tela
0 napa a una distancia no mayor de media pulgada (12,7 mm)
més alld de la superficie de la tela opuesta a la de pe-
netracidn, ' |

25a,- Un método para obtener un género de fibras,
con entrelazemientos producidos por punzado de agujas,
partiendo de una tela o napa de fibras flojamente dis-
puestas, caracterizado por comprender las Cperaciones
de avanzar la tela o napa en movimiento intermitente a

travds de un conducto estrechado a modo de garganta de

N
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paso substancialmente igual al grosor deseado del género,
de punzar la tela o napa desde las caras opuestas de la

misma mientras se halla en dicha garganta estrechada para
orientar fibras en una relacidn coherente entre sf, efec-

5 tudndose el punzado por las agujas iniciendo su penstracidn
a poca profundidad en una de las superficies de la tela o
napa mientras &sta se halla avanzando, para orientar al
menos algunas de las fibras adyacentes a dicha superficie
de penetracidn substancialmente en sentido paralelo a la

10  direccidn de avance de la tela, continuando luego la pene-

tracidn a travds de la tela o napa cuando &sta se halla
parada, para orientar dgunas de las fibras superficiales

previamente orientadas como también fibras no orientadas

en el cuerpo de la tela substancialmente en sentido transver-

15 sal a la direccidn de avance de la tela, y punzando a con-
tinuacidn la otra superficie de la tela a poca profundidad
mientras la tela se halle avanzando para orientar por lo
menos algunas de las fibras adyacentes a dicha superficie
de penetracidn substancialmente en sentido paralelo a la

20 direccidn de avance de la tela y también para reorientar
algunas de las fibras previamente orientadas en sentido
transversal, y continuando esta §ltima penetracidn a travéds
de la tela o napa cuando &sta se halla parada para orientar
algunas de las fibras superficiales previamente orientadas

25 adyacentes a la otra superficie de penetracidn, comd también
fibras no orientadas en el cuerpo de la tela o napa, subs-
tancialmente en sentido transversal a la direccidn de avance

de la tela, y repitiendo estas operaciones sucesivamente
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a medida que la tela es avanzada.

268,~ Un mdtodo para obtener un género de fibras,
con entrelazamientos producidos por punzado de agujas,
partiendo de una tela o napa de fibras flojamente dis- °
puestas, con empleo de agujas barbadas, caracterizado
por comprender las operaciones de punzar la tela o nape
alternadamente desde las caras opuestas medianﬁe grupos
de agujas que -son movidos en trayectos simétricos entre
sf, adaptdndose cada grupo de agujas para practiéar en
la tela o napa de 25 a 50 punzadas individuales por cada
pulgada (25,4 mm) de anchura de la tela, de avanzar la
tela 0 napa intermitentemente en relacidn con.la penetra-
cidn de los grupos de agujas de modo que cada aguja de
un grupo de agujas efectde de 6 a 30 punzadas por pul-
gada (25,4 mm) de longitud de la tela,

278.~ EL método segfn la reivindicacidn 268, caracte-
rizado porque la penetracidn de las agujas a travéds de
la tela o napa se realiza de modo que la barba méds prdxima
a la punta de cada aguja de cada uno de los grupos de agu~
Jas atraviesa la tela por lo menos hasta la superficie
opuesta a la de penetracidn, pero no mds alld de media

pulgada (12,7 mm) fuera de la superficie opuesta a la de

~ penetracidn,

288,- El método segln la reivindicacidn 268, caracte-
rizado porque la penetracidn de las agujas en la tela se
inicia mientras la tela estd avanzando y se continda
cuando la tela se halla parada.

298,- El método segin la reivindicaci&n 17a, caracte-
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rizado porque las agujas de uno de los grupos de agujas
se disponen para moverse en trayectos simétricos con res-
pecto a las agujas del otro'grupo, de modo que las agujas
queden alineadas puﬁta a punta.

302, Un método para obtener un género de fibras,
con entrelazamientos prodﬁcidOS por punzado de agujas,
partiendo de una tela o napa de fibras flojamente dispues-
tas, 6aracterizado por comprender las operaciones de punzar
una de las superficies de la tela o napa mientras ésta -
se halla parada con un primer grupo de agujas que se des-
plazan substancialmente en un recorrido que forma un &ngulo
agudo con un plano medio de la tela, de retirar dicho
primer grupo de agujas y avanzar la tela en un pequefio
trecho, de punzar la superficie opuesta de la tela por un
segundo grupo de agujas dispuesto opuestamente que se
mueve substancialmente en un recorrido que forma un &ngulo
agudo por el plano medio de la tela, siendo el trayecto
de penetracidn de dicho segundo grupo de agujas tal que
afecta a fibras previamente orientadas por agujas opuesta=
mente dispuestas de dicho primer grupo de agujas durante
su penetracién inmediatamente anterior, de retroceder
dicho segundo grupo de agujas y de avanzar la tela en
otro pequefio trecho, y repitiendo sucesivamente estas
operaciones,

312,~ E1 método segin la reivindicacidn 308, caracte-
rizado porque los grupos de agujas primero y segundo se
hacen desplazar en trayectos gue se cruzan en un plano

medio de la tela,

oyl
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328,- El método segdn la reivindicecidn 308 caracte-
rizado porque la penetraci&n de dicho primer grupo de
agujas es efectiva hasta por lo menos la superficie opues-
ta a la de penetracién del mismo, con lo que quedan orien-
tadas en la tela ciertas fibras de modo qgue bucles de
fibras producidos por la penetraciédn quedan dispuestos
por debajo de la superficie de la tela opuesta a la super-

ficie de penstracidn, y porque la penetracién del segundo

‘grupo de agujas es efectiva hasta por lo menoc la superfi-

cie opuesta a la de penetracidn del mismo, con lo que
quedan obligadas clertas fibras a ser ensartadas a travds
de los bucles de fibras previamente orientadas inmediata-
mente por debajo de la superficie de penetracién del se-
gundo grupo de agujas y, ademds, porque las fibras ensar-
tadas a travds de los bucles de fibras previamente orien-
tadas y otras fibras quedan dispuestas de modo que pre-
sentan bucles colocados inmediatamente por debajo de la
superficie opuesta a la superficie de penetracidn del
segundo grupo de agujas. |

338,- Un método para obtener un género de fibras, con
entrelazamientos producidos por punzado de agujas, par-~
tiendo de una tela o napa de fibras flojamente dispuestas,
caracterizado por comprender las operaciones de punzar
una de las superficies de la tela mientras &sta se halla
parada con un primer grupo de agujas que se desplaza subs-
tancialmente en un trayecto que forma un dngulo agudo
gon un plano medio de la tela, siendo el 4ngulo de bene-

tracidn del primer grupo de agujas relativo a la normal
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de la tela por lo menos de 8%, de retroceder el primer
grupo de agujas y de avanzar la tela en un pequefio trecho,
de punzar la superficie opuesta de la tela por un segundo
grupo de agujas dispuesto opuestamente que se desplaza
substancialmente en un trayecto que forma un 4ngulo agudo
con un plano medio de la tela, siendo el dngulo de pene-
tracidn de dicho segundo grupo de agujas relativo a la
normal de la tela por lo menos de 80, de retroceder el
segundo grupo de agujas y de avanzar luego la tela en
otro pequefio trecho, y de repetir sucesivamente las cita-
das operacienes.

348,- Bl método segdn la reivindicacién 338, caracte~
rizado porque los grupos de agujas de cada uno de dichos
grupos primero y segundo se disponen de modo gue cada
grupo practique en la tela de 25 a 75 punzadas por cada
pulgada (25,4 mm) de anchura de la misma.

358,~ B1 método segdn la reivindicacién 33, caracte-
rizado porgue cada aguja de cada grupo de agujas se dise-
pone de modo que practique en lo tela de 6 a 20 punzadas
por cada pulgada (25,4, mm) de longitud, y porque la pene=-
tracidn de las agujas llega por lo menos hasta la super-
ficie opuesta y no mds alld de una octava parte de pulga-
da (3,17 mm) de dicha superficie opuesta.

368,~ E1 método segdn la reivindicacién 338, caracte-
rizado porque cada aguja de cada grupo de agujas se dis-
pone de.modo que practique de 7 a 14 punzadas en la tela
por cada pulgada (25,4 mm) de longitud de la misma.

372,- E1 método segdn la reivindicacidn 33, caracte-

ﬁlézz Q?ﬁ)fi‘a;
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rizado porque cada aguja de cada grupo de agujas se dis-
pone de modo que practique de 4 a 20 punzadas en la tela
por cada pulgada (25,4 mm) de longitud de la misma, y
porque la penetracidn de las agujas llega por lo menos

a un octavo de pulgada (3,17 mm) mds alld de la superfi-
cie opuesta, pero no mds all{ de media pulgada (12,7 mm)
de dicha superficie,.

382,- E1 método segdn la reivindicacidén 332, caracte-
rizado porque cada uno de los grupos de agujas se dis-
pone de modo que penetre a través de la tela por 1o menos
hasta la superficie opuesta a la de penetracidn, pero no
mds allf de media pulgada (12,7 mm) fuera de dicha super-
ficie.

392,. Un método para obtener un género de fibras,
con entrelazamientos producidos por punzado de agujas,
partiendo de una tela o napa de fibras flojamente dis--
puestas, caracterizado por comprender las Operacioneé de
avanzar la tela en recorridos intermitentes entre grupos
de agujas dispuestos opuestamente, de punzar la tela

alternadamente por los grupos de agujas colocados opues-

tamente durante paradas sucesivas de la tela, realizdndo-

se cada unu de las penetraciones en la tels segﬁn traw=

yectos simétricos entre sf substancialmente de dngulos
agudos con respecto a un plano medio de la tela, siendo
los recorridos de avance tales que penetraciones sucesivas
alternadas afectan a fibras previamente orientadas por

las agujas dispuestas opuestamente en la penetracidn inme-
diatamente anterior para dar lugar a un enmarafiado en

279956
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cadens de fibras en relacidn coherente entre si.

L08,~ Un método segdn la reivindicacidn 39%, carac-
terizado porque la disposicién de los grupos de agujas
y la coordinacidn del punzado de los mismos con el avance
intermitente de la tela son tales que en la tela quedan
practicadas por lo menos 600 punzadas por pulgada cuadrada
(6,45 cm?) en una pasada a travéds de los grupoe de agujas
opuestos.,

L12.~ Bl método segdn la reivindicaciédn LO&, caracte-
rizado porque cada uno de los grupos de agujas se dispone
de modo que efectde de 25 a 75 punzadas en la tela por
cada pulgada (25,4 mm) de anchura de &sta y, ademds, porque
los grupos de agujas se disponen de modo que practiquen
de 4 a 20 punzadas en la tela por cada pulgada (25,4 mm)
de longitud de la misma por cada aguja de cada grupo de
agujas.

42&,- Un método segfn la reivindicacidn 398, caracte-
rizado porque los trayectos de penetracidn de las agujas
se disponen en un #4ngulo con respecto al eje longitudinal
de los fustes de las agujas.

L,3%,~ Una m4quina para la fabricacidn de un género
de fibras, con entrelazamientos producidos por punzado
de agujas, partiendo de una tela o napa de fibras floja-

mente dispuestas, segdn el método reivindicado en cual-

quiera de las reivindicaciones 13& a )22 caracterizada
por comprender grupos opuestos de azujas; medios para avan-
zar intermitentemente la tele o napa a travds de los grupos

opuestos de agujas; y medlos para causar que dichos grupos
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de agujas penetren en las superficies opuestas de la
tela o napa cuando &sta se halla parada, estando realiza~
dos estos dltimos medios de modo que obligan a cada grupo
de agujas a penetrar en la tela segfin un trayecto que o
forma un 4ngulo agudo con un plano wedio de la tela, y o
comprendiendo los mismos drganos que originan una pene- e
tracidn alternada en la tela de dichos grupos opuestos de
agujas, quedando avanzada la tela entre las penetraciones
alternadas de los grupos opuestos de agujas.

4yt~ La mdquina segln la reivindicacidn 438,
ceracterizada porque las agujas de dichos grupos de
agujas estdn dispuestas para penetrar en la tela o napa
segdn trayectos que se cruzan substancialmente entre st
en un plano medio de la tela o napa.

458,- Una miquina para la fabricacién de un género
de fibras, con entrelazamientos producidos por punzade
de agujas, partiendo de una tela o napa de fibras floja-
mente dispuestas, segln el método reivindicado en cual-
quiera de las reivindicaciones 13% a 42%, caracterizado
por comprender una estructura de bastidor; un par de
brazos basculantes articulados sobre dicha estructura de
bastidor; tableros porta-agujas opuestos sostenidos por
los extremos libres de dichos brazos basculantes, estando
dotado cada wno de dichos tableros porta-agujas de un
grupo de una pluralidad de agujas; medios para avanzar

intermitentemente la tela o napa entre dichos grupos opues-

tos de agujas; y medios para mover dichos tableros porta-

egujas para hacer penetrar a las agujas en dicha tela o
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napa alternativamente desde las caras opuestas de la misma,

estando coordinados estos dltimos medios con los medios

de avance de la tela o napa de modo que la penetracidn

vy la retraccidn de dichos grupos de agujas se efectdan

5 cuando dicha tela se halla parada.

468, - La mdquina segdn la reivindicacidn L5&, caracte-
rizada porque dichos medios de avance de la tela o napa
estdn realizados de modo que efectdan el avance de la tela
entre penstraciones alternadas de dichos grupos de agujas.

10 1,78 .- La mdquina segdn la reivindicacién 452, caracte~ }
rizada porque dichos medios desplazadores de los citados ,{5’
tableros porta-agujas para efectuar la penetracidn alter

nada de las agujas en dicha tela comprenden medios que

operativamente acoplan dichos tableros porta-agujas

15 entre sf, de modo que el desplazamiento de uno de los
tableros porta-agujas hacia una de las superficies de
dicha tela queda efectuado simultdneamente con un movi-
miento de alejamisnto del otro tablero porta-agujas de
la superficie opuesta de dicha tela.

20 488.- La mfquina segdn la reivindicacidn 45%, caracte-
rizada porque dichos brazos basculantes tienen dispuestos
sus ejes de articulacién por delante de dichos tableros
porta-agujas en una direccidn desde la cual avanza la

citada tela o napa, de modo que dichos grupos de agujas

25 de los referidos tableros porta-agujas penetran en la
tela o napa en un trayecto que forma un dngulo con regpecto
al sentido de avance de la tela, opuesto a este sentido,
492,- La mdquina segdn la reivindicacidn 458, caracte- z“;%

279,
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rizada porque comprende placas guladoras espaciadas entre
s que determinan un conducto estrechado a modo de gaf—
ganta para dicha tela o napa, estando dotadas dichas
placas espaciadas de una pluralidad de orificios alarga-
dos adaptados para permitir el paso de dichoz grupos
de agujas cuando estos grupos de agujas penetran en la
citada tela o napa y retroceden de la misma,

508,- Una mdquina para la fabricacidn de un género
de fibras, con entrelazamientos producidos por punzado
de agujas, partiendo de una tela o napa de fibras floje~
mente dispuestas, segﬁn el método reivindicado en cual-
gquiera de las reivindicaciones 138 a 4248, caracterizada
por comprender grupos opuestos de agujaes, medios para
avanzar la tela en movimiento intermitenté entre los
grupos de agujas, medios para imprimir un movimiento de
subida y bajada a dichos grupos de agujas opuestos para su
penetracién alternada en la tela o napa efectuando recorri-
dos substancialmente perpendiculares a las superficies de
dicha tela, y medios coordinadores de dichos medios impre-
sores del movimiento de subida‘y bajada con dichos medios
de avance de la tela, de modo que agujas de dichos grupos
penetran en la superficie de la tela o napa mientras &sta
se halla en movimiento y contindan su penetracidn en el
cuerpo de la tela cuando ésta se halla parada.

518.- La mfquina segdn la reivindicdcidn 508, caracte-
rizada porqﬁe las agujas de los grupos opuestos de agujas
estdn alineadas punta a punta,

526,.~ Una mdquina para la fabricacidn de un género

158

- 6L -




10

15

25

de fibras, con entrelazamientos producidos por punzado

de agujas, partiendo de una tela o nuzpa de fibras floja-
mente dispuestas, segin el método reivindicado en cual=-
quiera de las reivindicaciones 13& a L28&, caracterizada
por comprender un par de placas guiadoras opuestas para

la tela o napa gue determinan un conducto estrechado a

‘modo de garganta y que tiene una porcidn de entrada de

seccién gradualmente decreciente, asf como una porcidn de
seccidn substancialmente constante, estando dotada
cada una de dichas placas de una pluralidad de orificios;
grupos opuestos de agujas adaptadas para pasar & través
de dichos orificios practicados en las placas mencionadas
y penetrar en la tela en un trayecto substancialmente per-
pendicular a las superficies de dicha tela, medios para
avanzar dicha tela en movimiento intermitente a través
del conducto entre dichas placas; medios para imprimir
a dichos grupos de agujas un movimiento de subida y bajada
para efectuar penetraciones alternadas en la tela; y |
medios coordinadores de dichos medios impresores del
movimiento de subida y bajada con dichos medios de avance
de la tela, de modo que dighas agujas de dichos grupos de
agujas penstran en las superficies de la tela o napa
mientras ésta se halla en movimiento y contindan su pene-
tracidn en el cuerpo de la tela cuando &sta se halla parada.
538,~ La mdquina segin la reivindicacidn 522, carac-
terizada porque algunas de las agujas de cada uno de
dichos grupos opuestos de agujas estdn dispuestas para
pasar a través de orificios de dichas placas y pene-

275956
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trar en la porcidn de entrada de seccidn gradualmente
decreciente del citado conducto, de modo que efectfan
la compresidn de la tela o napa,

543,~ Una m4quina para la fabricacidn de un género
de fibras, con entrelazamientos producidos por punzado
de agujas, partiendo de una tela o napa de fibras floja-
mente dispuestas, segin el método reivindicado en cual-
quiera de las reivindicaciones 138 & 423, caracterizada
por comprender grupos opuestos de agujas, teniendo las
agujas de uno de dichos grupos sus puntas alineadas con
las agujas del otro grupo, comprendiendo cada grupo una
pluralidad de hileras de agujas espaciadas longitudinal-~
mente con respecto a una direccidédn de avance de la tela
0 napa y que se extienden en sentido transversal de la
tela o0 napa, estando desplazadas las agujas de una hilera
con respecto a las agujas de otra hilera del mismo grupo
en una direccidn transversal a la direccidn de avance
de la tela o napa; medios para avanzar lz tela o napa
entre 1los grupos opuestos de agujas; medios para imprimir
un movimiento de subida y bajada a dichos grupos opuestos
de agujas y causar su penetracidn alternada en la tela o
napa, y medios coordinadores de dichos medios impresores
del movimiento de subida y bajada con dichos medios de avan-

ce de la tela, de modo que agujas de dichos grupos penetran

en las superficies de dicha tela mientras ésta se halla en
movimiento y contindan su penetracidn a travds de la tela

cuando ésta se halla parada.
552 .~ UN METODO PARA OBTENER UN GEKERO DE FIBRAS

«. 79956




Y MAGUINA PARA LA REALIZACION DE ESTE METOULO,
tal y como queda descrito y reivindicado en la presente
memoria que consta de sesenta y siete hojas mecanografia-
das por una sola cara y de cuatro liminas dobles de di-
5 bujos.
Barcelona, 3 de Agosto de 1962.

CHATHAM MANUFACTURING CO.
P.P.

4 GUIVILT Trtssgw 5 o e
P,
PP

279956

y
&
I
"
i
i

- 67 -




LR

15/

RS

o
y

i

e
/] /W/VW/INM?//V&'

o SR

V4

Vo
/Ll

e —




3

\’Q‘i-
Q& ‘xvgf
e § ©

dobles

“haja 70

Fre I

4 Wpjs

22

mem“m

/4
-

O Aol
Q 1,
ANAANANANNNANNY

;7"”

25 SKONNNNRANNRNNS,
"‘“‘*/ ///////// //////7 .

Dimmaaal == e

T NPT T AT T T
7.

N - o i W A —— o o




CHATHIN HAVGFACTORING £7°

W e
‘kf':-\f?i?’

“5AT .
5000

Fre &

T2
7 o r@ﬂ

~:

¢
\ Vi oW/
Fre. /8 Fre /T

e

c ‘g
A

/




4 Hojas dobles - hgja 27

t
Ce i vt o e




e e e g S
FXS MG Y T

w ER ’ IO YR

CUATHIN HIVVEIGTIRING €2 L

FI16. 17
TELA TEJIDA
‘% 50 l
J ANTES DEL AERCHADD == - -
% 40 Y = \Y } 4
R, VAN DESPUES DEL PERCHADO —
K% / \
Q
TN 20 / \
X Vi A\
YW 10 RS
3 A S
L.\ s
0 50 00
ALARGAMIENTD 1V SENTIDO LONG/TCONWAL
FI1G. 17a (% de /a longitad original)
x TELA PUNZADA POR AGUIAS (méTove compcroo)
R 50 '
N w0 A/W:S: €L PERGHALD =~~~
§ = OESPUES OFL PERCHADD ——
L — S
I Ve N
3N 20 -
I I e
Q 10|~ N
\
50
ALAREANIENTD LV SENTZDO zomafzw//mz
F16.17b (% de fa noctod orgupal)
) TELA PUNZADA POR AGUIJAS (ssacy wviweidw)
y 650 t
3 MTES D DERCAID -~
;‘3: 40 TS DR B PROHALD ——
XRQ 30 < X
%g 20 T I~ ~— — = J/ > \
§“ 1o} e \\
/ S
A | \
) 50 100
ALARCAWIENTD LV SENTTDO LW G170 WAL
(%o ez Ja /Mf “oa 0/7\'7/))42/ )




e Sy — 7 W, TIOON B hiad
ot vk

£y ‘ e %%N

4 lgjas dobles - hoja 7%

ey
. P22

LT B IR I
S . A st e s 9 k.

F16.18 3¢ A TEaiDA

X
N 50
§ 40
Ro o0 ==L ANVIES D5t PERCHIND- = - - -
4 " A \ DESOULS 0 PEROAMOD——
&Q 4 1T
$ oA N
S Y Neo ]

0 50 100

ALACEAMUINID / AV SENTTPQ) TRANSIERSAL
FIG 18a (% % ancho onginal)
\ TELA PUNZADA POR AGUIAS (mérovo conocive)
9 50 -
S 40
§h 0 ANTES DE PERCHADO - -~~~
gég T T A Il AR
%)20 S Ve \\ |
~1 \

g 1o |y,
N \

0 50 \

AAAMA/’//W &Y SEN7700 7‘2/%6/47&‘541
(% ool ancho enonal )
.18 b ,

;‘f 18 Brr) 4 punzabA POR AGUIAS (seciv mrencrins

'§ ; . 4-: \\
4
% LA | N\ ae secuto- - -
@ 30 e e Wammmw——
%% 20 L]
N ~
o ALAREAMIENTD 3 svmnso 7mhsvEosns
(% el amchs ory vginald )




cow W"” , r; u.r R ERNTL G iR AR S RSPV At
QL o , . ; 7 > RS B
T K k A )

Pl RS 3
’,J 3 i . RS

54/4/‘// W /;M/wfmmm; ce

a5
\\ - -
J PN e 2ie i B

7 i

’

- ~.
TR == e = o e

T V22
P a2’ [ a4 |\ ’
vzl |

| £

— 730’

vfj&%mﬁm:m )
WWM& 7. 51| et




Y
E 4

s 0 s e s
' " : . SN R
] :)’.. %\‘\* o - "9,-». ik ’r“

4 lgjas dobles’ - hgja 47

Y

2

-

[

v Mk
~

J{y. 20

I 773
SN SN

(/é/ /.;72’ </ /éffﬁ

4 3

BN

§-=

[ PR
Rt

<3

A
CNCSNTROS

S

oL




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



