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Una combinacidn de levas de tricotar y cambio de malla

pasa mAquinas tricotosas planas con plato en V, dotadas de

talones de agujas (32) -gque pueden hacerse descender selecw

by

tivamente, a través de un dispositivo selector de agujas, a
los canales de agujas de los platos de agujas- de los cuer-

pos bésicos de agujas empunjadoras, cuyos empujadores provis-s

»

tos de talones empujadores (33) estin configurados para la’

entrega de mallas, presenta partes de leva estacionarias-‘y*

conmutables para la puesta en contacto ccn los talones de

arui.s (32) y los talones empujadores (33), asi cono pér%és

de va de presidn. Para poder realizar durante cada paso

de carro cualesquiera cowmbinaciones de formacidn de malltes v
de bugues de retencidén y poder cambiar mailas a discré&ign,
se han pirevisto levas de tricotar puras (Sl’ 52) v 1e§égade
c: wbio de mallas (Ul, Uz), los canales de leva para‘ibﬁ ta
Tones | . 33) estan configuradoes simétricqs a cada eje- -
tronsverssl central de leva, cada leva de tricotar (Sl, 52)
presenta una parte de leva (22, 23) simétrica activable por
movimiento pendular y de<tinada a la recosida de talones de
avujas (32) durante la Torwvacidn de mallas y cada leva de
cambie de mallas (U,, U,) presenta una parte de leva (16, 17)
simétrica para los talones Je agujes (32) durante 1a’ entrega
de nallas y dos partes de leva (14, 12) conmutables, dispues

tas simétricas respecto a aquella y destinadas a los talones

de agujas (32) durante la recogida de mallas, y se han pre-

.visto por cada leva de tricotar (Sl, 52) y cada leva de cam-
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bio de mallas (Ul, U2) puntos de seleccibén (1 a 9) para los

talones de agujas (32).

Figura 1.

El invento se refiere a una combinacibn de levas de tri
cotar y cambio de mailses para mdquinas tricotosas plana;?con
plato en V, dotadas de talones de agujas -que pueden hacerse

x

descender selectivamente, a través de un dispositivo selector
-

de agujas, a los canales de agujas de los platos de agu&agi

de los cuerpos basicos de agujas empujadoras, cuyos empuja-

%

"

dores provistos de talones enpujadores estén configura&d&g
para la entrega de mallas, dotadas adewmds de partes de leva
estacionarias y conmutables para ponerse en contacto cdn-los
talones de agujas y los talones de eunipujadores, y de ﬁagfes
de leva de presidn gque cooperan con el dispositivo se}g@tor
de aglijase o
Una leva de tricotar y cambio de malla cumparable a una
combinacidn de levas del tipo antes mencionado se ha dado a
cenoccer, por ejemplo, por la sol:citud dz patente alemsna
publicada DE-05 22 28 547, Lsta leva conocida de tricotar

y casbio de pmallas, presenta rartes de leva conmutables, tan

to mara los talones de agajas como también para los talones

[
v

-~

empujosdores ¥y hace posible, en cada paso del carre, una
formacidn de mallas, una formacidn de hucles de retencidn,
ina entrega de malles del plato de agujas delantero al pla-
to trasero o una entrega de las mallas del plato de agujas

trasero a8l plato delaiitero.
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Se conocen, ademés, levas para maquinas tricotosas con

agujas de lengiieta que, yux*apuestas, s510 pueden tricotar
' o . .
o sb6lo pueden cambiar mallas. Se conocen ademids levas dig-

puestas unas debajo de otras y que trabajan com agujas de

dos talones, Por Gltimo se conoce una leva doble combinada
de tricotar y cambiar mallas para agujas de lengiletas, con
la que pueden cambiarse mallas {inicamente en una direccidn

v con la leva gue avance en ese caso, por ejemplo avanzando

I .

¢ . ®
de la derecha hacia la izquierda, se pueden cambiar malias

hacia adelante vy avanzando de la izquierda a la derecha, se

.

pueden cambiar mallas hacia atris. REAN
i1 invento se basa en el cometido de crear una combina-

cidén de levas de tricotar v cambio de mallas del tipo amtes

-

desérito, con la que, durante cada psso de carro, se Puedan

«
-

reali-ar cualesquiera coiibiraciones de fornacién de mql?as Yy
formacidén de bucles de retencidn, v puedan carmbiarse E:ia,llas
a discrecibn, es decir, indepenﬁien?emente de la direccidn
de la marcha del carro y de la direccidn de cambio de mallas:

de delante hacia atréds, de atris hacia adelante, o simulté-

eamente en las des direccionces,

[
D

gun el 1uave

e
o
c+
jal

zste problesa s@ resnelve gracies a

a) se aan previsto al wmenos una leva de iricotar pura y sen
c¢as levas de cambio de mallas puras Wrecursora y seguido
ra, respectivaiiente;

b) los canales de Jleva para los talones de agujas v los ta-

lones de eumpujadores, estdn configurados en cada caso si-



1 métricos al eje transversal central de cada levaj;

c) cada leva de tricotair presenta en cada caso una parte de
leva simétrica que, avanzando en los puntos de vuelta de
carro, puede hacerse eptrar en actividad por movimiento

5 pendular, y que esté deétinada a la recogida de los ta=-
lones de agujas durante la formacibn de las mallas;

d) cada leva de cambio de mallas p;esenta una parte de le-~

va simétrica para la recogida de los talones de agujas

-

« ©
durante la entrcga de mallas y dos partes de leva dispues

10 tas simétricas respecto a la primera y destinadas a reco=-

LA -
a

. -
ger los talones de agujas durante la recozida de las nma-
llas, entre las cuiales las partes de leva contiguas a la

correspondiente leva de tricotar, en 1lgs puntos de vaelta -

del carro, pueden ser desectivadas con movimiento ﬁenéu-

15 . : R ] <
o lar siguiendo a la leva de tricotar y activarse prece-

-

diende a la leva de tricctar; C

=

\ . . .
€J) por caca leva de iricotar se han dispuesto dos puntos de

selecuidn para los taloncs de agujas destinados a la {or-

s & -
macion cde mallas, ¥ cn el eje transversal central, un pun

20 P
to e seleccion pera los taslones de agnias destinados a
la Tormscidn de buacles de retencidng
f ) T = 3 i H i 3 O [ 3 3 i 3
) por cada leva de cambio de malles se han tdispucsto dos pun
2 N4 PR - . . )
tos de seleccion para los talenes de ariijas destinados a
la entrega o a la recogica de mallas, respectivamente.
25

Con esta combinacidén de levas de tricotar y cambio de
Ballses, puecden confeccionarse a discrecidn, por celante y por

. ’ . ..
detrids y de forma independiente de la direccidn de la marcha



1 del carro, todas las combinaciones de mallas, de bucles de

retencién y de no-tricotado, y cambiarse mallas indepen-
dientemente de la direccidén de la marcha del carro y de la
direccidn del cambio, desde delante hacia atris, desde =~

5 atrads hacia adelante o simultineamente en las dos direc-—

A

ciones,

Las partes de leva destinadas a recoger los talones de
empujadores. estdn configuradas convenientemente de forma‘eg
tacionaria y de tal manera que, durante un movimiento fefgL

10 tivo entre el cuerpo basico de la aguja y el empujador en
la direccidn longitudinal de los empujadores, formen.ééﬁa;
les de talénes de empujadores delimitados por ambos lados.
Con ello se garantiza un moviwmiento irreprochable de los. em
pujadores en relacidn con los cuerpos bésicos de las:agﬁjas.

15 combinado con una estructura sencilla de la leva,

lLas partes de leva destinadas a recoger los tafﬁngs
de agujas durante la enirega de mallas, estan configuradas

ventajosauente como partes que pueden hacerse bascular a

través de los talones de 1as agujas, Con esta estructura puge

[{h)
-
)

4

de conseguirse .un acortamiento adicional de las levas de cam
bio de mallcs en la direccibén de marcha de las mismas.
En una forma de realiczocidn preferida, la combinacidn

de levas de tricotar y cambio de malles, estéd estriacturada
&

“de tal wmanera gue dos levas de tricotar estén dispuestas en-
25 tre los levas de cambio de mallas, y que uno de los dos pun-
tos de seleccidn para los talofies de agujas destinados a la

formacidn de mallas, esth dispuesto conjuntamente para las
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dos levas de tricotar y entre dichas levas de tricotar,

Un perfeccionamiento del invento consiste en que se han
previsto varias levas de tricotar y se ha djsguesto una leva
de cambio de mallas.adicional cada vez entre levas de frice"ff
tar contiguas y levas dobles de tricotar contiguas,

En lo gue sigue, el invento estd descrito detalladamen-

te con ayuda de unos ejemplos de realizacién y de los dibu-

[ N

Jos, mostrando: B

~ . . o.® .
la figura 1l,una forma de realizacidn de la comhigaAcidn

. e o

inventiva de levas de tricotar y cambio de mallas para un

Plzto de agujas de una midgquina tricotosa plana con dosile-

v .
o Ta

vVas de tricotar y dos levas de cambio de mallas;

la T4

i

rura 2, una combinacidn de levas de tricotar y cam

P I

bio de mallas segiin 1a figura 1, conmutada para formaogén de

mallas y formacidn de bucles de retencidn;

*vVaa
- . L]

S Y
la figure 3, una combinacién de levas de tricoter y cam
A @

bio de mallas segin la figura 1, conmutada para tricotar en
LA .
tecnica de tres v{as (malla, retencidn, no-tricotar);

la fitura 4, una combinacibn de levas de tricotav y cam

tio de mallas segln 1a figura 1, para ambos platos de agujas,

3 . .
estando conmutadas, la leva de cambio de mallas precursora

#ara el plato de agujas delantero y la leva de cambio de ma-

lias seg:idora nara el plato de agujas trasero, para la en-
+ = . . . . N . . !
trega, asi w0 1a leva de cambio de mallas precursora para

el plato de agujag trasero y la leva de cambio de mallas se-

guidora para el

Dlato de agujas delantero, para la recogida

de mallas; ¥
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las figuras 5 a 7, diversas posiciones dei empujador en -:
estado de entrega y de la aguja en estado de recogida duran-

te el cambio de mallasS.

. N R
N . - i

La forma de realizacidn, representada en las figuras'l
a 4, de una combinacidn de levas de tricotar y cawbio de ma
lles para agujas ewpujadoras, sirve para el mapndo del cuerpo

basico de la aguja y para el del empujador de las agujas em-

pu jadoras durante la formacidn de mallas y 1la fcrmacié},de

bucles de retencidn, asi como durante la combinacidir'de am—
»
. @

bas f'ormas de tricotar en la técnica de tres vias (malla, re-

Y 4 . -
tencidn, no-tricotar) y al entregar y recoger mallag, asi co=

mo al efectuarse las dos operacicnes al mismo tiempo, en ca-

da caso durante una {ila de tricotar, es decir, con un curso

.
? sv e

del carro de la izgaierda a la derecha o de la derecha a la

izquierda. La combinacidn de levas segin esta form§'8e rea=-
. E I 3
lizacidn estd cornstituida por dos levas de tricotar puras
-
-

.
. - b
sl Yy 52 contistas ertre si, asi como por sendas levds puras

de cambio de malla Ul' Uz, una precursora y la otra seguido=-

ra, Que siguen por fuera a las levas de tricotar S1 v 82.

4 . - - - v ”
tan la necesidad se pucde haber prévisto también sdlo una le

Se

va de tricotar o varicus levas de tricotar, a la vez guie entre

levas de tricotar contiguas y levas dobles de tricotar con=-

tigaas puede estar dispuesta on cada caso una leva adicional

.

de cambio de walla. Cada leva presenta una regidén A para el

P4

mando del bdsico de aguja, una regidédn B para el mando

[¢]

HLr Do
del empujador de la aguja empujadora, asi como una regidn C

pera la seleccidn de las agujos.

&)
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Los canales de leva para los talones de las agujas en
ia regibn A de 1a leva y los canales de leva para.los talo- - .

nes de eupujadores en la regiébn B de la leva, estén confign

rados en cada caso simétiricos al eje transversal central de
cada leva. La séleccién.de las agujas tiene lugaer debido a

que los talones de las agujas que no han de trabajar se ha-'
cen descender dentro del plato de agujas., Todas las partes

de leva estacionarias no conmutables se han dibujade.cen tra
zos verticales. Todas las partes de levas conmutablbs_estén
dibujadas sin trazos (conmutadas en el sentido de estar fue-

ra de servicio) o dibujadas con trazos obl{cuos (conmitadas

w

en el sentido de estar trabajando). Todas las jartes de leva
en la regidm B de la leva para el mando del empujador son

partes de leva estacignarias,
- . » 3 . ; .
En la region C de laz leva se han previsto puntos de se-~
leccibn 1, 2, Sv b, ¢ b, 7, 9 y 9.

-9

Durante un curso -del

carro de la izguierda a la derecha en la direccidn de la fle
cha S de la figura 1, los puntos de seleccidén 9 y 2 sirven

para la entrega de mallas, los p:ntos de selieccidn 8 y 1 sir

ven para la recogica de mallss, los puntos de seleccibn 7 y

£ sirven jpoere la formacidn de mallos, v los puntos de selec-

sidn 6 v ! s e nara 1 I s . .-
cion © y 4 sirven para la for..acion de buecles de retencidn,

Durante n cirso de carro de la cerecha a la i1zaguierda, en

contra de la direccidén de la fiecha S de la fisura 1, los

<o

" . -
puntos de seleccion 1 y sirven pars la entrega de mallas,

los puntos de seleccidn 2 y 9 sirven pora 1la recogida de ma-~

™ N - P, — . - . .
l1las, los puntos de selcceidn 3 Y 5 sirven para la formacibn
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de mallas, y los puntos de seleccién 4 y 6 sirven para 1la
formacién de bucles de retencidn, En la figura 1 se puede
apreciar sin mds ni més que, por cada leva de tricotar se

han previsto doé puntos de seleccibén 7, 5 y 3, 5, respecti-
vamenté, para los talones de agujas destinados a la forma-
¢cibn de mallas, Yy en el eje transversal central un punio de
seleccidn 6, 4 y &4, 6, respectivamente, para los talones de
aguja para la formacidn de bucles de retencidn. El;}gvto

de seleccidn 5 estd configurado de modoc gue sirve conjunta-

mente & ambas levas de tricotar Sl, 52. Se puede apreciar,
ademds, en la figura 1, que por cada leva de cambio‘de! ma-

- L hY .
1lzs se han dispuesto dos puntos de seleccidn 9, 2 y 1, 8,

respectivamente, para los talones de aguja para la entrega

-

¢ la recogida de mallas,

12 y 15 de les levas, de tri

>

Lzs partes de leva 10, 11,

-

.

" 4 _ Ry - 4 - Y - LR
cotar son triangualos de exNtraccioOn desplazables en la direc-

cibdbn de las flechas dohles indicedas. Las partes de leva

14 v 17 e las levas de cambic de malla estdn configuradas

de modo g mervinle, Siguiendo siempre a la leva de tricotar
estan 4

esactivades forzosa.ente en los puntos ce inversidn
cel carro, ¥ precediendo a la lcva‘de tricotar pueden conmu-
tarsge, seg'in le necesidacd, en el sentido de activarse. An-
tes de la conmataciénrde las partes de leva 14 y 15 en el
sentido de sctivarlas, las partes de leva 10 y 13 de laé
levas de tricotar *:ienen que hacerse ascender con wovinmien-
to pendular. Las partes de leva 16 y 17 de las levas de =

cambio de mallas, son portes basculables que, en la corres-
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pondiente direccidén de marcha del carro, son hechas bascular
por los talones de aguja en una u otra direccibn,
Las partes de leva 22 y 235 de las levas de tricotar son

partes basculables simétricas que, en los puntos de inver-

sién de carro, son hechas mover a modo de péndulo, precedien
do forzosamente, en el sentido de activarlas para recoger
los talones de aguja durante la formacidn de malilas. Los

talones de las agujas empujadoras estéin sefialados con 32, y

*aass

los talones de los empujadores con 33, Todas 13 paﬂtgs CO=-

rrespondientes de las levas para el plato de agujas trasero

estén seiialadas en cada caso con 21 signo "prima" (%) (véa-

se ficura 4).

o
LLa figura 2 muestra la posicidn de mando de las partes
de leva en avarice para la {forwmacidn de mallas y en segui-

.
-

micnto pera la forwacidn de bucles de retencién duranie un

cur«o de carro de la izquierda a la derecha en la d%%gcciSn
ce Ja I'echa S. Lous talones de empijadores 33 se @&Cuentran
mctivados siempre, uientras gue los talones de asaguja 32 se
hacen saliyr del piato de agujas en el punto de seleccilin 7
AcCTivado. na puarte de ievae esiacionaria 18 eﬁ'la leva de
tricotar recoge los lalones de aguja 32 v los lleva liacia

- P

srriba, 2n combinacion con la parte de leva 23 hecha wover-
se a modo de pénduloc pera activarla, wmientras que los talo-
3

nes Ge empujadores 335 se ven retenidos en la leva de trico-

tar, per una parie de leva estacicnaria 19, hasta haberse

1l gancho de la aguja. A contincacibn de ello, los

son -1levados forzosamente, por los cuerpos bé-
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sicos de aguja, a la altura total de expulsidn. En esta pg

sicibén, la aguja empujadora permanece hasta que, sin movimien_7
to relativo entre el cuerpo badsico de aguja y empujador, eg
retirada por las partes de leva 38 v 39 a la posicién de iﬂ-
sercién de hilo. La parte de leva 40 expulsa luego un poco
el empujador, mientras que el tridngulo de extraccidén 12 ex
fride el cuerpo bésico de aguja. Una vez terminado este mo-

vimiento relative, c¢s decir, cuande se ha vuelto a cegrirar

" s®
el gancho de la aguja, el cuerpo basico de aguja y <1, bmpu-

jador se deslizan; correspondientemente & la profundidad de
extraccidn ajustada del tridngulio de extraccidn 12,{habia
abajo, v el hilo recien insertado es conformado en uns nue-
va malla,

n el punto de seleccidn 4 se eligen para la leva de

tricotar seguidora las agujas empujadoras que han de. foraar

~
]

los bucles cde retencidn. ina parte de leva estacio$%}ia 20
expilsa en este caso las agujaes empujadoras a travgé“dé sus
talones de aguja 32, mientras gue una parte de leva estacio
naria 21 retisne los empujadores en -us talones 33 hasta que
ge hava abierto el gancho de aguja,

Todecs los demnds muvimientos tienen lugar coemo en la fo£
mecién de mallas, pero con la diterencia de que el hilo re-
cien introdicido v la malla antigua, se enciaentran conjunta-
mente en el gancho de a2guja, y el hilo recién introdicido se
transforma, dirante la extraccidn de ar.ja y con nivel igua-
lado, en el nuevo bucle de retencidwn.

La figura 3 moestra la posicidén d. w:1do de las portes
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de leva al tricotar en técnica de tres vias durante un cur-
so de carro de la izguierda a l1a derecha en la direccifin 2a
la flecha 3. En este :aso se puede efectuar la seleccidén a

discrecidn en las dos levas de tricotar, eligiéndese en la

leva precursora, en el punto de seleccién 7, lss agujas em=

pujaderas para la i:rmacidén de mallas, y en el punto de se-
leccidn 6, las agujas ewpu.adoras »ara la formacidn de bu-
cles de retencién. En la leva seguidora se seleccionan en

el punto de seleccidn & las agujas empujadoras para*le for

macidén de mallas, y en el punto de seleccidn 4 las agujas em

pujadores para la formacidn de bucles de retencibdn,- Las agu

jas empu jadoras gue neo han de tricotar, permasnecen en su po-

[+

sicidn bésice, en la gue los talones 32 permanecen sumergi-

dos en el plato <e agujas y no v.+den ser cogidos por. la le

T3

va de tricotar.

ARSI

La figara 4 muiestra is po:.cibn de mando de lus partes

de leva de las levas de cambio uz malla encima del‘bléto de

aizujas delantero y trasero ;..r'a la entrega precursora de ma

guidora de ma

o

llas cesde delante hacia atrds y la ehtrega se
- - [ v i3
1las cdesde atras hacia adelante - rante el curso del carro

e la dzqguierda a la Jderccha en 1a direccidn de la flecha S.

1

agul =e seleccionen, en el punto de seleccidén 9, las agujas
empijsdorass delanteras gue han de entre¢ar mallas hacia a-
trds., 3us talones de aguja 32 se deslizsn hocia arribs en
ina forte de leve estacionsria 24, Los correspondientes ta-

lonzs em,ijadores 33 se ven retenidos por una parte de leva

estaciodaria 25 hasts que esté abierta la cabeza de la aguja

RN



ta
\n

y el empuJador se vea arrastradc forzosamente por el eqe'“
po basico de 1la aguja. Una vez alcanzada la expulslen mﬁs
alta, los talones empujadores 33 sec dgsllzaﬁua un ca

y se ven retenidos por una perte de leva estacionaria 2

hosta que el cuerpo bisico de la aguju esté extrafides de B
vo hasta igualdad de nivel por una parte Je leva estaciona=
ria 28, En esta posicibn, en. la qgue los talones de agu;a

32 se encuent: .’ otra vez sumergidos en el plato de agujas,

las agujas empujadoras delanteras, que est’n entregendo,
3 . ¢

- -

permanecen hasta gue los talones de aguja 32' de las agujas

empu jadoras traseras estén seleccionados en el punto de se-

+ s
.
? %o

leccidén 8' y expulsados hasta una primera etapa 29*' por la

parte de leva 15' activada. En esta posicidn, las agujas

‘e

empujadoras en el plato de agujss trasero estén enhebradas
3 v
¥’ s

con sus gaenchos de aguja entre los dos chapas empugadoras

. g .

<

L4 * Ll
de las empujadores de las agajas empujadoras en el-plato de

agujes delantero. Las agujas empujadoras recogedonas‘en 2l
plato de agujes trascro se encuentren delante de la malla

delantera que ha de entregarse, tal como se ha representado

en la Tigura 6,

a

iin el cureqg ulterior del carro hacia la derecha, el

e.puiador se desliiza hacia arriba, en el platc de agujas

hed
(I.
pou]
e
h
St

)
o

-

junto 2 uana parte de leva estacionaria 27 hasta

-1
L

A
I3 ve'
sI‘

rse cznzado el punto mis alio y hasta gque se haya

abierto la malla 2 emtregarty hecha pasar, tal como se ha

representsdo en la figura 7, pﬂr enclma del gancho de la
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trasero,

Una vez alcanzada esta posicibén, la aguja empuja-

dora es levantada en el plato de agujas trasero por la parte
de leva 15' activada y se desliza a Llravés de la malla, tal
como se ha representado en la figura 8, Los elementos'inéii””
nados de extraccidn seguidores 30 y 31' hacen volver a la pe
sicidén bisica el empujador en- el plato aa agujes delantero,
asi como la aguja empujadora en el plato de agujas trasero.
La malla se desprende del ewpujador, que se extrae anferior-
mente y se cae dentro del gancho de la aguja empujaa;}a trg>
sera,

En la leva seguidora de cawbio de mallas, en k%xéue se

efectla la enirega desde el plato de agujes trasero al de-

lantero, la

]

guja empujadora en funcidén de entrega se.selec

s ety

ciona en el plato de agajas trasero en el punto de.sedlec-

. i

* e
cién 2', v la aguja emp.ijadora en funcidn de reco:ida.s: se

PO I

lecciona en el plato de agujas celantero en el punto de se-

*
o

leccidén 1. Por lo demds, el curso funcional durante el cam
. - ) . . P
bio <e mallas es andlogo al gue se ha descrito en relacion
con la leva (e cambio de mallas precursora. Ya que los ca-
nales de leva para los talones de agujas y los talones em-
pujadores estén configurados en cada caso simétricos a2l eje
transversal central de cada leva de camiblo de mallas, es po
sible efectuar el cambio de mallas en ambas direcciones de
. . rd : d

curso de carro, t=nto desde delante hacia atras comc esde

4 3 . ; e 5 5 e tricotar durante 1la
atrés nacia adelante. Ademas, s5e puecdce o

operacidn de camvoio de mallos.

-, -
Ue las figuras z:‘, G y 7, €n las yue el cuerpo basico

o
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]
AS)

de aguja esta sefialado con 34, el empujador con 35 y la ma-

lla a cambiar con 37, se aprecia claramente gue durante la
entrega de la malla 37, las chapas empujadoras del empuja-
dor 35 en funcidn de entrega, se ven abiertas irreprochablg.
mente por el gancho de aguja o el cuerpo bdsico de aguja 34
de la aguja empujadora en funcidn de recogida. |
Descrito que ha sido el objeto del presente Modelo
de Utilidad, se declara gue lo gque constit;yé la eserrcia=-
lidad y novedad del inismo, es lo q:ie se concreta é;rﬂas

sigaientes:
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REIVINDICACIONES

1.~ Combinacibén de levas de tricotar y cambioc de ma-
llas para méquinas tricotogas pPlanas con plato en V, dota
das de talones de agujés —-que pueden hacerse descender se
lectivamente, a través de un dispositivo selector de agn-
jas, a los canales de agujes de 10; platos de agujas- de

los cuerpos basicos de agujas empujadoras, cuyos empujado-

‘res provistos de talones empujadores estin configuradps pa

ra la entrega de mallas, dotadas, ademds, de partes .de le-
‘ &

va estacionarias y conmuatables para ponerse en'contactb

con los talones de agujas y los talones de empujad?rgS, y
de partes de leva de presidn yue cooperan con el disﬁssiti
vo selector de . agujas, caracterizada porque se han previs-

to al menos una leva de tricotar pura (Sl,'sz) vy senéés le

vas de cambio de wmallas puraes (Ul’ U2) Precursora éﬁsegui_

v .

dora, respectivamentej

b) los canales de leva para los talones de agujas (gé} y
los talones de empujodores (33), esté&n configurados en
cada caso simétricos al eje transversal central de ca-
da levay

c) cada leva de tricotar (Sl’ 52) presenta en cada caso una
parte de leva (22, 23} simétrica que, avanzando los pun-
tos de vuelta de carro, puede hacerse entrar en activi-

dad por movimiento pendular, y que estd destinada a 1la

recogida de los talones de agujas (32) durante la forma-

+

cibén de las mallas;

d) cada leva de cambio de mallas'(ul, U,) presenta una parte
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1 de leva(l16, 17) simétricas para la recogida de los talo
nes de aguja (32) durante la entrega de mallas y dos
partes de leva (il4, 15) dispuestas simétricas respecto
a la primera y destinadas a recoger los talones.de agu

5 ja {32) durante la recogida de las mallas, entre las -

p cuales las partes de leva (14, 15) contiguas a la corres

pondiente leva de tricotar (Sl' Sz), en los puntos de
vuelta del carro, pueden ser desactivadas con movimiento
pendular, siguiendo a la leva de tricotar y activargse

10 precediendo a la leva de tricotar; .

. e) por cada lieva de.tricotar (Sl, Sz) se han dispuesto dos
puntos de seleccidn (7,5 § 3, 5) para los talones de agu-
jas (32) destinados a la formacibén de mallas, y en el
eje transversal central, un punto de seleccidn pa;a.los

15 talones de agujas (32) destinados a 1la formacién.dé bu-~
cles de retencidn (4, 6); ¥y

f) por cada leva de cambio de mallas (Ul’ Uz) se han dis-

puesto dos puntos de seleccién (9,2; 1,8) para los ta-

| lones de agujas (32) destinados a la entrega o a la re=-

20 cogida de mallas, respectivamente.
2,- Combinacidn de levas de tricotar y cambio de ma-
llas seghn la reivindicacidn 1, caracterizada porque las
partes de leva para recoger 165 talones empujadores (33)
. estan configuradas de forma estacionaria y de tal manera
25" que, duraﬁte un movimiento relativo entre cuerpo basico de
- e aguja y empujador en la'direccién,longifﬁainal de los empu-

jadores. forman canales limitados por ambos lados para los
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talones empujadores.

3¢~ Combinacidn de levas de tricotar y cambio de ma-
llas segin las reivindicaciones 1 6 2, caracterizada por-
quellas partes de leva (16, 17) para recoger los talones de
aguja (32) durante la entrega de las mallas, estadn configu-
radas como partes basculables a través de los talones de
aguja (32),

4,. Combimacidn de levas de tricotar y cambio de ma=~
llas segln las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porgue
entre las levas de cambio de malla (Ul, Uz) estin dispues-
tas dos levas de tricotar (Sl, 52)' y porque uno de los dos
puntos de seleccidn (5) para los talones dé aguja (32) des-
tinados a la formacidn de mallas, est8 dispuesto conjunta-
mente para ambas levas de tricotar (Sl’ 52) Yy entre las mig
mas.

Se.- Cowbinacibn de levas de tricotar y cawbio de ma-
1las segin las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porgue
se han previsto varias levas de tricotar, y se ha dispuesto
en cada caso entre levas de tricotar contiguas (Sl, Sz) o
levas dobles de tricotar contiguas (S1 y Sz), una leva de
cambio de mallas adicional.

6.- COMBINACION DE LEVAS DE TRICOTAR Y CAMBIO DE MA-
L1A S PARA MAQUINAS TRICOTOSAS PLANAS CON PLATO EN V, segin
se describe en la presente memoria que consta de diecinueve

paginas mecanografiadas y dibujos ad
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