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1RE SUNEN íi i ■ ■ - ■ ^

Una combinación de levas de tricotar y cambio de malla 
para máquinas tricotosas planas con plato en V, dotadas de 
talones de agujas (3 2) -que pueden hacerse descender selec­
tivamente, a través de un dispositivo selector de agujas, a 
los canales de agujas de los platos de agujas- de los cuer­
pos básicos de agujas empujadoras, cuyos empujadores provis/

* » -t ̂  ,tos de talones empujadores (33) están configurados para laf » «
* * *entrega de mallas, presenta partes de leva estacionariai'y*

conmutables para la puesta en contacto ccn los talones de
■

agujas (3 2) y los talones empujadores (33), así como pá*r*fes 

de va de presión. Para poder realizar durante cada paso 

de carro cualesquiera combinaciones de formación de mallas y 

de buques de retención y poder cambiar mallas a discreción, 

se han previsto levas de tricotar puras (S^, S^) y leváis/ de 
cu mbio de mallas , Ug), -los canalete de leva para loe, ta

Iones t , 55) están configurados simétricos a cada eje —

transversal central de leva, cada leva de tricotar (S^, S^)

presenta una parte de leva (22, 2 3) simétrica activable por

movimiento pendular y destinada a la recogida de talones de 

agujas (32) durante 3.a formación de mallas y cada leva de 

cambio de mallas. (U^, Ug, ) presenta una parte de leva (l6, 17) 

simétrica para los talones de agujas (32) durante la* entrega 

ríe mallas y dos partes de leva (l4, 1 5 ) conmutables, dispues 

tas simétricas respecto a aquella y destinadas a los talones 

de agujas (32) durante la recogida de mallas, y se han pre­
visto por cada leva de tricotcir (S^, S^) y cada leva de cara-

' ' .:V-VV



1 tolo de mallas (U. , U 0 ) puntos de selección (1 a 9 ) para los1
talones de agujas (3 2).
Figura 1.

5 El invento se refiere a una combinación de levas de tri
%cotar y cambio de mallas para máquinas tricotosas planas7 con 

plato en V, dotadas de talones de agujas -que pueden hacerse 
descender selectivamente, a través de un dispositivo selector

t ♦de agujas, a los canales de agujas de los platos de agujas*
10 de los cuerpos básicos de agujas empajadoras, cuyos empuja- 

dores provistos de talones empujadores están confijruradcfs’,' 

para la entrega de mallas, dotadas además de partes de leva 

estacionarias y conmutables para ponerse en contacto c<3n*‘*los 
talones de agujas y los talones de empujadores, y de patries 

15 de leva de presión que cooperan con el dispositivo selector

c!e agujesi • * 5

Una leva de tricotar y cambio de malla comparable a una 

combinación de levas del tipo antes mencionado se lia dado a 

conocer, por ejemplo, por la solicitud de patente alemana 

21' publicada D£-0S 22 28 5*̂ 7. esta leva conocida de tricotar

y cambio de mallas, presenta partes de leva conmutables, tan 

to para los talones de agujas como también para los talones 

de empujodores y hace posible, en coda paso del carro, una 

forniación de mallas, una formación de bucles de retención,

25 una entrega de mallas del plato de agujas delantero al pla­

to trasero o una entrega de las mallas del plato de agujas

trasero al plato delantero
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Se conocen, además, levas para máquinas tricotosas con 
agujas de lengüeta que, yuxtapuestas, sólo pueden tricotar 
o sólo pueden cambiar mallas. Se conocen además levas dis­
puestas unas debajo de otras y que trabajan con agujas de 
dos talones. Por último se conoce una leva doble combinada 
de tricotar y cambiar mallas para agujas de lengüetas, con 
la que pueden cambiarse mallas únicamente en una dirección
y con la leva que avance en ese caso, por ejemplo avanzando

¿ « •de la derecha hacia la izquierda, se pueden cambiar mallas»' 

hacia adelante y avanzando de la izquierda a la derecha, sec ,
pueden cambiar mallas hacia atras.- * r

di invento se basa en el conet.ido de crear una combina­

ción de .levas de tricotar y cambio de mallas del tipo émtes
* •

descrito, con la que, durante cada paso de carro, se pp’ed.an 

realizar cualesquiera combinaciones de formación de malí-as y 

formación de bucles de retención, y puedan cambiarse «mallas 

a discreción, es decir, independientemente de la dirección 

de la marcha de.l carro y de la dii'ección de cambio de mallas 

de delante hacia atrás, de atrás hacia adelante, o simultá­

neamente en las dos direcciones.

Según el invento, este jirobl ema ss resuelve eradas a

que

a j se ‘:i an pr ev i s t o a 1 ■menos una leva de tricotar pura y sen

tías levas de cambio de mallos puras iorecursora y seguido

ra, respectivamente i
b) los canales de leva pora los talones de agujas y los ta-

Iones de et.pu jadores, están configurados en cada caso si
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métricos al eje transversal central de cada leva}
c) cada leva de tricotar presenta en cada caso una parte de 

leva simétrica que, avanzando en los puntos de vuelta de 
carro, puede hacerse entrar en actividad por movimiento 
pendular, y que está destinada a la recogida de los ta­
lones de agujas durante la formación de las mallas}

d) cada leva de cambio de mallas presenta una parte de le­
va simétrica para la recogida de los talones de agujas

* . *durante la entrega de mallas y dos partes de leva dispnfe¿ 

tas simétricas respecto a la primera y destinadas a reco­

ger los talones de agujas durante la recogida de las*'ma­
llas, entre las cuales las partes de leva contiguas a la 
correspondiente leva de tricotar, en los puntos de v'ailta 

del carro, pueden ser desactivadas con movimiento pendu­

lar siguiendo a la leva oe tricotar v activarse prece­

diendo a la leva de tricotar; - ‘

e) por cana leva de tricotar se han dispuesto dos puntos de 

selección pora los talones de agujas destinados a" la for­

mación de mallas, y en el eje transversal central, un pun 

t o ce selección p¿jJ a los t.3 lorii'S de a g e i o s d e s t i n a d o s a 

la formación de bucles de retención; v* «7
^ ̂ por cada leva de cambio '.je mallas e han ci i s]'>uí" s t o dos pun 

tos oe s e 1 e c c i o n a .los "talones o e ¿v c n j a s d e s t i n a d o s a

la entrega o a la recogica de mallas, respectivamente, 

con esta coi* filiación oe levas de tricotar y cambio de 

®“llas, jjueden confeccionarse a discreción, por delante y por 

detrás y de forma independiente de la dirección de la marcha



del carro, todas las combinaciones de mallas, de bucles de 
retención y de no-tricotado, y cambiarse mallas indepen­
dientemente de la dirección de la marcha del carro y de la 
dirección del cambio, desde delante hacia atrás, desde — 
atrás hacia adelante o simultáneamente en las' dos direc­
ciones •

Las partes de leva destinadas a recoger los talones de 
etnpujadores.están configuradas convenientemente de forma es 
tacionaria y de tal manera que, durante un movimiento reía*— 
tivo entre el cuerpo básico de la aguja y el empujador en 
la dirección longitudinal de los empujadores, formen caria- 
íes de talones de empujadores delimitados por ambos lados*
Con ello se garantiza un movimiento irreprochable de los' em 
pujadores en relación con los cuerpos básicos de las *a-gujas, 
combinado con una estructura sencilla de la leva.

Las ¡mrtes de leva destinadas a recoger los talones 
de agujas durante la entrega de mallas, están configuradas 
ventajosamente como partes que pueden hacerse bascular a 
través de los talones de 3 as agujas, Con esta estructura pue 
de conseguirse un acortamiento adicional de las levas de cam 
bio de mallas en la dirección de marcha de las mismas*

En una forma de realitoción preferida, la combinación 
de levas de tricotar y cambio de mallas, está estructurada 

?de tal manera que dos levas de tricotar están dispuestas en­
tre los levas de cambio de mallas, y que uno de los dos pun­
tos de selección para los talones de agujas destinados a la 
f or ma C i óil d e mallas, está dispuesto con juntamente para las
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1 dos levas de tricotar y entre dichas levas de tricotar*
Un perfeccionamiento del invento consiste en que se han 

previsto varias levas de tricotar y se ha dispuesto una leva 
de cambio de mallas adicional cada vez entre levas de trico-

5 tar contiguas y levas dobles de tricotar contiguas*
En lo que sigue, el invento está descrito detalladamen­

te con ayuda de unos ejemplos de realización y de los dibu­
jos, mostrando:

la figura 1,una forma de realización de la combxq&ción
10 inventiva de levas de tricotar y cambio de mallas para un

pisto de agujas de una máquina tricotosa plana con <fos*le-
vas de tricotar y dos levas de cambio de mallas;

la figura 2, una combinación de levas de tricotar. y cara• * * »
bio de mallas según pa figura 1, conmutada para formación de

15 * * * *callas y formación de bucles de retención;

20

* «*«
ia figura 3, una combinación de levas de tricotar y cara

• »
»

bio de mallas según la figura 1, conmutada para tricotar en 
técnica de tres vías (malla, retención, no-tricotar);

la figura k t una combinación de levas de tricotar y cara 
M-o de mallas según la figura 1, para ambos platos de agujas, 
estando conmutadas,, la leva de cambio de mallas precursora 
para el plato de agujas delantero y la leva de cambio de ma­
llas seg idora para el plato de agujas trasero, para la en­
trega, así cumo ia leva de cambio de mallas precursora para

25 si plato de agujag trasero y la leva de earabio 4e mallas se­
guidora para el piató de agujas delantero, para la recogida 
de mallas; f

„■ •. . - : ■ P . P .. :: M
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las figuras 5 a 7» diversas posiciones del empujador en 
estado de entrega y de la aguja en estado de recogida duran­
te el cambio de mallas.

La forma de realización, representada en las figuras 1 
a k , de una combinación de levas de trieotar y cambio de «na 
lias para agujas etnpujadoras, sirve para el mando del cuerpo  

básico de la aguja y para el del empujador de las agujas em­
pujadoras durante la formación de mallas y la formación de
bucles de retención, así como durante la combinaciórr*de aui—

* • *
bas formas de trieotar en la técnica de tres vías (malla., re­
tención, no-tricotar) y al entregar y recoger mallap, así co-

•  a

roo al efectuarse las dos operaciones al mismo tiempo, en ca­
da caso durante una fila de trieotar, es decir, con un curso

* • * •

del carro de la izquierda a la derecha o de la dere^ch^ a la
,  4 •izquierda. La combinación de levas según esta forma 5e rea—

• »  • *
* # •

li zación está constituida por dos levas de trieotar* puras
• *

y Sg contiguas eritre sí, así cono por sendas leVdá puras 
de cambio de malla U , u una precursora y la otra seguido-JL
r a , que siguen por fuera a las levas de trieotar S y S0 . Se. 
gun la necesidad se puede haber previsto también sólo una leí 
va de trieotar o varias levas de trieotar, a la vez que entre 
levas de trieotar coatipuas y levas dobles de trieotar con­
tiguas puede estar dispuesta en cada caso una leva adicional 
de cambio de malla. Cada leva presenta una región A para el 
mando del cuerpo básico de aguja, una región B para el mando 
del empujador de la aguja empujadora, así como una región C
¿jara la selección de las agujas
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^ Los canales dé leva para los talones de las agujas en
la región A de la leva y los canales de leva para los t a l o -  - 

nes de empujadores en la región B de la leva, están eonfigir 
rados en cada caso simétricos al ej® transversal central de 

5 cada leva. La selección de las agujas tiene lugar debido a 

que los talones de las agujas que no han de trabajar se ha­

cen descender dentro del plato de agujas. Todas las partes 
de leva estacionarias no conmutables se han dibujado,con tra 
zos verticales. Todas las jiartes de levas conmutables están 

LO dibujadas sin trazos (conmutadas en el sentido de estar fue­
ra de servicio) o dibujadas con trazos oblicuos (conmutadas

*

en el sentido de estar trabajando). Todas las partes de leva 

en la región B de la leva para el mando del empujador son 

partes de leva estacionarias.

15 Bn la región C de la leva se han previsto puntos de se­

lección 1 , 2 , 5» ** i ó, 7, 8 y 9. Durante un curso del

carro de la izquierda a la derecha en la dirección de la fl£ 

cha S de la figura 1, los puntos de selección 9 y 2 sirven 

¡vara la entrega de mallas, los puntos de selección 8 y 1 sir 

20 ven para la recogida de mallas, los puntos de selección 7 y 

; sirven pura la formación de mallas, y los puntos de selec­

ción 6 y -i sirven para la for. .ación de bucles de retención. 

Durante un c irso de corro de la derecha a la izquierdo, en 

contra de la dirección de la flecha S de la figura 1, los 

25 puntos de selección 1 y 8 sirven paro la entrega de mallas, 

los pantos de selección 2 y 9 sirven para la recogida de ma­

llas, los puntos de selección 3 y 5 sirven para la formación



1 de mallas, y los puntos de selección k y 6 sirven para la 
formación de bucles de retención. En la figura 1 se puede 
apreciar sin tnás ni más que, por cada leva de tricotar se 
han previsto dos puntos de selección 7, 5 y 3 t 5» respecti- 

5 vamente, para los talones de agujas destinados a la forma­
ción de mallas, y en el eje transversal central un puní o de 
selección 6, k y 4, 6, respectivamente, para los talones de 
aguja para la formación de bucles de retención. El j> /pto
de selección 5 está configurado de modo que sirve cpñjvnta-

* * ' •

10 mente a arabas levas de tricotar , S^. Se puede apreciar,

además, en la figura 1, que por cada leva de cambio.' de* n¡a-
* • • #

lias se han dispuesto dos puntos de selección 9» 2 y 1, 8,

respectivamente, para los talones de aguja para la entrega 

o la recogida de mallas.

1 C

20

? c

Las partes de leva 10, 21, 12 y 15 de las leva^, 4de trjL

colar son triángulos de extracción desplanadles en la direc­

ción de las flechas nobles indicadas. Las partes dé*leva 

14 y ce las levas de cambio de malla están configuradas 

de modo s .mere ible. Siguiendo siempre a la leva de tricotar 

están desactivadas forzosamente en los puntos de inversión 

del corro, y precediendo a la leva de tricotar pueden conmu­

tarse, según le necesidad, en el sentido de activarse. An­

tes de la conmutación de las partes de leva 1-i y 25 en el 

sentido de activarlas, las piar-tes de leva ÍO y 13 de las 

levas de tricoiatr t .enen que hacerse ascender con movimien­

to pendular, Las partes de leva 16 y 17 de las levas de - 

cambio de mallas, son portes basculables que, en la corres-



Á  1 ponriiente dirección de marcha del carro, son hechas bascular
m

por los talones de aguja en una u otra dirección.

Las partes de leva 22 y 23 de las levas de tricotar son 

partes basculables simétricas que, en los puntos de inver- 

5 sión de carro, son hechos mover a modo de oéndulo, precedien 

do forzosamente, en el sentido de activarlas para recoger 

los talones de aguja durante la formación de mallas. Los

talones de las agujas empujadoras están señalados con .3 2, y
los talones de los ernpujadores con 33» Todas ¡ i pan’tes co-

•  •  *
•  *  •

10 rrespondientes de las levas para el plato de agujas trasero 

estén señaladas en cada caso con el signo "prima" ('0 (véa—

13

20

se f i cur a k ) .

La figura 2 niuestra la posición de mando de las partes 

de leva en avance para la formación de mallas y en segui­

miento para la formación de bucles de retención durante un 

curso de carro de la izquierda a la derecha en la dire’cción

ce la flecha S. Los talones ce empacadores 33 se encuentran

activados siempre, mientras que los talones de aguja 52 se

hacen salir del plato de agujas en el punto de selección 7

activado. l'na ¡jarte de leva estacionaria lñ en’la leva de 

tricotar recoge los talones de aguja 32 y los lleva hacia 

arriba, en combinación con la parte de leva 23 hecha mover­

se a modo de péndulo para activarla, mientras que los talo­

nes de empujadores 33 se ven retenidos en la leva de trico­

tar , por una parte de leva estacionaria 19, hasta haberse 

abierto el gancho de la aguja. A continuación de ello, los 

ernpujadores son llevados forzosamente, por los cuerpos bá-

kr «r®ÍÍÉaJhlivf U
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sicos de aguja, a la altura total de expulsión. En esta po, 
sición, la aguja empujadora permanece hasta que, sin njoviuiien 
to relativo entre el cuerpo básico de aguja y empujador, es 
retirada por las partes de leva 38 y 39 a la posición de in­
serción de hilo. La parte de leva kO expulsa luego un poco 

el empujador, mientras que el triángulo de extracción 32 ex 
it'he el cuerpo básico de aguja. Una vez terminado este mo­
vimiento relativo, es decir, cuando se ha vuelto a cpj^tar

> . . •.el gandío de la aguja, el cuerpo básico de aguja y el.fempu-
jador se deslizan, correspondientemente ó la profundidad de 
extracción ajustada del triángulo de extracción 12,-‘haí:ia 

abajo, y el hilo recien insertado es conformado en una nue­

va malla.

En el punto de selección k se eligen para la Leva, de 

tricotar seguidora las agujas empujadoras que han de f.oráar 

los bucles de retención. Tna j.-jarte de -leva estacionaria 20 

expulsa en este caso las agujas empujadoras a través de -sus 
talones de aguja 3^ » mientras que una parte de leva e s t a d o  

naria 21 retiene los empujadores en mis talones 33 hasta que 

se .'laya abierto el concho de aguja.

Todos los demás movimientos tienen lugar como en la for 

¡nación de mallas, pero con la diferencia de que el hilo re­
cien introducido y la malla antigua, se encuentran conjunta­

mente en el gancho de aguja, y el hilo recien introducido se 

transforma , durante la extracción de atroja y con nivel igua­

lado, en el nuevo bucle de retención.
La figura 3 muestra la posición d«_ >.o ido de las partt-s



de leva al tricotar en técnica de tres vías durante un cur­
so de carro de la izquierda a la derecha en la direcci'wi de 
la flecha 3, En este : »so se puede efectuar la selección a

discreción en las dos levas de tricotar, eligiéndose en la 
leva precursora, en el punto de selección 7, los agujas em- 
pujadoras para la i ¿ rmación de mallas', y en el punto de se­
lección 6, las agujas empu ¡adoras oara la formación de bu­
cles de retención. En la leva seguidora se seleccionan en 
el punto de selección 5 las agujas empujadoras para/lfe for 
mación de mallas, y en el punto de selección las agujas em 

pujadoras para la formación de bucles de retención,- L-as agu 

jas empujadoras que no han de tricotar, permanecen en su po­

sición básica, en la que los talones 32 permanecen sumergi­

dos en el plato de agujas y no p_-?den ser cogidos por. la lê  

va de tricotar.

L. a f i g ara !i muestra 1 "• po.:.' ción de mando de la s partes

leva de las levas de cambio n *í ma lia encima del'plato de

agujas delantero y trasero ¡--..ra la entrega precursora de ma 

lias desde delante hacia atrás y la entrega seguidora de ma

1 1:■1 5 b n í= í ’ e a tras h a c i a a de1 a n te ■ ’ r a n t e el c i¡r so d e 1 carro
r; e la 1Lerda a la 1er ocha en i a dire¡: ción d e la flecha S.

Aquí se seleccionan, en el punto de selección 9, las agujas 

empujadoras delanteras que han de entregar mallas hacia a- 

trás. Sus talones de aguja 32 se deslizan hacia arriba en 

una f rte de leve estacionaria . Les correspondientes ta­

lones empu¿adores 33 se ven retenidos por una parte de leva 

estacionaria 2p hasta que esté abierta la cabeza de la aguja
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y el erapujador se vea arrastrado forzosamente por el eue£í- 
po básico de la aguja i Una vez alcanzada la expulsión snáa .■“l 

alta, los talones empujadores 33 se deslizan a un ct^nal 
y se ven retenidos por una parte de leva estacionaria 37 
hasta que el cuerpo básico de la aguja esté extraído de ai 
vo hasta igualdad de nivel por una parte de leva estaciona** 
ria 28. En esta posición, en la que ios talones de aguja 
32 se encuenti <>v otra vez sumergidos en el plato de agujas, 
las agujas empujadoras delanteras, que est'n entregando,A t
permanecen hasta que los talones de aguja 3 2 ' de las agujas

emp^jadoras traseras estén seleccionados en el punto de se-
* «

lección 8' y expulsados hasta una primera etapa 2 9* por la 

parte de leva 13’ activada. En esta posición, las agujas
• e * •

empujadoras en el plato de agujas trasero están enhebradas^ * »*c9 *
con sus ganchos de aguja entre las dos chapas eropu jadoras•* * t *• * i
de los e¿mpu jador e s de las agujas empujadoras en el*pl*ato de»

* * _agujas delantero. Las agujas empujadoras recogedoras*en el 

plato de agujas trasero se encuentran delante de la malla 

delantera que ha de entregarse, tal como se ha representado 

en la f i gura 6.

Un el curso ulterior del carro hacia la derecha, el 

e pujador se desliza hacia arriba, en el plato de agujas 

'.'elsntero , junto a una parte de leva estacionaria 27 hasta 

haberse alcanzado el punto más alto y hasta que se haya 

abierto la malla a entregar y hecha pasar, tal como se ha 

representado en la figura 7* por etsexHia del gancho de la 

aguja encajado?a que v a ;recogiendo' «a el plato de agujas
■ Visv ‘' ‘i-,

L ’ ' &v*5.
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trasero. Una vez alcanzada esta posición, la aguja empuja­
dora es levantada en el plato de agujas trasero por la parte 
de leva 1 5 ' activada y se desliza a través de la malla, tal 
como se ha representado en la figura 8. Los elementos i n d i  
nados de extracción seguidores 30 y 31' hacen volver a la pe 
sición básica el empujador en- el plato ae agujas delantero, 
así como la aguja empujadora en el plato de agujas trasero. 
La malla se desprende del empujador, que se extrae «ua£«rior—

A * rmente y se cae dentro del gancho de la aguja empujaclore tra 

sera »

En la leva seguidora de cambio da mallas, en la .oue se* t • » *

efectúa la entrega desde el plato de agujas trasero al de­

lantero, la aguja empujadora en función de entrega se.selec

clona en el plato de agujas trasero en el punto de. sedee-
* * *

ción 2', y la aguja empujadora en función de recogida.se se 

lecclona en el plato de agujas delantero en el punto- de se­

lección 1. 3-’or lo demás, el curso funcional durante el cam

bio de mallas es análogo al que se ha descrito en relación 

cor. la leva de cambio de mallas precursora. Ya que los ca­

nales de leva para los talones de agujas y los talones era- 

pujadores están configurados en cada caso simétricos al eje 

transversal central de coda leva de camuio de mallos, es po 

sible efectuar el cambio ele mallas en ambas direcciones de 

curso de carro, tanto desde delante bacra atras como desde 

atrás hacia adelante. Ademas, se pueee tricotar durante la 

operación de cambio de mallas.

be las figuras 5, b y 7, en las que el cuerpo básico
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1 de aguja está señalado con 3¿i, el empujador con 35 y la ma­
lla a cambiar con 37» se aprecia claramente que durante la 
entrega de la malla 37, las chapas empujadoras del empuja­
dor 35 en función de entrega, se ven abiertas irreprochable. 

§ mente por el gancho de aguja o el cuerpo básico de aguja 3^ 
de la aguja etnpujadora en función de recogida.

Descrito que ha sido el objeto del presente Modelo 
de Utilidad, se declara que lo que constituye la ese»cia— 
lidad y novedad del. mismo, es lo que se concreta *en las 

10 siguientes:
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REIVINDICACIONES
1.- Combinación de levas de tricotar y cambio de ma­

llas para máquinas tricotosas planas con plato en V, dota, 
das de talones de agujas -que pueden hacerse descender se 
lectivamente, a través de un dispositivo selector de agu­
jas, a los canales de aguja? de los platos de agujas- de 
los cuerpos básicos de agujas empujadoras, cuyos empujado­
res provistos de talones empujadores están configuradps pa 
ra la entrega de mallas, dotadas, además, de partes de le- 
va estacionarias y conmutables para ponerse en contacto 
con los talones de agujas y los talones de erapujadopes, y 
de partes de leva de presión que cooperan con el dispositi 
vo selector de agujas, caracterizada porque se han previs­
to al menos una leva de tricotar pura (s , S ) y sendas le 
vas de cambio de mallas puras (U^, U2> precursora y‘‘segui­
dora , respectivamente;
b) los canales de leva para los talones de agujas í-52) y 

los talones de erapujodores (33), están configurados en 
cada caso simétricos al eje transversal central de ca­
da leva;

c) cada leva de tricotar (S , Sg) presenta en cada caso una 
parte de leva (22, 2 3) simétrica que, avanzando los pun­
tos de vuelta de carro, puede hacerse entrar en activi­
dad por movimiento pendular, y que está destinada a la 
recogida de los talones de agujas (32) durante la forma­
ción de Jas mallas;

d) cada leva de cambio de mallas (U^, Ug) presenta una parte
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de. Ieva(l6, 17) simétricas para la recogida de los talo 
nes de aguja (32) durante la entrega de mallas y dos 
partes de leva (1^, 15) dispuestas simétricas respecto 
a la primera y destinadas a recoger los talones de agu 
ja (32) durante la recogida de las mallas, entre las - 
cuales las partes de leva (1^, 1 5 ) contiguas a la cobres 
pondiente leva de tricotar (S^, S^), en -̂os Puntos de 
vuelta del carro, pueden ser desactivadas con movimiento 
pendular, siguiendo a la leva de tricotar y activarse 
precediendo a la leva de tricotar;

e) por cada leva de tricotar (S.̂ , Sg) se han dispuesto dos 
puntos de selección (7,5 « 3, 5) para los talones de agu 
jas (32) destinados a la formación de mallas, y en el 
eje transversal central, un punto de selección para los 
talones de agujas (32) destinados a la formación de bu­
cles de retención (k , 6) ; y

f ) por cada leva de cambio de mallas (U, , U„) se han dis- 
puesto dos puntos de selección (9,2; 1,8) para los ta­
lones de agujas (3 2) destinados a la entrega o a la re­
cogida de mallas, respectivamente.

?•- Combinación de levas de tricotar y cambio de ma­
llas según la reivindicación 1, caracterizada porque las 
partes de leva para recoger los talones empujadores (33) 
están configuradas de forma estacionaria y de tal manera 
que, durante un movimiento relativo entre cuerpo básico de 
aguja y empujador en la dirección longitudinal de los empu­
jadores , forman canales limitados por ambos lados para los
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talones empujadores.
5.- Combinación de levas de tricotar y cambio de ma­

llas según las reivindicaciones 1 ó 2, caracterizada por­
que las partes de leva (16 , 17) para recoger los talones de 

aguja (32) durante la entrega de las mallas, están configu­
radas como partes basculables a través de los talones de 
aguja (32).

• - Combinación de levas de tricotar y cambio de ma­
llas según los reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque*
entre las levas de cambio de malla (U^, Ug) están dispues­
tas dos levas de tricotar (S^, Sg), y porque uno de los dos 
puntos de selección (5 ) para los talones de aguja (32) des­
tinados a la formación de mallas, está dispuesto conjunta­
mente para ambas levas de tricotar (S^, S g ) y entre las miis 
mas .

5.- Combinación de levas de tricotar y cambio de ma­
llas según las reivindicaciones 1 a k , caracterizada porque 
se han previsto varias levas de tricotar, y se ha dispuesto 
en cada caso entre levas de tricotar contiguas (S^, Sg) o 
levas dobles de tricotar contiguas (S^ y S^), una leva de 
cambio de mallas adicional.

25

6.- COMBINACION DE LEVAS DE TRICOTAR Y CAMBIO DE MA­
LLA S PARA MAQUINAS TRICOTOSAS PLANAS CON PLATO EN V, según 
se describe en la presente memoria que consta de diecinueve 
páginas mecanografiadas y dibujos adjuntos*
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