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PATENTE DE INTRODUCCION 
por 10 aílos

por "UNAS MEJORAS EN LA FABRICACION DE CIERRES HERMBTI 
COS PARA RECIPIENTES A PRESION", a favor de A rgelich, 
Termes y C ía ., de nacionalidad española, dom iciliada en 
T arrasa (Barcelona), Dr. Pearson, 21.

MEMORIA DESCRIPTIVA

E sta  Patente de introducción se re f ie re  a unas me jo 
ra s  in troducidas en l a  fabricación  de c ie rre s  herméticos 
de tip o  rápido para rec ip ien te s  a presión , cuyas mejoras 
han sido p rac ticadas con an te rio rid ad  en e l  ex tran je ro ,

5 concretamente en I t a l i a ,  aportando notables ven ta jas so­
bre lo s  tip o s  actualmente conocidos, por lo  que es de in  
te ró s  su explotación en nuestro  pa ís  a lo  cual va enoami 
nada l a  s o l ic i ta n te  acogiéndose a l a  presen te P a ten te .
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E stas mejoras son especialmente ap licab les  a la s  
tapas herm éticas empleadas en autoclaves y aparatos s i  
m ilares u tiliz a d o s  en la  in d u s tr ia  t e x t i l ,  aportando co 
mo esencia les ven ta jas , un manejo rápido del c ie rre  que 

$ f a c i l i t a  notablemente l a  maniobra, permitiendo reducir 
l a  duración del c ic lo , lo  cual es especialmente in te re  
sante para tratam ientos de co rta  duración y que exigen 
renovar e l  producto tra tad o  con gran frecuen cia . Asimis 
mo es una importante ven ta ja  l a  sim plicidad co n stru c ti 

10 va conseguida con la s  p resen tes mejoras, abaratando e l 
d isp o sitiv o  lie c ie r re  y oreando unas condiciones de se 
guridad y de ausencia de av erias  muy estim ables. Del mis 
mo modo, e s ta s  mejoras tienden a conseguir una estanque! 
dad p e rfe c ta  del rec ip ien te  a p resión , u tilizan d o  para 

1$ e llo  l a  presión del propio flu id o  contenido en aquél.
En esencia , la s  mejoras objeto de l a  Patente pre­

sen te , se re f ie re n  a l a  constituc ión  del c ie rre  a base de 
una tap a  preferentemente c irc u la r  que e s tá  f i ja d a  oon ca 
pacídad de g iro  por su casquete p o la r, a un brazo o sc l- 

20 le n te  alrededor de su extremo, que se monta sobre un eje 
h o rizo n ta l dispuesto en e l  borde del re c ip ie n te . Con e llo  
se consigue que l a  tapa  en tre  en posición de un modo re ­
gu lar y s in  f a l lo  a causa de l a  a r ticu lac ió n  del brazo 
de soporte y a l a  vez con e l g iro  que dicha tapa puede tje 

25 n e r alrededor del vástago que lo  une a dicho brazo, se 
p o s ib i l i ta  su apertu ra y c ie rre  ráp idos, para favorecer 
lo  cual quedan dispuestos en l a  p e r i fe r ia  de l a  tapa , 
una se rie  de sectores sa lie n te s  de poca anchura, susceg 
t ib ie s  de in tro du cirse  en encastes dispuestos en e l  bor 

30 de del re c ip ie n te , para lo  cual se requ iere  un c ie r to  
g iro  de l a  tapa  una. vez que l a  misma descansa sobre e l
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reborde de apoyo del re c ip ie n te .

Para conseguir una estanqueidad p e rfe c ta , la s  pre­
sentes mejoras comprenden la  d isposición de un a la  p e r i­
fé r ic a  o jun ta  montada en l a  parte  in fe r io r  de l a  tapa 

5 y adoptando una configuración c i l in d r ic a  coaxial co n 'la  
tap a , de modo que e l borde in fe r io r  de dioha jun ta  queda 
tangente a l a  su p e rfic ie  in te rn a  del re c ip ien te  d escri­
to ,  favoreciendo que l a  presión del f lu id o  contenido en 
e l rec ip ien te  provoque la, pe rfec ta  adaptación de dicha 

10 jun ta  contra  la s  paredes in te rn as  del re c ip ie n te , ev i­
tando l a  s a lid a  de dicho flu id o  a l  e x te r io r .

En e l  caso de aparatos de gran diám etro, puede recu 
r r i r s e  a una solución que f a c i l i t e  e l  manejo de l a  tapa 
en e l  sentido de hacer e l  aro de c ie rre  g ira to r io  sobre 

15 un reborde de apoyo de l a  misma tap a , en cuyo caso e s ta  
queda f i j a  a l gorrón superior -3 -  y disponiéndose asimis 
mo unos topes sobre dicha tap a , para que e l  borde o aro 
de c ie rre  no pueda desprenderse cuando aquella  quede le  
ventada.

20 De igual modo, l a  jun ta  de expansión puede quedar
d ispuesta en un aro montado en e l borde superior del a¡u 
toclave o cuba, cuyo aro l le v a  una regata  en l a  que que­
da montada, dicha ju n ta , que es de expansión doble gracias 
a l a  d isposición  de dos lab io s  en e l m ateria l e lá s tic o  

25 que lo  compone, quedando en comunicación l a  parte  ba ja
de dicha jun ta con e l in te r io r  del autoclave, por medio de 
pasos acodados dispuestos en e l  mismo.

Para su mejor comprensión, se adjuntan, a t í t u lo  de 
ejemplo, unos dibujos ex p lica tivos de l a  presente Paten- 

30 t e .
La. f ig u ra  1 es una v is ta  en perspectiva  de un r e c i -
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p íen te  de p resión , cuyo o ie rre  e s tá  dotado de e s ta s  me­
jo ra s .

La f ig u ra  2 es un d e ta lle  en sección de dicho c ie rre  
y la  f ig u ra  3 es un d e ta lle  en p lan ta  del mismo.

La fig u ra  4 es un d e ta lle  en seociÓn que muestra e l 
montaje de.un aro de c ie r re  postizo  sobre l a  tap a .

La fig u ra  5 muestra asimismo en d e ta lle  l a  d isposi­
ción de elementos de c ie r re  co nstitu ido s por un aro pos 
t iz o  y asimismo una junta de expansión doble que comuni 
ca con e l  autoclave mediante pasos ra d ia le s  dispuestos 
en el mismo.

Según ta le s  f ig u ra s , la s  presen tes mejoras consis­
ten  en disponer la, tapa -1 - de un re c ip ien te  -2 -  de pre 
sión , montada por un vastago cen tra l -3 - .  sobre e l cual 
puede g ira r  sobre un brazo -4 - a rticu lado  según un e je  
h o rizo n ta l -5 - ,  en un soporte -6 - montado en e l borde 
e x te r io r  de dicho re c ip ien te  -2 - .  Es esencia l en e s ta  d is  
posición , que la, tapa -1 -  quede en posición de a b ie rta  
de forma t a l  que l a  boca superior del re c ip ien te  -2 -  que 
de totalmente l ib re  para l a  renovación de l a  carga de di 
cho re c ip ie n te .

En e l borde -7 - de l a  tapa -1 - ,  quedan dispuestos 
unos sectores s a lie n te s  -8 -  de modo que una vez apoyada 
l a  tapa  sobre e l  reborde de soporte -9 -  del re c ip ien te  
- 2 - ,  f ig u ra  2, baste un g iro  según un ángulo pequeño de 
l a  tapa -1 - sobre e l  e je  -3 - ,  para que lo s  s a lie n te s  -8 - 
queden in troducidos en lo s  encastes -10- de dicho rebor­
de de apoyo, quedando lim itados por unos sa lie n te s  supe­
r io re s  de re tención  -1 1-.

El apoyo de l a  tapa -1 - sobre e l reborde -9 - se hace 
con interm edio de unos topes -12- montados sobre dicho re

7?
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borde y lo s  cuales son recambiables a efectos de e v ita r  
e l  desgaste de la s  partes m etálicas in teresadas del re ­
c ip ien te  y tap a .

E stas mejoras van especialmente encaminadas a conse 
g u ir una. p e rfec ta  estanqueidad del re c ip ien te  -2 -  una vez 
cerrada l a  tapa  -1 - ,  para lo  cual é s ta  l le v a  montada en 
su borde un a la  p e r ifé r ic a  o jun ta  e lá s t ic a  -13- que adop 
t a  una d isposición  c i l in d r ic a  de e je  coincidente con e l 
de s im e tría  de l a  tap a , quedando in troducida una zona, im 
p o rtan te  de dicha jun ta , en un encaste del borde in fe r io r  
- 8 - .  Para conseguir una p e rfe c ta  estanqueidad, l a  jun ta  
-13- posee en su borde in fe r io r  externo un nervio sa llen  
te  -14- que queda en d isposición tangente con la s  pare­
des in te rn as  del rec ip ien te  -2 - ,  de modo que a l  e x is t i r  
presión dentro de dicho re c ip ie n te , l a  adaptación de di 
cha jun ta  - 13-  es p e rfec ta , y proporcional a l a  presión 
de dicho f lu id o , evitandode un modo absoluto la s  pérd i­
das del mismo.

El reborde de apoyo -9 -  posee in teriorm ente una zo­
na -15- en b is e l  suave para p e rm itir e l l ib re  juego de 
l a  jun ta  -13- por efecto  de la  presión del flu id o  conte­
nido en e l rec ip ien te  -2 - .

Para f a c i l i t a r  e l manejo de l a  tapa , l a  misma queda 
dotada de unas asas ex te rio res  -1 6 -, que f a c i l i t a n  e l gi 
ro de dicha tapa para, producir su c ie r re  o ap ertu ra  y a s i 
mismo f a c i l i t a n  l a  elevación de l a  propia tapa a efeotos 
de a b r ir  e l re c ip ie n te .

En e l  caso de u t i l i z a r  autoclaves de diámetros gran­
des, l a  tapa puede disponer de un d isp o sitiv o  de c ie rre  
compuesto por un aro partid o  -7 b -, f ig u ra  4, que reposa 
sobre un cerco montado en e l  borde in fe r io r  de l a  tapa ,
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de tip o  análogo a l  -8 -  de la s  fig u ra s  a n te r io re s . Dicho 
aro p a rtid o  descansa sobre e l reborde mencionado con in  
termedio de topes e lá s tic o s  - 23-  y -24- y queda dotado 
de unas asas -17- que f a c i l i t a n  su manejo, Para e v ita r  
e l desprendimiento de dicho aro postizo  cuando l a  tapa 
del autoclave queda a b ie r ta , sobre á s ta  se disponen una 
se rie  de topes -18- de t ip o  desmontable, que re tien en  a l 
mismo.

En e l  caso de que se qu iera p reservar l a  jun ta  de 
estanqueidad del ambiente corrosivo d irec to  del autoola 
ve, se puede re c u r r ir  a l a  varian te  co nstruc tiva  de l a  
fig u ra  5, en l a  que se ap recia  l a  disposición de una jun 
t a  - 19- ,  dotada de dos lab io s  de expansión, montada en 
una reg a ta  del reborde superio r postizo  del autoolave, 
comunicando e l espacio in te r io r  -20- de dicha jun ta  de 
expansión por medio de unos C8nal.es acodados -21- y -2 2 -, 
con e l in te r io r  del autoclave. Mediente e s ta  d isposición 
se ev itan  asimismo la s  conocidas manchas que se produ­
cen en e l  gónero que se e s tá  tra tando  cuando la s  jun tas 
de expansión empiezan a descomponerse por l a  acción del 
ambiente corrosivo y se ponen en contacto con dicho gáne 
ro .

Todo cuanto no a fec te , a l te r e ,  cambie o modifique 
l a  esencia de la s  mejoras d e sc r i ta s , s e rá  v ariab le  a 
lo s  efectos de l a  ac tual P aten te .

N O T A .

Se re iv in d ic a  como objeto de e s ta  P atente de in tro ­
ducción:
1 . -  Ohas mejoras en la  fab ricación  de c ie r re s  hennáti- 
cos para re c ip ien te s  a p resión , ca rac te rizad as  por cons 
t i t u i r s e  l a  tapa  de lo s  mismos a base de una p ieza  c i r -
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cu la r abombada, f i ja d a  por su parte  c e n tra l, con capa­
cidad de g iro , a. un brazo a rticu lado  en un eje horizon­
t a l  dispuesto en un soporte montado en e l  borde ex te rio r  
del re c ip ie n te , poseyendo dicha tapa en su borde e x te rio r  

5 y periféricam ente espaciados, unos secto res sa lie n te s  
su scep tib les  de in tro du cirse  en o tros tan to s  encastes 
p rev is to s  en e l borde in terno  del re c ip ien te  y disponién 
dose además en dicha tapa , unas asas superiores para fa ­
c i l i t a r  su giro  y o sc ilac ión .

10 2 .-  Las propias mejoras de l a  re iv ind icación  a n te r io r ,
ca rac te rizadas por disponerse en e l borde in fe r io r  de l a  
tapa  de c ie r re ,  un a la  f le x ib le  de configuración c i l ín d r i  
ca de eje coincidente con e l de s im e tría  de l a  tap a , qua 
dando in troducida l a  parte  superio r de dicha jun ta  en

1$ una rega ta  c irc u la r  del reborde de l a  tapa  y poseyendo 
l a  p a rte  in fe r io r  de l a  prop ia ju n ta , un nervio externo 
que queda adaptado en posición de c ie r re , contra  la s  pa­
redes in te rn as  del re c ip ie n te , fa c ilita n d o  e l  c ie rre  her 
mótico l a  misma presión del flu id o  contenido en dicho

20 re c ip ie n te .
3 . -  Las propias mejoras dé la s  re iv ind icaciones ante­
r io re s ,  carac terizadas porque e l re c ip ien te  rec ibe  un 
reborde superio r de apoyo de l a  tapa con interm edio de 
unos topes recambiables montados en e l  mismo y poseyendo

25 interiorm ente un suave b is e l  para p e rm itir l a  deformación
de l a  jun ta  de c ie rre  por efecto  de l a  p resión  in te rn a .
4 . -  Las propias mejoras de la s  re iv ind icaciones ante­
r io re s ,  carac te rizadas por l a  d isposición  de un aro pos 
t iz o  en e l borde in fe r io r  de l a  tapa  del re c ip ie n te , que

30 posee un encaste para e l deslizam iento de un ano p a rtid o , 
que descansa sobre aquél con intermedio de topes e l á s t i -
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coa, siendo portador de loa  s a lie n te s  de c ie r re  y que­
dando dotado asimismo de asas ind iv iduales de manejo, d is 
poniéndose igualmente unos topes desmontables sobre l a  
tap a , para e v ita r  su l ib re  desprendimiento cuando l a  mis 
ma e s tá  completamente a b ie r ta .
5 .-  Las propias mejoras de la s  re iv ind icaciones an te rio ­
re s , carac te rizadas por l a  d isposición de una jun ta  de 
doble expansión en e l reborde superio r postizo  del r e c i­
p ie n te , de modo que dicha jun ta  quede comunicada por su 
espacio in fe r io r  y mediante canales acodados de paso, con 
e l  in te r io r  del autoclave, evitando e l contacto d irec to  
de dicha jun ta  con los productos corrosivos del baño de 
tra tam ien to .

Sean cuales fueren la s  c ircun stan cias  que concurran 
en l a  esencia lidad  de l a  Patente de introducción defin ida 
en la s  an te rio res  re iv ind icacion es, cuyo objeto es:
4 .-  "UNAS MEJORAS EN LA FABRICACION DE CIERRES HERMETICOS 
PARA RECIPIENTES A PRESION".

<7

Consta l a  presente memoria de ocho hojas fo lia d a s , 
mecanografiadas por una so la  cara y de lo s  dibujos uni­
dos a l a  misma.

Barcelona, d ie c is ie te  de ju lio  de mil novecientos se­
sen ta  y dos.

C/





/ ' ¿ S í /





jMW47Z^



2 7 9 9 5 ?


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



