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MODEULDO D E UTILIDAD

por VEINTE afios
solicitado en Espafia a favor de IDEAL-STANDARD GmbH, de na-

cionalidad alemana, domiciliada en Euskirchener S@ra§se 80,

5300 Bonn 1, RepUblica Federal de Alemania, por “yéivula

para agua sanitaria", on prioridad de la solicitud alemana

P 32 24 3891.8 de fecha 3 julio 1982,

MEMORIA DESCRIPTIVA

la invencidn se refiere a una valvula sanitaria
para agua con un cilindro fijo, que presenta por 16 menos

.

una abertura de entrada del agua y una abertura &elgalida
del agua y que sirve para la recepciéon de un émbdié:ﬁe man-—
do giratorio o desrlazable, mediante el cual es Qibqueable
total o parcialmente la abertura de entrada del agua y que
puede comunicarse c¢on la abertura de salida cel agua.

Desde hace tiempo se conocen valvulas de este ti-
po, especialmente en la forma de las denominadas valvulas
mezcladoras de monopalanca o de monomando. En esta grife-
ria, las aberturas de entrada en el cilindro, tanto con res-
pecto a los canales de alimentacidn del cuerpo de la valvu-
la como tambiég con respecto a las paredes del émbolo de
mando, deben estar hermetizadas. Ademas el émbolo de mando
debe estar hermetizado con respecto al cilindro hacia arri-

ba o bien hacia el exterior, asi como hacia abajo. Esto sig-

nifica yue en disefios del tipo tradicional por lo menos han
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de preverse cuatro juntas de carga dinamica. El motivo para
ello se debe a que no tiene lugar una estanqueidad airecta

entre el cilindro y el émbolo de mando, por medio de los

materiales hasta ahora utilizados en la practica para la

fabricacién de estos elementos de mando. En los elementos
de mando fabricados con materiales duros no es pQgible, o

en todo caso sbélo con un gran esfuerzo, mantener -lag muy

pequefias tolerancias imprescindibles para la estanqueidad

exigida. En los elementos de mando de plastico existe tam-

.
« .

bién este problema y adicionalmente, en este caso deberian
alcanzarse también muy determinadas calidades de acabado

superficial, lo cual es muy dificil en cdisefics del.ﬁipo que

v
-
-

se esta comentands. e

Seria muy indicado el desarrollar diseftoh en los
que 1lcs elementos de mando sean directamente estahgés entre
si, si se pudiera renunciar a juntas de material blando de
carga dinamica, lc gque por moti »s cemprensibles disminui-
ria notablemente =] coste constructivo y aumentaria sensi-
blemente la seguridad del servicio prestado.

Se conozen ya valvulas mezcladoras, en las que
ya no son necesarias las juntas de material blando de carga
dindmica, puesto gue los propios elementos de mando se ha-
cen cargo de las funciones de estanqueidad. En disefios de
este tipo se trata de valvulas mezcladoras con elementos
de mando en forma de discos fabricados de metal o de cerami-

ca. Los elementos de mando en forma de disco no presentan

ningldn inconveniente a la realizacidén de la calidad de aca-



10

20

-3-

bado superficial exigida, y nc aparecen probl!emas de tole-
rancia en relacidn con la estanqueidad, porque los discos

de mando pueden comprimirse uno contra otro de forma senci-

lla.

Un inconveniente en las valvulas mezcladoras con

elementos de mando en forma de r.isco consiste en.que, sus

., N
LR

zonas de confort sélo con un gran esfuerzco constrppxivo'pue-

den igualarse a las de las valvulas de émbolo. Bajo la deno-
minacion de zcna de confort debe entenderse, en rglqcién

con este tema, gque el usuario, con un gran movimieﬁ%o de
palanca o del mando consigue tan s6lo una relativamente .pe-

quena variacidén de la temperatura en la gama de témperatu-

ras posibles cel agua mezclada. Otrc inconveniente.en las

. e

;nw-wulas para agua del tipo de mezclado monomanudl. .equipa-
cuto2zn elementes de mandc en forma de disco resgééhen que
los ¢ : 9s de mando mbviles v ia seccidn necesaria de co-
rriente exir:n surerficies relativamente grandes de los dis-
cos, lo que ccnileva diametros de valvula correspondiente—
mente grandes, Acdemés, en las valvulas mezcladoras de este
tipc conocidas hasta ahora es un inconveniente el que el
acciovnamiento gara lecs discecs de man~.. mdviles exigen un
coste mas elevadeo de articulacidn v de rodeaniiento, puesin
que las fuerzas que inciden en las piezas constructivas co--
rrespondientes son relativamente grandes.

La invencidn tiene por objetivo el minar los in-

corvenientes ce estanqueidad en las valvulas del tipo men-

cionado inicialmente y crear una valvula para agua sanita-

DENPE RIS NTITS LT
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ria que sea sencilla en su configuracidn y de funcionamien-
to seguro.
Este objetivo se alcanza en forma ventajosa esen-

cialmente porque el cilindro va provisto de una ranura lon-

gitudinal pasante.

La ranura longitudinal permite elegir lgs-.dimen-

sicnes dei émbolo de mando y del cilindro de tal forma gue

3 .
.

el émbolec de mando presente un pequefio sobredimensionado

en relacién con el ancho libre del cilindro y por lo, tanto

-

que pueda introducirse con poco esfuerzo dentro dél cilin-

dro, pcrgue este se ensancha elasticamente. -

En émbolos de mando y cilindros asi fabricados

puede ftrabajarc- Ton campos individuales de tcoleraneia sen-
siblemente mayores, gue pueden dominarse técnicamerrte sin
croblemnas, y =n los que después de conjuntar el émhdlo de

manZo rcon el c:lindro, el juego cue se mantiene entre las

superficies fur. '~nales son mencres, en varias orcenes de
magnitud, que la: gama. - _r'erancia utilizadas para lia
fabricacidén de ciada una .. .5tas piezas constructivas. A

esto hay que afi:-iir que depido a la tensién previa existen-
te de las aberinuras de entrada asi como de la abertura de
salida ¢=I cilindro con respecto 2 las correspondientes
aberturas del cuerpo de valvula, se romprimiran adicional-
mente <tontra el émbolo los anill®wHs toroidales de estanquei-‘
dad. De acuerdo con una caracteristica configurativa de la
irvenciéﬁ, el espesor de pared del cilindro aumenta a par-

tir de la ranura longituzinal. Es*o se consigue técnicamen-
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te disponiendo excéntricamente entre si el orificio del ei3fﬁ

lindro y el didmetro exterior del cilindro. Al utiliizar un

cilindro asi configurado, los campos de tolerancia pueden

ser especialmente grandes.

De acuerdo con otra caracteristica configuvativﬁ

de la invencidn, la valvula de agua sanitaria estd gonfigu«

rada como valvula mezcladora, estande previstas Iaé:abertué

. » *

ras de entrada para el agua fria y caliente asi como la

abertura de salida para el agua mezclada, a la mifmg altu- g
ra. Una disposicidn de las aberturas de este tipé;:frent; dié
a las conocidas valvulas mezclzdoras de émbolo, en las ngf

les la abertura de salida esta prevista en un punto:ﬂ31 ci-

lindro situado mas alto o mas bajo con respecto «.]las aber—:
J & 4

turas de entrada, presenta la ventaja de que la altyra conség
tructiva del émbolo de mando y del cilindro es c?épqrativa- %
mente mas pequefia. %

Seglin otra caracteristica configurativa de la in- ;
vencidén, la ranura longitudinal discurre entre las abertu- '%

ras de entrada y la abertura de salida esta prevista en el

L -

lado contrario a) de la ranura longitudinal. Esta ejecucidn
permite utilizar émbolos de mando relativamente pequefios.
Para ellc, de acuerdo con otras cc:afiguraciones segin la

invencién, se propone construir el émbolo o bien macizo corn

una camara de co

!

riente que comunica las aberturas de entra-
da con la de salida, en forma de un ensanchamiento o bien
realizar el émbolo de mandc ;artiendo de un cuerpo tubular,

estando configurada la camara de corriente que comunica las
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aberturas de entrada con la de salida, como unico boquete
de la pared del émbolo de mando.

Segin otra configuracidén de la invencidn, el per{:_
retro de cada abertura de entrada es mayor que el de 1# %
abertura de salida. De esta manera, se consiguen las gran-
des zorias de confort deseadas y se soluciona seanllgmente
el problema del caudal circulante de agua en el fgdé.deila
salida, porque se configura esta abertura mayor éh:aitUra.

Ademas se propone, de acuerdo con otra goqﬁigura-
cidén segin la invencidn, en la que la estanqueid;d:&é las
aberturas de entrada y de la abertura de salida con respec-
to a los canales de alimentacidn correspondientes'y:31 ca-

nal de evacuacidn del cuerpo de la valvula tiene tugar me-

. e e

diante juntas anulares toroidales de carga estatica, para

el apoyo de las juntas del anillo toroidal en la.éineccién
del contorno del cilindro preovee, en cada caso,'a este exte-
riormente de un nervio longitudinal pasante entre la abertu-
ra de salidz y ambas aberturas de entrada, asi como con un
Hervio longitudinal pasante a ambos lados de la ranura lon-
gitudinal, mientras que para el apoyo de las juntas anula-
res toroidales, estan dispuestos hacia arriba y hacia aba-
jo, contracojinetes en forma de cubeta entre los nervios
longitudinales. En un apoyo de este tipo de las juntas anu-
l2res toroidales se aprovechan las propiedades de resisten-
cia del material del cilindro en la direccidén del perime-
tro, pudiéndose fabricar el cilindro exento de despulla,

con vistas al apoyo de las juntas anulares toroidales.
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Seglin otra caracteristica configurativa de la in-

vencidn, esta ventaja la ofrece también un disefio, en el

que el cilindro esta soportado en un casquillo, para el apo-,

yo de las Jjuntas anulares toroidales, el cual presenta bo-

quetes correspondientes para recibir las Jjuntas anulares

toioidales. Este casquillo, segin otra caracterigtita de

la invencidén, esti provisto de una ranura longitudinhal pa-

sante y se ha estampado y arrollado partiendo de una banda -

metalica, 1o que resulta especialmente econémico.. -

R ]
[
.’ -

-

En el dibujo se representa el objeto de la inven-

cién como v&lvula mezcladora, en un ejemplo de ejecucidn;

s et

las figuras muestran: .

Fig. 1 un cilindro en secciédn longitudinal, con émbblo de

mando , rete

.

. & »

Fig. 2 un cor%e segln ia linea III de la Fig. 1;:

Fig. 3 el cilindro con juntas anulares toroidales,

Fig. 4 un corte longitudinal segin la linea IV-IV de la
Fig. 3 y

Fig. 5 un corte segin la linea V-V de la Fig. 3.

Con 1 se designa el cilindro de la valvula mezcla-

dora, en el gue va guiado un émbolo 2 macizo, giratorio y
desplazable. E£1 cilindro 1 va provisto de una ranura longi-
tudinal 3 pasante y presenta dos aberturas de entrada 4 pa-
ra agua fria y caliente as{ como una abertura de salida S
para el agua mezclada. La ranura longitudinal 3 se halla
en el lado contrario al de la abertura de salida 5 del ci-"

lindro 1, entre ambas aberturas de entrada 4 que estan pre-

R
;

3
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vistas a la misma altura que la abertura de salida 5 y cuya
extension periférica es mayor en cada caso que el de la
abertura de salida 5, cuya dimensidn en altura es mayor que

la de las aberturas de entrada 4. Para la comunicacidn de

-las aberturas de entrada 4 con la abertura de salida 5, el

émbolo de mando 2 macizo presenta una camara de corriente

6 en forma de un ensanchamiento. Como se ve, la eét#hqugi-
dad de las aberturas de entrada 4 y de la abertur;:dé'Sali—
da 5 con respecto a los canales de alimentacidn y_al.canal
de evacuacidn de un cuerpo de valvula no represen%ééi, tie-
ne lugar mediante anillos toroidales 7. Para el apoyo da
los anillos toroidales 7 en la direccidn perimétrfdé'del

cilindro, éste estia provisto exteriormente, en calj.easo,

de un nervioco longitudinal 8 pasante entre la aberfiura de

i

s Lt S

salida 5 y ambas aberturas de entrada 4, asi comq:@e.un ner-

vio longitudinal 9 pasante a ambos lados de la ranura longi-
tudinal 3. Para el apoyo de los anillos toroidales 7 Hacia
arriba y hacia abajo, estan dispuestos contracojinetes 10
con forma de cubeta, entre los ner?ios longitudinales 8,

9.

El funcionamiento de una valvula mezcladora de
acuerdo con la invencidén se corresponde con la de la conoci-
da valvula de émbolo. Girando el émbolo de mando 2, el
cual, al igual que el cilindro 1 se fabrica preferentemente
en 6xido de aluminio, tiene lugar el mando de la temperatu-
ra, mientras gque desplazando el émbolo de mando 2 se puede

bloquear la valvula mezcladora y puede ajustarse el caudal
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de agua deseado.

La ejecucidn descrita y representada, es solamen-
te un ejemplo para la realizacién de la invencidén, y esta
no esti limitada por ella, sino que dentro del marco del
razonamiento tasico segin la invencién, se dan otras posibi-

lidades de ejecucidn. Asi, por ejemplo, la invencidn tam-

bién puede llegar a aplicarse a valvulas mezclad&;éé de_dos

mandos y en valvulas de paso individuales para solo agua

fria o caliente.

€ . ‘-
a »

Otras posibilidades de configuracidn se'refieren
en las reivincicaciones, aunque con relacién a la disposi-
cidn de ambas zberturas de entrada asi como la abéﬁéhra de
salida a iguzl! altura segin la inven;ién, debe eﬂ%énaerse
que el ¢canto sugerior de la abertura de salida nélgéié si-
tuado por detajic del canto inferior de las abertqr}és de en-
trada, o bien, zue el canto inferior de la abertura de sali-
da no estad sitiado por encima del canto superior de las
aberturas de entrada.

A los efectos consiguientes se declaran de nove-
dad, propiedaZ y utilidad para Espafia, sus territorios y

pPlazas de soberania, las reivindicaciores que siguen.,
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REIVINDICACTIONES

1.- Valvula para agua sanitaria, con un cilindro
fijo que, por lo mencs presenta una abertura de entrada del

agua y que sirve para la recepcién de un émbolo de mando

giratorio y/o desplazable, mediante el cual puede bloquear-

se total o parcialmente la abertura de entrada del agua y

. -

que puede ponerse en comunicacidn con la abertura de salida

del agua, caracterizada porque el cilindro (1) estad provis-

to de una ranura (3) longitudinal pasante.

. -

2.- Valvula segOn la reivindicacién 1, caracteri-
zada porque el espesor de la pared del cilindro (i) va -~
aumentando a partir de la ranura (3) longitudinal{’&

3.- Vélvuia segin la reivindicacidén 1, Sféaen la
1 v la 2, que estd configurada como valvula mezcréagra y
en la que el cilindro presenta dos aberturas de Qdﬁrada pa-
ra el agua fria v caliente, asi como una abertura para el
agua mezclada, caracterizada porque las dos aberturas de
entrada {(4) asi como la abertura de salida (5) estan previs-—
tas a la misma altura.

4.~ Valvula segin la reivindicacidén 1, o bien la
1, 2 y 3, caracterizada porque la ranura (3) longitudinal
pasante discurre entre las aberturas de entrada (4) y la
abertura de salida (5) esti prevista en el lado del cilin-
dro (1) contrario a la ranura (3) longitudinal.

5.- Valvula segin una o mas de las precedentes
reivindicaciones, caracterizada porque la extensidn perifé-

rica de las aberturas de entrada (4) es mayor en cada caso
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que la de la abertura de salida (5).

6.~ Valvula segiun una o mas de las precedentes

reivindicaciones, caracterizada porque el émbolo de mando

(2) es de ejecucidn maciza y porque la camara de corriente

gque comunica las aberturas de entrada (4) con la abertura

de salida (5) estd configurada como una escotadura. -.

7.~ VAlvula segin una o varias de las fe%é;ndica-
ciones precadentes, caracterizada porque el émbolé-dé‘hando
esfé configurado partiendo de un cuerpo tubular y .porque_
la camara de corriente que comunica las aberturaé'éé'entra-

da (4) con la abertura de salida (5) estad configurada cdmo

tnico boguete de la pared del émbolo de mando. )

~

8.~ Valvula segin una o varias de las reirvindica-

ciones precedentes, teniendo lugar la estanqueidad de las

aberturas de

o

ntrada y Ze la abertura de salida cor Trespec-
to a los cecrrasgondientes canales de alimentacidén v de eva-
cuacidn del cuerpo de ventilador, por medio de juntas anula-
res toroidales, caracterizada porque, para el apo;o de las
juntas anulares toroidales (7) en la direccidn perimetral
del cilindro (1), éste esti provisto exteriormente de un
nervio longitudinal (8) pasante entre la abertura de salida
(5) y ambas azerturas de entrada (4) asi como con un nervio
longitudinal (9) pasante a ambos lados de la ranura longitu-
dinal (3) y porque para el apoyo de las Jjuntas anulares to-
roidales (7) hacia arriba y hacia abajo entre los nervios
longitudinales (8, 9) estan dispuestos contracojinetes (10)

en forma de cubeta.
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9.- VAlvula segiin una o varias de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizada porque para el apoyo de

las juntas anulares toroidales el cilindro esta soportado

en un casquillo, el cual presenta boquetes correspondientes

para la recepcidén de las juntas anulares toroidales.

10.- VAlvula segiln la reivindicacidn 9, caracteri-
zada porque el casquillo presenta una ranura longitudingl
pasante y esta estampado y arrollado partiendo de uné'banda
metalica.

11.- "VALVULA PARA AGUA SANITARIA",

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de doce hojas foliadas y me-
canografiadas por una sola de sus caras y de dos Iémgnas

de dibujos que la ilustran.

MADRID, 9 MAYO 1983
P.A. M.CURELL SUNOL
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Fig 2
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