PATENTE DE INVENCION

por 20 afios
por "UN PROGEDIMIENTO PARA LA DEFORMACION ESTABLE DE FI-

BRAS SINTETICAS", & favor de D. Menuel Monfort Lozar, de

nacionglidad esba,ﬁola, domiciliado en Barcelona, Recaredo,

2y 4.

MENORIA DESCRIPTIVA

Esta Patente de invencidn hace referencia g um proce-
dimiento pars la deformacién estable de fibras sintétiocas,
especlialmente del tipo de poliolefinés teniendo por fing-
1ided la de obtener fibras dotades de wma forma peculiar
que puede ser quebrada, sinusoidal, o de otro tipo,permi-
tiendo lg agrupacidén de dichas fibras formendo mechas de
notable efecto decorativo y que permite obtener en el teji=-

do fabricado a base de las mismas, una notable elasticidad,
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que en muchos casos no poseen los simples filamentos li-
sos del material de partida, obteniéndose g lg vez un e-
fecto estético muy notgble y especielmente apreciado para
lg confeccidn de prendes de fantasla.

Este procedimiento se basa esenciglmente en tratar
las fibras lisas del material deseado, que en general se-
rén del tipo de las poliolefinas segin se ha dicho, median-
te un proceso que produce una deformacién de las fibras,
segin la formg deseada, efectuéndose lg fijacidn simulté-
nea a la deformacién de la fibra, con lo cual &sta adquie-
re las caracteristicas de formas deseadas, de un modo esta~
ble. Las fibras lisas arrolladas en carretes de tipo con-
vencional gson suministrades a uno o varios rodillos de
guigdo, dotados de gargantas circulares por las que pa-
sen los hilos que se ven g tratar, los cuales pssen a con-
tinuacidén a ser sometidos a un medio calefactor, que pue-
de ser por combacto o bien por radiscién por reyos infra-
rrojos o similar, utilizéndose en muchos cepos, un lecho
de guiado de los hilos, de perfil sbombado, pare conse-
gulr el mayor contacto y dotado de méltiples regatas lon-
gitudinales por las que pasan los hilos, calentémdose de-
bidemente gl estar montado en el propio lecho, un bafio
de aceite dotado de resistenciss eld¢tricas de celefac—
cibén, El conjunto de hilos convenientemente calentados pe-
sa a continuacidn a ser sometidos a la accidn de unos ro=
dilles conformadores, los cuales adoptan preferentemente
lg estructura de engrangjes, cuyos dientes poseen forma
variade segin la que so desee en los hilos, de modo que
lds rodillos confieren g los hilos eh tratamiento,la for-

ma que equivale a su dentado, efectudndose su fijacién

simulténeg gl poseer dichos hilos los adecugdos medios de
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refrigeracifén, los cuales estarén constituldos de un modo
preferente, por agua circulante por el interior de uno de
ellos. A la salida de los rodillos conformadores, los hi-
los son arrollados de un modo convencional sobre carretes
de recogida. |

Pare su mejor comprensién, se adjunta, a titulo de
ejemplo, un dibujo explicativo del procedimiento de la pre
sente Patente.

La figurs 1 es una representacién esquemitica del

Procesos

Lg figura 2 ea un detalle explicativo del método de
conformacién de los hilos.

La figura 3 es ung vista en plants que represents es-—
queméticamente el rodillo gula-hilos y el lecho de calen-
tamiento, representand la figure 4 una seccién del propio
lecho de calentamiento por bafio de aceite.

Segin tales figuras, el proceso objeto de la Patente
estriba en esencig en faciliter los hilos lisos proceden=
tes de unos carretes principales -l-, a unos rodillos -2
de guiado dispuestos horizontalmente y dotados de mdlti-
ples gargentes circulares ~3-, por las que pagan los hi=-
los en trgtemiento, A continuacidn, los grupos de hilos
separados por el rodillo -2-, pasan a ser calentados por
un medio epropiado gue puede ser, un conjunto de lémpares
de rayos infrarrojos o similar, o bien un lecho de calen-
tamiento por contacto tal como se representa en la figura
1, en la que queda compuesto por una place —-4- de guiado,
de perfil abombado, dotads de miltiples ranuras longitudi-
nales ~S=,figura 4, parge el paso de los hilos y poseyendo

medios proplos de calentemiento, que pueden estar consti-
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tuldos como en lg figurs 4, por medio de um beafio de acei-
te -6- dotado de resistencias eldctricas de cglefaccidn
-

Despuds de su calentamiento, los hilos pasen a un
dispositivo conformador y fijador, el cual estd constitul.
do por medio de los rodillos -8- y -9-, dotados de dentg~
do o estrigdo de modo que obligan a dichos hilos g adoptar
una cierta forma efectuando su fijacidén simulténes al que-
dar dotados de medios proplos de refrigeracidén, que pue~
den estar constituldos por circulacidn de agua de modo
continuo por el interior de uno de ellos, representéndose
esquemiticamente este sistema en la figurs 1, por medio de
wng tuberig axial ~10-, de entrada de agﬁa. Despuéds de es-
ta fese, se procede al arrollado de modo convencionsl de
los hilos, sobre carretes -~12- dispuestos al efecto y do-
tados de giro sobre sus ejes, existiendo los correspondien
tes brazos distribuidores ~13~,

En la figura 2 se gprecis cén detalle la deformacién
permanente del hilo -l4-, al pasar por entre los dos rodi=-
llos, adoptando la forma que le confieren los dientes -15-
y =11= de uno y otro, que engranan entre si., En virtud del
fijado simulténeo, esta deformacidn se convierte en per-
manente,

Todo cuanto no afecte, altere, cembie o modifique la
esencig del procedimiento descrito,serd varisble a los e~
fectos de la actugl Patente. '

HOT A,

Se reivindica como objeto de ests Patente de inven-—
cidn:
l.,~ Un procedimiento para la deformacidn estgble de fi=-

bres sintéticas, caracterizado porque las fibras lisas
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del mgterigl deseedo son conducidas desde sus carretes de
almgcenamiento, a un rodillo de guiado dotado de estrigs
circulgres pare Su separacién en grupos, pasendo lusgo g
una zong de calentamiento a una temperatura comprendida
entre 90 y 1502 C, despuds de lo cugl pasan los hilos g
ser sometidos a la accién de dos rodillos de ejes horizon-
tales dotados de perfiles dentados que engranan entre si
y que ﬁoseen medios propios para la refrigeracién répida
de los hilos, los cuales guedan fijados de un modo per-
manente con la deformacidn conferida por los rodillos,
siendo @ continuacién arrollados de un modo convencionals
2.~ El propio procedimiento de 1lg reivindicacién enterior,
caracterizado por estar constituldos los médios de calsn-
temiento de los hilos lisos, por un lecho de contacto de
forma gbombade y dotado de mdliiples regatas longitudina-
les para el gulado de dichos hilos, formando conjunto con
un baflo de aceite dotado de resistencigs eléctricas de ca-
1efaccidno
Sean cuales fueren lgs circunstgncias que concurrsn

en la esencialidad de la Fatente de invencidn definida en
les enteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
3,= "UN PROCEDIMIENTO PARA LA DEFCRMACION ESTABLE DE FI-
BRAS SINTETICAS". N

Consta la presente memoria de cinco hojes foliadas,me
oenografiadas por una sola cara y del dibujo adjunto.

Barcelona, dieciseis de julio de mil novecientos se-
senta y dos;

P.A. de D, Manuel Monfoxrt Lozer,
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