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MEMORIA DESCRIPTIVA

Se ha descubierto que en los baños de metal galvá­
nicos áoidos, mediante empleo de aditivos orgánicos de acoián 
galvánica y d if ío i l  solubilidad, que forman en el baño una fa­
se heterogánea, puede lograrse una regulacián esportánea del 
efeoto abrillantador y de otras propiedades del baño, modlfi- 
cables por la adioián de agentes orgánicos.

Hasta ahora, los aditivos de acoián galvánica, como 
agentes abrillantadores, aplanadores, refinadores del grano, 
impedidores de los poros, igualizsdores y humectantes, se aña­
dían a los baños en forma de soluciones acuosas de concéntra­lo .
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279oión determinada^ Durante la  utilizaoion Te Ks^AUTos se pro- 
duoe un consumo más o menos intenso de estos aditivos. Por lo 
tanto, pronto se llegaba en el bailo a la concentración c r ít i-  
oa, o sea a la  concentración por debajo de la cual ya no se 
logran precipitados aprovechables, a menos que se completen 
de modo continuo los agentes consumidos. La utilización per- 
fe ota de los baños de esta clase exige por consiguiente una 
vigilancia analítioa oonstante, pera mantener la concentración 
de los aditivos siempre en la escala necesaria para obtener 
precipitados impecables. Ln la práotioa, sin embargo, la adi- 
oión se efeotda con frecuencia de modo puramente empírico,des- 
puós de transcurridos determinados períodos de tiempo y a me­
nudo sólo cuando se manifiestan perturbaciones que pueden dar 
lugar a góneros desechables. 3n le adición períodioa de aditi­

vos, puede pcurrir tambión, a consecuencia de mixturaoión in ­
suficiente, una. sobreooncentración en la zona del cátodo, la 
cual repercute desfavorablemente sobre ladepositaciónde me­
ta l. Además, existe de modo muy general el peligro de d o s ifi- 
oar con defecto o con exceso el aditivo en el electrolito , lo 
cual puede ser motivo de perturbaciones de diversa índole.

A diferencia de esto, segín el invento se emplean 
aditivos orgánicos, de acción galvánica, que son difícilmente 
solubles y forman en el bailo una fase heterogánea. Ln virtud 
de e llo , e l líquido del bailo se mantiene de modo constante y 
eapntáneamente regulable a proximidad de la  conoentraoión de 
saturación de los componentes añadidos. Si en el baño se ami­
nora, por oonsumo o desgaste, la  concentración de aditivos, 
a base de los cuerpos de fondo difícilmente solubles se res­

tablece la  concentración de saturaoión, de modo que no se 
necesitan otras adiciones para oorregir el baño durante la
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utilización. Como la  concentración de ¡aait^os en el elec­
tro lito  permanece constante, el bailo no neoesita ninguna 
vigilanoia analítioa oontinna. Por consiguiente, oon los 
baños preparados segdn este invento no existe el peligro 
de dosificación insuficiente ni de dosificación excesiva 
de aditivos. Además, la concentración constante en aditi­
vos del electrolito asegura un consumo completamente uni­
forme, oon lo que, además de aumentarse la calidad de los 
precipitados, se mejora también la economía del procedi­
miento. en la  depositación de los precipitados de un 
electrolito  de composición siempre unifor.e permaneoe, 
naturalmente, del todo constante su calidad, lo cual tiene 
notable importancia práotica pera la de oositación de ca­
pas metálioas gruesas, como se necesitan, por ejemplo, en 
lá ouprificaoión laminada y la preparación de matrices 
para discos gramofónicos. Los aditivos de d i f í c i l  solubi­
lidad de la fase heterogénea del baño pueden ser líquidos 
o sólidos y en este álümo oaso constituyen de ordinario 
un ouerpo de fondo. Los medios sólidos pueden emplearse 
también en baños que se haga circular de modo continuo 
o periódico. Se los puede incluir en el conducto de recir- 
oulacién, por ejemplo, por medio de filtro s  disolventes.

Las materias empleadas segdn este invento como 
aditivos galvánioos son compuestos orgánicos difícilmente 
solubles, caracterizados por grapps conocidos que tienen 
efeoto abrillantador, aplanador, refinador del grano o inhi­
bidor de los poros. Grupos de esta índole son, por ejemplo, 
los  grupos de nitrógeno y/o sulfurosos, como los grupos de 
tiourea, los grupos de áoido ditiocarbamínioo, los grupos 
de áoido tioxantogónico, los grupos de ácido tritiooarbo-



x ílico , los grupos de áoido xantogenico,"loV grupos de t io - 
imidazol o tiobencimidazol, los grupos da mercaptotiazol o 
mercaptobenzotiazol y otros grupos que poseen un átono de 
carbono ligado tínicamente a u.n heteroátomo: además, los 
grupos azido, los grupos alquilendiattdno, los grupos poliami 
d oy  análogos. Estos compuestos pueden contener tambián 
radicales acuosolubilizantes, como grupos carboxilo y 
grupos de ácido snlfónioo, que oon los iones de metal pe­
sado de los baños constituyen sales metálicas de d if ío il  
solubilidad. Por otra parte, los aditivos pueden tambián 
oontener los grupos activos repetidamente y en combinación 
entre sjf, oomo por ejemplo los compuestos difícilmente so­
lubles que al mismo tiempo poseen uno o varios grupos de 
tiourea y uno o varios grupos de ácido ditiocarbamínico.

Por consiguiente, para los baiíos de este invento 

pueden emplearse de modo muy general compuestos de d i f í c i l  
solubilidad oon grupos conocidos galvánicamente activos.
Por lo tanto, muchas veces puede partirse de substancias 
abrillantadoras, aplanadoras, e tc ., conocidas, que, por in­
troducción de substituyentes apropiados, por ejemplo radi­
cales arllo , se hacen difícilmente solubles. Pero tambión se 
puede partir de productos insolubles con los grupos activos 
antes mencionados y hacer solubles ástos, por ejemplo aumen­
tando la concentración de ácido del electrolito  del bailo 
o, en otros oaaos, por adición de disolventes orgánicos, 
como e l etanol, el isopropanol y análogos.

Es ventajoso que la  concentración de saturación 
de los agentes difícilmente solubles sea por lo general me­
nor del duplo de la concentración critica  de los agentes. La 
concentración de saturación de los aditivos empleados segán



.. 2799%?
este invento ge halla, en los electrolitos empleados en 
oada oaao, alrededor de 0,5-500 mg/1, y en particular 2-300 
mg/1. Con el valor límite superior de la concentración de 
saturación se determina el contenido tníximo de aditivo 
en el electrolito  y se evita con seguridad la sobredosiíi- 

oaoión. Laa oonoentraoiones críticas son por lo general 
de la mitad hasta un octavo de la concentración de satura­
ción, de modo que hasta los baños que tan sólo presentan 

una concentración de saturación de 50 ó respectivamente 
12 1/2% de aditivo proporcionan todavía precipitados me­
tílicos  perfectos. Con una carga del baño de 1 amperio/litro 
aproximadamente, el oonsumo horario de aditivos importa 
alrededor de 3 a 16% de las oantidades diferenciales entre 
la concentración de saturación y la concentración crítica 
(zona de tolerancia de la concentración), con lo que se 
crea oierta reserva de trabajo frente a incidentes imprevis­
tos y queda exoluída la subdosifioaoión loca l.

Como modalidad ventajosa de realización del pro­
cedimiento del invento resulta el depositar los agentes de 
d i f íc i l  solubilidad en un f i lt r o  disolvente, que está insta­
lado, para la filtración  continuada del baño, en la cañería 
de ciroulaoión. Con el fin  de impedir la obstrucción del 
f i lt r e  disolvente por las impurezas del baño, se antepone 
un f i l t r o  oolector de suciedad. El aditivo difícilmente so­
luble puede mezclarse con kieselgur, oarbón activo, chamóla 
espeoial y otras masas porosas o, en e l caso de agentes l í ­
quidos, empaparse con e llos . De ese modo se asegura la permea­
bilidad y la  incompresibilidad de la  capa filtran te . La humeo- 
tabilidad de los agentes de d i f íc i l  solubilidad sólidos por 
el líquido del baño puede mejorarse mediante la adición de 
humectantes. Para mantener la concentración de saturación



en el baño galvánico basta e n H í o c & s ^ o e P l a  velocidad 
de circulación del baño corriente en la  práotloa para lograr 
u.na filtración  continua suíioiente con ano a dos volámenes 
de baño aproximadamente por hora.

El procedimiento de este invento puede emplearse 
en baños galvánicos ácidos de oobre, xino, níquel, plomo, es­
taño y oadmio. Se pueden añadir a los baños los humectantes 
oorrientes, oomo los conocidos productos de adioión de óxido 
de etileno a compuestos orgánioos de peso molecular elevado 
oon átomos de hidrógeno substituibles, sulfato de alquilo, 
etc. Estos humeotantee son solubles, pero aotdan en una am­
plia zona de concentración y por lo tanto no requieren ningu­
na vigilanoia estricta. Si e l cuerpo de fondo difioilmente 
soluble está constituido por un abrillantador cuya ^acción 
aplanadora es insuficiente, para mejorar la aplanaoión pue­
de emplearse simultáneamente un agente aplanador, ya sea 
asimismo en forma de un cuerpo de fondo difioilmente solu­
ble, ya sea en forma disuelta. En este ultimo caso el oon te­
ñid o del baño en agente aplanador neoesita, oomo es lógico, 
ser vigilado. El agente debe completarse de cuando en cuan­
do a medida de su consumo. Sumamente ventajosos son, por 
consiguiente, los aditLvos de d if io il  solubilidad que e jer - 
oen varias funciones, que, por ejemplo, dan lustre o b r illo  
al mismo tiempo que aplanan y poseen además una tolerancia 
de temperatura sufioiente para las necesidades prácticas. 
Existe, sin embargo, toda una serie de procedimientos tóo- 
nioos de galvanización en los que no se necesita b r illo  o 
lustre ninguno y en que una refinación del grano satisfa­
ce ya los requerimientos táonioos.

En los casos en que la adición pera al baño se oom-
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pone tínicamente de los agentes aditivos de d i f í c i l  so lu b ili­
dad a que se refiere este invento y, eventualmente, de hu­
mectantes, los baños pueden dejarse ciroular sin necesidad 
da ninguna atenoión, aparte asegurarse de que la filtración  
de la  oiroulaeión aotáa bien y de renovar a tiempo los adi­
tivos en el f i l t r o  disolvente. Con ello es posible, sin em­
bargo, no sólo una actuaoión notablemente más sencilla, sino 
tambián más racional de los baños. Bn virtud de la  regula­
ción espontánea de los baños, la párdida por piezas de dese- 
oho queda prácticamente excluida.

Los ejemplos que siguen sirven para ilustrar este
invento.

E J E M P L O  1

Para la ouprifioaoión galvánioa ácida se u tiliza  
un baño de la  composición siguiente:

210 g/1 de sulfato de cobre CuSÔ  . 5 HgO 
120 g/1 de áoido sulfárico

8 g/1 del producto de adición de 8 moles de óxido de
etileno a 1 mol de una mezcla de alcohol de
grasa de ooco (L^-C  ̂ 12 18

Se pone el baño en circulación, con filtración  con­
tinua. ¿ continuación del f i lt r o  colector de suciedad acostum­
brado se interpone un f i lt r o  disolvente que oontiene, como 
agente abrillantador de d i f í c i l  solubilidad, sal cáprioa del 
áoido M,N"-di-benciltiocarbaminil-dietileatriamin-N'-ditiooar- 
bonil-S-propan-omega-sulfónico, de la fórmula



B1 "baíio proporciona, coa ana circulación de un volumen de 
bañor por hora, depósitos de oobre brillantes, lisos y 
carentes de botones y de poros, en la gama de densidad 
de corriente de 0,5 a 8 amp./dm ,̂ con una tolerancia de 
temperatura de 17 a 50$C. La oapaoidad de aplananiento 
del baño es suficiente para muchas finalidades prácticas, 
de modo que huelga el empleo conjunto de otros aditivos.
La concentración de saturación del agente abrillantador 
es de 10 mg/l y la concentración orítioa es de alrededor 
del 50% de la concentración de sataraoión, o sea de 5 mg/l 
aproximadamente. El consumo de agente abrillantador por 
amperio/hora es de 0,8 mg, por lo que se asegura una aotua- 
ción perfeota del baño, atín en el caso de fa llar e l f i ltr o  
disolvente, hasta 6 amperios-hora/litro.

*
E J E M P L O  B

Si en un baño galvánico ácido de cuprificación, 
de la  composición



210 g/1 de sulfato cúprico CuSÔ  * 5 HgO
120 g/1 de ácido sulfúrico

8 g/1 del producto de adición de 8 moles de
óxido de etileno a 1 mol de ana mezcla 

5* de alcohol de grasa de coco C-^-C^g,

correspondiente a la del ejemplo 1, se deposita en e l f i l ­
tro disolvente, como agente abrillantador de d if íc i l  solu­
bilidad, sal áódica del ácido piperazin-N,N'-bis-ditiocar- 

0* bonil-S-propan-omega-sulfónico, de la fórmula

15.

8
NaOgS-(CHg)g-S-C-N

Hg-CH
\ wN-C-S-fCHg)g-30gí

Bate bailo proporoiona, oon ana oiroulación de an volumen 
de bailo por hora, reoabrimientoa de cobre brillante, l i ­
aos y oarentes de botones y de poros, en la  gama de den- ¿o +
sidad da oorriente de 0,5 a 8 amp./dm ,̂ oon ana tolerancia 
de temperatura de 17 a 309C. La acción aplanadora del ba­
ño es saficiente para muchos oampos de empleo aón sin la 
adioión de agentes espeoiales de aplanación. La ooncentra- 

25. oión de saturación del oaerpo de fondo es de 40 mg/1 y le
concentración crítica  es de alrededor del 25% de la  concen­
tración de saturación, o sea que asciende a lo  mg/1 aproxi­
madamente. Con an oonsamo de agente abrillantador de 1,2 mg/ 
amperio-hora se asegura así une reserva de trabajo del baño 

30. ae 25 amperios-hora/litro.
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E J E M P L O  3

En un baño galvánico acido de cobre, de la misma 
composición que en el ejemplo 2, se coloca en el f i lt r o  di­
solvente, como agente abrillantador de d i f í c i l  solubilidad,
la  sal sódioa del ácido N-estearil-ditiocarbaminil-S-propan

omega-sulfónioo, preparada segán procedimiento conocido y 
que tiene la  formula

= 10 =

CigHgy-NE-C-3-(CHg)g-80gNa

Con una ciroulaoión de un volumen de baño por hora, el baño 
proporciona recubrimientos brillantes, lisos y carentes de 
botones y de poros en lá gama de densidad de corriente de 
0,5 a 8 amp./dm ,̂ con una tolerancia de temperatura de 17 a 
30$C, recubrimientos que se distinguen por una gama de bri­
llantez mny uniforme. La concentración de saturación del 
cuerpo de fondo es 30 mg/1 y la concentración crítica  ea 

go, de alrededor del 13% de la concentración de saturación, o
sea que asoiende a 4 mg/1  aproximadamente. 31 consumo de 
agente abrillantador por amperio-hora es de 1,5 mg aproxi­
madamente, de modo que el bailo se mantiene eficiente, aón 
en el caso de fa llar la  instalación de circulación, en 

25. 17 amperios-hora/litro todavía.

E J E M P L O  *

En un baño galvánioo ácido de cobre, de la com-

30. posición:
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210 g/1 <3e sulfato de o obre CuSO. * 5 HgO

60 g/L de óoido sulfúrico 
8 g/1 del producto de adición de 8 moles de

óxido de etileno a 1 mol de una mezola 

de alcohol de grasa de oooo C^g^is

se deposita como agenta abrillantador de d if ío i l  solubi­
lidad, en un f i lt r o  disolvente antepuesto al f i lt r o  co­
rriente para reooger la suciedad, sal sódica del óoido pi- 
perazin-N,N'-bis-ditiooarbonil-S-propiónico, de la fórmula

NaOOC-ÍCHg ig-S-C-N N-C-S-fCHg)^-COONa

B1 baño proporciona, oon una oirculaoión de un volumen de 
baño por hora, recubrimientos de cobre brillantes, lisos  y 
oarentes de botones y poros, en la  gama de densidad de co-

ratnra de 17 a 5030. Dada una concentración de saturaoión 
del ouerpo de fondo de 50 mg/1. una concentración orítioa 
de unos 12 mg/1, que asciende al 40% de la  concentración 
de saturaoión, y un consumo de agente abrillantador de 
1,5 mg/amperio-hora, resulta una reserva de trabajo del 
baño de 12 amperioa-hora/litro.



E J E M P L O  5

En un "baño galvánico acido de ouprifioaoión de 
la misma composición que en el ejemplo 4, se deposita como 
"base sólida de agente abrillantador la  tiozolpirazolona, 
oonocida como odorante. Con ana circulación de un volu­
men de baño por hora, el baño proporoiona revestimientos 
de oobre homogéneos, limpios, lisos , duros pero no frág i­
les, oarentes de poros y de grano muy fino, en la  gama de 
densidad de corriente de 0,5 a 8 amp./dm , con una tole­
rancia de temperatura de 17 a 30SC. El baño es muy apto 
para fines galvanoplásticos. La concentración de satura­
ción del ouerpo de fondo es de unos 96 mg/1 y la concentra­
ción crítica  es de alrededor de 12,5% de la concentración 
de saturación, o sea que asoiende a 12 mg/1. Con un consumo 
de 4 mg/de materia abrillantadora por amperio-hora, resulta 
de esto une reserva, de trabajo del baño de 21 amperios-hora/ 
l it r o .

E J E M P L O  6

En un baño galvánico ácido de cobre de la misma 
composición que en el ejemplo 4, se deposita en el f i lt r o  
disolvente, como base sólida, la  sal sódica del ácido pi­
pe razin-N,N'-bis-tiooarbonil-tlopropan-omega-salfónico,

difioilmente soluble, que se u tilizó  en el ejemplo 2 oomo 

cuerpo de fondo abrillantador, junto con la  5, 5 -d ifen il- 
tiohidantoína,
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de d if íc i l  solubilidad y que actúa como agente aplenador.
Con ana ciroulación de an volumen de "baño por hoya se 
obtienen revestimientos da cobye brillantes, liaos y 
oarentes de botones y de poros, con buen poder de apla­
namiento, en la gama de densidad de corriente de 0,25 a 
8 amp./dm ,̂ oon una tolerancia de temperatura de 17 a 30^0. 
La oonoentración de saturación del agente aplanador d i- 

15. ficilmente soluble es de unos 5 mg/1 y la concentración
crítica  de alrededor de 1 m&/l, correspondiente al 20% 
de la concentración de saturación. Con un consumo de 0,4 
mg aproximadamente de aplanador por amperio-hoya, ye salta 
de e llo  una yeseyva de trabajo del baño de 10 amperios-hora/

20. l it r o .

E J E M P L O  7

En un filtro  disolvente colocado despuóa del f i l -  
25. tro ordinario colector de suciedad del baño galvánico ácido

de cobre de la misma composición fundamental que en el 
ejemplo 4, ae deposita como cuerpo sólido una mezcla del 
cuerpo de fondo abrillantador de d i f íc i l  solubiligad, uti­
lizado en el ejemplo 1, y de la l-benciltiocarbaminil-2- 

30 * mercapto-imidazolina,
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de d i f í c i l  solubilidad y que actiía como aplanador- 31 bailo 
proporoiona, oon ana circulación de un volumen de baño por 
hora, precipitados de cobre de un b rillo  homogéneo y de 
buena aplaaaoión, en la gama de densidad de corriente de

17 a 309C. La concentración de saturación del cuerpo de 
fondo aplanador es de 6 mg/1 y la concentración crítica  
es de alrededor de 1,5 mg/1, lo que corresponde aproxi­

madamente al 25% de la cocentración de saturación. De 
estos valores y del consumo de 0,4 mg/1 aproximadamente 
por amperio-hora, se daduoe una reserva de trabajo del 
baño de 11 amperios-hora/litro.

E J E M P L O  8

oomposioión que en el ejemplo 4, se deposita como agente 
de aplanación difícilmente soluble el producto de conden­
sación de 1 mol de feniltiourea y 1 mol de formaldehido, 
además de 40 mg/1 de un agente abrillantador soluble, a 
saber, la  sal sódica del ácido N,N-dietilditiooarbaminil- 
3-propan-omega-sulfónioo. En este baño, tínicamente el 
agente aplanador aottía en sentido de regulación espontá­
nea, mientras que el abrillantador disuelto requiere una

En un baño galvánico ácido de cobre de la misma
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vigilancia oonstante. La ventaja respecto a los procedimien­
tos corrientes consiste en que la vigilanoia oonstante sv 
limita al agente abrillantador que actáa en ana amplia gama 
de concentración, mientras que queda relegado al d if íc i l  

c- oontrol de pequeñas cantidades del aplanador* Con una c ir ­
culación de un volumen de baño por hora, el baño de re ­
cubrimientos de cobre de buena aplenaoión, brillantes y 
oaren tes de poros, en la gama de densidad de oorriente de 
1 a 8 amp./dm ,̂ con una tolerancia de temperatura de 17 a 

10, 30SC. Dada una concentración de saturaoión del agente apla­
nador de unos 4 mg/1, una concentración crítica  de aproxi­
madamente 0,5 mg/1 (correspondiente al 12,5/ de la concen­
tración de saturaoión) y un consumo de alrededor de 0,2 mg 
por amperio-hora, resulta una reserva de trabajo del baño 

15, de 17 amperios-hora/litro aproximadamente.

E J E M P L O  9

En un baño galvánico ácido de cobre de la compo­
sición fundamental

20.
210 g/1 de sulfato de cobre CuSÔ  . 5 HgO

60 g/1 de ácido sulfúrico

se oolooa, con al fin  de resinar el grano y aumentar la 
25. dureza, en un f i l t r o  disolvente pospuesto al f i lt r o  ooleo-

tor de suciedad,

albuminato de oobre

oomo agente de d i f íc i l  solubilidad. El baño puede u t i l i -  
30. zarse sin humectante ni otros aditivos y proporciona, con



una oiroulaoión de na volumen de bailo por hoya, ye cubrimien­
tos de cobre oasi bruñidos, lisos, carentes de botones y 
de poros, de grano muy fino y claros, en la gama de densi­
dad de corriente de 1 a 8 amp./dm ,̂ con una tolerancia de 

^  temperatura de 17 a 35^0. Es muy apropiado para la prepara­
ción de matrioes para discos gramofónicos y otros fines 
galvanoplóstiooa. La concentración de saturación del agente 
es de alrededor de 7o mg/l y su concentración critioa  ascien­
de al 6;% de la concentración de saturación, o sea que es 

10. aproximadamente de 4 mg/l. Con un consumo de 2 mg por ampe­
rio-hora, resulta una reserva de trabajo del baño de 32 ampe- 
rios-hora /litro.

E J E M P L O  10 
15.

En un baño galvánico ócido de oobre de la compo­
sición

210 g /l  de sulfato de cobre de CuSÔ  . 5 HgO
120 gól de acido sulfurioo

20. 8 g /l  del producto de adición de 8 moles de
óxido de eti.leño a 1 mol de una mezcla
de alcohol de grasa de ooco O ĝ-C ĝ

se añade, como agente abrillantador de d i f í c i l  solubilidad, 

25* sal cdprioa del /cid  o N-fsniltiooarbaminil-piperazin-N'-
d i  ti o oarb onil-S-pr op an- orne ga-s ulfónio o



5.

-S-fCHglg-SOg 1/2 Cu

Con una circulación de un volumen de baño por hora, el 
baño proporciona revestimientos de o obre brillantes, lisos, 
de buena aplanadla y carentes de botones y de poros, en

una toleranoia de temperatura de 17 a 30-C. La concentra­
ción de saturación de la  sal cóprica es de unos o mg/1 y 
la concentración orftioa es de alrededor del 38% da la  
concentración de saturación, o sea que importa aproxima­
damente 3 mg/l. Con un consumo de agente abrillantador de 

0,6 mg por amperio-hora, se asegura así una reserva de 
trabajo del baño de 8 amperios-hora/litro.

En un baño galvánico ácido de zincicioaoión, de 
la composición

240 g /l  de sulfato de zinc ZuSO . 7 HgO

10 g /l  de sulfato de aluminio Alg(SO^)g , 18 HgO 
5 &/l de cloruro sódioo
1 g /l de la sal sódica del sulfato de un pro- 

duoto de adición de 4 moles de óxido de 
etileno a 1 mol de alcohol ootílico

20. E J E M P L O  11

25. 20 g /l  de ácido bórico

30.
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10.

15.

2 0 .

se añade, como cuerpo de fondo abrillantador de d ií io i l  
solubilidad, sal sádica del ácido N,N"-di-benoil-tiocar- 
baminil-dietilentriamln-N'-ditiooarbonil-S-propan-omega- 
sulfánico

El baño proporoiona, con ana circulación de un volumen de 
baño por hora, precipitaciones de zinc bruñidas, suaves 
y carentes de poros, en la gama de densidad de oorriente 
de 1 a 8 amp./dm ,̂ oon una toleranoia de temperatura de
17 a 309C y un pH del baño de 1,5-3,0. La conoentraoión 
de saturaoión del ouerpo de fondo es aproximadamente de
18 mg/l y la concentración oritica de unos 7 mg/1, o sea 
que importa aproximadamente el 39  ̂ de la concentración de 
saturaoión. Con un oonsumo de materia abrillaiitadora de 
1,2 mg aproximadamente por amperio-hora, resulta una re ­
serva de trabajo del baño de 9 amperios-hora/litro*

B J 3 M F L 0̂ __12

S

En un baño galvánico ácido de níquel, de la oom

posición
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2 7 9 9 ' '

10.

15.

2 0.

25 .

270 g/1 de sulfato de níquel . 7 HgO
60 g /l  de oloruro de níquel NiClg . 6 HgO 
50 g /l  áe ácido bórico 
1 g /l  de sulfato de decilo como humectante 

2,5 g /l  áe amida del ácido N-(bencensulfonil)-
benzoico, de la fórmula Ĉ Ĥ -CO-NH-SÔ -CgĤ , 
como abrillantador fundaíiiental soluble,

se deposita oomo cuerpo de foado aplanador de d i f íc i l  so­

lubilidad 4-bntil-5,6-benzocumarina

En este baño aotda en sentido de regulaoión espontánea 
tínicamente el agente de aplanaoión, mientras que e l  agente 
abrillantandor de fondo, disuelto, requiere una vigilancia 
oonstanto, lo oual sin embargo no tiene gran importanoia 
en relación con su amplia gama de acoián. Con una circula­
ción de un volumen de baño por hora, el baño proporciona 
precipitaciones de níquel dáctilos y carentes de poros, con 
b r illo  homogéneo y oapacidad de aplanación, en la gama de 
densidad de corriente de 1 a 8 amp./dm ,̂ oon una tolerancia 
de temperatura de 45 a 60$C. La concentración de saturación



del agente aplanado? de d if íc i l  solubilidad es, a 559C, de 
150 mg/1 aproximadamente y la concentración crítica , a la 
misma temperatura, es de 50 mg/1 aproximadamente. Con un 
consumo de unos 10 mg por amperio-hora, resulta una. reserva 
de trabajo del baño de 10 amperios-hora/litro.

N O T A

Descrito el objeto del presente invento se deolaran 

nuevas las siguientes reivindicaciones, con prioridad de la 
patente alemana n$ D 36 777 1/1 b/48 a del 10 de Agosto de 

1.961.

1 . - Perfeccionamientos con su dispositivo para 
la preparación de baños galvánicos ácidos de metal de com­
posición porque se les dota de un contenido de aditivos 
orgánicos, difícilmente solubles y de acción galvánica, 
que forman durante la actuación una fase heterogánea.

2 . - Perfeccionamientos según lo definido en la 
reivindicación, caracterizados porque se dota al baño de 
un contenido de aditivos orgánicos, fácilmente solubles y 
de aooión galvánica.

3 . - Perfeccionamientos segín lo definido en las 
reivindicaciones 1 y 2 en el que el dispositivo de circu­
lación del baño, se caracteriza por el hecho de que los



= 21

aditivos orgánioos, de d if íc i l  solubilidad y de acción gal­
vánica están dispuestos en un f i lt r o  disolvente de la  con­
ducción de circulación pospuesto al f i lt r o  ordinario ooleo- 
tor de suciedad.

4-- Perfeccionamientos oon su dispositivo para 
la preparación de batos galvánicos ácidos.

Segdn se describe y reivindica en la presente 
memoria, descriptiva que consta de 21 páginas foliadas y

10. escritas a máquina por una sola cara.

Madrid, a 9 de Agosto de 1.962- 
DEHYDAG DEUTSCHE HYDRIEEV̂ RI3 GmbH.
p.a.

JAME tSEKN BAILES
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