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INTRODUCCION

por wPROCEDIMIENTO, CON SU APARATO REALIZADOR, PARA LA ONDU~

" LACION DE UNA MATERIA TEITIL Y SU ENCOLAMIENTO SOBRE UN SO~

PORTEMy & favor de DON BAUL REINHARD, de nacionalidad suiza,
domiciliado en MELCHNAU, Berna, Suiza.

- * -

MEMORIA DESCRIPIIVA

La presente invencién se reriere a un procedimiento, con
su aparato realizador, para ls ondulacidn de una materia tex-
t{l y su enocolamiento sobre un soporte.

Sen ya conocidos un cierto numeroc de procedimientos y apa-
ratos destinados a este erecto. Se trata prinsipalmente de la
fabricaoidn de alfombras de todas clases sin tejido, lo mas
a menudo de altombras atelpadas de pelos cortados. Los mismos
procedimientos y aparates pueden igualmente servir para la
confeooidn de moquetas rizades, es decir, de altombras cuya
materia textil ondulade no estéd cortada, La presente invencidn
concierne esencialmente a la conteceidn dé moquetas rizadas,
pero bien entendido que,puéde igualmente servir para la son-
fecoidn de alfombras afelpadas ordinarias por simple recorte
de las ondulacionesy

Los prooedimientos y aparatoes conocidos hasta ahora son
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nuy complicados y por ello las maquines resultan oostosas,
tunecionan lentamente y exigen gastes importantes de entre-
tenimiento, o dan bucles de una rinurs insuficiente,

Ia gren sencillez del nuevo procedimiento y del apara-
to destinado a su puesta en practica resulta del hecho de
que la ondulacién propiamente dichas de la materia textil no
gse obtiene pot Organos meosnicos animados de un movimiento
de vaiven, ni por cadenas de elementos articuladosj sinod
simplemente por ¢rganes rotatorios, en sf rigidos, Gracias
a la supresifgn de todos los prescitados Organos moviles es
naturalmente posible aumentar considerablemente ls veloci~
dad de funcienamiento de la m@quina, cuya producoidn y gas-
tos de entretenimiento son practicamente nules, Las Venta-
jes importantes del huevo procedimiento para la ondulacidn
de uns mateiia text{l y paras su encolamiento sobre un seo=-
porte segun 1& 1nvenc£6n, resultan de que la ondulacidn es
eteotiade por el hecho de que un primer cilindro dentade
ocuyos dientes intervienen para formar cavidades, como las
varillas de un telar normal pars la conteccién de moquetas
rizadas, rechaza la materia text{l entre los dientes de un
segundo cilindro dentado, estando constantemente en engra-
ne varios dientes de los dos e¢ilindros y reteniendo entre
elles la materia text{l haste que sea encolada sobre el so-
porte. Se entiende por umaferia text{lv en este caso, una
materia textil cualguiefa que se presté a la ondulaoidn y
el encolamiento, Puede pués actuarse sobre tribras sueltasjy
de un velo de marco, de un rieltro; de hilos simples o mul-
tiples retorgidos o0 tejidosy y la materia de partida utili-
zade puede ser cualquiera tal como lesna, algoden, lino, u

otros peles de origen animal e ribras vegetales. Se puede
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jgualmente utilizar productes textiles sintetiocos tales
como rayon, nylomy etc. El soporte es uma lamina de tela
oualquiera que se preste a unirse por encolamiento con la
ma-teria textil. Se puede utilizar un tejido textfl o un
fieltro, Segun las aplicaciones se pu-eden utilizar iguasl-
mente otras materias de debil espesor tales como el Guero,
el papel, las materias plasticas, o tambien hojas i} tableros
de caucho, etc, Segun la invencién es asimismo pesible que
1a_mater1a utilizada pars el encolamiento, tal como el cau-
cho, una resina sintetica u otro adhesive rorme a su vesz

el soporte de apoyo de la materia text{l. iSegun la inven-
cidny el nuevo aparato estd caracterizado por dos cilindres
rotatorios provistos de dientes sobre el contorno y engra-
nande mutuamentes O¥ra importante particularidad de lg in-
venciién es que la ondulacion se erectia bajo la acoién del
calor, Bn ciertos precedimientos y aparatos conooidos, ya
se utiliza fgualmente el calor, pero este no sirve mes que
para encolar la metria texti{l ya ondulada sobre un soportej
Sin embargo, hasta ahora no se ha propuesto aun utilizar

el calor para la ondulacién,

Otra ventaja importante se obtiene por el hecho de que
la ondulaoié@ tiene lugar bajo la acoidn del- calor y de la |
humedad, Eh erecto, durante el tratamiente de materias po-
6o flexibles, el riesgo del huevo procedimiento consiste
en que la materia rechazada entre los dientes del segundo
cilindro no queda antfe ellos sind gque se escapa por si
misma bajo la acolédn de s?éran elasticidad, Gracias a la
utilizacidn del calor y de ls complementaria humedad, la
materia toxt{l es fijada en su forms ohdulsda de manera

que el procedimiento puede ser perfectamente puesto en
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pr#ctica en un aparato funeionando a gran velocidad, Bn el
nuevo procedimiente, la utilizacidn del caler tiene lugar
en el case mgs sencillo por el heche de que a 10 menos uno
de los cilipdros dentades es calentado, pudiendo lag materia
textil ser mojada al necesitarlo antes de ser ondulada, $e
entiende por »mojar” una apliocacién aualgquiera de agua 8o~
bre la materia text{l, es desir, que esta materis text{l pue-
de ser remojada en el agua, sumergida rapidamente, puesta
en centascto con rodillos mojados, expuesta a chorros pulve-
rizados por tuberfas, o simplemente tratada por un vapor ©
por una niebla,

Eh el nuevo procedimiento el soporte recibe de una mane~
re en s{ conooida sobre una cara una capa de adhesivo, si
no forma por si misme un adhesivo. Heguidamente es gniad§

alrededor del segundo cilindro arrastrando a la materia tex-

"t{1 ondulada; de manera que este soporte sea llevado a con-

tacte con las ondulaciones de la materia text{l y adherido
a ella, Despues del encolamiento el soporte aprastra la ma-
teria text{l ondulada retirsndela de los dientes del segun~
do cilindro, Para meJorar el encelamiento de las ondulacio-
nes de la materia text{l sobre el soporte, conviene, segun
la invencibn; apretar el soporte por una correa mévil oon-
tra el segundo cilindro dentado llevando la materia textfl
ondulada. El apriete del soporte puede igualmente temer lu-
gar per un rodille premsor, o por unas combinacién de la 0o~
rrea con, a 10 menos, un rodille prensor.

El aparato, segin la invencidn, comprendiendo dos oilin-
dros retatories dentados engranando mutuamente, esta igual-
mente caracterizado por el hecho de que los cilindros estdn

8uarnesidos de dientes rijos presentando le forma d7hojasa
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Las hojas o laminaes del segundo cilindro gque arrastran ls
materia text{l ondulsda presentan muescae destinades a rete-
ner la materia textils Para la obtencién de una ondulacion
lo més acentuada posible, se ha encontrado que las liminas
de acero extremadamente duro dan los resultados mas tavera-
bles; las laminas destinadas a retener ls materia textil on-
dulada presentan, de preferencia, ranuras longitudinales de
aristes lo més vivas posible, Pars permitir la ondulaciion

de la materia textil bajo la acelidn del calor, estd indicado
celentar a lo menos uno de les cilindros pero es més ventajo-
so calentar los dos cilindres,.

Refiriéndones al dibujo anexo se deseribirs despusés un
modo de reslizaciiyn particular del aparato segin la invencidn
que se distingue igualmente por un cierto mumero de detalles
particulares, Todo elle sin caracter limitative,.

Bn los d;b@aee:

Le ¥ige 1 es una vista en elevaocién con sertes longitudi-
nalee parcisles, de un modo de realizacién del aparate;

La figey 2 es une vista en corte transversal de este apa-
rato§

la tige 3 es una vista parcial en corte mostrando la dis-
posicién de los dientes en torma de laminas de los dos cilin-
dros,; su modo de epgranar y el modo de ofdulacién de la mate-
ria text{l;

La tige 4 muestra la disposicién del rodillo prensors ¥

La tige 5 es una vista parcial en corte mostrando los de-
talles de un diente en rorma de lamina,

El aparate (riguras 1 y 2) consta de un armazén rormado
por les tableroé laterales 1 que estén unidos entre si por

travesafios 2y Sobre estos dos tableros 1 estan fijadas las
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gualderas porta-scojinstes 3, Estos estan destinados al monta-

je en rotacidn da dos cilindros dentados, es deoir, oilimdro
de hechura 4 en el cual es rechazada la materia texti{l y ci-
lindro de contencidn 5 que rechaza la materia textil en el ci-
lindro de heshura 4 Los dos dilindros son tubulares, El eilin-
dro de hechura & ests cerrado en los ertremos por dos oulatas
é Y Ze la culata 7 es solidaria de un arbol 8 que es a su vez
solidario en rotasidn de un pifion 9 por el cual el movimiento
de arrastre es transmitido al conjunto del aparato, es decir,
que el cilindro de contencidn 5 y los demas organos del apara~
to soh acoionados por el pifidh 9 y el cilindre de hechura 4.
Los otros eilindroe y rodillos podrfan ser igualmente arras-
trados separadamente, 0 eykirsstre de todos los organos del a-
parato podr{an tener lugar por otro oilindro, El arbol 8 ests
montado en rotscién por un extremo en la gualdera porta-cojine~
te 3 y por ua mufién 11 en el extremo opuesto, en un rodamiento
a bolas encastrado en un tubo 10, Este tubo fijo 10 apoya por
un extremo en un rodamiente a bolas encastrado en la culata
rotatoria 7, mientras que el extremo opuesto es hecho solida-
rio de la gualdera portge»cojinete 3. Esta disposicidén permite
alojar un dispositivo de caldeo fijo en el interior del cilin-
dro de hechura rotatorio 4., Se trata en el presente ejemplo

de un dispositivo de caldeo eléctrico que se puede igualmente
reemplazar por un dispositivo de caldeo al vapor, al agua ca-
liente o al gas, El tubo 1Q lleva eh este ejemplo un soporte
de caldeo 12 sobre el oual esta montado 61 enrollamiento de
caldeo 13 tormado por resistencias eléctricas. La corriente
eléctrica llega por el cable l4. Blen entendido, que se pue-
Qe dividir el enrollamiento de caldeo en fracciones © prever

otros dispesitivos que permitan adaptar el caldeo a las cone
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dicienes impuestasy Una ventaje importante del aparato, segun
la invencidn, consiste pués en que los cilindros montados en
rotacion tiene este montaje sobre arbdles f£ijos, y en que los
elementes de caldeo estah montados sobre estos arboles fijos
en el interior de los cilindros. En este caso es partioular-
mente ventajoso que ol caldeo se realiza por via eléctrioca, ¥y
la disposicién especial de los elementos permite evitar los
trotadores o colectores. ‘

La disposisidn del cilindro de contenscion 5 es similar a
la del oilindro de heochuras, Es igualmente tubular y apoya so-
bre dos oculatas 15 que estan montadas con rodamiento a bolas
sobre el tubo central ;ég Este lleva un soporte 17 sobre el
cual esta montado el enrollamiento de caldeo 18 que resibe la
corriente eléctrica por un oable 19+ El tubo 16 es solidario

en rotaciin de dos pifiones 20 ouyo ocubo excentrico Zl esta

montado a rotacién en las gualderas porta-cojinetes 3. Los dos

pifiones 20 engranah con otros dos pifiones 22 solidarios de un

grbol 23 que a su vez esta montado en rotacién en la gualde-
ra porta-cojinetes 3. Una llave, no representada, encaja en
una contera cuadrada 24 del arbol Z3, permitiendo hacerlo gi-
rar asi como a los dos piﬁones 2l, de suerte que el eje del
cilindro de contencion 5 es desplazado en tuncion de la excen-
tricidad de los cubos gl do manera de aproximarse O alejarse
del cilindro de heschura 4, En otras palabras, haciendo girar
la contera cuadrada 24 se pueds modificar la distancia entre
ejes dal cilindro de contencidn que rechaza la materia fibro-
sa y cilindro receptor de esta materia fibrosa, EKste reglaje
permite tratar con el nuevo aparato las mss diversas materias
presentando ondulaciones de direrentes alturase Una ventaja

partioular del nuevo aparate sconsiste igualmente en que los
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408 cilindros dentados estan montados juntos en cada extremo
en un goporte da ghnaldera porta-cojinetes 3, 1o que permite
desmontarlos juntos. En erecto, es asi posible reemplazar ré-
pidamente un par de silindros por otros que, por ejemplo, pre-
senten otra division de dientes 4 otra altura de dientes. Be-
gin su constitucidn, la materia textil 25 (rige 1) es llevada
al aparato partiendo de un rodillo (no representado), de un
plegador de telar o de otro dispositivo de alimentacién apro-
piado y pasando sobre los rodillos 26, Como se muestra esque-
méticamente en la rigs 1, la materia text{l puede pas-ar en su
recorride hacia el aparato a travées de un dispositivo humecta-
dor en el cual esta materia textil es mojada por un rodille
27 en una subeta ggﬁlona de agualy Segun la constitucién de la
materia text{l se puede igualmente suprimir este dispositive
humectador o reemplazarlo por otro en el oual la materia tex-
t{1 es simplemente llevada a contacto con un rodillo mojado,

0 recibe el agua pulverizada o0 el vapor, o0 aun hniebla. Des-
pués del dispositive humectador pasa la materia text{l entre
los dos cilindros 4 y 5 en dohde es ondulada. Los cilindros
calentados aseguran igualmente la tijaoidn de la forma ondu-
porque‘los dientes en forma de lamina 29 presentan ganchos

30 (£ige 5) que la retienen; mientras que los dientes del ci-
lindro de contencién o reshazo 5 son 1isos. Sobre el lado o-
puesto del aparato, el soporte 31 llega al oilindro de he-
chura 4 pasando sobre rodillos de guiaje y de reeavio 32¢ En
egte recorride, el soporte atravieda un dispositivo de enco-
lamiento que aplica sobre este soporte un a-dhesivo apropie«
do. En }a figﬁ 1 este dispositivo esta representado en rorma

de un redille 33 en contaote con el soporte y sumergide en
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prever otros dispositivos conooidos en si para la aplicacidn
del adhesivo sobre el seporte. Parece pués iflutil representar-
los con detalles £l soporte 31y llevando una ocapa de adhesivo,

pasa sobre una oorrea 32 que lo dirige hacia el cilindro de

‘hechura 4, Esta oorrea pasas a su vez sobre dos rodillos de re-

envie 36 que estan montados con rodamientes de bolas (Ro repre-
gsontados) sobre arbples rijos 37 que llevan los dos tablereos 1
del grmaién@.ssta sorrea llena varias tuncioness Sirve desde
luego para el arrastre del soporte 31 entrando en el aparato,
seguidamente para el arrastre de la alrombra encolada 38 y en
tin, y principalmente;, para apretar el soporte contra la mate-
ria teRt{l al objeto de encolamiento, La disposicion es tal
que la presiwn ejercida por la correa esté en oposicidn con el
peso d-el cilindro 4 y con el empuje de rechaze del cilindre
de contencidn 5. Otra ventaja particular oonsiste puds en que
la correa de arrastre rodea al cilindro de hechura de manera
que la presidn ejercida por esta correa sea opuesta al peso
de este cilindro y al empuje del cilindro de rechazos Para la
obtencidn de esta importante presidn, la correa 35 es tensio-
neda por un rodillo de reenvio 39, mientras que un rodillo
prensor 40 la aprieta cemplementariamente contra el ecilimdro
4, La disposicién del rodillo tensor 39 es idéntica a la del
rodi;lo prensor 40, salve que el rodille prensor 40 actla de
abajo a arribay mientres que el rodillo tensor 39 actia de a-
rriba a abajo. No se describir§ pués con detalle mas que la
dispesicidn del redillo 40, siendo las indicaciones igualmen-
te valederas para al rodillo tensor 39. El rodillo 4Q {tig,
4) esta montado en rotacién por rodamientos a bolas 41 gobre

un jgrbol rije Sz, Los rodamientos no estan dispuestos en los



’f;ﬁ extremos del redillo, sinmd un poco desplazados hacia el me-

dio. Ve esta manera el estuerzo de flexidn impuesto al rodi-
1lo &Q es mugho m#s dabil, de suerte que ejerce una presidén
muy uniforme dboho rodille, EL arbel bastante delgado, pusde

‘5. tlexionar en una preporciidn relativamente importante, no pro-
dusiendo esto, sin embargo etecto perjudicial alguno, porque
el arbol 42 estd provisto on los extremos de mufiones esferi-
c0s 43 descansando en chapas de forma sorrespondiente, que
formen cuerpo con palancas 44 Estas dos palansas 44 son so-

0. lidarias de un tubo 45 montado a rotacidén en los tableros l.
&n medio del tubo 45 esti fijada por una elavija &é una barra
de torsidn 47 cuyo extremo opuesto esta guia&o por un cubo
48 encastrado en el tubo 45 ¥ que lleva en el extremo libre y
al exterior del tubo una palanca 4Y. Esta palanca 49 {tiguras

15@ 1y 2) ésté cpuformada en horquilla 50 en su extremo libre,
Puade~ser desplazada en el sentide de aumento o de reduccion
de la tensidn mediante una manivela 51 solidaria de una vara
tileteada 53 montada a rotacidn en dos cojinetes 52y tuerca
54 roscada sobre el fileteado de la vara y dos correderas

0. 55 articuladas a la tuerca y que cabalga la horquills Q. ba-
do que los estuerzos ejercidos pueden aglcanzar varias tonelae
das gegin la anohura del aparato, ¢s muy ventajoso gue el ro-
dillo prenser y el rodille tensor de la couryea seah msndados

- por intermedio de una barra de torsién,sporque esta disposicién

25, permite evitar los embarazosos resortes helicoidales, aseguran-
do el apriete y la tensidn de la correa con una elasticidad
sutigientes &n erecio, y sobre todo en el momento de poner en
marcha el aparato, e puede siempre que una oantidad demasiado
grande de materia o de soporte pasa entre la correa y el oilin-

30 dro de hechura puedan ceder indispensablemente corrca 35 ¥
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rodillo prensor ﬂ. 2 7 9 9 0 l
La tige 3 muestra los detalles de la constitusidn del
eilihdra de hechura 4 y del cilindro de contencidén ¢ reche-
20 5¢ bado que el aparato estéd principalmente destinado a
'5, . la 6on£ecor6n de moquetas rizadas es necesario gue pueda
dar ondulaciones de suficiente rinura. Estando destinada la
materia text{l s intercalerse entre los dientes, estos son
también lo més delgados posible y se presentan en realidad
bajo la torga de léminas, Para la obtenciin de ondulaciones
10. lo més estables posible bajo la accién del caler y, eventualmen~
te, de la humedad, es necesario qua esten simultaheamente en
engrane verios dientes, lo que asegura al calor bener tiempo
necesario para su agcidne Gracias al hecho de que numerosos
dientes esten simultanmamente en ongrane es igualmente posi-
15, ble obtener ondulaciones relativamente prorundas sin que re-
sulte un centacto entre los dientes aun en el caso de una fi-
na divisién, Este contacto arrastrarfa en efecto el aplaste-~
miento de la materia text{l, Para la presente invencién impore
ta pués que los dos oilindros esten provistos de un gran nhime-
20, ro de dientes, por ejemplo 180 con uh paso de 4 mme O Menos, y
una protundidsd de ondulsoidn de Smm, 0 aun mase Bs en erecto
el solo medio que permite obtener el producto deseado. BR es-
tas condiciones, se comprende la razon por la cual era hasta
ahora completamente imposible utilizar a este afecto aparatos
254 de cadenas u otros organos moviles, porgue una divisién tan
tina no permite la disposicidn de otros Orgamnosy rodillosy etce
BEn principio se entendié posible fabricar les cilindros por
fresado de acanaladuras en la masa. Pero esto es muy complicado
y costoso, tanto mas cuanto que las laminas que sufren estuer-~

30 %08 importantes durante la hechura de la materia textil, deben
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+ ser hechas de acero tempado. Se ha encontrado pués que
lo mejor era utilizar las laminas 29 en acero templado,
encajadas por pares en ranuras longitudinales del cilin-
dro de heohura 4 y del silindro de rechazo 3, e inmovili-
Zarlas por cufias de espaciamiente 56 insertadas a la fuer-
zay pudiendo estas ocufias presentar muescag © una forma
ligeramente ondulada para permitir un encastre eliastico
que impide se salgan las cufias durante el runcionamientoy

La desoripeidn que precede permite comprender facilmen-

te el funcionamiente del aparato.

La materia textil 25 que ha sido rechazada entre los
dientes en rorma de liminas del cilindro de hechura 4, se
hace llegar sobre la gorrea 35 el soporte 31 previamente
revestido de adhesivo, de suerte gue este soporte es enco-
lado a la materia text{l ondulada, estande favorewido el
encolamiento por el caldeo del cilimdro 4, por la fuerte
presidén ejercida por la correa 35 ¥y por la presién ejercida
por el redillo 40. De esta manera, se esta seguro de que en
el momento en qué la correa 35 abandona el cilindro 4, el
soporte y la materia text{l estan ruertemente unidos por
encolamiente,lo bastante para que la materia text{l se des-
prenda de los ganchos 30 del cilindro 4 y permanezca unida
a su goporte, de suerte>que el aparato da a la salida una
altombra o una moqueta terminada 38; pudiende todavia el
adhesivo terminar de sacarse ulteriormente. Bien entendide
gque es posible cortar las ondulaciones de la moqueta rizada
para obtepner une alfembra arelpada ordinariae. Sin embargo,
el aparato no estd exclusivamente destinado a la contec-
oﬁén de elfombres o moguetss, Puede tambien servir para la

contecoidn de otros articulos tales como cobertores, teji=
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dos para mobiliarioy etcs

la separacién de las dos gualderas porta-cojinetes 3
ooh los cilindros 4 y > completos permite, en un tiempo re-
lakivamente corto, el montaje de otros cilimdros & y 5 con
un nimero distinto de dientes, otro espaciamiento de Gien~
tes, u otra profundaidad de ondulaciidén, ae suerte que se pue-

den obtener los mas diversos productos,

N OT &

Heoha la descripoién del presenfe invento se declara
como no practicado ni puesto en ejecucion en Espafia, lo
oconoretado eb las retvindicaciones siguientest

le- Procedimiento, con su aparato realizader, para la
ondulacidén de una materia textil y su encolamiento sobre
un soporte, c aracteri zado porque se produce
la ondulaciién por rechazo de la materia text{l entre los
dientes de un segundo cilindro dentado, por leos dientes de
un primer cilindro dentado cuyos dientes tormen cavidades)
como las varillss.de un telar normal para la confeccidén de
moquetas rizadas, siendo tal la disposicién que varios dien-
tes de los dos 6ilindros estan en apresamiento de suerte
que la materia text{l aplicada sobre el soporte sea retes
nida en los dientes hasta el encolamiento definitivop

Ze= Procedimiente, segun la reivindicacion 1, ocaa -
racterizado porque la ondulscion tiene lugar ba-
Jo la aceidn del calors

3+~ Procedimiento, segun la reivinaicacién 1, ¢ a -

racterisado porque la ondulacidn tiene lugar
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bajo la aceién del caler y de la humedad.

44~ Procedimiento, segin la reivindicesién 1, ¢ a -
racteriszgdo porque la materia textil es rechaza-
da por un cilindro de dientes tijos entre los dientes de
un segundo cilindrg, estando uno, a 1o menos,de los dos ci-
1indros calentedo de manera que la materia text{l sea ondu-
lada por la asccién del calor, pudiendo ser humedecida die
oha materia text{l antes de la ondulaciton

5¢= Precedimiento, segin la reivindicacién 1, o e ~
rascterizado porgue el soporte ensolado, aplicado
sobre la materia text{l ondulada, es apfetado por una COw
rrea mdvil vontra el segundo cilindro dentado que lleva la
referiaa maeteria textil,

6+» Procedimiento, segin la reivindicaciién 1, e a -
racterizado porque el soporte encolado, aplicado
sobre la materia text{l ondulada, es apretado por, a lo me-
hos, un rodillo compresor contra el segundo cilindro den~
tado que lleva la referida materia textil,

7s= Prooedimiento, segun la reivindicacién 1, o a -
racterizado porque el soporte encolado, aplicado
sebre 1a materia textil ondulada, es apretade por una ce-
rrea movil y, por lo menos, por un rodille oompfesory con~
¥ra ol gsegundo oilindre dentado que lleva la materia tex-
til,

8ee Precedimiento, segin la reivindicaciﬁn 1, oa-~
aoterizado porque el soporte esté constituido
Por una sapa de adhesivo de espesor suficiente que formay,
despulrs de su endurecimiento, el soporte de la materia tex-
t41 onduladas

9e~ Procedimiento, para cuya realizacion se emplea un
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gparato caracterizado por constar de dos oi-
lindros reotatorios de dientes 1rijos engranando mutuamente
por varios dientes.

20+~ Procedimiento, segin la reivindicacién 8, cuyo
aparato realizador esté caracterizado porque
los cilindros estan guarnecidos oon dientes rijos en torma
de laminas,.

1ll,~ Procedimiento, segin las reivindicaciones 9 y 10,
cuyo sparato realizador esté o aracterizado
porqus los dientes en rorma de lmémina de uno de los cilin-
dros, el destinade a recibir la materia text{1l, presentan
nmuescas que le permiten retener la materis textils

lge~ Procedimiento, segun la reivindicacién 9, 00104
aparato realivzedor est@ c aract eri za d o porgue
a lo menes uno de los cilindros esta calentaao

134~ Procedimientoy gegin la reivindicacidén 9, ocuye
aparato realizador est4 ocarac teri zado porque
el cilindre que recibe la materia text{l est@ rodeade so-
b:e una pérte de su contorne por una correa tensionada por
rodillos tensores y destinados a apretar contra la materia
text{l ondulada el soporte revestido de adhesivo.

144 Procedimiento, segin la reivindicacién 9, cuye
aparato realizador esté caraot eri zado porgue
el ci{lindro que recibe la materia text{l coopera con, a lo
menosy un rodillo compresor destinado'a apretar contra la
materia text{l ondulada el goporte revestido de un adhesivop

15, Progedimiento, segin la reivindicacion 9, cuye
aparato realizador est4a caracteri zado porque
el oilindre que recibe la materia text{l ests rodeado sobre

una parte de su contorne por una correa mévil que pasa
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sobre rodillos de reenvio y tensionada per rodillos tenso-
resy y coopera con, a 1o menos, un rodillo compresor, sienw
do tal la disposicidn que el soporte revestido de un adhesi-
vo sea apretado contra la materia textil onduleda por la
sorrea movil y por el rodille compresor,

164~ Procedimjento, segun lg reivindicacion 9, ouye
aparato realizador est4 c ar act er i zad o porque
los cilindros calentados estan montados a rotacién sobre ir-
5oles £ijos, y los elementos de caldeo estan montados en el
interior de los cilindros sobre los arboles rijos,

17.» Procedimjento, segun las reivindicaciones 9 y 16y
ouyo aparato realizador esté ca raoc teri zado
porque el caldeo tieme lugar por via electricay.

18.~ Procedimjiento, segin las reivindiceciones 9 y 13
a 15, cuyo aparato realizador est4§ caracteri za-~
d o porgue los rodilles compresores y tensores de la correa
est® sometido cada uno a la accidn de una barra de torsions

19, Procedimjento, segun la reivindicacidn 9, ouyo-
aparato réalizador esta caraocterizado porque
la distancia entre los ejes del cilindro de rechazo y del ci-
lindro receptor de la materia text{l es reglable,,

204= Procedimiento, segin la reivindicasidn 9, cuyo
aparato realizador est4a carac terizado porque
las léminas que rorman loz dientes, hechas de acero templa-
do, estan fijas por pares en ranuras de los cilindros con
interposicion de cufias de espaciamiento insertadas rorzada-
mente,

2l,« Procedimiento, segin la reivindicacin 9, cuyo
aparato realizador est4 ¢ aract eri zado porque

los dos eilindros dentados estan montados en cada extremo
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en una gualdera porta~co0jinetes ¥y pusden ser desmontados en
un solo bloque.

22+~ Procedimiento, segun la reivindicacidén 9, ouyo
aparato realizador esti 6.4.¢ a 6 6 er i z ad o porque
el dispositivo mojador estas dispuesto deo manera que la ma-
teria text{l a ondular pasa en este dispositivo ahtes de
alcanzar los cilindros dentados calentados,

23y~ Procedimiento, segin las reivindicaciones 9 y 13,
cuyo dparato realizador esté caracterizado
porque la correa mévil esta dispuesta alrededor del c¢ilin-
dro receptor de la materia text{l de manera que la presion
ejersida por esta correa esté en oposicidn con el peso de
este cilindro y con el empuje ejercido por el cilindro de
redhazo,

244~ Procedimiento, con su aparato realizador, para la
ondulacidn de una materia text{l y su encolsmiento sobre
un soporte;

Segin se desoribe y reivindica en la presente memoria
que consta de diecisiete hojas toliadas y mecanograriadas
por una sola cara y de dos laminas de dibujosi

Madrid, a 8 de Agosto de 1962,

Paul REINHaAED,
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