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I N T R O D U C C I O N
por "PROCEDIMIENTO, CON SU APARATO REALIZADOR, PARA LA ONDU- 
LACION DE UNA MATERIA TEXTIL Y SU ENCOLAMIENTO SOBRE UN SO­
PORTE", a favor de DON PAUL REINHARD, da nacionalidad suiza, 
domiciliado en MELUHNAU, Berna, Suiza.

MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente Invención se refiere a un procedimiento, con 

su aparato realizador, para la ondulación de una materia tex­
t i l  y su encolamiento sobre un soporte.

Son ya conocidos un cierto numero de procedimientos y apa- 
5. ratos destinados a este efecto, se tra ta  principalmente de la

fabricaoisón de alfombras de todas clases sin tejido, lo más 
a menudo de alfombras afelpadas de polos cortados. Los mismos 
procedimientos y aparatos pueden igualmente servir para la 
confeooión de moquetas rizadas^ es decir, de alfombras cuya 

10. materia te x til  ondulada no está cortada. La presente invención 
concierne esencialmente a la confección de moquetas rizadas, 
pero bien entendido que puede igualmente servir para la con­
fección da alfombras afelpadas ordinarias por simple recorte 
de las ondulaciones^

I 5. Los procedimientos y aparates concoides hasta ahora son



2

5.

10.

15.

20.

35,<

30.

ŝ uy complicados y por ello las máquinas resultan costosas, 
funcionan lentamente y exigen gastos importantes de entre­
tenimiento, o dan bneles de una finura insuficiente,.

la gran sencillez del nuevo procedimiento y del apara­
to destinado a su puesta en práctica resulta del hacho de 
que la ondulación propiamente dicha de la materia te x til  no 
se obtiene por órganos meoánicos animados de un movimiento 
de vaivén, ni por cadenas de elementos articulados^ sino 
simplemente por órganos rotatorios, en si rígidos. Gracias 
a la supresij&n de todos los precitados órganos móviles es 
naturalmente posible aumentar considerablemente la  veloci­
dad da fuñeienamiento de la maquina, cuya producoión y gas­
tos de entretenimiento son prácticamente nules¡¡. Las venta­
jas importantes del nuevo procedimiento para la  ondulación 
de una materia te x ti l  y para su encolamiento sobre un so­
porte según la invención, resultan de que la ondulación es 
efeetúada por el hecho de que un primer cilindro dentado 
ouyos dientes intervienen para formar cavidades, como las 
varillas de un te la r normal para la confección de moquetas 
rizadas* rechaza la materia te x til  entre los dientes de un 
segundo cilindro dentado, estando constantemente en engra­
ne varios dientes de los dos cilindros y reteniendo entre 
ellos la materia te x til  hasta que sea encolada sobre el so­
porte. Se entiende por "materia tex til"  en este caso, una 
materia te x til cualquiera que se preste a la ondulaoión y 
al encolamiento^. Puede pues actuarse aobre fibras sueltas* 
de un velo de marco, de un f ie l tro , de hilos simples o múl­
tip les retorcidos o tejidos,: y la materia de partida u t i l i ­
zada puede ser cualquiera ta l como lana, algodón, lino, u 
otros pelos de origen animal o fibras vegetales. ¡Se puede
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igualmente u tiliz a r produotos tex tiles  sintetiooa tales 
come rayón, nylon, etc* El soporte es una lámina de tela 
cualquiera que se preste a unirse por encolamiento con la 
ma-teria textil.* Se puede u tiliz a r  un tejido te x til  o un 

3. f ie l tro . Según las aplicaciones se pu-eden u tiliz a r igual­
mente otras materias de débil espesor tales como el cuero, 
el papel, las materias p lásticas, o también hojas ^  tableros 
de caucho, etc¡, Según la invención es asimismo posible que 
la materia utilizada para el encolamiento, ta l  como el cau- 

10* cho, una resina sintética u otro adhesivo forme a su vez 
el soporte de apoye de la materia te x ti l ,  sgegún la inven­
ción,* el nuevo aparato está caracterizado por dos cilindros 
rotatorios provistos de dientes sobre el contorno y engra­
nando mutuamente,* (#ra importante particularidad de la in- 

l 5¡*. vención es que la ondulación se efeetúa bajo la acción del 
calor,* En oiertos procedimientos y aparatos concoides, ya 
se u tiliza  igualmente el caler, pero éste no sirve iqás que 
para enoolar la metria te x til  ya ondulada sobre un soporte;* 
Sin embargo^ hasta ahora no se ha propuesto aun u tiliz a r 

20. el calor para la  ondulación^
Otra ventaja importante se obtiene por el hecho de que 

la ondulación tiene lugar bajo la acción del calor y de la 
humedad;* Eh efecto, durante e l tratamiento de materias po­
co flexibles^ el riesgo del nuevo procedimiento consiste 

25* en que la materia rechazada entre los dientes del segundo 
cilindro no queda entre ellos sino que se escapa por si 
misma bajo la acolón de s^ ran  elasticidad.* Gracias a la 
utilización del calor y de la  complementaria humedad,,la 
materia te x til  es fijada en su forma ondulada de manera 

30  ̂ qua el procedimiento puede ser perfectamente puesto en
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pirética en un aparate funeionando a gran velocidad. En el 
nuevo procedimiento, la utilización del caler tiene lugar 
en e l caso m(ós sencillo per el hecho de que a lo  menos uno 
de loe cilindros dentados es calentado, pudiendo la  materia 

5. te x til  ser mojada al necesitarlo antes de ser ondulada,. Se
entiende por "mojar" una aplicación cualquiera de agua so­
bre la materia te x ti l ,  es decir, que esta materia te x til  pue­
de ser remojada en al agua, sumergida rápidamente, puesta 
en contacto con rodillos mojados, expuesta a chorros pulve­

lo . rizados por tuberías, o simplemente tratada por un vapor o 
por una niebla,

En el nuevo procedimiento el soporte recibe de una mane­
ra en s í conocida sobre una cara una capa de adhesivo, si 
no forma por si mismo un adhesivo. ^Seguidamente es guiado 

15. alrededor del segundo cilindro arrastrando a la materia tex­
t i l  ondulada, de manera que este soporte sea llevado a con­
tacte con las ondulaciones de la materia te x til  y adherido 
a ella¿. Después del encolamiento el soporte arrastra la ma­
teria  te x til  ondulada retirándola de los dientes del segun- 

20;. do cilindro^. Para mejorar el encolamiento de las ondulacio­
nes de la materia te x til  sobre el soporte, conviene, según 
la invención; apretar el soporte por una correa móvil oon- 
tra  el segunde cilindro dentado llevando la materia te x til  
ondulada. El apriete del soporte puede igualmente tener lu- 

25, gar per un rodillo  prensor, o por una combinación de la co­
rrea con, a lo menos, un rodillo  prensor.

El aparato, según la invención, comprendiendo dos c ilin ­
dros rotatorios dentados engranando mutuamente, está igual­
mente caracterizado por el heoho de que los cilindros están 

30. guarnecidos de dientes fijos presentando la forma doíiojas¡.
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materia te x til  ondulada presentan muescas destinadas a rete­
ner la materia te x t i l .  Para la obtención de ana ondulación 
le  más acentuada posible, se ha encontrado que las láminas 
de acero extremadamente duro dan los resultados más favora­
bles^ las láminas destinadas a retener la materia te x til  on­
dulada presentan, de preferencia, ranuras longitudinales de 
aristas lo más vivas posible,. Para permitir la ondulación 
de la  materia te x til  bajo la acción del caler, está indicado 
oalentar a lo menos uno de los cilindros pero es más ventajo­
so calentar los dos cilindros,.

Refiriéndonos a l dibujo anexo se describirá después un 
modo de realización particular ctel aparato según la  invención 
que se distingue igualmente por un cierto número de detalles 
particulares!. Todo ello sin caraoter lim itativo .

En los dibujes!
La Fig. 1 es una vista en elevación con cortes longitudi­

nales parciales, de un modo de realización del aparato;
La fig? 2 es una vista en corte transversal de este apa­

rato;
la fig . $ es una vista parcial en corte mostrando la  dis­

posición de los dientes en forma de láminas de los dos c ilin ­
dros, su modo de engranar y el modo de ondulación de la  mate­
ria te x til;

Le fig}. 4 muestra la  disposición del rodillo prensor; y
La fig . 5 es una vista parcial en corte mostrando los de­

ta lle s  de un diente en forma de lámina,.
El aparato (figuras 1 y 2) consta de un armazón formado 

por los tableros laterales 1 que están unidos entre s4 por 
travesanos 2%, sobre estos dos tableros 1 están fijadas las
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gjualdaras porta-cojinetes Estos están destinados al monta­
je en rotaoióh da dos cilindros dentados, es decir, cilindro 
de hechura 4 en el cual es rechazada la materia te x ti l  y ci­
lindro de contención ¿ que rechaza la materia te x til  en el ci­
lindro de hechura 2? Los dos cilindros son tubulares,. El c ilin ­
dro de heohura 4 está cerrado en los extremos por dos culatas 
6 y 2? La calata 2 as solidaria de un árbol 8 que es a su vez 
solidario en rotación de un piñón 2 por si cual el movimiento 
de arrastre es transmitido a l conjunto del aparato, es decir, 
que el cilindro de contención ¿  y los demás órganos del apara­
to son accionados por el piñón 2 y el cilindro de hechura 
Los otros cilindros y rodillos podrían ser igualmente arras­
trados separadamente, o ej^tcfastre de todos los órganos del a- 
parato podrían tener lugar por otro cilindro,. El árbol 8 está 
montado en rotación por un extremo en la  gualdera porta-cojine­
te 2 y por un muñón 11 en el extremo opuesto, en un rodamiento 
a bolas encastrado en un tubo Ig , Este tubo fijo  1& apoya por 
un extremo en un rodamiento a bolas encastrado en la culata 
ro tatoria 2) mientras que el extremo opuesto es hecho solida­
rio  de la gualdera porta-cojinete Esta disposición permite 
alojar un dispositivo de caldeo fijo  en el in terior del c ilin ­
dro de hechura rotatorio  4. Se tra ta  en al presente ejemplo 
de un dispositivo de caldeo eléctrico que se puede igualmente 
reemplazar por un dispositivo de caldeo al vapor,' a l agua ca­
liente o a l gas. El tubo 1& lleva en este ejemplo un soporte 
de caldeo ¿2 sobre el oual está montado el enrollamiento de 
caldeo 1^ formado por resistencias eléctricas,. La corriente 
eléctrica llega por el cable 1^. Bien entendido, que se pue­
de dividir el enrollamiento de caldeo en fracciones o prever 
otros dispositivos que permitan adaptar el caldeo a las con­



liciones Impuestas;* Una ventaja importante del aparato, según 
la invención, consiste pues en que los cilindros montados en 
rotación tiene este montaje sobre árbtles f ijo s , y en que ios 
elementos de caldeo están montados sobre estos árboles fijo s 
en el in terio r de los cilindros. En este caso es particular­
mente ventajoso que el caldeo se realiza por vía eléctrica , y 
la dispo8iciíén especial de los elementos permite evitar los 
frotadores o colectores*

La disposición del cilindro de contención ¿  es similar a 
la del cilindro de hechura,. Es igualmente tubular y apoya so­
bre dos culatas que están montadas con rodamiento a bolas 
sobre e l tubo central 16* Este lleva un soporte 12 sobre e l 
cual está montado el enrollamiento de caldeo 18 que recibe la 
corriente eléctrica por un oable 19* El tubo 16 es solidario 
en rotación da dos piñones 2g cuyo cubo excéntrico 21 está 
montado a rotación en las gualderas porta-cojinetes 2* Los dos 
piñones 2Q engranan con otros dos piñones 22 solidarios de un 
¡Óirbol 22 que a su vez está montado en rotación en la gualda- 
ra porta-cojinetes 2a Uha llave, no representada, encaja en 
una contera ouadrada 24 del árbol 22, permitiendo hacerlo gi­
rar así como a los dos piñones 2l ,  de suerte que el eje del 
cilindro de contención 2 as desplazado en función de la excen­
tricidad de los cubos 2l  da manera de aproximarse o alejarse 
del cilindro de hechura 4? En otras palabras, haciendo g irar 
la contera cuadrada 24 se puede modificar la distancia entre 
ejes del cilindro de contención que rechaza la materia fibro­
sa y cilindro receptor de esta materia fibrosa,? Este reglaje 
permite tra ta r  con el nuevo aparato las más diversas materias 
presentando ondulaciones de diferentes alturas* Una ventaja 
particular del nuevo aparato consiste igualmente en que les



*dos cilindros dentados están montados juntos en cada extremo 
en un soporta de gualdera porta-cojinetes lo que permite 
desmontarlos juntos* En efecto* es asi posible reemplazar rá­
pidamente un par da oilináros por otros que* por ejemplo* pre­
senten otra división de dientes u otra altura de dientes,. $e- 
gún su constitución* la materia te x ti l  (f ig . 1 ) es llevada 
a l aparato partiendo de un rodillo (no representado)* de un 
plegador de te la r o de otro dispositivo de alimentación apro­
piado y pasando sobra los rodillos 26. Como se muestra esque­
máticamente en la f ig . 1 * la materia te x til  puede pas-ar en su 
reoorrido Jdacia el aparato a través de un dispositivo humecta­
dor en el cual esta materia te x ti l  es mojada por un rodillo 
2y en una cubeta xgjuena da aguaje Según la constitución de la 
materia te x til  se puede igualmente suprimir este dispositivo 
humectador o reemplazarlo por otro en el oual la materia tex­
t i l  es simplemente llevada a contacto con un rodillo  mojado, 
o recibe al agua pulverizada o el vapor* o aun niebla,. Des­
pués del dispositivo humeotador pasa la materia te x til  entre 
los dos aiUndros 4 y ¿  en dohde es ondulada,. Los cilindros 
calentados aseguran igualmente la íijaoión de la forma ondu­
lada. La materia te x til  queda en contaoto con el cilindro 4 
porque los dientes en forma de lámina 2g presentan ganchos 
30 (fig . 5) qua la retienen* mientras que los dientes del ci­
lindro de contención o rechazo ¿ son liso s . Sobre al lado o- 
puesto del aparato* el soporte jR llega al oilindro de he­
chura 4 pasando sobre rodillos de guiaje y de reenvío 32. En 
este recorrido* el soporte atravieáa un dispositivo de enco­
lamiento que aplica sobre este soporte un a-dhesivo apropia­
do. Em la íig,. 1 este dispositivo está representado en forma 
de un rodillo  ¿2 en contaoto con el soporte y sumergido en
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mía cubeta llena de adhesivo. Bien entendido, que es posible 
prever otros dispositivos conooidos en si para la aplicación 
del adhesivo sobre el soporte. Pareoe pues i&util representar­
los con detalle . Si soporte 2í¿' llevando una capa de adhesivo, 

5. pasa sobre una correa 22 que lo dirige hacia el cilindro de
hechura 4¿. Esta oorrea pasa a su vez sobre dos rodillos de re­
envíe 26 que están montados con rodamientos de bolas (no repre­
sentados) sobra arboles fijos 2Z llevan los dos tableros 1 

del armazón  ̂ Esta oorrea Hena varias funciones. Sirve desde 
10. luego para el arrastre del soporte 2í  entrando en el aparato,

seguidamente para el arrastre de la alfombra encolada 38 y en 
f in , y principalmente^ para apretar el soporte contra la  mate­
ria te d tíl  al objeto de encolamiento,. La disposición es ta l 
que la presión ejercida por la oorrea esté en oposición con el 

12+ peso d-el cilindro ^ y con el empuje de reohazo del cilindro
de contención 2¡! Otra ventaja particular oonsiste pues en que 
la  oorrea de arrastre rodea al cilindro de hechura de manera 
que la presión ejercida por asta correa sea opuesta al peso 
da este cilindro y al empuje del cilindro de rechazo,. Para la 

20. obtención de esta importante presión,! la correa 22 as tensio­
nada por un rodillo de reenvío 22,: mientras que un rodillo 
prensor 40 la aprieta complementariamente contra el cilindro 
4. La disposición del rodillo tensor 22 ss idéntica a la del 
rodillo  prensor 4Q, salvo que el rodillo  prensor 4Q actúa de 

23. abajo a arriba , mientras que el rodillo  tensor 22 actúa de a-
rriba a abajo. No se describiré pues con detalle más que la 
disposición del rodillo 40, siendo las indicaciones igualmen­
te valederas para al rodillo tensor 22. Si rodillo  4& (fig,.
4) esta montado en rotación por rodamientos a bolas 41 sobre 

30. un ¡árbol fijo  Los rodamientos no están dispuestos en los
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pxtremos del rod illo , simó un poco desplazados hacia e l me­
dio. he esta mamara el esfuerzo de flexión impuesto al rodi­
llo  40 es mucho más débil, de suerte que ejerce una presión 
muy uniforme dócho rodillo,, Ni árbol bastante delgado, puede 
ílexionar en una proporción relativamente importante, no pro­
duciendo esto, sin embargo efecto perjudicial alguno, porque 
el árbol 42 estío provisto en los extremos de muñones esféri­
cos descansando en chapas de forma correspondiente, que 
forman cuerpo con palancas 44,. Estas dos palancas 44 son so­
lidarias de un tubo 4¿ montado a rotación en los tableros 1.
En medio del tubo 4¿ eat^ fijada por una clavija 46 una barra 
de torsión 4% ouyo extremo opuesto está guiado por un cubo 
48 encastrado en el tubo 4¿ y que lleva en el extremo libre y 
al exterior del tubo una palanca 4g. Esta palanca 4g (figuras 
1 y 2) está conformada en horquilla 2& en su extremo libre¡. 
Puede ser desplazada en el sentido de aumento o de reducción 
de la tensión mediante una manivela ¿1 solidaria da una vara 
fileteada 22 montada a rotación en dos cojinetes 2¿;*' tuerca 
24 roscada sobre el fileteado de la vara y dos correderas 
22 articuladas a la tuerca y que cabalga la horquilla 2&* Da­
do que loa esfuerzos ejercidos pueden alcanzar varias tonela­
das según la anchura del aparato, ?s muy ventajoso que el ro­
d illo  prensor y el rodillo tensor de la correa sean mandados 
por intermedio de una barra de torsión, porque esta disposición 
permite evitar los embarazosos resortes helicoidales, aseguran­
do el apriete y la  tensión de la correa con una elasticidad 
suficiente,* En efecto, y sobre todo en el momento de poner en 
marcha el aparato, 9 e  puede siempre que una oantidad demasiado 
grande de materia o de soporte pasa entre la  correa y e l c ilin ­
dro de hechura puedan ceder indispensablemente oorrea Y
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La fig,. 3 muestra los detalles de la constitución dal 

cilindro de hechura 4 y dal cilindro de contención o recha­
zo hado que el aparato está principalmente destinado a 
la confección de moquetas rizadas es necesario que pueda 
dar ondulaciones de suficiente finura. Estando destinada la 
materia te x til  a intercalarse entre los dientes, estos son 
también lo más delgados posible y se presentan en realidad 
bajo la forya de láminas. Para la obtención de ondulaciones 
lo Mas estables posible bajo la aceitón del calor y, eventualmen­
te , de la humedad,' es necesario que esten simultáneamente en 
engrane varios dientes, lo que asegura al calor tener tiempo 
necesario para su acción. Gracias al hecho de que numerosos 
dientes estén simultáneamente en ¡engrane es igualmente posi­
ble obtener ondulaciones relativamente profundas sin que re­
sulte un contaoto entre los dientes aun en el caso de una f i ­
na división. Este contacto arrastraría  en efecto el aplasta­
miento de la materia textil,. Para la presente invención impor­
ta pues que los dos cilindros estén provistos de un gran nume­
ro de dientes, por ejemplo 180 con un paso de 4 mm. o menos, y 
una profundidad de ondulación de 3mm,̂  o aun más¿. Es en efecto 
el solo medio que permite obtener el producto deseado. En es­
tas condiciones, se comprende la  razón por la cual era hasta 
ahora completamente imposible u tiliz a r a este afecto aparatos 
de cadenas u otros órganos móviles, porque una división tan 
fina no permite la disposición de otros órganos, rodillos^ etc,.
En principio se entendió posible fabricar los cilindros por 
fresado de acanaladuras en la masa. Pero esto es muy complicado 
y costoso, tanto más cuanto que las  láminas que sufren esfuer­
zos importantes durante la hechura de la materia te x ti l ,  deben
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 ̂ ser hechas de acere tempado,. Se ha encontrado putos que 
lo mejor era u tiliz a r las láminas 2g en acero templado, 
encajadas por pares en ranuras longitudinales del c ilin ­
dro de heohura 4 y del cilindro de rechazo e inmovili­
zarlas por cu&as de espaciamiento insertadas a la fuer­
za, pudiendo estas cusas presentar muescas o una forma 
ligeramente ondulada para permitir un encastre elástico 
que impide se salgan las cuñas durante el funcionamiento^ 

la descripción que precede permite comprender fácilmen­
te el funcionamiento del aparato.

La materia te x til que ha sido rechazada entre los 
dientes en forma de láminas del cilindro de heohura 4,'* se 
hace llegar sobre la correa el soporte ^1 previamente 
revestido de adhesivo, de suerte que este soporte es enco­
lado a la materia te x til  ondulada, estando favorecido el 
encolamiento por ol caldeo del cilindro 4, por la fuerte 
presión ejercida por la correa ¿2 y por presión ejercida 
por el rodillo  40. Da esta manera, se está seguro de que en 
e l momento en que la correa abandona el cilindro 4, e l 
soporte y la materia te x til  están fuertemente unidos por 
encolamiento^lo bastante para que la materia te x til so des­
prenda de los ganohos del cilindro 4 y permanezca unida 
a su soporte, de suerte que el aparato da a la salida una 
alfombra o una moqueta terminada 2<3¿' pudiendo todavía el 
adhesivo terminar de sacarse ulteriormente. Bien entendido 
que es posible oortar las ondulaciones da la moqueta rizada
para obtener una alfombra afelpada ordinaria,. Sin embargo, 
el aparato no está exclusivamente destinado a la confec­
ción de alfombres o moquetas,. Puede también servir para la 
confección de otros artículos tales como cobertores, te j í-



$08 para mobiliario^ etc*
La separaeión de las doa gualderas porta-cojinetes á 

oon les cilindros 4 y ^  completos permite, en un tiempo re­
lativamente corto, el montaje da otros cilindros 4 y ¿  con 

5. un número d istin to  de dientas, otro espaciamiento de dien­
te s , a otra profundidad de ondulación, ae suerte que se pue­
den obtener los más diversos productos^

N O T A

Hecha la descripción del presente invento se declara 
como no praoticado ni puesto en ejecución en gspaña, lo 

10¡. concretado en las reivindicaciones siguientes!
1.. - Procedimiento, con su aparato realizador, para la 

ondulación de una materia te x ti l  y su encolamiento sobre 
un soporte, c a r a c t e r i z a d o  porque se produce 
la ondulación por rechazo de la materia te x til entre los

15. dientes de un segundo cilindro dentado, por los dientes de
un primer cilindro dentado cuyos dientes forman cavidades, 
como las varillas de un te la r  normal para la confección de 
moquetas rizadas, siendo ta l la disposición que varios dien­
tes de los dos cilindros están en apresamiento de suerte

20,. que la  materia te x til  aplicada sobre el soporte sea rete**
nida en los dientes hasta el encolamiento definitivo^

2.. -  Procedimiento, según la reivindicación 1, oaa -  
r a o t e r l z a d o  porque la ondulación tiene lugar ba­
je  la acción del oalor¡4

25.  3*- Procedimiento, según la reivindicación 1, c a ­
r a c t e r i z a d o  porque la ondulaoión tiene lugar
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bajo la acolen del caler y de la humedad.

4¿.- Procedimiento, según la reivindicación 1, c a - 
r a o t e r i z g d o  porque la materia te x til  es rechaza­
da por un cilindro de dientes fijo s entre los dientes de 
nn segundo cilindry^estando uno, a lo menos, de los dos ci­
lindros calentado de manera que la materia te x ti l  sea ondu­
lada por la acción del calor, pudiendo ser humedecida di- 
cha materia te x til  antes de la ondulación^.

5, ?- Procedimiento, según la reivindicación 1, c a ­
r a c t e r i z a d o  porque el soporte encolado, aplicado 
sobre la materia te x ti l  ondulada, es apretado por una co­
rrea móvil vontra el segundo cilindro dentado que lleva la 
reíeriaa materia textil*

6. -  Procedimiento, según la reivindicación 1, c a ­
r a c t e r i z a d o  porque el soporte eneoladoy aplicado 
sobre la materia te x ti l  ondulada, es apretado por, a lo me­
nos, un rodillo  compresor contra el segundo cilindro den­
tado que lleva la  referida materia tex til^

7;.- Procedimiento, según la reivindicación 1, c a ­
r a  c t  e r  i  z a d o  porque el soporte encolado, aplicado 
sobre la  materia te x til  ondulada, es apretado por una co­
rrea móvil y, por lo menos, por un rodillo  compresor^ con­
tra  el segundo cilindre dentado que lleva la materia tex-

8,.- Procedimiento, según la  reivindicación 1, c a ­
r a c t e r i z a d o  porque el soporte esta constituido 
Por una capa de adhesivo de espesor suficiente que forma, 
después de su endurecimiento, el soporte de la materia tex­
t i l  ondulada*

9y* Procedimiento,; para cuya realización se emplea un30.
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qparato o a r a c t e r i  z a d o  por constar de dos ci­
lindros rotatorios de dientes rijos engranando mutuamente 
por varios dientes,.

10.  -  Procedimiento, según la  reivindicación P, cuyo 
aparato realizador está o a r a c t e r i  z a d o  porque 
los cilindros están guarnecidos oon dientes fijo s en forma 
de láminas,.

11. -  Procedimiento, según las reivindicaciones 9 y 10, 
cuyo aparato realizador est& o a r a c t e r i z a d o  
porque los dientes en forma de l*á<nina de uno de los c ilin ­
dros, el destinado a recibir la  materia te x ti l ,  presentan 
muescas que le  permiten retener la materia te x t i l .

1¿¡.- Procedimiento, según la reivindicación 9, cuyo 
aparato realizador esttá c a r a c t e r i  z a d o  porque 
a lo menos uno de los cilindros est¡á calentado

13.- Procedimiento, según la reivindicación 9, cuyo 
aparato realizador está c a r a c t e r i z a d o  porque 
el cilindro que recibe la materia te x til  est¡á rodeado so­
bre una parte de su contorno por una correa tensionada por 
rodillos tensores y destinados a apretar contra la materia 
te x ti l  ondulada el soporte revestido da adhesivo,.

14.. -  Procedimiento, según la reivindicación 9; cuyo 
aparato realizador está c a r a o t e r i  z a d o  porque 
el cilindro que recibe la  materia te x til  coopera con,'; a lo 
menosy un rodillo  compresor destinado a apretar contra la 
materia te x ti l  ondulada el soporte revestido de un adhesivo).

13.. -  Procedimiento, según la re i vindicación 9, cuyo 
aparato realizador está o a r a c t e r i  z a d o  porque 
el cilindro que recibe la materia te x ti l  está rodeado sobre 
una parte de su contorno por una correa móvil que pasa
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sobre rodillos de reenvío y tensionada por rodillos tenso­
res, y coopera con, a lo  menos, on rodillo  compresor, sien­
do ta l la  disposicijon que el soporte revestido de un adhesi­
vo sea apretado contra la materia te x til  ondulada por la 

5. correa móvil y por el rodillo  compresor,.
16.. -  Procedimiento, según la reivindicación 9, cuyo 

aparato realizador está c a r a c t e r i z a d o  porque 
los cilindros calentados están montados a rotación sobre ¡ár­
boles f ijo s , y los elementos de caldeo están montados en el

10. in terio r de los cilindros sobre los árboles iijos¡..
17;?- Procedimiento, según las reivindicaciones 9 y 16, 

ouye aparato realizador está c a r a c t e r i z a d o  
porque el caldeo tiene lugar por via eléctrica^

18.- Procedimiento, según las reivindicaciones 9 y 13 
15. a 15, cuyo aparato realizador está c a r a e t e r i  z a -

d o porque los rodillos compresores y tensores de la correa 
está; sometido cada uno a la acción de una barra de torsión^

19;.- Procedimiento, según la reivindicación 9, cuyo- 
aparato realizador está c a r a e t e r i  z a d o  porque

20,. la distancia entre los ejes del cilindro de rechazo y del c i­
lindro receptor de la materia te x til  es reglable%

20.. -  Procedimiento, según la reivindicación 9, cuyo 
aparato realizador está c a r a e t e r i  z a d o  porque 
las láminas que forman loz dientes,! hechas de acero templa-

25% do, están f ija s  por pares en ranuras de los cilindros con
interposición de cuñas de espaciamiento insertadas forzada­
mente,^

21.- Procedimiento, según la reivindicación 9, cuyo 
aparato realizador está c a r a e t e r i  z a d o  porque 

30. los dos cilindros dentados están montados en cada extremo

2 7 9 9
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en una gualdera porta-cojinetes y pueden ser desmontados en 
un solo bloque.

22.- Procedimiento, según la reivindicación 9, cuyo 
aparato realizador está a o t e r i z a d o  porque
el dispositivo mojador está dispuesto de manera que la ma- 
te ria  te x til  a ondular pasa en este dispositivo antes de 
alcanzar los cilindros dentados calentados,?

23¡*- Procedimiento, según las reivindicaciones 9 y 3-3, 
cuyo áparato realizador está c a r a c t e r i  z a d o  
porque la  correa móvil está dispuesta alrededor del c ilin ­
dro reoeptor de la  materia te x t i l  de manera que la presión 
ejercida por esta correa esté en oposición con el peso de 
este cilindro y oon el empaje ejercido por el cilindro de 
rechazo^

24.*' Procedimiento, con su aparato realizador, para la 
ondulación de una materia te x til  y su encolamiento sobre 
un soporte^.

Según se describe y reivindica en la presente memoria 
que consta de diecisiete hojas foliadas y mecanografiadas 
por una sola cara y de dos láminas da dibujos;*

Eadrid, a 8 de Agosto de 1962. 
Paul R E I N H A R D..

j,s!M2 K32RN RALLES

P.P* ,

P * a¡*.





..T47"r7/r7l^/7¡?^


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



