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Esta invencion se refiere a una disposicion - j
que proporciona una cobertura alrededor da un substrato -
alargado, particularmente, aunque no exclusivamente, un em
palme entre cables de telecomunicacion.

Es conocido el uso de articulos de forma recu-
perables para envolver empalmes de cables de telecomunica-
cion, y tales articulos pueden, por ejemplo, incluir una -
funda envolvente, al menos una porcidén de la cual se recu-
pera por el calor, cerrada por algun medio de cierre ade-
cuado. ;1

Uh articulo que se recupere por calor, es un ari
ticulo a cuya configuracion dimensional se le puede, surstaa
cialmente, hacer cambiar cuando se le somete a un tratamie%_
to térmico. Usualmente esos articules recobran, bajo calor,
una forma original desde la que han sido previamente defor-
mados, pero la expresién "recuperable por calor™, tal® y"co-
mo se usa aqui, incluye tambidén un articulo que, bajoé calor
adopta una nueva configuracién, incluso aunque na haya si-
do previamente deformado.

En su forma mas comun tales articulos incluyen
una funda que se contrae por medio de calor, hecha de un -
material de polimeros que tenga la propiedad de memoria -
plastica o elastica como se describe, por ejemplo, en las
Patentes de EE.UU. 2.027.962; 3.036.242 y 3.957.962. Cono -
se explica claramente en , por ejemplo, la Patente de EE.U"J
2.027.962, la forma original dimensionalmente estable ante
el calor puede ser una forma de transicidén en un proceso -
continuo en el que, por ejemplo, se expande un tubo extrui-
do, mientras esta caliente, hasta una forma dimensicnalmen-

te estable ante el calor, preformado, es deformado hasta -



thia forma dimensionalménte inestable ante al calor en una

etapa separada. _

En la produccién de articulos que se recuperanI
por calor, el material de polimeros puede ser reticulado -
er) cualquier etapa de la produccién del articulo, 1c que —
reforzara la deseada recuperabilidad dimensional. Una for-
ma de producir un articulo que se recupere par calor inclu-
ye conformar al material de polimeros en la forma deseada
estable ante el calor, reticular a continuacion el
riel de polimeros, calentar el articulo hasta una tempera-
tura por encima del punto de fusion de los cristales, c, -
para materiales amorfos, el punto de ablandamiento, cpm& -
puede ser el caso, del polimero, deforman el articulo y en-
friar el articulo mientras se encuentra en el estado defor-
mado, de modo que se retenga el estado deformado del arti-
culo. Cuando se utilice, puerto que el estado defor”s™a -
del articulo es inestable ante el calor, la aolicacion de
calor hara que el articulo tome su forma original estable
ante el calor.

En otros articulos recuperables, como esta des-
crito, por ejemplo, en la Patente Britanica 1.440.524, una
pieza de elastomero como una pieza tubular externa se man-
tiene Bn estado de estiramiento por medio de una segunda -
pieza, tal como una pieza tubular interna, la cual bajo tri®
tamiento adecuado se debilita y permite, por tanto, a la -
pieza de elastOmero que se recobre.

Una cobertura envolvente esta descrita en la P;
tente Britanica 1.155.470, 1la cual, juntamente con las -
Otras patentes a que nos hemos referido, se incorpora aqui

a mOdo de referencia. En tal cobertura, se forma una funda
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envolvente como una hoja alargada o tubo partido y es en-
tonces envuelta alrededor del cable. La funda tiene dos -
rieles erectos que pueden ser apretados a tope uno contra
otro por medio de un canalillo de cierre, hecho, por ejem-
plo, de acero inoxidable. Uno de los rieles estad usualmen-
te colocado a lo largo de un borde longitudinal de la fun-
da mientras que el otro riel puede estar separado del otro
borde de la funda, con la porcion de funda entre dicho -
otro riel y su borde adyacente de la funda formando una -
aleta longitudinal que se extiende bajo los rieles que se
tocan a tope. La aleta, por su posicién, ayuda a proveer -
una junta de cierre ambiental bajo la unidén de los rieles.
La referencia a rieles no pretende especificar ninguna-for
ma particular de seccidon transversal, sino solamente la ca
pacidad de sujecidon por medio de canaiillos o abrazaderas
del tipo usado en esta técnica.

En algunas circunstancias es ventajoso fabri-
car la funda sin una aleta integral, y de acuerdo con esto
en otra disposicion de cobertura envolvente la aleta se -
proporciona como una pieza de cierre separada.

Un problema que hay que superar cGn disposicio
nes de cierre que utilicen fundas envolventes es el de fu-
gas o contaminacion a lo largo de los rieles después de -
una nueva apertura y nuevo cerramiento hermético. Cuando
la funda original es recuperable, se forma entre los rie-
les un vacio con forma de tienda de campafia debido a la -
tension en la lamina en recuperacion. Para volver a colo-
car la funda, se cortan los rieles y el canal y se quita
una seccioéon central de la funda. Se recupera entonces una

nueva funda alrededor de los dos extremos de funda antious



que quedan, y a fin de conseguir un buen cierre hermético -
16s extremos deben presentar una circunferencia cerrada en-
te la nueva funda; esta circunferencia estaré, sin embargo;
rota por el hueco entre los restos de los antiguos rieles.
Se ha encontrado en el invento que es mejor no rellenar es-
te hueco con compuesto sellador al principio, puesto que -
ello hace dificil la colocacion del canaliilo.

En nuestra solicitud pendiente 8118362 de Pa-
tente Britanica, se describe una forma de superar el"prP-
blema, permitiendo que TfTluya el compuesto sellador en el -
hueco desde el interior de la funda cerrada. Este caso an-
terior proporciona un articulo de polimero recuperable pa-
ra ser utilizado como funda envolvente, que tiene un*.primer
riel erecto adyacente a uno de sus. bordes, y un segundo -
ri#i erecto separado del otro borde de tal forma que 1?. por
cion de material entre el segunda riel y el otro borde*es <
una aleta que puede tapar los rieles por debajo cuando, .se -
usa la funda; la funda en la base del primer riel o latale
ta tienen medios (preferiblemente dientes de sierra -ty-depre
siones en la aleta), los cuales, cuando se ha recuperado - "
la funda, permiten el paso de compuesto sellador que esté -
sobre una superficie de la funda a la zona entre el primer
riel, el segundo riel y la aleta. La lamina esta preferible
mente recubierta de compuesto sellador, con anterioridad -
en su lado separado de los rieles, aunque se puede afadir -
el compuesto sallador en el lugar de trabajo.

Para resumir, Qlas tensiones tangenciales que -
aparecen tras la recuperacion de la funda hacen que la ba-
se de i10s rieles se separe mientras que las partes superio-

res de los rieles permanecen juntas entre si por el canali-



funda que guedan por encxmg para adherirse y formar el cie-

”d@glﬁhd?Izagﬂa cierre. Esto estd descrito y reivindicado -

lle, Se descubrid, so#prendentemente, que el adhesiveo no =1

puyeds fluir en circunstancias normales para entrar en el -|
hueco entra la base y laos rieles debido al cierre que se -

produce por estar forzada la base del primer riel a hacer

contacto con la alsta integral, También se descubrif gue =l

una deformacidn en la aleta puede permitir.el flujo des adhg
sivo a través de la aleta y entrando en alfhueco, pPOTAUYE =
el cierre al gue se ha hecho referencia se interrumpe.

La presente solicitud se refiere también..z -1a -

apertura y nuevo cerrado hermético de una caje de emhalmes

" 1]

u otra cobertura, evitando caminos de fuga entre los’ testo

de los rieles que quedan en los extremos de la antigua funl
das En particular, el obgetluo ahora se refiere a ung Jprma

de asegurar que este cierre hermético se pueda conseguir sa
bre una funda no recuperable, o sobre una funda que sea SO

lo ligeramente recuperable o solamente recuperable ep .sus -

‘as

extremos, . -- Cres

En tales fundas, los bordes longitudinaléﬁ’ﬁue
est&n en contacto cuando la funda se envuelve alrededof'de
un substratd estép adecuadamente cerrados herméticamente -
por una pieza de cierre interna independiente mis bién que
por una que forme parts de la funda miema., Cuando la funda
es no recuperable, se deben proveer otros medios para obli-

gar a la pleza de cierre-a apoyarse contra los bordes de 1

rre hermético necesario. Se ha encontrado que da buencs re-

sultados una cinta de espuma adherida a la parte inferior -
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hacer frente a las fuerzas que resultarian de la recupera-
cion. y en particular no tiende a separarse en el mecanis-
mo de cierre en la recuperacidon. En consecuencia, los bor-
des que se tocan pueden mantenerse en contacto a tope du-
rante la instalacion, 1o que puede suponer el fundir un re-
cubrimiento de fusidn en caliente y adherir la pieza interi-
na de cierre.a traves de las partes inferiores de los rie-j
les. Una vez que la instalacion se ha finalizado y el mate’\I
rial de fusidén en caliente, por ejemplo, ha recrist&liz”™dch
la envoltura puede ser puesta bajo presidén, puesta qﬂqk!asi
tensiones en la funda son absorbidas entonces por la*"piezal
de cierre encolada y no por el mecanismo de cierre que man;
tiene a la funda durante la instalacion. xR

A pesar de estas consideraciones, es dificil -
hacer que los bordes de la funda ajusten lo suficientemen-
te bien como para que puedan quitarse los rieles, sin.de-
jar expuesto un hueco que perjudica a la eficacia de una -
nueva funda cuando esta se contrae sobre los extremefg"de -
la antigua funda.

Este problema se ha superado ahora evitando de
liberadamente el ajuste preciso de los bordes de la funda
especialmente en los lugares donde se requiere el cierre -
entre los bordes para permitir llevar a cabo la técnica de
repocion y nuevo cierre hermético esbozada mas arriba, o -
para permitir que la salida del adhesivo actie como indica
dor de la temperatura.

En consecuencia, la presente invencidén proporcich
na un conjunto de cobertura cerrada que incluye:

una funda envolvente que tiene zonas del borde que pueden

apoyarde a tope para mantener la funda con una configura-
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cion envolvente;

Una pieza de cier.re, que puede tapar por debajo y unir las
porciones de borde cuando estan en contacto, Yy que tiene

un compuesto seliador que se ablanda por calor sobre un3 -
superficie principal que queda frente a las porciones de i
borde;

y
medios que proveen una separacion localizada entre las por-t
ciones de borde, permitiendo solamente un flujo localizado!
entre ellos de dicho compuesto seliador cuando se ablanda -
por calor durante el montaje de la funda.

Las porciones de barde que entran t . contacto a tope u
cuaa&dc la funda estd en su configuracion envolvente ¢cprpre
feriblem"ente protuberancias erectas que tienen cada una de
ellas una zona con una muesca de guia longitudinal, par,a
que un canalillo, que puede.tener una seccion En C, pueda
deslizarse sobre ellas para mantenerlas juntas entre si.
te tipo de mecanismo de cierre estd descrito en la f.en'dria
Descriptiva de Patente Britanica 1.155.470. Las dos .protu-
berancias, cuando estan juntas, tienen preferentemente la
forma de un rail, y por esta razon se hace referencia a -
ellas como railes. Aunque son adecuadas otras disposiciones,
la presente iInvencidn serd descrita refiriéndose a un meca-
nismo de cierre que incluye railes y un canalillo.

A pesar de la deseabilidad general de mantener los rai
les unidos entre si apretada y uniformemente, lo que se ha
descubierto en el iInvento es que una interrupcion localiza-
da en los, de otro modo, railes en contacto limpio puede -
proporcionar mejor cierre entre ellos en la zona critica -

donde puede tener que ser iInstalada una nueva funda. Los m<
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dios por los oue se consigue la separacion localizado de .
los railes son, preferentemente, uno 0 Mas agujeros en una:
direccion sustancialmente radial respecto a la funda a tral
ves de los railes donde éstos hacen contacto. Dichos aouje
ros pueden ser originados simplemente fabricando la funda r
en forma tubular con una Unica protuberancia longitudinal,!
taladrando agujeros a través de esta protuberancia en los T
lugares aprontados, Yy cortando la protuberancia longitud!-j
nalmentc para obtener una funda abierta con railes en los j
bordes opuestos. Alternativamente, puede mantenerse juntos!
a los railes de una funda abierta y taladrar entonces'*f”%s II
agujeros.

En cualquier caso el agujero tal como aparece en ;I*as
railes en contacto estara formado por surcos coincidentes
en cada rail. Otra posibilidad mas es que cada surco aparei.
ca solamente en un rail, y que esté abierto hacia el. otro
rail. Se podria proveer una serie de tales surcos en uno -
de los railes, c algunos surcos podrian estar en un rail y
algunos en el otro rail. Cuando les agujeros estan formado:
por surcos coincidentes en cada rail, puede ser deseable se
parar entre si los agujeros en intervalos progresivamente
diferentes a fin de compensar una mala alineacidon longitu-
dinal de los railes en el montaje del cierre. Asi, si el -
diametro de cada agujero es los agujeres adyacentes pue-
den entonces separarse entre si por distancias d, 3/4 d,

i/72 d, 1/4 d, y asi sucesivamente, para asegurar que al me-
nos un par de surcos coincidentes estan correctamente en-
frentados para formar un agujero.

Se prefiere que los agujeros se extiendan desde el 1in

terior de la funda a través de todo el espesor de los raf-
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les, para que el sire desplazado por el adhesivo abland do
cuando fluye en los agujeros pueda ser descargado o que el!
adhesivo pueda ser descargado para actuar como un indicador
de temperatura, Estu no serd necesario en todos los casos,
puesto que la distancia que al adhesivo debe fTluir para pnj%
porcionar uncierre para unanueva apertura no es larga: re®
cesita fluir en losagujeros delos railes una distancia -
aproximadamente igual al esoesor de la funda, puesto que es!
ta sera la méxima profundidad del hueco si los railes se - j
cortan mas tarde a ras con la superficie de la ﬁJMa'}_Cgmo;
resultado, el aguféro puede estar en el interior de aﬂf*ﬁﬁr
y estar abierto al otro rail solamente en la basa de los -!_
railes con el age ro atravesando oblicuamente el raﬁ12'amd
se ve en el corte transversal.

Aunque la posicion de los medios para proveer separa-
cion localizada se discutira refirianoose a los dibujos adi
juntos, la deseabilidad de localizar la oportunidad del fFfié
jo del adhesivo se considerara ahora. La mayor parte, ds’ la
longitud de los railes puede conformarse para un contacto 4
preciso y para que el canalillo se acomode con precision.-!
Esto da como resultado mejor calidad y un cierre mas fuer-
te, que no es probable que se desplace mientras se llevan
a cabo las ultimas etapas de la instalacion como la activa-
cion del adhesivo por calentamiento. Ademas, sSi no ocurre -
sustancialmente ningun movimiento entre los railes durante
la instalacién, es probable alcanzar un cierre mejor de -
cualquier aleta que esta bajo los railes a través de la ba
se de ellos. Esto es porque cualquier movimiento aqui duran
te las ultimas etapas de recristalizacion del adhesiva uti_

lizado con preferencia en este &area puede dar como resulta
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ce simplemente separédndolos de la superficie de l1a envoltu-~

'cerrar la funda alrededor de este soporte. £s preferible -

g w1

do un fallo cohesivo o adhesivo.

Una sequnda ventaja de la localizacidn del flujo da ad

hesivo zntre los razf{les aparece cuando se lleva a cabo la -!

reposicidén. E1l primer paso que se lleva a cabo es general. !

mente la remocidn de los rafles y el carnalillo, £sto se ha-

ra por medio de corte. Este trabajo es muche més fdecil si -

la cuchilla u otro cortador tiene gue separar solamente los

rafiles de la funda y no tiene gque cortar a travéds de wnecor,.

- )
ddn de adhesivo gue corra a lo largo de toda la longitud.de!

s 0%,
los rafles.,
Al disefar una cobertura de acuerdo con.la presente 1pn
vencidn para un uso espec{fico, deben tomarse en congidera-i
» rF - I3 T 2 )
cidn las siguientes cantidades:
La presidn hidrostética gue estard disponible para:.foxr
zar 2l adhesivo entre los railes, la resistencia hidgpgtét;
ca a fluir que presente el adhesivo, y el tamefio de las.se-

paraciones localizadas entre los rafles,

.

2

2 ”

La presion sobtre el adhesivo puede reculter de ks -
fuerzas de contraccidén de la funda, o como ec preferible, -
de una cinta de espuma u otros mediovs de zmpuje situadcs rg
dialmente hacia adentro de la pieza de cierre cue descansa
debzjo o une los bordes en ctontacto a tope de la funda. ts-
ta cinta de espuma estard sostenida generzlmente sobre un -

forro rigido de soporte interno o jaula, y se comprimird al

que la funda sea f8cil de cerrar y esto establece un limite}

superior a la fuerza que la cinta. de espuma puede suminis-

trar.

S

La viscosidad del adhesivo dehbe, desde }Juego, conside-

R
SaNg
L
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rarse a la temperatura que experimentard durante la insta-

lacidn, perc también deba ponerse atencidn en el comporta-
miento del zdhesivc a todas las temperaturas aue debe scoor

tar el producto final, Serfa (til pera ls cobertura el te-.

Ctiopn oo, EY T

b

ner perciones recuperables en los extremos Que puedan recu-
perarse en contacto con el elemento que se desea encerrar =-
parcialmente. Tal recuperacidn puede hacerse por calor,

la temperatufa necesaria pone uns restriccidn sobre la gansz
de temperaturas en le que el adhésivo debe tener la viséosi
dad elegida. §i el flujo deseable de adhesivo entre los re
les se aumenta empleande un adhesivo de viscosidad mas béja
a una tenmperatura menor, la cobertura puede comporiarce -

peor durante el ciclaje de temperatura u otras por

«
{L
o
'8.
o]

las gue scrd juzgada

El disedador eleqiré por tantou le presidn disponible -

|

mara imoulsar al adhesivo cde acuerds con la facilid ag cbn
la que 1la funda debe instalarse; elliciende el adhe sivo..de -
acuerda con las pruebas de ccmpartamienfc que su pfoducto -
debz pasar en conjuncidn con una temperztura de recugérécié
si este dato es relevante; y finazlmente elegir el tamefio de
las separaciones localizadas entre los raflles para producir
un flujo satisfactorioc de adhesivo durante la instalacidn.
Los datos.siguientes dan ejemplos de la forma én la -
que estos tres factores se influyen entre si. Las cifras -
son solo ilustrativas y la relacidn entre ellas gueda fija-
da por la necesided de que el adhesivo ablandado fluya, al
montar la funda, solamente en la senaracidn lecslizada, Pa-
ra cualquier viscosidad dacda del acdhesivo y para cualguisr
presidn dada el tamafio de la separaciéng}ocallvada se fijia

respecto a la separacidn admitida que se dejard gue se desa
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mente alta a la temperatura ambiente para pzrmanecer, poT -

tojw aami. 127

rrolle ontre los railes, , .

El suministro de adhesivo que va a fluir en los aguje-q
ros estd constitufdn, preferentemente, por una capa ce 21
menos 0,5 mm de espesor de adhesivo sobre la aleta., Prefe-
rentemente, la capa de adhesivo tiene un espesor entre 1,0‘

y 2,5 mm, por ejemplo 1,5 mm, La aleta es, preferiblemente,

independiente porque esto permite colacar el zdhesive direg

tamente bajo los aguieros. Esto es mengs fécil con una ale

SR S

ta integral, sn lz cue el suministro de adhesivo estarig i

cia uno de los lados de los railes., En cualguier casa, =25

.
3

T |

.

usual no cubrir las aletas integrales cor adhesivo puésto

que zsto podria hocer dificil el montaje.

e

£1 adhesivo deberia tener unz viscosidad suficianig-

ejemplo, scbre la aleta durante la instzlacidn. Debe taznm-
bién ser ctapez de =zblandarse cuando 1z funca'se ha {i.
fi

en la configuracidn =nvolvente para permitir que fluvs en

.

]

q
los acujeros entre los rafles. Aungue este zblandamiento

¢s necesaric, no es preciso gue ocurra un cambio de fizse Yy
por tantog, pueden usarse masillas como 2lternativa s lcs -

adhesivos de fusidn por calentamiento prefefidos. Preferi-
blerente, la viscusidad del adhesivo cuando estd ablandado
por el calor durante el montaje de la funda eztd entre S y
15 K Pa,

La presente invencidn es particularmente adecuvada co-
o caja pszra un empalme de cables de telecomunicacidr, en
particular una gue tenga gus ser puesia bajo presidn para -
evitar la entradz de vapor de agua.

Cuando tal caja de empalmes vaya a ser puesta bajo -

presién, puede ser deseable usar lo que se ha hecho conncid
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do como juntas de perfil en V para seoarar do la cubierta
de los cables la union adhesiva de la funda a los cables. -
Estas juntas de perfil en que son cintas flexibles de s
feriales generalmente con seccidén en se colocan en el ir!
terior de la caja de empalmes en la zona donde la funda en-
cuentra a los cables, y presentan a la presion dentro de -
la caja do empalmes una superficie coéncava. Se mencionan -
aqui porque también es deseanle emplearlas alrededor de los
extremos de la antigua funda cuando so lleva a cabo una. - ;
apertura y nuevo cierro hermético con una nueva funda,. jJebel
réon coir a alrededor de les extremos a una pequefa® " jirs- j
tancia har®* “dentro de los agujeros de los railes llenos 3
de adhesivo. _.!" técnica estd descrita y reivindicada*en-1Is
Publicacién de Patente Britanica 2.040.106.

Otra caracteristica mads de muchas cajas de empalmes, Yy
de particular interés aqui, es el uso do un soporte interne
Tales soportes estan envueltos alrededor del substrato”.que
se va a cubrir antes de que se Insr la funda. ElI ferro -
puede suministrar proteccién mecanica y actuar como uha ba-"
rrera para el calor o humedad de vapor. En este caso puede !
también actuar como soporte para la aleta con respaldo de -
espuma, cuya Ffuncidn es no sélo realizar el cierre herméti-
co entre los railes, sino también forzar al adhesivo para -
que entre en los agujeros. El soporte puede ser, por ejem-
plo, un forro de cartdén c de base plastica como se describe
respectivamente en las Publicaciones de Patentes briténicas
2.059.873 y 2.069,773. alternativamente, puede estar forma-
do por dos semicilindros de metal como en la Patente Brita-
nica 1.431.167, o por una jaula que tiene medios para la co

locacién adecuada de la funda.
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La invencidén coré ahora ilustrada en mayor profundi-
dgd, a manera de ejemplo, con referencia a los dibujas ad-
juntos, en los Que:

La Figura 1 nuestra la técnica proferida do nueva apertura
y nuevo cierre hermético do una caja de empalmes;

La Figura 2 muestra un corte transversal de una caja de em-
palmes;

La Figura 3 es una vista en perspectiva de una realizaciénl

de la invencion;

y

La Figura 4 muestra un cu*lr transversal de la zona del
rail de una funda que es una realizacién de la invencicn

En la Figura 1 una funda envolvente U rodea a uh-em
palme 2 entre cables 1. EI empalme 2 estad rodeado por un. IG_
rro 4 paro proteger el empalme y pora suministrar una.apa-
riencia regular agradable a la n r 3. Los railes y*e"l-ca-
nalillc se han cuitado y los res .ss de los railes se mues-
tran en 5,

En dos rociones (3a, 5b) a lo largo do los restos™ 5 -
del rail se muestra el relleno adhesi.o que proporciona el
perimetro de la funda mas fi1javemente curvado sobre el cus -
puede contraerse una nueva funda 6,

En la Figura 2 se muestra una cobertura envolvente co-
nocida. Una funda 3 con aleta integral 7 se mantiene cerra-i
da por nenio de los railes 8 y el panalillo 9. La linea 1C
indica donde se cortaran los railes durante la nueva aper-
tura, y se muestra entre ellos un hueco 11. Son estos hue-
cos los que deben ser llenados si se pueda contraer una nua
va funda alrededor de los extremos de la antigua funda sin

pasos de fuga i1naceptables.
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Las Figuras 3 y 4 ilustran una realizacién de la inven
cion donde los medios que suministran separacion localiza- j
da entre los railes son una serie de agujeros radiales 16. *
Se colocara un juego de agujeros en las posiciones 5a y 5b
de la Figura 1. EI numero de agujeros de cada juego depen-
dera de la longitud del cierre requerido. En general, la -
longitud minima de cierre a cada lado de la cobertura es -
de por lo menns 10 mm. ElI nUdmero de agujeros ouede variar
de 1 a 10, pero preferiblemente es de 2 a 6, por ejetpplp 4A|
Los tamafios de los agujeros, discutidos mas arriba, depen—i-
den de la fuerza disponible para desplazar al adhesiva y -!
de la viscosidad del adhesivo. Los agujeros pueden ser de
cualquier forma conveniente, por ejemplo redondos o jplTpti-
cos, pero deben tener preferiblemente un diametro, medido -4
en la direcciéon del rail, de al menos 1,0 mm., con mayor -
preferencia de 2 a 10 mm., por ejemplo 3 a 4,5 mm. ElI an-
cho de los agujeros, transversalmente a la cirecciéon del -j
rail, es deseablemente al menos 0,5 mm., preferitlemar.-té -!
de 1 a 4 mm., por ejemplo 1,8 mm. *

También se muestra en la Figura 3 un soporte interno
en forma de una jaula 12. La jaula tiene ares en los extre
mos y barras longitudir.-_les que conectan los aros de 10s -
extremos. Una pileza de cierra o aleta descansa sobre una -
de esas barras longitudinales. La aleta mostrada consiste
en una cinta de material plastico 13, recubierta en su su-
perficie superior con un adhesivo 15 de fusidén por calor y
una cinta de escoma 14 por debajo. La funcidén de la cinta
de espuma es apretar a la cinta 13 radialmentc haclz afue-

ra paya cerrar a través da la baso de los railes 8 y ™or-

zar ai adhesivo 15 entro los railes en las posiciones den-



':de elles estdn localmente -separados. Preferiblemente, 13 -
_ preéiJn aplicada al adhesivo para forzarlo entre 1as.ra£le§%
es de 150 a 2000 Pa.s. ‘ '

Los sgujeros 16 que separan localmente los rafles tamd
bién se muestran en la Figura 4. Puesto gue una aleta inﬁéa%
penﬁiente 13 puede correr directamente por debajo y unir 1T

base de los nailasﬂa, puede asegurarse un buen flujo de ad-

hesivo en los agujeros. En la Figura 4 se muestra el aguje-
ro 16 que esti en parte en un rafl y en parte en el qtrg. i
UUna alternativa es cambiar el agujero a un lado (miebfgés--
se le mantiene vertical como estd dibujado) de forma' gue -
estd solamente en un rafl, pero gue esté abierto hacia el

otro rafl. Como una posibilidad mis, el agujero podrié;%er
oblicuc (en vez de vertical .como estd dibujado) y pasar deg
de la base de ﬁno de los railes al cuerho del rail, siemprg
que el agujero estuviera abierto hacia el otro rail en. la

base de los railes. - -
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" REIVINDICACIONES

Los buntos que como caracteristica de novedad se
presentan para que sean‘bbjeto de esta solicitud de Modelo
de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que se fe-
cogen en las reivindicaciones sigulentes:

12.- Un dispositivo de cobertura alrededqﬁvde
un substrato alargado, en particular un empalme entre ca-
bles de telecomhnicacién, que incluye una funda envolvente
que tiene zonas de borde que se pueden coloéar a topg para
méntener a la funda con una configuracién envolvente;.;éa.
pieza para efectuar un cierre hermético, que puede estar
por debajo y unir las zonas de borde cuando estan a ;obg,

y que tiene un compuesto sellador ablandakle por mediaide
calor sobre una superficie principal que estéa frente"gtias
zonas de borde; y medios que proporcionan una separaéign
localizada entre las zonas de borde, permitiendo solamente
un flujo localizado de dicho compuesto sellador entre ellas
cuando ésﬁe se ablanda por medio de calor.

28.- Un dispositivo segln la reivindicacién 13,
en el que los medios que proporcionan la separacidn soﬁﬁgl
menos un surco en una de las zonas de borde, el cual defing
un agujero entre las zonas de borde cuando éstas se juntan
a tope,‘siéndé el agujero suétancialmente radial respecto
a la funda envolvente.

38.- Un dispositivo segin la reivindicacién 13

o 28, en el que el compuesto sellador es un adhesivo de fu-

sidén por calor.




4a.- un dispositivo segun la reivindicacion iat
que incluye ademas medios para empujar a la pieza que efec-
tba el cierre hermético contra las zonas de borde cuando
tas se juntan a tope.

53.- Un dispositivo segun la reivindicacion 43,
en el que el medio de empuje es una banda de espuma sobre
una cara de la pieza que efectua el cierre hermético, opués
ta al compuesto sellador.

63.- Un dispositivo segun la reivindicacion 13,
que incluye ademas un soporte alrededor del cual se envuel-
ve la funda.

73.- Un dispositivo segun la reivindicacion 13,
en el que la funda es de forma recuperable al menos parcial
mente.

83.- Un dispositivo segin la reivindicacion 73,
en el que la funda es al menos parcialmente contraible por
medio de calor.

93.- Un dispositivo segun la reivindicacién 73,
en el que solamente son de forma recuperable las zonas de
los extremos de la funda.

103.- "UN DISPOSITIVO LE COBERTURA ALREDEDOR pE
UN SUBSTRATO ALARGADO, EN PARTICULAR UN EMPALME ENTRE CA-
BLES DE TELECOMUNICACION"™.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-

tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa-

ra los fines que se han especificado.
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