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PATENTE DE INVENCION
a favor de:

FARBWERKE HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT, vormals Meister ILucius &
BrUning, de nacionalidad alemana, residente en Frankfurt (M) -
Hoechst (Rep@blica Federal Alemana), por:

"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE DISPERSIONES HOMOPOLIMERAS

Y COPOLIMERAS DE ESTERES DE ACIDO POLIACRILICO Y DE ESTERES DE
ACIDO POLIMETACRILICO CON PARTICULAS DE LATEX DE CARGA POSITIVAY.

Memoria descriptiva

Una antigua proposicién concierne a un procedimiento para
la obtencién de dispersiones de §steres de polivinilo, provis-
tas de nuevas propiedades importantes desde el punto de vista
de la técnica de su empleo, mediante el empleo de emulgadores
de la férmula general que se indica en la péginé siguiente.

El presente procedimiento comnstituye un ulterior perfec-
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cionamiento del procedimiento de la antigua proposicidn mencio-
nada anteriormente.

ElI objeto de la invencidn esta constituido por la obtencidn
de dispersiones acuosas estables de asteres de acido poliacrili-
co y de asteres de acido polimetacrilico asi como de dispersio-
nes acuosas de copolimeros de asteres de acido acrilico con as-
teres de acido metacrilico entre si asi como con asteres vinili
eos, cuyas particulas revelan condiciones de carga distintas de
las que hasta aqui eran corrientes y se conocian en tales dis-
persiones.

A consecuencia de estas nuevas condiciones de carga, se
abren para las correspondientes dispersiones nuevas y respecti-
vamente mas amplias posibilidades de empleo. Es conocido el pro
cedimiento de producir dispersiones de asteres polimeros de aci
do acrilico y de &cido metacrilico en una solucidén acuosa de
substancias de superficie activa, como por ejemplo de sales al
calinas de alquilbenzoles sulfonados o de hidrocarburos sulfo-
nados, o de &steres de acido sulfurico de acidos grasos supe-
riores o de acido etensulfonico, etc.

Tales dispersiones no son siempre compatibles con un pig-
mento, es decir que, al afadirse el pigmento, puede producirse
Coagulacion. Ademas poseen solamente una estabilidad insuficien
te a la congelacién, es decir que, al congelarse y deshelarse,
las dispersiones se ponen inutilizables a consecuencia de coa-
gulacién. Los emulgadores jabonosos se distinguen de manera
desfavorable, para muchos fines de aplicaciéon, por la forma-
cion de espuma o por la mala estabilidad al agua de las peli-

culas formadas con ellos.
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Ahora bien, se ha comprobado %759(21%n9 una mejora de

las propiedades de dispersiones acuosas de asteres poliacrili-
cos y polimetacrilicos y respectivamente de sus copolimeros,ob
teniendo las dispersiones mencionadas con catalizadores corrien
tes y en condiciones corrientes, si se realiza la polimeriza-
ciéon en presencia de un sistema de emulgador cuyo elemento esen
cial esta constituido por un glicol de polialquileno soluble en
agua de la foérmula.

HA— AN —AH

- Rn -

HAr» ~NAH
donde A es una cadena de o6xido de alquileno con 3 hasta aprox.
2000 miembros, de modo que el compuesto es soluble en agua y po
see un punto de enturbiamiento muy elevado, por ejemplo compren
dido entre 50 y 1103 C; representa un resto de hidrocarburo
bivalente con 2 a 14 atomos de carbono, por ejemplo el resto bi
valente de un hidrocarburo alifatico saturado o un resto de ari®

lefio, por ejemplo un resto de fenileno o de naftileno, y ademas

un resto aralifatico, por ejemplo de la estructura

R, si contiene mas de 2 atomos de C, puede también estar
sustituido por otros grupos amino primarios o secundarios, que
a su vez estan transformados con o6xidos de alquileno. Sin em-
bargo, R™ representa preferiblemente el resto bivalente de un
hidrocarburo alifatico saturado con 2 a 6 atomos de C, por ejem
pio el resto de etileno, propileno, butileno, pentileno y hexi-

leno
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Para la obtencidén de las dispersiones segin la invencién,
pueden emplearse como ésteres de 4cido acrflico y respectivamen
te de 4cido metacrflico ésteres de los 4cidos mencionados y de

alcoholes monovalentes saturados alif4ticos con hasta 8 4tomos

-~ e, e s

de C en disposicién recta o ramificada, por ejemplo ésteres de
los 4cidos mencionados y de metanol, etanol, propanol, isopro-
panol, n-butanol, butanol terciario, 2-etilhexanol y octanol.

Si se producen dispersiones de copolimeros con uno o varios

Bl T

ésteres de vinilo, se emplean como ésteres de vinilo aquellos i
constitufdos por alcohol vinflico y #4cidos monocarbox{licos satu |
rados alifdticos con 1 a 18 4tomos de C; como ésteres vinflicos
mencionense a titulo de ejemplo: propionato de vinilo, butirato
de vinilo, laurato de vinilo, estearato de vinilo, éster vinfli
co de dcido 3,4-dimetil-hexancarboxflico, y ademds benzoato de

vinilo; puede emplearse acetato de vinilo con particular Ventaja.b

Las dispersiones de copolimeros obtenidas por el procedi-

‘miento de la invencién tienen que estar constitufdas en un 50% |

molar cuando mehos por uno o varios ésteres de dcido acrilico
y respectivamente ésteres de dcido metacrflico. k
En la férmula indicada anteriormente, la cadena de éxido b
de algquileno A puede, por ejemplo, estar constitufda por uno
o varios segmentos hidréfobos de 6xido de polipropileno, poli
meros del 4xido de butileno o del 6xido de amileno, o de 6xi-

dos de alquileno todavia superiores, y ademés por polimeros

del éxido de estirol y por uno o varios blogues hidrofilos de
éxido de polietileno, teniendo eventualmente que estar conte-
nido en el producto tanto éxido de polietileno que el compues
to nitrogenado con las cadenas de éxido de polialquileno A H

sea soluble en agua y posea un punto de enturbiamiento lo més ‘



elevado posible, comprendido por ejemplo entre 50 y 1108 C. EI
bloque o bloques hidr6fobos contenidos en el resto A pueden,por
ejemplo, estar constituidos por copolimeros y terpolimeros del
o6xido de propileno con Oxidos de alquileno todavia superiores,
como por ejemplo 6xido de butileno u 6xido de amileno u Oxido
de estirol en distribucién estadistica o disposiciéon en bloques,
pero preferiblemente por Oxido de polipropileno. En los compues
tos plurifuncionales, por ejemplo en las poliaminas, como la eti
lendiamina, butilendiamina, hexametilendiamina, que sirven para
la constitucidén de los compuestos anteriormente mencionados, al
gunos o todos los &tomos de hidrégenos sustituibles pueden tam-
bién estar sustituidos por restos de glicol de polialquileno ana
logos o incluso distintos.

Como ejemplo de emulgador del tipo anteriormente mencionado

indiquese el compuesto de la estructura siguiente:

2NANY NI NBNX 3 2

En esta férmula, X representa un numero entero comprendido
entre 10 y 500. El valor de ¢ depende la magnitud de X, aunque
tiene que ser tan grande que el contenido de O6xido de etileno
de la molécula total esté comprendido entre aprox. 65 hasta 85%.

Los emulgadores descritos anteriormente pueden, naturalmen
te, producirse industrialmente de un peso molecular de hasta
aprox. 30000, notablemente superior al de los O6xidos de polipro
pileno oxietilados corrientes que tienen un peso molecular de

hasta aprox. 12000. Por consiguiente, en igualdad de concentra-

cién del emulgador, puede llegarse a viscosidades de latox con-



siderablemente superiores, lo que es a menudo muy deseable.

Estos emulgadores, debido a los &tomos de nitrégeno tercia-
rio, poseen ya, ademds, un caracter algo catidnicamente activo,
lo cual favorece el caracter tixotrépico de la viscosidad de ta
les dispersiones, que es extraordinariamente deseable para mu-
chas aplicaciones. No es sencillo producir dispersiones estables
de asteres poliacrilicos y de asteres polimetacrilicos de carac-
ter catidnicamente activo, lo que se consigue en el presente ca-
so. A menudo, estas dispersiones de &asteres poliacrilicos y de
asteres polimetacrilicos son inestables, por lo cual, hasta aho
ya, se encuentran apenas en la préactica.

El caracter catidénicamente activo de las dispersiones amplia
considerablemente el campo de aplicacién de estos latices, por
ejemplo en el campo de los acabados. Pero también en el campo de
las pinturas, los agentes de liga de caracter algo catidnicamen-
te activo le confieren a la pintura un brillo caracteristico y
bello.

Los &steres de acido poliacrilico y de acido polimetacrili-
co obtenidos por el sistema de emulgador segun la invencidén, que
como elemento esencial contiene un glicoi de polialquileno supe-
rior oxietilado, nitrogenado y soluble en agua (por ejemplo un
glicoi de polipropileno oxietilado nitrogenado) se distinguen ba
sicamente de todas las dispersiones de asteres de acido poliacri
lico y de acido polimetacrilico empleadas hasta aqui en la prac-
tica en que sus particulas de latex tienen una carga eléctrica
positiva, a pesar de lo cual las dispersiones son estables,mien-
tras que las particulas de latex de las dispersiones de &steres
poliacrilicos y de asteres polimetacrilicos hasta aqui utiliza-

bles industrialmente lIlevan una carga eléctrica negativa.
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La carga eléctrica de las particulas de latex ha sido deter-
minada comprobando el potencial zeta por el método descrito en el
Manual de Quimica Coloidal de la Akademische Verlagsgesellschaft,
Leipzig, 3™ Edicidn, 1948, paginas 245/246. Las dispersiones de
asteres poliacrilicos y de asteres polimetacrilicos obtenidas se-
gun los Ejemplos siguientes poseen potenciales zeta de:

+ 20 hasta +50 milivoltios.

Con fines de comparacién, se indican algunos potenciales ze-
ta de dispersiones obtenidas con sistemas de emulgador corrientes.

En general, en los ensayos tendientes a obtener latices me-
diante sistemas de emulgadores constituidos prevalememente por
emulgadores de cationes activos, se obtienen latices muy inesta-
bles con mucho coagulado, mientras que por el procedimiento de la
invencidén se obtienen dispersiones muy estables.

Es evidente que los latices de particulas con carga positi-
va son de considerable valor industrial, siendo del mayor interés
en todos los casos en los cuales se trata del revestimiento de so
portes de carga negativa. Debido a la carga opuesta del soporte y
de las particulas, se verifica una atraccion electrostatica, re-
sultando revestimientos de excelente adherencia.

Por consiguiente, las dispersiones obtenidas segun la inven-
cién son particularmente adecuadas para el revestimiento de papel,
celulosa y tejidos.

A veces, puede ser ventajoso combinar los emulgadores segun
la invencién con los 6xidos oxietilados de polipropileno y con los
o6xidos superiores oxietilados de polialquileno de la Patente ale-
mana 1 060 600 del 10.1.1958.

En comparacién con™las dispersiones obtenidas por los proce-

dimientos conocidos hasta aqui, las nuevas dispersiones tienen
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ademds la ventaja de gue ofrecen las ventajas tento de los 14ti-
ces en dispersién fina como de los lédtices en dispersién gruesa,
es decir una buena estabilidad a la'congelacién ¥y una buena com-
patibilidad con los pigmentos, as{ como un buen brillo y una bue

na resistencia al lavado de las pinturas. Es caracterfstica de

las dispersiones producidas por el procedimiento segin la inven-— .

cibén su débil tixotropia, caracterfstica muy deseada en la préc-
tica, ya que en la técnica del empleo resulta de las propiedades
tixotrépicas que las nuevas dispersiones, sometidas a la accién
de una fuerze de corte, reducen fuertemente su viscosidad de 14-
tex, es decir que pueden ser aplicadas perfectamente con la bro-
cha sin escurrirse de ésta.

Es particularmente sorprendente lé estabilidad de las dis=-
persiones obtenidas segin la invencién, especialmente de las que
tienen un elevado contenido de materia sélida, ya que en general,
cuando se emplean otros emulgadores catidhicamente activos, no\
se consiguen sino malas estabilidades, de forma que.las disper-
siones empleadas hasta aquf no han sido précticamente nunca pro-
ducidas con empleo exclusivo o prevalente de emulgadores catidni
camente activc;s.

Puede ser conveniente emplear los emulgadores y respectiva-

mente mezclas de emulgadores segin la invencién juntamente con

' compuestos de accidén estabilizadora, por ejemplo etensulfonatos

alcalinos, acrilamida, alcohol de polivinilo, etc., no siendo en
general, las cantidades de los compuestos de 4ccidn estabiliza-

dora, superiores al 40%, y preferiblemente no superiores al 20%,
referido al peso total de la combinacién emulgador / estabiliza-

dor,

i e o Vi g o s+ s i e e
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Los emulgadores para emplear seglin la invencién son emplea—

dos disueltos en agua, o, siempre que sean solubles en monémeros,
disueltos parcieslmente en agua y parcialmente en monémeros.

Log mismos son utilizados en cantidades comprendidas entre
el 2 y el 14%, y prevalentemente entre el 4 y el 10%, referidas
al monémero. A veces, para obtener una adecuads distribucién de
las particulas de ldtex, puede ser conveniente afiadir ulterior-
mente une parte del emulgador en solucién acuosa, después de afia
dir una parte al baflo. También puede ser ventajoso el simulténeo
empleo de pequefias cantidades, por ejemplo del 10%, referido a
la cantidad total de emulgador, de emulgadores de estructura ang
loga a la de los compuestos deécritos anteriormente, pero no so-
lubles en agua, sino sélo dispersables y respectivamente emulga-—
bles en agua, ya que dichos emulgadores actdan a modo de anties-
pumosos.

A veces, es conveniente'émplear simulténeamente pequeiias
cantidades; por ejemplo del 0,1 hasta el 5%, referido al baiio
de polimerizacidn, de disolventes, comb por ejemplo metanol y
glicol de hexileno, en los bafios de polimerizacién.

Si la dispersién tiene que producir una pelfcula particu-
larmente blanda, se pueden afiadir durante la polimerizacién ai
sueltos en el monémero los plastificantes por lo demds corrien-
tes, como tricresilfosfato, ésteres de d4cido fl4lico, etc. -

En el procedimiento segin la invencién, se emplean como ca
talizadores substancias peroxidadas corrientes, como peréxido
de hidrégeno, peréxidos alcalinos, perboratos alcalinos, peré—
xido de ures.

Los peréxidos mencionados pueden ser utilizados aisladamen-

te o mezclados entre si. También se puede utilizar la activacién

A v A SO PTG 0 e 1T
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redox, por ejemplo una combinacion de peroxido de hidrégeno y de
sulfoxilato sodico de formaldehido con sales de cobalto o de hie
rro. La cantidad de catalizador puede ser del 0,01% hasta el 5%,
referido al mondmero, pero en casos especiales puede ser también
superior o inferior.Se prefieren catidades del 0,05 hasta el 0,5%.
El catalizador puede ser anadido como cantidad total al bafio an-
tes de la polimerizacién, o ser cargado so6lo en parte y afadido
luego ulteriormente en el transcurso de la polimerizacion.

Corrientemente, la polimerizacion se ejecuta disolviendo en
agua los emulgadores, afadiendo al bafio en pequefia cantidad el
catalizador y el éster mondomero del &acido acrilico o del &acido
metacrilico o su mezcla o la mezcla de dichos &steres con otros
compuestos polimerizables como los que se mencionan mas adelan-
te, y calentando hasta que comienza la polimerizacién, lo que
ocurre a 65 - 758 C. Luego se afiade de manera continua mas mono
mero. Una vez concluida la adicién, la temperatura interior al-
canza una punta debido a empobrecimiento en mondémero. A continua
cion se enfria.

También se puede proceder afadiendo al bafio todo el mondme
ro, afadiendo catalizador y ejecutando la polimerizacidén previo
prudente calentamiento en el recipiente.

También puede emulsionarse el monOmero en un recipiente se
parado en el bafio dosificando de manera continua cantidades del
mismo en una caldera de polimerizacion.

Para®la polimerizacién, se prefieren en general temperatu-
ras comprendidas entre 60 y 908 C. Sim embargo, la temperatura
puede también ser superior o, por ejemplo en el caso del siste-
ma de emulgador de bajo punto de enturbiamiento o de activacion

redox, inferior.
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Corrientemente, se trabaja con un valor pH de 2,5 hasta 8.

Por este procedimiento, pueden polimerizarse tanto ésteres
del 4cido acrilico o del 4cido metacrflico como también sus mez
clas.

Pero con estos ésteres pueden también obtenerse dispersio-
nes de cobolimeros, como con ésteres vinflicos, como por ejem~
plo acetato de vinilo, propionato de vinilo, benzoato de vinilo,
o con ésteres de 4cido maleico y alcoholes aliféticos saturados
monovalentes con 1 a 1?, y preferiblemente 4 a 8 dtomos de C.
Ejemplo 1 ’

En un matraz de cuatro cuellos calentabie en bafio y provig
to de termémetro, agitador, refrigerador de reflujo y embudo de
goteo, se hace una solucidén constitufda por:

300 g deragua
1l g de 4cido acético

20 mg de sulfato aménico de hierro (-II)

y 18 g de un glicol de polialquileno nitrogenado de un pe-
so molecular de aprox. 27.000, de un contenido de
6xido de etileno de aprox. el 80% y de la estruc-
tura siguiente:

H(0C,H, ) (0C5H)

/N - CH,

H(0C5H, )y (0C5He )y 2

siendo x = aprox. 25 e y = lo suficiente para que el contenido
de éxido de etileno del compuesto resulte del 80% aproximada-
mente.

Luego se calienta a una temperatura interior de 702 C. y
se afiade 1 g de peréxido de hidrégeno al 30%, asf como 25 g de
éster butflico de 4cido acrflico y 25 g de &ster metflico de
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écido metacrflico. Se mantiene gbaﬁo la 82 ¢ y 1/2 horas des-
pués de la primera adieidn devmondmero se introduce una mezcla
de 75 g de éster butflico de 4cido acrflico y 75 g de éster me-
tilico de 4cido metaocrilico en un plazo de.3 horas. Entonces, se
vueiven a afiadir 0,5 g de peréxido de hidrégeno al 30%, con lo
cual la temperatura alcanza una punta del 852 C. Se deja avan-—
zar la polimerizacién 1 hora mds y luego se enfria. |

Se obtiene una dispersidn que resiste ein coagulacidén un
enfrismiento a -102 G. y un deshielo. Si se adiciona la disper
8ién con una suspensién acuosa de rojo de éxido de hierro o de
rutilo (2 partes de pigmento cada 1 parte de polimero), no se
revela formacién alguna de grumos ni coaguiacidn alguna. Las
partfculas de ldtex de la dispersién poseen un potencial zeta
de +32 milivoltios.
Ejemplo 2

Se obtuvo una dispersidén de manera andloga a la del Ejem-
plo 1, eligiéndose sin embargo la proporcidén entre el éster bu
tflico de dcido acrilico y el éster metflico de 4cido metacri-
lico no ya de 1:1, éomo en el Ejemplo 1, sino de 3:7. Lea dis-
persién asf obtenida revela la misma estabilidad durante la pig
mentacién. EL potencial zeta tenfa aguf un valor de +49 milivol
tios.
Ejemplo 3

Este éjemplo tiene que demostrar la escasa compatibilidad
con los pigmentos de dispersiones obtenidas con los emulgadores
corrientes.

Se introducen en una matraz de cuatro cuellos

300 g de agua
3 g de laurilsulfato sdédico
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3 g de dodecilbenzolsulfonato sédico

y se mantiene con 4cido férmico un valor pH de 6.

Luego se afiaden 40 g de butiléster de 4dcido acrilico y 40
g de éster metflico de dcido metacrilico, se calienta a 702 C.
y se comienza la polimerizacién con 0,2 g de persulfato poté-
sico. En el transcurso de 2 horas, se ailade a gotas, a una tem
perature de bafio de 762 C, una mezcla de otros 60 g de éster
butflico de 4cido acrflico y de 60 g de éster metflico de deci
do metacrflico, asf{ como una solucién de 0,5 g de persulfato
de pofasio en 10 ml de agua. Se deja acabar de polimerizar du-
rante 1 hora més y luego se enfrfa. La dispersién se coagula
ye al pigmentarse en la proporcién de rojo de éxido de hierro
o de rutilo : polimero igual a 0,5 : 1. E1 valor del potencial
zeta de las partfculas de ldtex era de -33 milivoltios.
Ejemplo 4 -

Se prepara una dispersién como en el Ejemplo 3. Sin em-
bargo, se emplean

8 g de laurilsulfato sédico y
8 g de dodecilbenzolsulfonato.

Esta dispersién es algo més estable que la obtenida se=-
gin el Ejemplo 3, pero revela una gran tendencia a la forma-
¢cién de espuma. En la pigmentacién, la coagulacidédn, con una
proporcién de 6xido de hierro y de pléstico igual a 0,5 : 1,
se verifica no antes de algunos dfas, mientras gque con una

proporeidn igual a 2 : 1 se verifica después de media hora a-

proximadamente. En caso de pigmentacién con rutilo a 1 : 1, 1la

coagulacién se produce inmediantamente.
El potencial zeta de las particulas de l4tex tenfa un va

lor de =41 milivoltios.

et g
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Ejemplo 5
En un matraz de cuatro cuellos como el descrito en el Ejem-
plo 1, ge produce una solucidén constituida por:
300 g de agua
0,8 g de acido foérmico
25 mg de sulfato aménico de hierro (-11) y
12 g de un glicol de polialquileno nitrogenado de un
peso molecular de aproximadamente 11 000 y de
un contenido de O6xido de etileno de aprox.70%,

de la estructura siguiente:

HICgH~Oy~HgO).
N - CHr

HiCpH~OyiCAHgOX
siendo X = aprox. 14 ey = aprox. 44.

Ademas, se disuelven 6 g de un Oxido de polipropileno oxie
tilado de un contenido de 6xido de etileno de aprox. 70% y un
cuerpo basico de o6xido de polipropileno de un peso molecular de
aprox. 1500. Se afaden 220 g de aster etilico de acido acrflico,
se calienta a 703 C y se afiaden luego 0,5 mi de peréxido de hi-
drégeno al 30% al producto de la reaccion. La polimerizacidén em
pieza a los pocos minutos. Después de una hora, se vuelven a
afadir 0,5 mi de peroxido de hidrégeno al 30% y se concluye la
polimerizaciéon en un plazo de 2 horas a una temperatura exterior
de 803 C.

Se obtiene una dispersion de polimero en particulas parti
cularmente finas, que se seca formando una pelicula brillante,
que es compatible con el pigmento como los productos descritos
bajo 1y 2.

El potencial zeta de las particulas de latex tiene un va-

lor de +26,5 milivoltios.
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En este ejemplo, se emplea uno de los amulgadores corrien-
tes. Se trabaja como en el Ejemﬁlo 5, pero, en lugar del glicol
375 de polialquileno nitrogenado y del 6xido de polipropileno oxie-
tilado, se emplean 12 g de alquilbenzolsulfonato sédico con una
cadena de alquilo que coﬁprende de 12 a 16 Atomos de carbono .
También aqui se obtiene una dispersién en partfeulas finas. Si
se adiciona con pigmento de 6xid§ de hierro o de rutilo en una
380 relacién entre el pigmento y él pldstico correspondiente a 0,5
1, se produce una coagulacibén completa. E1 potencial zeta tiene
agquf{ una valor de =72 milivoltios.
Ejemplo 7
En un matraz de cuatro cuellos, se disuelven en
385 300 g de agua
18 mg de sulfato aménico de hierro (-II)
1l g de 4cido acético,
12 g de un éxido de polialguileno nitrogenado de un peso molecu
lar de aprox. 27 000, de un contenido de éxido de etileno de a-

390 prox. 80% y de la estructura siguiente:

H( 002H4)y( 0C3Hg) 5
N - CH
H(002H4)y(003H6)x"””’ 2 2

siendo x = aproxs 25 e y = lo suficiente para gque el contenido

395 de éxido de etileno del compuesto sea del 80% aprox., asf como

6 g de un éxido de polipropileno coxietilado de un contenido de

éxido de etileno del 40% aprox. y un cuerpo bédsico de 6xido de
polipropileno del peso moleoular'de gprox. 1500.

En esta solucién, se emulsionan 250 g de éster met{lico de

400 4cido metacrflico, se calienta a 608 C y se afladen 0,3 ml de pe
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roxido de hidrégeno al 30%. Una vez que la polimerizacidén ha em-
pezado después de 1/2 horas aproximadamente, se afiade, repartido
en 2 horas, cada vez después de 20 minutos, 0,1 mi de peréxido
de hidrégeno al 30%. El producto de polimerizacion alcanza una
punta de temperatura de 86g C. Por fin, se remueve 1 hora mas a
808 C.

La dispersién en particulas finas nada pierde de su calidad
al ser enfriada a -208 C y deshelada, pudiendo ser pigmentada con
6xido de hierro o rutilo en la proporcién de 1 : 2 sin que se pr®
duzca coagulacién alguna.

El potencial zeta de las particulas tiene un valor de + 28
milivoltios.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en Alemania
el 9 de Agosto de 1961, bajo el ndmero F 34 644 1Vd/39c, se aco
ge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre
Propiedad Industrial y del articulo 48 del Convenio de la Union.

REIVINDICACIONES

1). Procedimiento para la obtencidén de dispersiones homopolime-
ras y copolimeras de asteres de &cido poliaorilico y de asteres
de acido polimetacrilico con particulas de latex de carga posi-
tiva en presencia de catalizadores corrientes y en condiciones
corrientes, caracterizado por ejecutarse la polimerizacién de
los monémeros en presencia de un sistema de emulgador cuyo ele-
mento esencial estd constituido por un glicol de polialquileno
nitrogenado soluble en agua de la férmula:
HAN
MmN - R - N
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donde A es una cadena de O6xido de alquileno con 3 hasta aprox.
2000 miembros, de modo que el compuesto es soluble en agua y po°
see un punto de enturbiamiento muy elevado, representando R/ un
resto de hidrocarburo bivalente que puede contener ademas otros
grupos amino primarios o0 secundarios con atomos de hidrégeno ca
paces de reaccidén, que estan transformados con Oxidos de polial
quileno.
2). PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE DISPERSIONES HOMOPOLIME-
RAS Y COPOLIMERAS DE ESTERES DE ACIDO POLIACRILICO Y DE ESTERES
DE ACIDO POLIMBTACRILICO CON PARTICULAS DE LATEX DE CARGA POSI-
TIVA.

Esta Memoria consta de diez y siete hojas foliadas y meca-
nografiadas por un solo lado de sus caras.

Madrid, a 2 de Agosta de 1962
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