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PATENTE DE INVENCIOQN
a favor de:
FARBWERKE HOECHST AKTIENGESEﬁLSCHAFT, vormals Meister Imecius & Bri-
ning, de nacionalidad alemana, residente en Frankfurt (1) = Hoechst
(Repdblica Federal Alemana), por:
"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL EITIRAMIENTO CONILINUO Y UNIFOR
ME DE HILOS DE ALTOS POLIMEROS LINDBALLES SINTETICOSY.

Memoria descriptiva

Log hilos hilados de altos polimeros lineales sintéticos tienen
gque ger estirados hasta un miltiplo de su longitud inicial para re-
cibir sus propiedades textiles esenciales.

Corrientemente, los hilos son estirados de manera continua ha-
ciéndoselos pasar a velocidad constante sobre un rodillo de alimen-
tacién y extrayéndoselos mediante un segiindo rodillo accionado de ma
yor velocidad. Los hilos de altos polimeros gque se encuentran a 209
¢ en estado vitreo (Stuart : Die Physik der Hochpolymeren, Tomo III,
pdgina 608), es decir que poseen una elevada temperatura de frague-

do, por ejemplo los de poli~(tereftato de etileno), tienen sin embar
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g0 que ser calentados entre los dos rodillos, ya gue de otro modo no
es posible su estiramiento. ¥ste calentamiento se verifica frecuente
mente haciendo pasar a friccidn el hilo sobre un cuerpo redondo ca-
lentado, sobre el cual es estirado.

Otra disposicidn emplea entre los dos rodillos un cuerpo £ijo
precalentador y una espiga calentada de estiramiento sobre la cual el
hilé da una vuelta, con 1o cual se consigue una limitacién de la zona
dentro de la cual ée verifica el estiramiento. Otra posibilidad consis :
te en el empleo de un rodillo de alimentacidn calentado, sobre el cual
el hilo se calients antes de su estiramiento. Sin embargo, todos es-
tos procedimientos conducen tan sélo a la obtencién de hilos que re-
velan entre punto y punto propiedades que oscilan més o menos inten-
samente. Las oscilaciones de las distintas propiedades, como por ejem
plo del titulo, de la resistencia a la rotura, del alargamiento de ro
tura y especialmente de la capacidad de tefiido, permiten deducir un
distinto estiramiento del hilo.

Estos proocedimientos presentan ademds otras desventajas, en pri-
mer lugar dificultades técnicas, en su aplicacién.

Ahora bien, se‘ha comprobado que los hilos de altos polimeros 13
neales sintéticos gue a temperatura ambiente se encuentran en estado

vitreo, y preferiblemente los de poli-(tereftalato de etileno), pueden

‘ser estirados de manera continua y uniforme si el hilo sin estirar que

se desenrolla de una bobina es colocado en varias vueltas alrededor
de un rodillo accionado con uniformidad y calentado asi a 60 - 852 C,
luego es hecho pasar a friccién con un dngulo de vuelts de menos de
1802 sobre un canto redondeado calentado a 95 - 1502 C en un recorri-

do de menos de 15 mm, después de lo cual es sacado, con o sin calentg

miento previo ulterior, por un rodillo que gira mds rédpidamente en una . -

relaoidn regulable.

Bl ndmero de las vueltas del hilo alrededor del rodillo acciona-
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doAuniformemente no estd précticamente limitado, graciss a lo cual
puede conseguirse un calentamiento suficientemente prolongado con

una pequeila tensidn. lia tewperatura a la cuasl se calienta el hilo

tiene que encontrarse a 60 - 852 C, y preferiblemente algo por deba -
jo de la temperatura de salto de la caracteristica de temperatura y
de tensidén de estiramiento.

El calentamiento del hilo duranie sus vueltas alrededor del ro
dillo accionado uniformemente puede verificarse de distinta manera
seglin el procedimiento de la invencidén. Asf, es posible calentar a
60 - 858 C el rodillo accionado uniformemente y colocar el hilo al=-
rededor del mismo, en variag vueltas, mediante un rodillo de coloég

cidn. Como el uniforme calentamiento de un rodillo accionado presen

" ta a menudo dificultades, el calentamiento del hilo puede tawbién

verificarse mediante un cuerpo fijo calentado a 60 - 852, por el
cual el hilo'es colocado sobre el rodillo accionado uniformemente.
As{ es posible, por ejemplo, emplear en lugar de un rodillo de colo
cacién un fodillo fijo calentado a 60 - 852 ¢ y hacer que el hilo
sea colocado desde éste sobre el rodillo accionado.

Tambidn puede emplearse para el calentamiento y colocaciédn del
hilo un cuerpo plano fijo, calentado a 60 - 85¢ ¢, siendo ventajoso
hacer pasar el hilo no ya sobre el lado estrecho del cuerpo plano,
para que no se produzcan estiramientos, sino utilizar un rodillo 1i
bremente giratorio para la desviacidén del hilo. s ademds posible
calentar adicionalmente a 60 - 852 C el rodillo accionado uniforme
mente.

El hilo, llevado asf{ a una tewmperatura de 60 - 858 C, es esti;
rado sobre el cento redondeado y calentado. La temperatura de dicho
canto es de 95 - 1508 O, y preferiblemente de 100 - 1102 C.

Como canto redondgado ge emplea ventajosamente un cuerpo cuye

seccién transversal constituye un sector de cfroulo. Tambidn puede
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euplearse une barra redonda siempre que el hilo la rodee formando

sélo un dngulo de menos de 180%. Es ventajoso elegir lo més peque
Ho posible el radio del cfroulo, para que el hilo togue el canto
calentado s8lo en un recorrido de menos de 15 mm. Con la redondez
del canto se evita que el hilo, al pasar sobre é1, se deteriore me
cénicamente.

Es particularmente ventajoso emplear un canto redondeado que
tenga una superficie de cerdmica sintetizada de brillo especular,
Bste material posee una gran capacidad de resistencis a los dete-
rioros por el hilo en movimiento, de modo que ge evitan las inci-
giones de la superficie, y por tanto los deterioros del hilo. Co-
mo la cerdmica sintetizada no posee sino una conductibilidad tér-
mica muy pequefia, es ventajoso aplicar la superficie de cerémiéa
sintetizada sobre metaeles buenos conductores de calor,

Mientras que la tensidn a la cual el Lilc estd expuesto sobre
el rodillo accionado uniformemente no es nés gue insignificante, la
tensidn sobre el canto calentado, provocada por la aumentada veloci
dad de extraccidn, aumenta repentinamente. lste aumento de tensidn
coinecide con el aumento de temperatura del hilo, debido a la mayor
temperatura del canto. Tl repentino aumehto de temperatura y de ten

gibén que se verifics en la peguefia superficie del canto localiza el

punto de estiramiento. Bl estiramiento se verifica en un trozo de

hilo de 1 a 2 mm. Las oscilaciones de tensidn, inclusgo importantes,
no pueden influip desfavorablemente‘en la localizacidn del punto de
estiramiento. Se ha hecho la sorprendente coumprobacidn de que la tem
peratura del canto rédondeado puede ogcilar dentro de amplios limi-
tes, sin gue se produzeca un estirsmiento desigual. Condicidn previa
para ello es sélo la de que exigtia clerta diferencia de temperatu-
ra en comparacidén con la temperatura del hilo.

Ademds, es también posible seguir calentando el hilo estirado
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después del canto calentado y antes de que alcance el rodillo accig
nado més répidamente, mediante un dispositivo calentador cuyé Teupe
ratura puede’ llegar a 2302 C..Con ello se consigue una fijacidn del
hilo estirado.

Por el procedimiento de la invencidn se obtienen hilos estira-
dos uniformemente, cuyas propiedades no oscilan de punto a punto.
inte todo, log hilos producidos por el procedimiento de la invencidn
no revelan oscilacién alguna en la incorporacidn de colorante. Los
tejidos faﬁ;icados con tales hilos no revelan después de su tetiido
diferencia alguna de tetiido, incluso de someterse al Juictio mds ri-
guroso.,

Se ha hecho la sorprendente comprobacién de que 1los hilos que
han sido estirados sobre cantos redondeados, calentados a 95 - 1502
¢, sobre los cuales pasan a friceién formando un dngulo de vuelta
de menos de 1802 en un recorrido de menos de 15 wm, muestran una ten
dencia al encogiﬁiento consliderablemente inferior a la de hilos es—~
tiradosipor'un procedimiento conocido, por ejemplo sobre un rodillo
fijo calentado de igual temperatura. Por el procedimiento de la in-
vencidn es posible producir hilos cuyo encogimiento en agua hirvien
do corresponde al encogimiento de hilos estirados por un procedimien

to corriente y fijados a 150 - 1702 C. Como el punto de estiramien-

" to sobre el canto calentado estd localizado poco antes de la salida

del hilo y el hilo abandona el canto inmediatamente después, en el
procediuiento segin la invencién tods la energfa térmica liberada en
el estiramiento queda en el hilo., Fsle es calentado asl a una tempe
ratura considerablemente superior a la temperstura del canto calen-
tado, recibiendo el hilo la temperatura necesaris para la fijacidn
ya durante la operacidn de estiramiento.

En los procedimientos de estiramiento corrientes, por el contra

rio, el hilo cede al rodillo de estiramiento una gran parte del calor




gue se libera durante el estiramiento, de modo gue dicho calor tie-
ne que serle. devuelto en una fese ulterior de fabricacidn mediante
un dispositivo especial de fijacibn. isla ventaja del procedimien-
to geglin la invencidn permite trabajar a temperaturas mds bajas que

‘135 las por lo demds corrientes, sin tener que renunciar a bajos valo-
res de encogimiento del hilo,

Es sorprendente el hecho de que, por el procedimiento de la in-
vencién, puede conseguirse dé manera sencilla una localizacidn casi
completa del punto de estiramiento, y por tanto una mejora de las pro

140 piedades de los hilos estirados.

Esta localizacién del punto de estiramiento no es‘conseguida por
los procedimientos anteriormente mencionados. Asi, .por ejemplo, cuan-
do se emples el cuerpo redondo calentado a unos 6 cm ae didmetro, has
ta aquf utilizado casi exclusivamente, sobre el cual el hilo se ca-

145  lienta con simultdnec aumento de la tensién, la vosicidén del punto de
estiramiento es determinada s86lo por el curso de la temperatura y de
la tengibn. Toda repentina perturbacidén del calentamiento o de la ten
gibn, tal como por ejemplé puede ser provocada por distintas oondicig
nes de friceibn o diferencias de espesor del agente de preparacién

150‘ aplicado, tiene que provocar un cambio de posicidn del punto de esti-
ramiento, ¥y el punto de estiramiento Ygalto". 81 el hilo, antes de su
estiramiento, es calentado sobre un rodillo rotatorio calentado y es
gacado de éste a mayor velocidad, entonces se consigue, si, un sufi-
ciente calentamiento mediante varias wvucltas del hilo, pero el punto

155 de estiramiento se encuentra delante del punto de galida del hilo del
rodillo, de modo gue el hilo, después de su estiramiento, sigue rozan
do un troéo de la superficie. Debido a la wmayor velocidad de extrac-
cién del hilo estirado, el rodillo rotatorio actfa entonces como un rgl
dillo fijo, pudiéndose entonces manifestar agui también pefturbacionesé

160 de la tensidn del hilo debids a la friccidn en forme de estiramiento |

desigual.
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Ademds, con esta clase de calentamiento, lz temperatura tiene

que ser respetada muy exactamente. 3i la temperatura baja, se produ

cen puntos no egtirados, si la temperatburs sube, el punto de estira

‘miento se desplaza, debido a la caracteristica muy inclinada de tem

peratura y tensidn de estiramiento, en sentido contrario a la direc
cién de movimiento del hilo, por lo cual vuelven a wanifestarse im-
portantes perturbaciones del estiramiento.

El procedimiento segin la invencidn no tiene estos inconvenien
tes,'pudiendo ser aplicado de manera sencilla y segura, sin gue sea
necesaria una exacta consbancia de temperatura.

Bl procedimiento de la invencidn puede scr aplicuzdo mediante
distintos dispositivos, tales como los gue a t{tulo-de ejemplo estdn
representados y explicados con referencia 2 los adjuntos dibujos. La
Fig. 1 muestra un dispositivo en el cual el hilo (1) sin estirar,
procedente de una bobina, es conducido en varias vueltas alrededor
de un rodillo (2) calentado, accionado uniformemente, y el correspon
diente rodillo de colocacién (3), aplicédndose al rodillo (2) y calen
téndose,'después de 1o cual el hilo pasa sobre un canto redondeado y
calentado (4) rodeando el canto (4) en un dngulo de menos de 180¢,
Sobre dicho canto calentado (4) se verifica el estiramiento, provoca
do por un rodillo (5), accionado wds rdpidamente en la relacidn de
estirawiento deseada., 1 hilo es sacado por dicho rodillo ($) y por
el correspondiente rodillo de colocsecidn (6).

Otro dispositivo con el cual puede aplicurse el procedimiento
seglin la invencidn estd representédo en la ¥ig. 2. Cowo rodillos de
entrada y de éalida sirven dos rodillos (2 y 5) de distinto didmetro,
montados sobre un wismo eje. Il hilo sin estirar (1), procedente de
la bobina, pasa en variss vuelias alrededor del rodillo calentado
(2), accionado uniformemente, siendo colocado por el rodillo de colo

cacidn (3). A continuacidn, pesa a friccidn sobre un canto redondea-
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do (4) calentado, por lo cusl es estirado, despuds de lo cuzl es des-

viado por un rodillo (7) libremente giratorio y sacadc vor el rodillc
(5), cue gira a la miswa velocidad que el rodillo calentado (2),y pov
su rodillo de colocacidn (6). La relecidén de estiramiento del hilo de
pende de la relacién entre los didmetros de los dos rodillos (2 y 5).
‘ La Pilg. 7 represents un dispositivo en el cual el hilo sin es-
tirar (1), procedente de la bohina, es conducido por un rodillo de

alimentacidén (8) sin calentar, contra el cual es oprimido por un ro
dillo de goma (9), al rodillo calentado (2) que gira a la misma ve-
locidad, colocado por el rodillo de colocacién (%) en varias vuel-

tes sobre el rodillo (2), estirado sobre el canto redondeado (4) ca
lentado, y sacado por el rodillo (5) y su rodillo de colocaeibn (6).
En este dispositivo, tanto el rodillo de suministro (8) como el ro-
dillo (5) estdn montados sobre el mismo eje. La relscién de estira-

miento del hilo depende de la relacidn entre los didmetros de dichos

.dos rodillos.

La IMig. 4 muestra el calenteauniento mediante un rodillo fijo.
%1 hilo (1) sin estirar, procedente de una bobina, es colocado so-
bre un rodillo (2), accionado uniformemente y calentado a 60 - 852
¢ por un rodillo fijo (10), también calentado a 60 - 852 ¢, Bl hi-
1o pasa en varias vueltas sobre los rodillos (2 y 10) y luego, del
rodillo fijo (10), formando un dngulo de vuzlta de menos de 180¢,
gobre un canto redondeado (4), calentado a 95 - 1502 ¢, provisto
de una puperficie de cerdmica sintetizada de brillo especular, no
representada en el dibvujo, sobre la cual pasa en un recorrido de
menos de 15 mm, y por un rodillo libre.ente giratorio (7) a un ro
dillo (5), montado sobre el miswo eje que el rodillo (2)-y que po
see una velocidad circunfersncial mayvor en proporeidén a los ra-
dios, y de éste a un rodillo libremente giratorio (6), por el cual

es colocado en varias vueltas alrededor del rodillo (5), y de éste
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a un dispositivo de arrcllamiento no representado,

En la Pig. 5 estd representada la colocacidn mediante un cuer-
po plano y un rodillo libremente givatorio., Ll hilo sin estirar
(1), procedente de una bobina, es conducido en primer lugar, en va=-
rlag vueltas, alrededor de una combinacidn constitulida por up rodi-
1lo (2), accionado uniformemente, un cuerpo plano y fijo (11), ca-
lentado a 60 - 85¢ (¢, y un rodillo (12) libremente giratorio. Des-
puds de dar variams vueltas a esta combinaeidn (2), (1l), (12), el
hilo pasa sobre un canto redondeacdo (4), calentado a 95 - 150¢ C,
provisto de una superficle de cerdmica sinterizeda de brillo espe-
cular, siendo el énguio de vuelta inferior a 1802 y el recorrido en
el que pasa scbre el canto inferior a 15 mm, y desde alll = un ro-
dillo (5), montado sobre el mismo eje gue el rodillo (2). Las velog
cidades circunferenciales de los rodillos (2 y 5), son distintas en

proporcidn a sus radios. Bl hilo es estirado as{ sobre el canto re

_dondeado (4), en proporcién a dichas velocidades y colocado por un

rodillo (6), en varias vueltas, sobre el rodillo (%), del cual pasa

luego a un dispositivo de errollamientvo no representado.

Ejemplos:

Ejemplo 1

Un hilo sin estirar de poli-({tereftalato de etileno), de 243
den., constitufdo por 35 hilos individuales, es estirado mediante
un dispositivo como el que se representa en la ¥Fig. 1, moviéndose
a una velocidad de 165 m/min mediante un rodillo de colocacidn, y
dando 5 vueltas alrededor de un rodillo de 60 mm de didmetro, ca-
lentado a 752 C. Luego, con un éngulo de vuelta de 1402, pasa so-
bre un canto redondeado, cromado mate, calentado a 1002 C, sobre
el cual es estirado. 1 canto estd constitufdo por un semicilin-
dro de un radio de 5 mm. Luego, el hilo es sacado por un segundo

rodillo que gira a una velocidad circunferencial de 600 m/min y
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arrollado a continuacién sobre una bobina., Bl hilo es estirado asf
hasta»3,65 veces su longitud primitiva. Después del estiramiento,
posee una resistencia de 4,53 g/den. y su alargamiento de rotura
del 20,5%.

El mismo hilo inicial es estirado de manera correspondiente,
pero sin ser conducido alrededor del canto calentado. La temperatu
ra mds favorable del primer rodillo es de 352 G,

Con los hilos obteridos de estas dos maneras se teje una cin-
ta de una anchura de 5 cm y se titie con el producto de uromado de
1,5-diamino~4,8-dioxi-antraguinona. i3l baiio de colorante contiene
un 2% de colorante, referido al peso del tejido y por litvo 4 cm3
de una mezcla de o-fenilfenol, tetruaiiidronaftalina, dimetilformamni
da, y metiletilcetona como vehiculo.,

© Be titié durante 20 win. a 100¢ C¢. lLa cinta de hilos estirados

gin canto calentado reveld oscilaciones de teiiido claramente visi~

~ bles, mientras que la otra cinta resultd teuida uniformemente.

Ljemplo 2

Un hilo sin estirar de poli-(tereftalato de elbileno) de 248
den., constitufdo por 35 hilos individuales, es estirado mediante
el dispositivo representado en la Fig. 2. 31 hilo en cuestidn se
mueve a una velocidad de 165 m/min. en 10 vueltas sobre un rodillo
calentado a T0¢ C, de uﬁ didmetro de 27,8 mi, y un rodillo de colo
cacidn, calentdndose, y luego con un dngulo de vuelta de 125¢, so
bre un canto redondeado brillante, calentado a 1108 C, cuya fe&og
dez tiene una seccidn transversal semicircular de un radio de 2,5
mn. Bl hilo es estirado sobre =1 canto redondeado y luego desvia~
do por un rodillo y sacedo por otro rodillo montado sobfe el mis~
mo eje que el rodillo calentwudo, a una velocidad 3,65 veces mayor,
y por fin arrollado. il hilo poses uns rescivtencia de 4,33 g/den.

y wn alargamiento de roturs de 18,9%. 91 se tifie este hilo de la

R FALTE LIPS Tl
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naners descrita en el Ejeuwplo 1 y se compara con un hilo estirado

a 85¢ ¢, de manera andloga pero sin empleo del canto calentado, se
comprueba gue este Ultimo revela osocilaciones de tefiido fdcilmente
visibles, mientras que el primerb estd tetiido de manera completa-
mente uniforme.
Ejemplo 3

Un hilo de poli-(tereftalato de etileno) igual al del Hjemplo
2 es estirado de la manera allf descrita, empleédndose sin embargo,
como canto calentado, una espiga de un radio de 1 wm., La resisfen—
cia del hilo obtenido es de 4,3 g/den y su alurgamiento de rotura
del 19,4%. También un tejido constitufdo por este hilo no revela
diferencia alguna de teilido después de haber sido tefiido de la ma-
nera descrite en el Hjemplo 1,

Ejemplo 4

Un hilo sin estirar de poli-(terefitalato de etileno) de 165

. den., constituido por 25 hilos individuales, es estirado con el dis

positivo representado en la Fig. 3, siendo sacado de una bobina, me
diante un rodillo, a ‘una velocidad de 274 m/minﬂ, conducido en 7
vueltas alrededor de un cilindro libremente giratorio a la misma ve
locidad cireunferencial, calentado a 78¢ {, y su rodillo de aplica-
¢idn, y estirado luego con un dngulo de vuelva de 1202 sobre un can
to redondeado, calentado a 115¢ (¢, cuya redondez tiene una secciédn
transversal semicircular de up radio de 2,5 mm, A continuacidn, el
hilo eg sacado por uh rodillo que zira a una velocidad circunferen-
cial 3,65 veces mayor, es decir a una velocidad de 1000 m/min., y
arrollado. Despuds del tefiido, los hilos asf obtenidos no revelan
diferencia alguna en el tefiido mismo.

81, en iguwaldad de otras condiciones de ejecucién del estira-
miento, el calentamiento del hilo se verifica no ya sobre un rodi-

1lo rotatorio sobre el cual el hilo es calentado por adherencia,
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sino sobre un rodillo fijo sobre el cual el hilo resbala, el hilo

puede ser arrollado sélo 1 vez alrededor de dicho rodillo fijo, ya
que de otro modo se producen perturbaciones en el movimiento del hi
lo. De este modb, no se le puede conducir al hilo calor suficiente,
de forma gue es imposible realizar as{ un uniforme estiramiento del
hilo sacado & la velocidad de 1000 m/min.

"El hilo asf obtenido revela grandes desigualdades en la absor-

cidn de colorante.

Ejemplo 5

Un hilo de poli-(tereftalato de etileno) de 55C den., consti-
tufdo por 75 hilos individuvales, es estirado como en el Ljemplo 4,
siendo sin embargo de 125¢ C la temperatura del canto redondeado ca
lentado, y de 600 m/min., la velocidad de extraccidn., También este
hilo de gran titulo produce, una vez teiiido como en el Ejemplo 1,

un tejido teiildo con perfeota uniformidad.

‘Bjemplo 6

Un hilo de poli-(tereftalato de etileno) de titulo 248, consti
tuido por 35 hilos individuales, es estirado de la manera represen
tada en la Fig. 4. Bl rodillo (2), accionado uniformemente, tiene
una temperatura de aprox. 602 ¢ y el rodillo fijo (10) una teupersz
tura de 792 C. Ei hilo es conducido en seis vueltas alrededor de .
los rodilles (2 y 10) y luego, estirado en una relacién de 1:3,85,
con un dngulo de vuelta de 13028, sobre un canto (4) calentado a 115¢

C., que posee una superficie de cerdmica sinterizada de brillo espe

cular, & una velocidad de 620 m/min. El hilo estirado es introduci-

do 2 modo -de hilo de trama en una cinta de tejido de una anchura de
5 em. La cinta es tetilda a continuacién como en el Ejemplo 1. Los
trozos tefiidos no revelan degigualdad alguna en la absorcién de cg

lorante.,

Bjeumplo 7
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a). Con fines de comparacidn, se tomaron en una instalacién de esti

rémiento de gran escala industrial 88 canillas de tftulo 75 (35 hi-
los individuales), inclufdss lss correspondientes bobinas de hilado.
Los hilos de dichas canillas procedentes de un rodillo de alimenta-

345  ¢i6n, habfan sido estirados con 2 1/2 vueltas de un cuerpo redondo
fijo de una temperatura de 90¢ ¢ y de un didmetro de 60 mm, y fija-
dos a continuagcidn sobre una placa metdlica de una ftemperatura de
1502 C y de una longitud de 20 cm, antes de ser conducidos en varias
vueltas alrededor del rodillo de extraccidn.

350 En los 88 hilos asI obtenidos se comprobaron en un ensayo de rp
tura una resistencia media de 4,8 g/den. y un alargamiento de rotura
medio de 2%,5%. L1 encogimiento en agua hirviendo de dichos hilos era‘n
en promedio de 7,6%, el encogimiento a 2¢0% ¢ de 18,5%. Con cada uno'.
de estos hilos se hizo, de la manera descrita en el Tjemplo 1, uns

.355 cinta.tejida, que se tifi6. Todos los trozos de tejido mostraban cla-
.ras tiras de color en la direccidn de la trama (hasta 12 cada 10 cm
de longitud), procedentes de la distinta capacidad de tefiido de los
hilos entretejidos. La intensidad wedia de color de los trozos de te
jido de los distintos hilos, medida en un fotdmetro de reflexidn difH}

360 sa, indic6 una reflexidén difusa de + 3,3%, apartindose'los valores de
punta del valor medio hasta un 8,7%. Una diferencia de feflexidn difu
sa del 4% es, sin embargo, clarawente percentible ya a simple vista, ‘
b). Los hilos de las 88 bobinas de hilado tomadas fueron tewbién es
tirados en la relazcidn de 1:3%,85 por el procedimiento rgpresehtado

365 en le Mg, 5, teniendo el cuerpo plano calentedo (11) una tempera-
tura de 832 C + 0,52 C y el canto calentado (4) una teuperatura de
1252 ¢. La velocidad de los hilos estirados era de 620 m/min. Los
hilos asi estirados tenian una resistencia media a la rotura de 5,2
g/den., un alargamiento medio de rctura del 17%. Aun cuando no se

370  empled placa algune de fijacidén, estos hilos tenfan en agua hir-
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viendo un encogimiento de 7,7% y ﬁn~éhcbgf%;%$to medio a 2202 C de
18,3%. También con estos hilos se hizo una cinta de tejido de 5 cm
de anchura y se ti#i6 con el mismo colorante de dispersién, En la
direccidén de la trama no pudieron ya comprobarsze en egtog trozos
de ensayo oscilaciones en la absorcién de colorante. Los valores
de reflexién difusa, wmedidos en los distintos trozos de cinta, re-
velaron una dispersién de + 1,9/, apartdndose los valores de punta
del valor mcdio hasta en un 4,1%.

Ista solicitud que corresponde a la presentada en Alewmania el
9 de Agosto de 1961, bajo el mimero F 34 642 VIIa/2%a, se acoge a
los beneficios del articulo 51 del vigente Bstatuto sobre Propiedad
Industrial y del artfculo 4¢ del Convenio de le Unién. '

REIVINDICACIONES

" ot o 11y Sl 1 Db Dt oo i ek M SN Dt W W A o S i A o S O e
sttt e oS e ieeoaie i fecedeeespmerir i promieg e e et

1). Procedimiento pars el estiramiento continuo y uniforme de hi-

los de altos polimeros lineales sintéticos que sge encuentran en es

. tado vitreo a temperatura ambiente, y preferiblemente de los de PO

1i-(tereftalato de etileno), caracterizado pbr el hecho de que el
hilo sin estirar, gue se desenrolla en una bobina, es colocado en
varias vueltas alrededor de un rodillo accionado de manera unifor
me, calentédndose as{ a 60 - 852 C, y pasando luego con un dngulo
de vuelta de menos de 1802 sobre un canto redondeado, calentado a
95 - 1502 ¢, por un recorrido de menos de 15 mm, después de lo cusl
es sacado, con 0 sin ulterior calentamiento previo, por un rodililo
que gira més rdpidamente en una relacidén regulable.

2). Procedimiento segin la reivindicacidn 1), caracterizado por el
hecho de que el hilo es calentado a una temperatura inferior en po
cos grados a la temperatura de salto de la caracteristica de tempe
ratura y de tensién de estiramiento.

%). Procedimiento segin las reivindicaciones 1) y 2), caracteriza~

de por el hecho de que el hilo sin estirar, gue se.desenrolla de
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una bobina, es cclocado en varias vueltas alrededor de un rodillo
accionado uniformemente y calentado a 60 - 85¢ C.

4). Erocedimiento segin las reivindicaciones 1) a 3), caracteriza
do por el hechoAde gue el hilo sin estirar, gue se desenrolla de
una bobina, es colocado en varias vueltas. desde un cuerpo fijo,
calentado a 60 - 85¢ ¢, alrededor de un rodillo accionado unifor-
memente.

5). Procedimicnto segin las reivindicaciones 1) a 4), caracteriza

do por el hecho de que el hilo estirado, que se desenrolla de una

- bobina, es colocado en varias vueltas desde un rodillo fijo, calen

tado a 60 - 85¢ C, alregedor de un rodillo accionado unifcermemnen-~
te,

6). Procedimiento segin las reivindicaciones 1) a 4), caracteriza
do por el hecho de ¢ue el hilo sin estirar, que se desenrolla de
una bobina, es colocado en varias vueltas desde un cuerpo plano
fijo, calentado a 60 - 852 ¢, con un rodillo libremente giratorioc,
alrededor de un rodille acoclonado uniformemente. '
7). Pfooedimiento segin las reivindicaciones 1) a 6), caracteriza
do por el hecho de que el canto calentado redondeado es calentado
a une temperatura comprendida entre 100 y 110¢ C.

8). Procedimiento segln las reivindicaciones 1) a 7), caracteriza
do por el hecho de que el hilo, entre el canto redondeado calenta
do y el cilindro accionado méds rédpidamente, es calentado por un
dispositivo de calentamiento cuya temperatura es de hasta 2302 C.
9). Procedimiento segin las reivindicaciones 1) a 7), cafacterizg
do por el hecho de gue el canto redondeado calentado a 95 - 150¢
C posee una superficie de cerdmica ginterizada pulimentada de bri

1lo especular,

‘ 10). Dispositivo para la ejecucién del procedimiento de las rei-

vindicaciones 1), 2), 3), 7) ¥y 9), caracterizado por un rodillo
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accionado de manera uniforme y calentado a 60 - 852 G, con un ro-

dillo de colocacidén, un cauto redondeado calentado a Y5 - 150¢ ¢,
cuya secoidn transversal constituye una seccién de circulo de ra-
dio inferior a 5 mm, y un rodillo, gue gira més répidaiente en la
proporcibn deseada de estiramiento, con un rodillo de colocacidn,
11). Dispositivo para la ejecucién del procedimiento de las reivin
dicaciones 1), 2), 3), 4), 5), 7) y 9), caracterizado por un rodi
1lo accionado Ge manera uniforme, un rodillo fijo calentado & 60 -
852 ¢, por el cual el hilo es colocado sobre el rodillo accicnado
uniformemente, por un canto redondeado, calentado a 95 - 150¢ ¢,
cuya seceidn forma wne seccidn de circulo de radio inferior a b

win y por un rodillo que gira uds rdpidamente en la relacidn desea
da de estiramiento con un rodillo de colocacién.

12). Dispositivo para la ejecucidn del procedimiento de las reivin
dicaciones 1), 2), 3), 4), 6), 7) ¥y 9), caracterizado por un rodi
1lo accionado uniformemente, por un cuerpo plano f£ijo calentado a
60 - 85¢'C, con rodillo libremente giratorio, por los cuales el hi
lo es colocado sobre el rodillo accionado uniformemente, por un
canto redondeado calentado a 95 — 1502 C cuya seccibn transversal
forma la seccidn de un circulo de radio inferior a 5 mm y por un
rodillo que gira mds rdpidamente, en la proporcidén deseada de esti
ramiento, con un rodillo de colocacidn.

13). Dispositivo para la ejecucidn del procedimiento de las reivin
dicaciones 10) a 12), caracterizado por el hecho de gue el rodillo
accionado uniforuemente y'el rodillo ¢ue gira mds rdpidamente se
encuentran dispuestos sobre un eje y de que la relacidn de'estirg
Imiento es dada por la relacidn entre los radios de log dos rodi-
l1llos.

14). PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA L BSTIRAMIBHTO CONTINUD Y
UNIFORME DE HILOS DE ALTOS POLIHBROS LINEALES SINTETICOS.
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Esta Memoria consta de diecisiete hojas foliadas y mecanogra-

fiadas por un solo lado de sus caras.

Madrid, a 2 de Agosto de 1962
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