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Esta invencidn se refiere en general a recipientes
'distribuidorés colapsibles empleados para envasar productos‘
farmacéuéicos, denti{fricos, cosmétfﬁos, productos de belleza
y similares y, en particular, se refiere a un suplemento de barre
ra de plastico mejorado en 1a cabeza del recipiente.

Los recipientes distribuldores colapsibles se emplean
ampliamente para envasar diversos productos farmacéuticos, den-
tifricos (v.q. pasta de dientes), uanéntos medicinales y otros.
Los primitivos recipientes solian hacerse de metal o plastico
pero mas recientemente estos recipientes se han hecho de cons-
truccidn de pared laminada en la cual el cuerpo del recipiente
se hace de un laminado de pléstico de capas miltiples que com-
prende una capa intérmedla de una fémina metélica,'normalméﬁéé
lémina de'aluminio, emparedada entre dos cépas termoplésticas.
La capa de lamina met&lica sirve.como,bérrera contra la in{%é%
duccibdn del oxigeno en el envasado y contra la permeacidn al

exterior de los inqredientes volatiles del producto envasadQ_ -

y, por lo tahto. pvede proteger al producto para que nn se:dﬁu

-
tan

teriore. Los recipientes distribuidores de construccibn de -pa-~

X i

red laminada se describen, por ejemplo, en la patente U.S5. ~

o -
~on &

3.260.410, concedida a Roger Brandt y Ralph Kaercher el 12 de Ju
lio de 1966 y en 1a patente U.S. 3.347.419 concedida a Rogér
Brandt y Michael Mestenas el 17 de Octubre de 1967, que se in-
corporan en la presente a titulo de referencla.

Si bien la previsidn de una capa de barrera de l8mina
metdlica en el cuerpo del recipiente evita la permeacidn del
producto y absorcidn de oxigeno en la regidn del cuerpo del
recipiente, es esencial evitar la permeaciébn del producto y 18‘

absorcién de oxigeno en todas las regiones del.recipiente V.Q.,

fgualmente a&n 1a parte del extremo donde va la cabeza. Asi, en




la patente U.S. 3.260.777, concedida a Rogar Brandt el 12 de ,
Julio.de 1966, ademas de ofrecer una capa de barrera metalica

en el cuerpo del tubo, Brandt proporciona un suplemento de barre-
ra en la parte del extremo donde va la cabeza del recipiente.
Este elemento de barrera metalica esta constituido por una

lamina metalica (v.g. de aluminio) y se puede empotrar en la
parte del extremo del tubo durante el moldeo. No obstante,

la construccién actual mas conveniente contempla el empleo de

un suplemento laminado en el cual la capa intermedia de lamina
metalica queda comprendida entre dos capas termoplasticas. Un
suplemento de barrera similar se describe en la patente U.S. de
Roger Brandt 3.295.725 concedida el 3 de Enero de 1967. Los des-
cubrimientos de ambas patentes de Roger Brandt también se.lh-*
corporan en la presente a titulo de referencia.

La patente U.S. 3.260.411, concedida a Frank -
Dobson el 12 de Julio dé 1966, describe también el empleo ae
barreras en el cuerpo y en la cabeza de recipientes distribui-
dores colapsibles para evitar la permeaciéon del producto ™ 1%
absorciéon de oxigeno en todas las regiones del recipiente.

La patente U.S. 3.565.293, concedida a Robert
Schultz el 23 de Febrero de 1971, describe una capa de barrera
de baja permeabilidad constituida por resina termoplastica
de urea de formaldehido sujeta a la superficie interior de la
cabeza.

Los suplementos descritos en las patentes menciona-
das no han resultado enteramente satisfactorios. Los suplemen-
tos metalicos y laminados con una capa intermedia metalica son
de dificil fabricacion e instalacion en la cabeza. Ademas, son

mas costosos que ios suplementos de plastico. Por otro lado,

los suplementos de urea de formaldehido tienden a hincharse en
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productos que contengan agua, por ejemplo pastas dentifricas y -
algunos productos farmacéuticos. Esta hinchazon puede formar
fisuras en la parte del extremo donde va la cabeza del tubo, dan-
do por resultado la fuga de producto a través de la zona del extra
mo del tubo y es por lo tanto evidentemente iInsatisfactorio el
sistema para el envase. Ademas, los suplementos de urea de for-
maldehiddé son extraordinariamente quebradizos, y por lo tanto, se
pueden resquebrajar durante el uso del envase.

Por consiguiente, la presente invencidon tiene por
objeto ofrecer un recipientes distribuidor colapsible de cons-
truccién de pared laminada donde hay previsto un suplemento de
plastico en el extremo donde va la cabeza del recipiente, que
no solamente ofrece muy baja permeacién a los aceites esenciales
y al oxigeno en todas las regiones del recipiente, Ssino que

también evita el fallo del envase. e
**x X

Otro objeto de la invencidn es proporcionar un sSu-
plemento termoplastico en la cabeza del recipiente cuya cabeza
termoplastica es resistente a la hinchazén en presencia de, agua
y es una barrera eficaz a los aceites esenciales y al oxiggHQ,

Otro objeto de la invencion es proporcionar supjé-

N *
mentos que no se deformen durante el moldeo por iInyeccion de-
la cabeza del tubo al cuerpo del tubo.

También la presente invencion tiene por objeto pro-
porcionar un suplemento de plastico constituido por un material
termoplastico que se puede fabricar e instalar dentro de la cabe-
za rapidamente para una produccion mas eficaz y economica del re-
cipiente.

Los objetos anteriores, asi como otros objetos de

la invencion, resultardn mas evidentes por la descripcidén de-

tallada que sigue y los dibujos adjuntos.



La invencidn proporciona un recipiente distribuidor
colapsible que tiene un cuerpo deformable y una cabeza de mate*
rial termoplastico unida al mismo y un elemento de barrera me-
jorado que se sujeta a la superficie interior de la cabeza.

El elemento de barrera esta constituido preferiblemente por
polibutilentereftalato, puesto que este material es una barrera
a los aceites esenciales, no se hincha en presencia de agua y
productos dentifricos, tiene un ciclo de moldeo por inyeccion
relativamente corto y se puede inyectar con polietileno fundido
durante el ensamble de la cabeza y el cuerpo del tubo, sin ce-
formacion.

El suplemento de barrera puede estar constituido tam—
tién por polietilentereftalato de grado moldeable por inyecciodn
o una mezcla de polibutilentereftalato y polietilentereftalato de
grado moldeable por inyeccioén. ol 0%

En los dibujos donde se emplean los mismos numeros
de referencia para indicar partes componentes iguales:

La figura 1 es una vista fragmentada de costado™*,
parcialmente en seccidn, de un recipiente distribuidor colapsible
que incorpora el suplemento de la presente invencion.

La figura 2 es una vista en seccid6n, fragmentada, a
mayor escala de la parte superior de la derecha de la figura 1.

La figura 3 es una vista de costado del suplemento de

barrera; vy

La figura 4 es una vista superior del suplemento de
barrera.

Refiriéndonos a los dibujos, y en primer lugar a la
figura 1, se ilustra un recipiente distribuidor colapsible indi-
cado en general por la referencia 11, que tiene un cuerpo tubular

13 cerrado eh su extremo inferior 15 y unido en su extremo su-
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" gperior a una cabeza 19 que tiene un elemento de barrera generai- | -

fmente cbnico 21 que en adelante se denominari también como suple-.

; ﬂ\ento *

El cuerpo del recipiente 11 puede ser de una cons-

{truccién de pared laminada capaz de proteger el contenido del
xtubé contra el ataque del oxigeno y la permeacién del producto.
lestas conegtrucciones de paredes laminadacs para cuerpos tubulares

|se describen en varias patentes, incluyendo las patentes mencio-

nadas. Normalmente, vy con relacién a la fiqura 2, la pared lami-
nada del cuerpo del tubo comprende una capa exterior 23, una

capa intermedia 25 y una capa interior 27, todo ello segiin se *
definird mas adelante.

La capa exterior 23 es de un material termoplééﬁiéo
apropiado, por ejemplo polietileno. Esta capa puede estar también
constituida por un compuesto de dos o més capa§ como, por éﬁé@plo,
una capa de polietileno transparente sobre una capa de papel im-
preso © sobre una capa de poliefileno impreso parea fines decora-

tiVOSo LS i".

La capa intermedia 25 es una capa de barrera metflica,

-~

- -~

Pormalmente una lamina de aluminio, que sirve como capa de barre-
jra para proteger el producto del tubo del recipiente contra el
ptaque del oxigeno o la permeaciédn del producto.

La capa interior 27 est& constituida también por

Un material termopléstico, compatible con el contenido del tubo

t capaz de unirse a la cabeza cuando la cabeza se une térmica-
ente al cuerpo del tubo. Asi la capa ?7 puede ser de polietile-

ho o un compuesto de dos o mas capas como, por ejemplo, una capa-

Fnterior'de polietileno y una capa adhesiva para unir de una for-

a adhesiva la capa interior a la capa de l&mina met&lica inter-

media,
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La cab#za 19" suele ser una capa de maheriﬂl Eermwﬁlﬁﬁl

tica facilmente maldeable, como por ejemplo, polietileno Y comﬁrevwﬁ

de una parte de cuello 27 convenientemente roscada para la: adap—

tacién de un tapbn de rosca interna (no ilustrado) que forma el

{clerre del recipiente. La cabeza 19 comprende también una parte 1.

del extremo del tubo 31 que se une, normalmente por calor, alre-
dedor de su.banda o zona perimétrica 33 al interior superior del
cuerpo del tubc 11. La parte del extremo 31 tiene un labio anular
36 que queda subyacehte al suplemento 21 como se ilustra en la
figura 2.

Para consequir proteccidn contra el ataque del oxige~
no y evitar la permeacibén del producéo en todas las regioﬁes del .
recipiente, la presente invencién ofrece un nuevo elementdiééz
suplemento 21 asociado con la cabeza 19 como se describiri més
adelante con detalle. La eleccidn de un suplemeﬁto de bar{é?§

apropiada segiin la presente invencibén se basa en diversas consi-

|[deraciones que no solamente incluyen la proteccién contra el =

ataque del oxigeno y la miqfacién de producto, si no que ceomw.

i WP

prende también consideraciones de procedimientos de fabricactdn

P

y dificultades, que en el pasado, han surgido al emplear los.

-
-~
- n -

suplementos de barrera de los tipos anteriores.

Asi, segiin esta invencién, se ha averiguado que los
Llementos de suplemento hechos de polibutilentereftalato (PBT) son
lparticularmente idbéneos para conseguir una combinacién de objeti-
vos convenientes en la fabricacibén de reciplentes distribuidores
colapsibles. Entre otras ventajas, el suplemento empleado se

hace enteramente de pl&stico y no contiene una capa metélica

romo eén los suplementos laminados del tipo empleado en la tecnolo-

pia anterior. Por consiguiente, se pueden fabricar con m&s fa-

kilidad y menor coste.
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ﬂi?f*"§.: fﬁan*iarpatenté"Uas.-mencionadé 3.665.293 de Schulitz,

5gitmnventmr~describe ei empleo de un supliemento hecho de varias

?beéinas elegidas en base de su impermeabilidaly compatibilidad
;cen el producto. Estas resinas comprenden aminoresinas, como
jla urea de formaldehido, polipropileno y poliamidas, como el
milén. BEn general, Schultz recomienda emplear otros materiales
|de plastico, tanto termoendurecibles como termoplasticos, que
tengan el grado deseado de impermeabilidad y compatibilidad con
el producto. Ademés, el inventor describe que el suplemento se
puede hacer de metal por ejemplo de aluminio.

En una patente mas reciente, v.g., la patente
U.S. 4.132.331, coﬁcedidé a Karl Magerle el 2 de Enero de 1979,
el cuerpo del tubo consiste en tres capas; una .capa exteci@rlde
polietileno, una hojg de barrera de poliester y una capa interior
que también se hace de p&lietileno. La hoja de barrera de polies—
‘ter para el cuerpo del tubo en la patente de Magerle eas poliétileﬂ
tereftalato. No obstante, la pieza no lleva un suplemento 9?&
poliester asociado. o owe

Se ha descubierto que un suplemento de barreravﬁécho

-

de polibutilentereftalato no se hincha en presencia del agu.é_~
que tienen diversos dentifricos, v.g., pastas de dientes, 3‘
productos medicinales y farmacéuticos v.g., cremas de afeitar, y
otros. Asimismo, este material es cristalino y tiene un ciclo

de moldeo por inyeccibdn relativamente corto. Como se puede
moldear coﬁ mayor rapidez, se puede hacer con menos costo y mejor
calidad ain cuando el coste de .la resina sea mayor. Ademés,

al contrario de otros termoplisticos, el polietileno fundido

'|empleado para formar la cabeza del tubo se puede inyectar direc-

tamente sobre el suplemento de PBT sin deformarlo. Segin se

comprender&, en la fabricacibn del recipiente colapsible es
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qup np se produzcan deformaciones durante el
moldeo por inyeccion
Ademas de las propiedades mencionadas, un suplemento 3
hecho de polibutilentereftalato ofrece una barrera a loa aceites
iesenciales y a los ingredientes que suelen estar presentes en

productos dentifricos y farmacéuticos, al par que proporciona

4una herrera de oxigeno que tiende a la permeacién del producto

desde el exterior del envase.

Segun se ilustra en las figuras 3-4, el suplemento
de PBT 21 tiene una parte conica diseflada para adaptarse a la
configuracion interior de la parte del extremo 31 de la cabeza 19.
La parte coénica 35 se adapta apretada en la cabeza como indica
la referencia 37. < "

En la practica, el suplemento de barrera 21 se
coloca en su sitio sobre el util adaptador y la cabeza del tubo
19 se inyecta sobre el mismo. La inyeccion de la cabeza del tubo
19 tiene la doble finalidad de adherir la cabeza a la parte tu-
bular para formar Un envase completo y también fija el suplemen-
to de barrera con seguridad en su sitio a través de labio.apelar
36. Como variante, el suplemento 21 se puede colocar a presion
en la superficie iInterior de une cabeza previamente moldeada
provista de un anillo de fijacion del tipo de tope para esta
finalidad. No obstante, en general la forma de asociar el
suplemento con la cabeza no es en si una caracteristica critica
de la presente invencion, por ser conocida por patentes anteriores
incluyendo la patente mencionada de Schultz.

Si bien los suplementos de eleccién son de polibutilen
tereftalato los suplementos hechos de polietilentereftalato de
grado moldeablé por inyeccion o una mezcla de polibutilenteref-

talato con polietilentereftalato de grado moldeable por inyeccioén



Sé camprenﬂer& por la descripcién anteriar ﬁﬁ%~§g,m

;pueden hécar diversos csmblos y modificaciones en- 18 iﬁ@m&, SEREN

cenﬁtruccibn y confinuracién del suplemento, y en: la. di#ﬁasi":

j*ﬂ £ t&s diversaﬁ partes componentes. ael reeﬁpientéw qaeﬁww_F
é de tode quedan contempladas y‘comprendidas dentro del- alcahee
{de 1a presente invencién.

Descrita suficientemente la nPturaleza del'iﬂvehtng;éLf
i as! como la manera de reallizarlo em la préictica, debe hacérse'ééﬁ; f
tar qué las disposiciones anteriormente ihdicadas; son suceptiblei’.
de modificaciones de detalle en cuanto no »lteren su principlo 1.

- Tfundamental. - _ "
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REIVINDICACIONES

1*- Recipiente distribuidor colapsibie caracteriza##
porque comprende un cuerpo deformaple que tiene poca permeabilidad
una cabeza de material termoplastico que incluye una parte de
ban#a periférica unida a un extremo del cuerpo y un elemente de
barreta, de material pléastico facilmente moldeable por inyeccion,
sujeto conformado a la superficie iInterior de la cabeza y que
tiene un canto perimétpico situado dentro de la pared interior
del cuerpo y separado de la misma y porque la cabeza comprende un
labio anular subyacente que retiene el borda perimétrico del ele-
mento de barrera.

2. - Recipiente distribuidor colapsibie segur
reivindicacion 1, caracterizado porque el elemento de barrera
comprende una parte de cuello que se extiende a través del
cuello de la cabeza.

3. - Recipiente distriouidor colapsibie, tal
queda sustancialmente descrito en la presente memoria e ilustrado
en los dibujos anexos.

Esta Memoria consta de 10 hojas escritas a maquina

por una sola cara.

Madrid, -5 -M-

AMERICAN CAN COMPANY .
MHACM P3MEZ-ACEBO
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