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-MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion, como indica su enunciado, se
refiere a una tubuladura u organo metdlico tubular gue for-~
mando parte de un elemento tubular, resulte apto para reci-

5 bir el extremo de un tubo metdlico, constituyendo un medio

para el ensamble de ambos elementos. = = = = = = = = = =

Es frecuente la necesidad de empalmar o acoplar pa-
res de elementos metdlicos, pudiemdo ser de gran diversidad -
dichos pares. A titulo de ejemplo, se cita un tubo y un co -

10 do; un tubo y un manguito recto; dos tubos; un tubo y un -~
ranguito en T 0o en oruz; un tubo y una disposicion de vdlvu-
. la; un tubc y un aparato contador, y en general, un tubo y ux

accesorio. En estos empalmes se precisa por una parte la

e
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seguridad del empalme o acoplamiento y por otra parte la

estanqueidad de la miSma&. = = = = =~ = = = = = - = = - =

BEn particular, es de interéds, un sistema de aco—-
plamiento para tuberias de hierro, que permi te recobrar la
preponderancia que estd perdiendo el accesorio de fundi--
cidn maleable, debido al empleo, cada dia més extendido,

de instalaciones con tubes y accesorios de cobre. = - = -
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La invencion se propone proporcionar un sistema partg

cularmente Sencillo para realizar empalmes o acopiémientbs

de elementos metdlicos tubulares. = = = = = - - e—— -

g

A tal fin se ha ideado un drgano del tipo antes in- 1

dicado que sSe caracteriza porque en su superficie interior

se halla un rebaje anular que, junto con la superficie exte i

rior del tubo en la posicidn de introduccidn del tubo en -
el drgano tubular, determina una cémara anular, comuni cdn=-
dose dicho rebaje anular con el exterior del organo tubulay
por medio de por lo menos una aberturz para paso de fl;iidos

liquidos o pastosos y de por lo menos un orificio angosto

para salida de aire. = - = ~ = = =~ - - . . - - -~ - =«

El sistema segun la invencion prevé la aplicacién,
como medio adhesivo de resinas anmerdbicas para obtener ia

fijacicn y estanqueidad entre tubo y accesorio. - -~ - -

Estas resinas ze vienan empleando en todo o miiu®
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hace mds de 30 afos y han llegado & ser insustituibles en
sectores tan importantes como la industria automovilistica,

electrdnica, asrondutica, etc., - ~ = = = = =~ = =« = = = -« =

& »

El motivo pof el que, hasta la fecha, estaé'rdsinas
no se hayer. implantado en un émbito de la importancia de -
las instalaciones de redes para fluidos, ya sea en 1g.in-
dustria o en la construccion, tse debe & que no existia nin-

gun tipe de accesorios adecuade a tal fin y que ofrkciese

al usuario una gerantfa total. = - = = = = = - = 2.t - =

El sistema segin la invencidén tiene una serie de im-
poriantes ventajas que se sefialan a continuacidn frente a

los m8todos tradicionaleS; = = = = = = = = = = = = = = -

- Gran rapidez de instalacién que se sitia sobre el

orden de 10 a 1 frente a los sistemas convenciona

les - R Bt e TR s B W e R e WP Wm G G W B ee am e

~ Elimin&cidn del roscado del tubo, puesto que en
los tutes que deben ser preparados por el insfaln-
dor, la rosca gueda sustituida por un peguefio ci-
lindrado que puede efectuarse con ayuda de una mé
quina tolalmente automética gue tiene un peso y
un coste muy inferior a las roscadoras de tubos.
En el cuso de tubos enteros, estos llegarien a -

pie de nira con los cilindrados ya realizados, del
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mismo modo que actualmenie llegan los tubos con

las puntas roscadaS. — = = - - - - = = - = = =~

ﬁotable ahorro de material, ya gue se pﬁé&é em-
plear cualquier clase de tuto de los que habi--
tualmente se utilizan (DIN 2440, DIN 2448, DIN

2439 con soldadura, 8te.). - = - - comm————— -

En el caso de lez tubos 3in soldadura se puede
utilizar el DIN 2448 que es mucho mds ecoridmico
que el DIN 2440. Esto es positle porque‘gl,cilig
drado que se practica en el tubo no lo égb}lita

como Sucede &l roscarlo. = « = = = « = = = - - -

- Versatilidad en su vutilizacién, dado que al no

precisarse llaves de apriete ni socldaduras, este
5istem& puede utilizarse en todos los casos, in-
cluso en los que por su dificil acceso o por es-
tar en dependencias cor riesge de incendio o ex-
rlosidn no pueden emplearse las instalaciones -

roscadas o soldadas, resvectivamente. - - - - -~

En cuanto a la calidad de 1a instalacion, se pue

den constatar las siguientes ventajas: - — - - = - = -~ =

- Menos averias, ya que al suprimirse la rosca en

el tubo se 2limina el principal factor de averias,



que por raiura o corrosion, sSe .iocalizd normalmen-

e en las roscas de leos lubon, — e e — e e

- kliminacion de uniones detfectuosas, dado gue. la
sorrecta aplicacion de 14 resina no depende de la
habi j1dud del operario, v por lo tanto Se eljminan

todos 1g¢

]

probiemas ocasionados por las uniones de

IGCTUOBLE. ~ = = = = = = = =~ o o o~ = - o e

- Ausencia de roturas por aprietes excesivos. -E1 mon

taje de accesorios roscados gue requieren ura de--~

1w lerminads direccidn, tales como curvas, tds. .y co-

>

y

$

03", ocasionan en algunas circunsta cias la rotu-
ra del tube y er todos loe casos significa una -
gran pérdida de tiempo. &l presente sistema, da-—
“g tuo Iorm& ne montule, elimine cbviamente este -

1h tipo de problemBg. -« - = = co e o« - o o o -

. 4
fara la fabricécion se aprecian otras ventajas: -

. R .
- La produccion ce €rton nuevos ALCeTOrios no reguie

re ninguna 1nversicn de nuevos modelos. + - - ~ -

- L& susiitucion de mmchon de roscar por brocas v. he
e

N rramientas de mandrinar, representa un coste de he

rramientas inferior, - =« « = = = - - - 4 @ - - -

- E1 ahorro de mano de obra gue, para el instalador,

repre: mia la utilizacidn de este Sistema, permite
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2l rYabricante obiener mayores margenes lcomerciales,

4 partir de Jan masme coste de rabricacion, - — = =

)ara faciliiar la comprensidn de todo lo que antece-
de =e nsce reterencisa & loz dibujos que acompafan éaeéta me
soriu, Los cuales, dado ou 1in explicative, deberdn censide-
rarse come desprovirtos de todo cardcter limitativo iéspec-

o @] sicance de 1s proteccion legal que se recaba. Los -~
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Fiiz. 1 una seccidn axial de un elemento metflico tu
lular oue comprende L0f drganos tubulares o tuvuladuras ap-

L

14F paErdG permilir el empaime con otros elsmentos tubulares.

Ple. £ una seccidn axaal de la parte extrema de un

tubn mpts pura empalmar comn el representado an la Fig., 1. -

v, . ana seccelon exial de los elementos represen-~
radios gn i1as figuras anteriorer en la posicidn de jatroduc.

r16n e unno de ellov en el Srgano tubular del otro. - - -

Fig. 4 una seccion axial andlogs a la anterior des-
pués e haber ‘enido lugar la inyeccion del medio adhesivo

eaturecitie en el interior de le cémara anular. -- ~ = =

El procedimiento para el empalme de elementos meté-
licos tubulares estd rw.sado en hacer que¢ un primer elemen-

tc 0 tubo 1 con un extremo de superficie exterior cilfndri-
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e 1ntroiuzZcl ern un organc tutuliar o tubuladura 3 prac-

ot

icado en un segunde elements iubular 4. Ticha superficie
exterior cilindrica ¢ praferentemente estd mecanizada 8 -
fin de ofrecer un dlémetro Dy regular. Tembién se.prevé -
que ei borie 5 frontal extremo del tubo 1 presente una Levof

achafdanadura 4. =~ — =~ = = = = = = = = = ~ « = = = Nt - -

1 segundc elemento tubular 4 se ha representado -

en forma de codo, Unicamente a modo de ejemplo. @iqgﬁrﬁs ‘
dicho elemento tubular 4 esté dotado del drgamo tubhlar 3,
se frevé gue el elemento tubular 4 puede adoptar &yﬁiqyier'g
otra forma, tal como la de manguito recto, de manghgko en

T con tre3 organos o tubuladuras 3, de valvula u oira com-

‘figurecion. Treal como se ha indicado, dicho elemento tubu-

lar 4 puvece Jisponer de una scla tubuladura 3 o de una plg

rasidad de elias, - - -~ -~ = - = - = - " - = o = -« - - -

Dicho drgano tubular : o tubuladura apto para reei
bir el extremo cilindrico de un tubo 1, presenta en su su-
perficie interior 7 un rebaje anular 8, el cual, junto -
con la superficxe exterior 2 del tubc 1 en la posicion de
introducecion de éste en &l drgano i, determina una cdmara
anular 9. L& dimensidn radial o profundidad p del rebaje
8 esté preferentemente comprendida entre 0,15 y 0,25 mn;' _
Los tramos cilindricoa 10 adyacentes a cada lado del reba-

je anular 8, tienen un didmeiro interior D, sustancialmen-
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) 1 puade 1ntmdue1rse en. el érgano 3 sin. hus:f_f‘:f

entre su superficie 2 y la de dichos tramos -cilindricos. 1

LR A

El Pebgje anular 8 se comunica directamoniofégﬁ la.
superficie exterior 1l del drgano o tubuladura 3 por;mbﬁi5
de por lo menos una abertura 12 y de por lo menos’tin:orifif'-}i
cio angosto 13. Tal como se indicard mds adelante, cada - :
una de las aberturas 12 es apta para pgjmigir QiaPP§§;a§¥
uw fluido liquido o pastoso y preferentemente son ﬁgcenf
guracidn troncocdnica, con la base mayor en la supexficie

exterior 11 dei drgamo 3. - - - - - S el

Por su parte, los orificios 13 son de seceidn re- .
dueida y por lo tanto no facilitan el paso de fliidos 1f~-

quidos o pastosos a su través, si bien son perfectamente

aptos para el paso 'd'el Birg, = = = = = = = = - - - - -

Preferentemente cada tubuladura 3 di's‘pone de una
sola abertura 12 y un solo orificio 13 y es también prefe-
rente que las mismas estén sustancialmente opuestas en el
sentido diametral. No 053%’&nte, también se prevé que en
cads organo 3 se encue:iéié, mis de una abertura 12 y/o mds
de un orificio 13. En tal caso las dos o més aberturas 12
pusden estar alinemdas en el sentido longitudinal del drga -

no 3 o bien pueden e¢star alineados en el sentido transver-
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cie 14 anular transversal, que actua de tdﬁe ch‘iﬁﬁiect_
al borde 5 del tubDe = = = = =~ = = = = = = = -.-.;u. - -

El procedimiento para el empalme de eleméﬁt;;mo—
tdlicos tubulares que se describe, comprende como ya se hﬁ{i
indicado, la etapa de introduccidén del tubo en el interior .
del drgano ¢ tubuladura 3, con lo que se constituye la cii-"*é,

tada cédmara anular 9, El procedimiento también comprende

la provision de un medio adhesivo prefereniemente endure~
cible, que por inyeccidn a través de la abertura 12, ocu=-

pa el interior de la cédmara anular 9, escapando el aire o

‘de dicha cémara a través del orificio 13, = = = = = = =& =

Dicho medio adhesivo endurecible hﬁ de ser capaz
de promover la unidn entre los dos elementos tubulares, al -
mismo tiempo que constituya un elemento de hermeticidad - E

de dicha Uunifn., = = = = = = = = = = = = = - - —— - - —
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- otros, por uns resina anaerdbica, o ser el-resultado.de .la,

El medio acdhesivo puede estar constituido, entre

combinacidn de dos -componentes que alslaaamnteno ‘Son ¢

- N

durecible8, =~ =« = = - - B A e B ei-*%

La viscosidad propia del medio adhesivo, con@ri&ﬁf
ye a que despuds de su inyeccidn al interior de lanéﬁmhiéf
el medio no atraviese ficilimente ni los orificios angostos
13 ni el escaso huelgo entre la superficie 2 dg; ty@éwy» |
las superficie de los tramosilo, por lo que préctigéﬁhgt
no hay escape de dicho medio. Cuando éste se solidi?icéf
queda establecido el ensamble entre los &os_elemgﬁxqs tu=:
bulares metdlicos,con las adecuadas condiciones de seguri-i

dad y hermeticidad, = = = = = = = = = = = = = = = = - = -

Habiendo descrito convenientemente un ejemplo de_
realizacidn de la invencidn, debe haceQee constar que el
mismo tiene cardcter ilustrativo y no limitativa y que se
podré;xintroducir cuantas variantes de detalle la experien
cia y la préctica puedan aconsejar, en cuanto a dimensioni
materiales eupleados-en su construccidn y demés circuntan=-
cias accesorias, siempre que con ello no se desvirtie la
esencialidad de la presente invencidn, que es la que se
conereta en la primera de las reivindicaciones que siguen,

ya sea considerada amisladamente, ya sea considerada junto

con una o varias de las reivindicaciones restantes, - - -



. A los efectos eons:.g\nen’ces se declaran de novedad

yropledad y utz.lmd pa.ra Espaﬁa, sus terrltorlos y plaza.a :

de soberam'.a, las re:.v::.ndlcaciones que siguen. -

L'
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do porque dispone de una sola abertura para paso de fldi-

REIVINDICACTIONES

i e Sy S Y Tt i S g, SR R

1. Organo metdlico tubular para recmbxr

mo de un tubo metdlico, caracterizadc porque en su supa

icie interior se halla un reba;e anular que, Junto con

cidn del tubo en el drgano tubular, determina une eéhara
anular, comunicéndose dicho rebaje anular con eléxt. i
del drgano tubular por medio de por‘io menos una‘éﬁﬁhﬂﬂﬁ;
para paso de fldidos liquidos o pastosos y de poriome

nos un orificio angosto para salida de aire. — = = = = =

2. Organo segin la reivindicacidn 1, caracteriza-
do porgue los tramos adyacentes a cada lado del rebaje -
anular tiene un didmetro interior sustancialmente igual ‘al

didmetro exterior del tubd., = = = = = = = = = = = = = = =

3. Organo segin la reivindicacion 1, caracteriza’)n
porgque se encuentra une superficie anular transversalfapta'i

parse limitar la introduccidn del tubo en el drgano. - = =

4. Organo segin la reivindicacidn 1, caracteriza-

dos 1{quidos o pPasto808., = = = = = = = = = = = = -’ - -

5 érgaho segun la reindicacién 1, caracterizado
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 terizado porque dichas aberturas son de configuracidn tron

porque dispone de dos o més aberturas para paso de flui-

dos liquidos o pastosS0S. = — = — = = = = = = — = - -

7. Organo segin la reivindicacidn 5, caracterizado -

porque dichas aberturas estén alineadas en el sentido -

transversal del 4rgano. = — = = = = = = =« = -~ - =

8. @rganc segin las reivindicaciones 4 a 7, .carac-

coconica con la base mayor en la superficie exterior del =

Srganc, ~ — — - = = &= = = = == — - mmmm - ==~ - :

9. Organo segin la reivindicaeidn 1, caracteriza-
do porque dispone de un solo orificio angosto para salida

deair@."‘--"" -------- Tom e amemmm e an mpeesr e W e

10. Organo segun la reivindicaecidén 1, caracteriza-
do porque dispone de dos o més orificios angostos para sa-

lida de 8ire. = — = = = = = = = = = = =~ @« = = = — = = -2

11. Organo segun la reivindicacion 1, caracteriza-

do porgue dichos orificios estén alineados en el sentid»

longitudinal del 6rgano., - — = = = ~ = - = = = = = - = =

12. Organo segun la reivindicacidn 1, caracteriza-
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dos poraue dichos orificios estdn alineados en el sentido

transversal del OTgBNO, =~ — = = = = = = = = = = - - - - =

13. Organo segun la reivindicacidn 4 & 9, cargcte

rizado porque dicha abertura y dicho orificio estén opues-

tos d:'Lametral.mente. ——————————————— - APemas e

i4, drgano segﬁn laz reivindicacidn l, caracteriza-
do porque la dimensidn radial del rebaje estd comprendida

entre 0,15 vy 0,25 mm. = = = = = = = = = w = - - =

5. "6RGANO METALIGO TUBULAR".

Todo ello tal como Se describe y reivindica en l&
presente memoria que consta de catoerce hojas, foliadas y
mecano grafiadas por una sola de sus caras y de cuatro fi-

guras que la ilustran.

~ Madrid, 5 junio 1984

P.A. M. Curell Sufiol

o
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