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WRECTPIENTE, ESPECIALMENTE TAMBOR GIRATORIO, DESTINADO AL
TRATAMIENTO TERMICO DE SUSTANCIAS". .

Memoria descriptiva cese

El Modelc de Utilidad al que corresponde esta me-
moria descriptive se refiere a un recipiente, en qgpecial a
un tambor giratorio destinedo al tratemiento térmipg’de sus-

tancias, que est4 provisto de un revestimiento prqiwetor, -

dentro del que estdn dispuestos elementos de s0por§e.para -
piezas teles como, por ejemplo, paletas elevadoraé:'

Tales paletas elevadoras, dispuestas, por ejemplo,
en horncs de tubo giratorio de instalaciones productoras de
cemento, tienen la finalidad de mejorar las relaciones de -
transmisién de calor entre los gases calientes que fluyen a
través del horno, y las materias brutes de grano fino que -

han de ser tratadas termicamenie y que se mueven a contraco_

rriente con respecto a dichos gases, 1lo que se consigue median

te una distribucién més uniforme de estas materias primas a
lo ancho de la seccidn transversal del horno.

Por la solicitud de patente alemana publicada y -
examinada n® 1.060.775 se conoce un tambor giratorio destina
do al tratemiento térmico de material a granel, cuyz pared -
interior, provista de un revestimiento refractario, estd equi

pade de paletas elevadoras. Para ello esté dotado el revesti_
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miento de escotaduras enmarcadas con cercos, que llegan di_
rectamente hasta la pared del tambor giratorio. Léé'partes
inferiores de las mencionadas paletas elevadoras, partes que
son de superficie relativamente grande y formen cémares recep
toras en la direccién de giro, recubren las zonas Yol fondo
de diches escotaduras a poce separacién del mismo, ¥ estén
fijadas a la pared del tambor giratorio mediante tornillos
que atraviesan la pared. El material a granel calivitte, apre

sado dentro del tambor giratorio por una paleta eléxadora,
penetra a este reSpecto, entre otras cosas, en estéé'bémaras
receptoras, con 1lo que de este modo tiene contacto_gi'.:i:recto
con las partes inferiores, por lo demis no protegidas té&rmi_
camente, de las referidas paletas elevadoras, de modo que es
de temer un flujo témmico considerable en direccién a la pa_
red del tambor giratorio y, con ello, una disminucién de la
resistencie meocénica y de la estabilidad. Tal unién entre -
tembor giratorio y paletas elevadoras representa asfmismo un
inconveniente considerable en caso de pérdida de algunas de
las paletes elevadoras como consecuencia de salirse los tor_
nillos que las sujeten, ya gque en este caso puede escapar
directamente materisl a granel caliente a través de las aber
turas existentes en la pared del tambor giratorio, y causar
dafios.

Este Modelo se he propuesto concebir en un recipien

te, por ejemplo, en un tambor girstorio destinsdo al trata
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miento térmico de sustancias, de tal modo la diSpoa}oién de

elementos montados en su interior, en especial susselgmenp
tos de soporte, que 21 mismo tiempo gue un anclaje'éééuro,
quede garantizeds también de manera sencilla uns protgccién
suficiente de la pared del recipiente o respeetivaﬁgﬁie de
la pared del tambor giratorio. Este probleme se resﬁgive de
acuerdo con el invento, por el hecho de que el elemento de
sopo:. te estd fijado en el :avestimiento protector yfjé en la

pared del tambor giratorio, em forma que no puede svktarse.
La pared del tambor giratorio no experiments ningd;;ﬁ;bilitg
miento como consecuencis de la sujecién elegida, p&ﬁ'ejemplo,
debido a taladros, de modo que se evita una salida incontrola
da del material caliente en tratamiento.

En un perfeccionamiento del propio modelo, el ele-
mento de soporte estd conformado a menera de cuerpo hueco,
que estd provisto de aberturas por todos lados y relleno de
une mese que establece wne unién sblida, al menos con el re_
vestimiento protector. E1l elemento de soporte, encajado en
escotaduras del revestimiento protector, experimenta por di_
cha masa de relleno, que a través de las aberturas existen_
tes establece un sistema fuerte de unién con el revestimien_
to protector, una fijacién segura, que puede monterse de ma_
nera muy sencilla.

En otro perfeccionamiento el elemento de soporte

estd dispuesto sustancislmente hundido dentro del revesti_



miento protector. lLas piezas del interior, tales cqqp-paletas
elevadoras, representan piezas que estén sometidas :a-.{a} des_
gaste considersble, de origen t&rmico y mec&nico. Por este
motivo el cuerpo de la paleta estd unido convenientemente de
manera soltable con el elemento de soporte, que a su.ﬁéz se
dispone de manera protegida y, por consiguiente, no estd 80_
metido nada mfs que a un desgaste pequefio. E1 recambio de pa

letas desgastadas se puede limitar de este modo & un récambio

e 0%,
LN )

del cuerpo de paleta correspondiente. seet

e ®q 0

En otro perfeccionamiento ventajoso previsto’ en el
modelo, un tirante por lo menos, sujeto de msnera iéééitable
en la pered del tambor giratorio, penetra en el elemento de
soporte. E1 tirante, soldado preferentemente a la pared del
tambor giratorio, puede ser précticamente de unas forme cual_
quiera, y confiere al elemento de soporte una sujecién adi_
cional.

Finslmente se corresponde el cuerpo hueco, en 1lo
que respecta a sus medidas exteriores efectivas dentro del
revestimiento protector, con los ledrillos que forman dicho
revestimiento. Esta configurascién eporta la ventaja de que
los elementos de soporte de acuerdo con el invento pueden
ser aplicados en cualjuier punto de la pared interior del
tambor giratorio, as{ como en una disposicién cualquiera,

sin tener que adoptar ninguna medida especlial con respecto

a las escotaduras necesaries en el revestimiento protector.
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Con ello se simplifice todavia més la manejabilidad de los

elementos de soporte, especialmente en su montaje:..-.
Otras ventajas y caracteristicas de esta 1nhven-
cién se desprenden del siguiente ejemplo de realizacién, -

o0 6o o

que ha sido representado en el dibujo, mostrando:

L3
Seve

La fig. 1, una paleta elevadora en estado montado,
con la representacién en parte de la seccibn transversal de

4
Le saee

un tambor giratorio;
la fig. 2, una seccién segin le 1fnea II.'-'::i:I de
le fig. 13 RN

la fig. 3, el desarrollo de parte de la éﬁred in-
terior de un tambor giratorio, con representacibén de los ele-
mentos de soporte de acuerdo con el invento.

En las figs. 1 y 2 designa 1 la pared de un tambor
giratorio, cuya cara interior lleva un revestimiento protec-
tor 2 a base de un material refractario. En una escotedura
3 del revestimiento protector 2 estd insertado un elemento
de soporte 4 de una paeleta elevadora 5, que en su zone vuel-
ta hacia el lado interior del tambor giratorio, estd dotado
de dos elementos de sujecién 6. Como paleta elevadora 5 ha
sido designado aquf un conjunto constituido por un elemento
de soporte 4 y un cuerpo de paleta 5', E1l cuerpo de paleta
5¢ estd sujeto al elemento de soporte 4 por medio de torni-
1los conducidos en taladros 7 de los elementos de sujecién

6, ¥ que no han sido representados en el dibujo.
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El elemento de soporte 4 es un cuerpo hueco-.que,
en el plano de representacidén de la fig. 1, tiene #o;;g de
U, cuyo lado abierto estd vuelto hacia la pared 1 dgi.tambor
giratorio, mientras que su lado opuesto a ella esté provis
t0 de una sberturs 8, y sus lados frontales abiertég.ggtén
orientados axialmente hacia la pared 1 del tambor giég%q_
rio.

Ias paredes laterales 9 del elemento de %Bééite 4

presentan otras aberturas 10 y 11. Para agrender léubdberﬁi

cie de apoyo del elemento de soporte 4 que se encuentira en
contacto con la pared 1 del tambor giratorio, esté.é;te pro
visto de acodamientos 12 y 13. Aproximadamente en la zona
del centro de la superficie de époyo del elemento de soporte
4, estén soldados a la pared 1 del tembor giratorio dos ti_
rentes 14. La cavidad circundada por los elementos de sopor
te 4 estd rellena con une mesa de meterial aislante refrac_
tario, en la que estén incrustados los tirantes 14 que, ade
més de le forme mostrade & maners de Y, pueden tener también
otras formas cualesquiera que satisfagan la finalided de an
olaje.

En el montaje de las paletas elevadoras de acuerdo
con el modelo, se procede de la manera siguiente:

En cuanto se ha fijado la posicién de las diversas
paletas elevadoras sobre la pared 1 del tambor giratorio, y

hen sido soldados los tirantes 14, se enchufan 10s elementos
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de soporte 4 sobre dichos tirantes 14, y se sujetag.provi_
sionelmente sobre la pared 1 del tambor giratorio ?é?;medio
de cordones de soldadura 15. Despuée de memposteade ie su_
perficie interior restante de la pered 1 del tambor girato_
rio, se rellenan los elementos de soporte 4, =a tra&é;:de sus
gberturas 8, con la masa aislante refractaria, que é;'compqg
te mediante vibrado con ayuda de un vibrador. A base de las
eberturas 10 y 11, as{ como de los lados frontales abiertos

de los elementos de soporte 4, se produce con ello une unién

L

sélide de ests mass aislente con la memposterfa restamte que
forma el revestimientc protector 2, de modo que se.é;h&uce
un enclaje seguro del elemento de soporte 4 en la pared 1
del tambor giratorio.

Es especialmente ventajoso en esta forma de reali
zaclén el hecho de que para la conduccién del calor desde
el espacio interior del tambor giratorio, a través del ele
mento de soporte 4, a la pared 1 del tambor giratorio a ba
se de las aberturas 10 y 11 de los elementos de soporte, se
dispone tan s8lo de una seccién transversal relativamente
pequeiin, de modo que la pared 1 del tambor giratorio esté
protegida de manera segura frente & sobrecargas térmicas.
Incluso la pérdida de algunos cuerpos de paletas 5' resulta
inofensive pare la pared 1 del tambor giratorio, puesto que

el elemento de soporte 4, dispuesto de maneras hundida, im

pide que el material caliente en tratamiento pueda penetrar
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hasta ella. o -,

Es de hacer reseltar que es posible también-
anclaje adicional seguro de los elementos de soporgg'k en
la pared 1 del tambor giratorio, sin emplear para ello los
tirantes 14 descritos, por ejemplo, a través de uné?aéién
soldeda. -

La fig. 3 muestra una parte de la superficie in_
terior de un tambor giratorio en forma desarrolladg. A es_
te respecto designa lg fleche 16 su direceién de g%go, y
la flecha 17 la direccidén de transporte para el mate;ial
que se trata. Se aprecia que la forme y el tamafic de.ios
elementos de soporte 4 se corresponde con los de los ledri
llos 18, que forman el revestimientc protector 2. Para los
demé&s elementos de construccibn, siempre que concuerdan -
con la representacién de las figs. 1 y 2, se han elegido
en el dibujo las mismas cifras de referencia. Las escote_
duras precisas para el alojemiento de los elementos de so_
porte 4 en el revestimiento proteotor 2, representan de es
te modo huecos sencillos on su mamposterfa, cuya prepars
¢ién no requiere trabajos especiales.

La fijacién conforme a2l invento de las paletas
elevadoras puede hallar aplicacién, ademés de en hornos -
de tubo giratorio, también en tambores giratorios de cual
quier clase, en los que se trate de conseguir una distri_

bucibn mejor del material tratado en una corriente de gas,
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o sea, por ejemplo, también en refrigeradores tubuleres. El

. & N

elemento de soporte de acuerdo con el invento pueigfé?r em=-
pleado asi{mismo no sblo para la fijacién de peleteas’ elevado—
ras, sino que es aplicable asf{mismo para tode clase Qe piezas
montadas interiormente, por ejemplo, elementos pro%ééiores.
Ademés de en tambores giratorios, se presentan también casos
de aplicacidén en recipientes en reposo, en los que se desa-

rrolle un proceso térmico, tales como, por ejempld;‘éiclones.

L]
) L3 s
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g

REIVINDICACIONES

1.) Recipiente, especialmente tambor girétorio des-
tinado al tratamiento térmico de sustancias, que estd provis-
t0 de un revestimiento protector, dentro del que estén dis-
puestos elementos de soporte para piezas interiores tales co-
mo, por ejemplo, paletas elevadoras, caracterizado porque el
elemento de'aoporte (4) estd sujeto de manera no soltable en
el revestimiento protector (2) y/o en la pared del recipien-
te o respectivamente la pared (1) del tambor giratorio.

! 2.) Recipiente de acuerdo con le reivindicacién 1,
caracterizado porque el elemento de soporte (4) estéd confor-
mado como cuerpo huéco provisto en todos lzdos de aberturas
(8, 10, 11), v est& relleno de una masa que forma una unién
s88lida al menos con el revestimiento protector (2).

3.) Recipiente de acuerdo con las reivindicaciones
1 8 2, caracterizado porque el elemento de soporte (4) estd

dispuesto sustancialmente hundido dentro del revesfimiento
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protector (2). X

4.,) Recipiente de acuerdo con una cualquiefﬁ de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado po;aﬁé por
lo menos un tirante (14) fijado de menera no soltable en
la pared (1) del tambor giratorio, penetra en el eléﬁénto
de soporte (4). e

5.) Recipiente de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado pofqué el
elemento de soporte tiene en seccibn transversal, fdé;a

N S

preferentemente de U, | !

6.) Recipiente de acuerdo con una cualquitra de
les reivindicaciones yrecedentes, caracterizado porque el
elemento de soporte (4) se corresponde en sus dimensiones
exteriores eficeces dentro del revestimiento protector (2),
con las de los ladrillos (18) que forman dicho revestimien
to.

-) “*RECIPIENTE, ESFECIAILMENTE TAMBOR GIRATORIO,
DESTINADO AL TRATAMIENTO TERMICO DE SUSTANGCIAS".

Este memoria consta de 10 hojas foliadas y mece_

nografisdas por un solo lado de sus caras.

Medrid, ?:i;;g:iijﬁfe 1,982
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