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La presente invencidén se refiere, segin se expre
sa en el enunciado de esta memoria descriptiva, & una pin-
za de soldadura, concretamente en una pinza de soldadufa al
"arco" que ha sido especialmente concebida y disefiada en
orden a evitar importantes problemas secundarios derivados
del propio proceso de soldadura.

Como es sabido, los procesos de soldadura 2l ar-

co se fundamentan en suministrar a un electrodo una deter-

minada tensidén y aproximar dicho electrodo a las piezas a

soldar, actuantes como masa, de manera que entre el electrg:
do y pieza se forma un arco voltaico cbn una gran disééﬁq
cidén de calor, calor que provoca la fusidn progresiva del
extremo del electrodo, siendo el material fundido proqip;gg

te de éste Ultimo el que se aporta como elemento de unidn

a las piezas a soldar. .

En este proceso de fusidn del electrodo se pgg%g
cen gases que resultan téxicos para el cuerpo humano.‘::::

Por otro lado, si se tiene en cuenta que nogﬁél-
mente la posicidén del operario respecto de las piezas & éql
dar para llevar a cabo su trabajo de una forma 6btima y cb
mnoda, es normalmente sobre la zona de soldadura, resulta
evidente que su cabeza ha de quedar en correspondencia o
en proximidad con la vertical de ascensién de los gases t§
xicos, por lo que se produce una constante y masiva inhala
cién de los mismos, con la consecuente y negativa repercu-
sién que &sto supone para su salud.

Los perfeccionamientos aportados a la pinza de sol
dadura que la invencidn propone,estin destinados a solucio

nar mayoritariamente esta problematica.

En este sentido, dicha pinza presenta como espe-
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cial caracteristica el hecho de incorporar un dispersador
de gases, capaz de provocar un chorro de aire, orientado
haciaila zona de soldadura y destinado obviamente a conse-
guir la dispersibén de los gases tdéxicos, evitando que éstos
asciendan hacia la cara del operario.

En particular, el mango o asidero de la pinza pro
piamente dicha estd ligeramente sobredimensionado y adecua-
damente conformado para recibir a una boquilla de salida
de aire, alimentada en un compresor y a través de la adecusg
da conduccibn. | |

De forma més concreta, la citada bogquilla e§§§,
montada con caracter basculante sobre el mango o asidero,
en orden a conseguir la orientacidén més iddénea con regpeeto
a la zona de produccidén de gases tdxicos, ocupando ademis
dicha boquilla una zona extremadamente préxima a la pinza

v ovres

propiamente dicha para retencidnm del electrodo, en ordens a

no constituir un obstéculo para el cémodo manejo de la.pin-

-
Sate

za yJ a evitar que la mano del usuvario pueda disponerseygc-
cidentalmente por-  delante de ella, eliminéndo su efic;gi;.

"E1 conducto de alimentacidén de la citada boquilla
recorre interiormente el mango o asidero Yy en la extremi -
dad posterior del mismo, por la que accede a él el cable de
conduccidn eléctrica, se establecerd un enchufe rapido para
su conexidn a la manguera o conducto de conexidn con el com
presor.

Obviamente, en dicha manguera se establecerd en
en las proximidades de la pinza para fécilitar su manejo,
una llave de paso que permita cortar y regular el flujo de

aire hacia la boquilla.

Dado que, como anteriormente se ha dicho, el seg-
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mento de condugcién establecido éntre el racor de acopla-
miento y la boquilla de salida de aire, ha de estar en el
seno del mango o asidero de la pinza, y normalmente en con-
tacto coh el cable de alimentacidén eléctrico, el material
constitutivo de dicko sector de tubo serd de naturaleza ade
cuada para resistir las temperaturas a que ha de verse some
tido, por influencia de los elementos eléctricos, a través
de los que se transmite el calor producido en la fusiéﬁ del
electrodo.

A continuacion se hara una descripeidn completa
de la aludida pinza de soldadura perfeccionada con reﬁé?ﬁn—
cia a los dibujos que se acompaﬁan; en los cuales se repre-
senta, a simple titulo de ejemplo, no limitativo, una-?éi&
ma preferente de realizacidn, susceptibie de todas aquellas

modificaciones de detalle que no alteren fundamentalmente,

sus caracteristicas esenciales. L
oot

En dichos dibujos, y més concretamente en sucupi-
. o8 8o |
ca figura, se ha efectuado una representacién esquematica

en alzado lateral de una pinza de soldadura reelizada de

acuerdo con los perfeccionamientos objeto de la presente

-~

invencién.
A la vista de esta figura puede observarse como
la pinza de soldadura que la invencidén propone se constitu
ye como es convencional medianie un mango o asidero (1),
atravesado por el cable de alimentacidn eléctrica (2) y del
que emerge la pinza propiamente dicha (3), encargada de fi-
jar al electrodo (4) y de transmitir al mismo la tensién
eléctrica a la que se encuentra sometido el cable (2), in-
corporando también el citado mango (1) la correspondiente

palanca (5) para apertura y cierre de la pinza (3).
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La invencidn se centra, como anteriormentz se ha
dicho, en el hecho de que el citado mango o asidero (1) se
encuentra ligeramente sobredimensionado, preferentemente a
expensas de su zona inferior, definiendo una zona frontal
de ubicacibén para una boquilla (6) de proyeccidn de aire
hacia la zona de soldadura, boquilla (6) que estd montada
basculantemente en -7- sobre el mango (1), para permitir su

orientacidén mas adecuada en funcidn de las necesidades de

cada caso.

A la boquilla (6) accede atravesando el propio
mango o asidero (1) un conducto de alimentacion remaﬁégq
en un casquillo de acoplamiento rapido (8), complementario
de otro (9) existente en la extremidad libre del inelu%?b}e
conducto (10) de suministro de aire a expensas de un compre
sor, no representado en la figura , 0 de cualquier otro.

Yeoerw

tipo de fuente de aire a presidn.

Cbviamernts la conduceidn (10) y cerca de su eas~
[ ]

quillo de acoplawiznto rdnido (9), estd nrovista de uné:Yig

ve de paso (1l1), para interrumpir o permitir el acceso de
aire hacia la boquilla (6), asi como para regular el caudal
del mismo.

La boquilla (6) gueda dispuesta en la zona extre-~
ma anterior del mango {1). con lo gue no constituye un obs-
taculo para él cémodo manejo de éste Wltimu, a la vez gue el
acoplaniento rapido (8-9) queda proyectado hacia atrés, co
mo se observa en la figura y con la misma finalidad.

De la observacidén de dicha figura se desprende
también como existe en el interior del mango o asidero (1)
una gran proximidad, e ircluso contacto, entre el cable de

alimentacién eléctrica (2) y el conducto de alimentaciém de




- 10

15

20

25

30

-0 -

aire a la boquilla (6), por lo que este conducto estari ob
tenido a base de un material capaz de resistir las tempera-

turas a que ha de estar sometido debido a este contacto con

el cable (2).

De la estructuracién descritd>se deduce facilmen-
te que, mediante los perfeccionamientos que se preconizan,
se consigue una pinza de soldadura capaz de dispersar los
gases producidos en ia soldadura, evitando la normal ascen-
sién de los mismos hacia la.cara del operario, con la eviden

te eliminacidén de las consecuencias patolégicas que esto

f .
trae consigo. ot

La forma, dimensiones y materiales podrén ser va
riables y, en general, cuanto sea accesorio o secundaxid'y
- - * 9
siempre que no altere, cambie o modifique la esencialidad

del objeto que se describe.

Los términos en que queda redactada esta Memo?ip
son ciexrtos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndqse

tomar con caracter amplio y nunca en forma limitativa.s,
. ® ©®
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t4 instalada en el mango, en las proximidades de la pinié

REIVINDICACIONES

1).~- Pinza de soldadura perfeccionada, del tipo
de las que se constituyen mediante un mango portador de la
pinza propiamentz dicha para agarre del electrodo, ¢ a -
racterizada porque en el citado mango se estable
ce una boguilla de salida de aire, convenientemente relacio
nada, a través de la adécuada conduccidn, con una fuente de
presidén, como por ejemplo un compresor, en orden a que el
ckorro de aire suministrado por dicha boquilla provoque la.
dispersién de los gases tdéxicos emanados de la fusidn del

electrodo. ' .

2).f Pinza de soldadura perfeccionada, segin rei

vindicacién 1), caracterizada porque la citada boquilla, es-

. 'S LN
-

propiamente dicha, y con caracter basculante para permitir

*ascee
su orientacidén mids adecuada en cada caso.

3).- Pinza de soldadura perfeccionada, segin ot

L ]
vindicaciones anteriores, caracterizada porque la conduesrs

cién de alimentacién de la bogquilla, que atraviesa el semo
del mango, el cual estd sobredimensionado al efecto, estéd
obtenida en un material resistente a altas temperaturas,
habiéndose previsto ademés el establecimiento, inmediata-
mente por detras del citado mango, de un racor de acopla-
miento ripido con el resto de la conduccidn de alimentacidn
y, en ésta 1ltima, de una llave de paso para cortar y regu
lar el caudal de aire hacia la boquilla.

4).- "PINZA DE SOLDADURA PERFECCIONADA", tal y co

mo queda sustancialmente descrito en la presente Memoria y

.en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de ocho hojas foliadas y me-
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canografiadas por una sola cara.

MADRID, ¢ & jiIN, 1984
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