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La presente memoria se refiere, como su enun­

ciado indica, a un procedimiento destinado a te tim— 

pieza superficie! por etimineción de te cepa superior 

de! baño de vidrio fundido con frecuencia hetereogéneo 

que perjudica te homogeneidad de ta mezcto*

En tos hornos de fusión continua, o! vidrio fun­

dido, ftuye desde to zona de fusión a to zono de ut!- 

tización, cotocándose sobre e! recorrido det vidrio 

una o varios berreras transversates, que pueden es­

tar constituidas por meteriates refractarios eutofto— 

tantes sumergidos, o por panto!tes fijes que penetran 

en te parte superior de! boítode vidrio fundido y cu­

yo principa! misión es retener no sotomente tos impu­

rezas que ftotan sobre dicho baño, sino también to ca­

pa superficie! det vidrio, hetereogéneo por su compo­

sición tigeramente distinta de ¡a det vidrio subyacen­

te, to que te do una densidad atgo inferior por su ma­

yor riqueza en sítice. Esta característica unido a que 

!a tensión superficie! entre ta cepo superior y et res­

to es distinto también, hace que perjudique to homoge­

neidad de ta mezcto*

Con et objeto de hacer to timpieze de este vtdrio 

superficie!, se tteva a cabo e) procedimiento citado, 

et cuat, en esencia, consiste en retfBor to capa su­

perficie! det vidrio, estirándote en forme de cordón, 

pora una vez fuere de! horno fraccionartepor enfria­

miento rápido y toca!.

A continuación se hará una dete!teda descripción 

de! procedtmtento que se preconizo, con referencia o 

une formo preferente de ejecución susceptibte de todas
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aqueitas variaciones de dete!te que no supongan una 

etteración fundamente! de tas características esen- 

ctates de) mismo.

Según etejempto de ejecución representado, e!

5 procedimiento que se preconiza, consiste en retirar 

te capa superficie! de! vidrio en tugares poco pro­

fundos det baño de vidrio, por de!ante de un etemen­

to de berrera, para proceder a su extracción hacia e! 

exterior de! horno.

(0 Dado que tos tugares poco profundos de! baHo

de vidrto se encuentran !ibree de te acción de tes 

corrientes descendentes o de inmersión, se pueden for­

mar en ettos, zonas catmedas en dichos tOgares.

En estas zonas cernadas, se retira et vidrio su—

!5 perficta! estirándote en forme de tiras continuas, di­

rigidas hacia et extertor de! horno.

Una vez en e! exterior se procede et enfriamien- 

to rápido y toca! de )a tira, a! objeto de que se frac­

cione.

20 Le forma, materia!es y dimensiones, podrán ser

variabtes y en genera) cuanto sea accesorio y secun­

dario, siempre qué no attere, cambie o modifique te 

esencia!idad det procedimiento que sd describe.

Los términos en que queda redactada este memo- 

25 r!a, son ciertos y fiei reftekjo de! procedimiento des­

crito, debiéndose tomar con carácter amptio.y ounce en 

forme t!m!tet i va.

N O T A

Se reivindican como propios y nuevos para que 

30 sean objeto de una Patente de invención en Espade,
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por veinte años, reivindicándose ta prioridad de 

te Potente depositado en Bétgice e! 7 de Jutio de 

t.9ó! bajo et n6 482.603, ¡os puntos siguientes!

1. - Procedimiento pare ¡a timpiezo superficie! 

de! vidrio fundido, que se despiezo hacia !es zonas 

de trabajo en ios hornos de vidriería y que encuen­

tro un e!emento de barrera sumergido, caracterizado 

porque se ievanta !e capa superficie! en puntos poco 

profundos de) baño de vidrio, por detente de! eto­

mento de barrera, y se evacúe ai exterior de! horno 

e! vidrio separado.

2. - Procedimiento para ie timpiezo superficie! ;

det vidrio fundido, según !o reivindicación 1, carac­

terizado porque e! vidrio se evacúa estirándoto en j} 

forma de cordón o tira dirigida hacia e! exterior de! 

horno. ^

3. - Procedimiento para !a timpieze superficie! 

de! vidrio fundido, según !as reivindicaciones 1 y 2, 

caracterizado porque e! cordón estirado se fragmento, 

o su se!ido de! horno con !a ayude de medios apropia­

dos.

4. - Procedimiento pare !e )impieza superficie! 

de! vidrio fundido, según tas reivindicaciones 1, 2

y 3, caracterizado porque e) cordón de vidrio estira-, 

do se fragmenta refrigerándote brusca y tocetmente*

5. - PR0CED)M!ENT0 PARA LA LtMPtEZA SUPERFiCtAL 

DEL VtDRtO FUNDtOO.

Todo conforme se describe en te memoria que an- 

tecede y se reivindida en su Nota.

Esta memoria conste de cinco hojas fotiades y
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escritas a máquina por una sota cara* 

Madrid,

S.A. GLAVERBEL 

P. A.
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