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Lo presente memoria se refiere, como su enun-
ciado indica, o un procedimiento destinado o le lim=
piezs superficiel por eliminacién de le ceps superior
del bafio de vidrio fundido con frecuencio hetereogénes
que perjudice la homogeneidad de la mezclse

En los hornos de fusidn continus, el vidrio fun=
dido, fluye desde la zona de fusién a lo zons de uti- ::
lizeci8n, colocéndose sobre el recorrido del vidrio
uns o veries barreras transversales, que pueden es= ?i

ter constitufdes por materiales refractarios sutoflo-

tontes sumergidos, o por pontslles fijes que penetren
en ls parte superior del beflode vidrio fundido y cu~
yo principal misién es retener no solemente los Impu=
rezas que floten sobre dicho bafio, sino tambien la co-
ps superficial del vidrio, hetereogénes por su compo-
sictén ligeramente distinta de lo del vidrio subyscen-
te, lo que le da une densided algo inferior por su me=-
yor riqueza en sllice. Esta carscteristica unide & que
la tensidn superficiol entre la cops superior y el res-
to es distints tembién, hace que perjudique lo homoge-
neided de la mezclos

Con el objeto de hscer lo limpiezs de este vidrio
superficial, se lleva e cabo el procedimiento citado,
el cual, en esencis, consiste en retifer le ceps suw
perficisl del vidrio, estirandole en forme de cordén,
para une vez fuers del horno freccionerlspor enfris~-
miento rdpido y locals

A continuacibn se hars uno detalleda descripcidn
del procedimiento que se preconize, con referencis o

una formg preferente de ejecucion susceptible de todas
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aquellas veriaciones de detalle que no supongen une
olteracién fundsmentsl de los caracteristicas esen-
clales del mismo.

Segin e!ejemplo de ejecucidn representsdo, el
procedimiento que se preconlza, consiste en retirar
la cepa superficial del vidilo en lugsres poco pro-
fundos del befio de vidrio, por delante de un elemen-
to de barrers, pars proceder a su extraccidn hecio ol
exterior del horno.

Dado que los lugeres poco profundos del bafio
de vidrio se encuentran libres de ls scclén de las
corrientes descendentes ¢ de inmersidn, se pueden fore
mar en ellos, zonas calmedes en dichos IBgares.

En estss zonas colmades, se retira el vidrio su=
perficial estiréndole en forme de tiras continues, di-
rigidas hecia el exterior del horno.

Una vez en el exterior se procede sl enfriemien-

to répido y locel de la tira, al objeto de que se frec=?

cione,

La forms, meterieles y dimensiones, podrén ser
veriebles y en genersl cuanto sea asccesorio y secun=
dario, siempre qué no altere, cembie o modifique le
esencial idad del procedimiento que sd describes

Los términos en que queda redocteds ests memo=
ria, son clertos y fiel reflekjo del procedimiento des-
crito, debiéndose tomer con carscter amplio y nunce en
forme limitative.

M O T A

Se reivindicen como proplos y nuevos pare que

sean objeto de uns Patente de Invencidn en Espafis,
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por veinte afios, reivindicandose ls priorided de
le Potente depositade en Bélglce el ; de Jullo de
1.961 bajo el n2 482,603, los puntos siguientes:

1e= Procedimiento pare la limpiezo superficial
del vidrio fundide, que se desplaza hacia las zonas
de trebasjo en los hornos de vidrierfs y que encuen-
tro un elemento de barrers sumergids, cerecterizedo
porque se levanta leo cepa superficial en punios poco
profundos del bafio de vidrio, por delante del elew
mento de berrers, y se evacus sl exterior del horno
el vidrio separado.

2.~ Procedimiento pars le limplezo superficilal
del vidrio fundido, segdn ls reivindicacidn 1, carsce
terizedo porque el vidrio se evecus estirédndolo en
forms de cordén o tire dirigide hacis el exterior del
hornoe

3.= Procedimiento para lo limpieze superficial
de! vidrio fundido, segin les reivindicsciones 1 y 2,
coracterizado porque el corddn estirado se fragmentes,
o su salide del horno con le ayuds de medios spropie-
dos.

4.~ Procedimiento pare la limpieza superficiel
del vidrio fundido, segin las reivindiceciones 1, 2
y 3, ceracterizedo porque el cordén de vidrio estire-.
do se fragments refrigerdndolo brusce y loceimentes

50~ PROCEDIMIENTO PARA LA LIMPIEZA SUPERFICIAL
DEL VIDRIO FUNDIDO. |

Todo conforme se describe en le memoris que an-
tecede y se reivindide en su Noto.

Este memoris consts de cinco hojes foliedss y
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escritas a mquina por una sola cars.
Madrid,
S.A. GLAVERBEL
P. A
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