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JAEBENMORTA DESCRIP?IVA

que se aconmpafia a la solicitud de

UNA_PALWUTE DE IUVLHCION

a Tavor de Jogéd Valle Armesto,S.h., entidad espafiola, dow

'miciliada en GIJON (Oviedo), avenidas Calvo Sotelo, 45.

pors
" PERFECCTIOWALIENTOS BN L& FABRICACION DE ABRULATAS.
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« Ia presente invencidén ge refiere, cOmMO sU enun=
ciado indica, a clerios perfeccionamieﬁtos introducidos =~
en la fzbricacidén de abrelatas, al objeto de alcanzar un
costo Infimo que permitas su venita en gran escala y g un

5 precio muy reducido.

La esencialidsd de la invencidn radica en el
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corte o cizallado de una pletina de manera que el aprovechar
niento del material es toital por eliminacidn de desperdicios,
ya éue la forms del corie determine sinulieneamente, median-
te una linea en zig zag, los frentes siméiricos de dos pie=
zad, las cuales en operacidn posterior de estampacibn, son
plegadas en la angulacidn precisa 2l ¥lempo gue coniorma=
das con une acanaladura en medis cafle que couprends la en-
mangadure de maners que se refuerza considerablemente la =
herramiente.

La herramienta cue se obbiene, presenia la carac—

ter{otica de ser de una sole pieza, formando un dngulo die-

dro los planos en yue estan zituadas las cuchillae y la en—
pangadura o agerrador el cual presenta una forma gproxima—
danente romb01da1, con una escotadura, wauwbien romboidal,
en la parie media de su lado interior nas largo, en el -
cual se alojard el reborde de la lata que haya de sbrirse,
y a partir de la parte superior de la cual arranca le cu-
chilla que piactica el corve.

Los perfeccionanientos que s¢ preconizan elimi-
nan la necesidad de uniones fijas o Drtlcuiadas enire ﬂi—

Ferentes plemag, con lg vepiaja que o $0 represente tanto

‘en economia de maveriales couwo en resistencic posierior en

el ugo. Por otra parie, el cosio reducidisino de fabricacidn
permite & log fabricentes de productos enlavados el suuinige

410 de un abrelatas con deverminadas especialidades, aciuan—

do entonces este eleuento como eficaz agente propazendisti~

COo

Peras le mejor comprensidén de cuanio a2ntscede, se
acowpaﬁa una hoja de »nlanog en log ¢gue se representy esqﬁe-
ndticamente el nroceso de Tebricacidn de los abrelatas; regm-

lizandose u convinumeidn y con reierencic ¢ 1os mismos dibue
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jos, une detzlluds descripelidn- de lom operueilones.

Dichos dibujos represenians

¥n lo fige. 18, un trozo de pleitina con log

fes indicados.

EBn lo tige 28, una de lag pileszas cortadas.

Lo Tige 38, muesira una de lus »iezus vistu
de sw cogiado izgulerdo.
Lo fige 48, muesire al wiswo elemento en vista -
frontale

in 1o fige 58, sge repregenta el abrelatas termie

nado en representacidn posterior.

Pinalwente, on la fig, 68, se muesira al 11isuo =
slemento en visia desde su cosivedo derecho, |

Segin cueda represeniado en los dibujos, pora la
fabricuoibn de log abrel-tas de ucuerdo con loé perifeceio-
nonienvos de referencis, ge perite de una vleting —ley pre-
ferenteumenie de acerc, en ls yue se praciican dos geries -
de oofﬁes representados por las lineas =2, inclinedas y
con las exiremidades redondesdas cus comprenden dog pie-—
zas elementales entre colrfes sucesivos. lin 1a nisna ope?
racibn de corte se comprenden oliras en 2lg zZag warcadas
como -3= que dividen al anierior elemento en dos piezag
exactamenie iisuales, cada una de las cuales y represenia-
dag con la moarca -4- congtituyen un ubrelatas uns ves gue
se somete a la operacidn pogterior de troquelado en la que
ge pliega en éngulo recto por luas lineas de puntos ~bw y
~-b= represeniadas en leo fisura segunda, par: la creacién
¢e ung cuchilia de corte ~7- ¥y una pessaiia de guia y apo-
O ==y sobre la lata = abrir, correspvondiiendose. esita pes—

tafle de apoyo con lg enizlladura -9= en la gue penetra el
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reborde de la late para resistir el esiuerzo de aperiurc.

Bn ls niema operacibn de troquelado para el -
plezado, se procede o la estampacilén de la acanaladura
-10- que refuerza la empufiadure =ll=- de lao herramiente,
quedando lista, con egiz se. undo operseidn, para su pues—
ta en funcionamiento en cualouier tipo norwmel de snvases
metdlicos.

Degerita suiicientemente le naiursleze ¥y alcan=
ce de laz presente invencidn asi como la forma en que la -
nisme puede ser llevada a la prictica, se hoce constar -
que en ls misma nodrdn ger variables los woveriales, for-
mes y dimensiones, y en ieneral, todos aquellos oiros de-
talles accesorios o secundarios gue no slieren, ceribien
ni modifiguen 1la esencialidad propuesia.

Log términoe en que gueda redactads la pregen—
te memoris gon ciertos y fiel reflejo del objeto descrie
tb, deblendose tomer en su aspecto mas amplio y nunoa,eh
forma liuijative. |

Ll peticionario se reserva el derecho de obten-
cibn de los oporiunos ceriiiicados de adicidn por aquellas
mejoras o periecclonamientog que vinierwun econsejados por

la practica.

N 0 I A

Ia patente de invencidn que se solicita, debe-
» . . - . . - fl
ra recaer precisamente sobre particularidades caracteris-
ticas de lag siguientes reivindicacioness

18,~ Perfedcionamientos en la Fabricacién de -
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95 abrelatas, esencialmente caracterizados por comprender
dos series de cortes sobre una vnleting de metal resig-
.. ‘tenie, cuyos cortes se presentan, en una de las series,
giuplenenie inclinados y con les aristas redondesdas, -
gharcando el elemento couprendido entre dog corfes con=
100 secutivos & dos elementos que en posierior operaciln -
forman un sbrelatas, separandose estos dos elementos -
nediante un corte perieneciente s la segunde serie, en
zig zag siméirico.
28,~ Perfeccionamientos en la tabricacidn de
105 ebrelatas, segin la reivindicacidn anterior y caracte-
| rizados vor une operacidn de estampacidn y irogquelado
en cada uno de los elemenios procedenies del corte de
la pleting, en cuya operacidn se determina un elemento
en &ngulo diedro'de cuyos planos, uno Torma la cuchilla
110 de corte, y el oiro, el agarrador, que dispone de una -
entalladura romboidel pars alojamiento del reborde de -
la lata a abrir y cuys ehtalladura corresponde en el -
' corte perténeciente a la segunda serie, & una_cola ple-
zade en la misma inelinacibn que la cuchilla, que actua
115 como apoyo y gula del citado agarrador sobre la pared -
exterior del bote a tratere
38,~ Perfeccionamientos en ls fabricacidn de
ébrelaﬁas, segin las reivindicaciones anteriores y carace
terizados porque en la nisma operacidn de plegado se =
120 prectica una estampacidn de una epanaladurs en medla cafia
a 1o largo de la parie superior del asarradors

48 o "PERFECCIONALTIWITIOS #i7 L FABRICACIOW DE

ABREDALASY,
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Segin quedan gugiancislmente descritos y reivin- . P

dicados en la presente memoria cue consia de seis hojas fo-

liadas y nmecanografiadas por una sola culreis

I.‘Iadl”id, 30 de JuliO 109620
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Madrid, 30 JUL 1962
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