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a favor de Don Jesds A0RHILLA ARECLAVALA y Don Antonio
GIL COROMINAS, ambos de nucionzlided espafola, residen—
tes en Barcelona, Avda. Infanta Uarlota Joaquina, 3, por

"PROCEDIMIENIO PARA La FALRICACION DB HOVEVILLAS”, -

IMEMORTA VESCRIPYVIVA

La presente invencidn se ref'iere a un nuevo pro-
cedimiento para la [auricacidn de vovedillas destinadas
e le construccidn de cielorrasos.

Sepun es sabido, la fabricacidu de estas plezas
de construccidu se lleva .. cabo por aglomeracidn y ul=-
terior cocido o fraguado de mezclas e base de arxoillas
o cementos, con las carges més adecuacas a cada finali-
dad de empleo.'Tanto gl uno couwo ein ovro caso, los ué-
todos operatorios conocidos requieren el eupleo de ua-

quinaria que puede definivse pexfectamente cowo pesada
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0 blen requierea el eapleo de horunos, forzosamente de
naturaleza fija y que, poxr tanto, no pueden sexr utili~
zados directamente en la obra oowo es de desear a los
fines de reducir los gastog ¥ tleupo de transpoxte de
materiales. Por otra parte, esta clase de piezas son
tradicionalnente pesddas, de foriia que las cargas estd-
ticas que doterminan han de ser tenidas en cuenta, for-
zogamente, en los cdlculos de resistencia de los techos.

Frente a estos inconvenientes gque se experimenta
en el ramo de la construccidén por el empleo de los mate-
riales de que sse dispoune actualuente en el mercado, la
presenve invencidn tiene por ovjeto proporxcionar un nue-
vo método de fabricacidén de bovedillas utilizables en
la construccid:n de techos y oielorrasos, las cuales ge
adaptan perfectamente a los elementos resiutentes usua-
les y gue, dentro de una guwia de resigtencias perfecta-
mente compatible con la mayorfe de necesidades, permiten
su falricacidn por mwedios esencialmente simples y resul-
tan con un peso que constituye tan sdlo uaa fraccida
mInima de los pesos que es necesario teiner en cuenta ac-

tualmente con las tovedillas usuales.

Todos estos objetos son congeguidos de acuerdo
con el méftodo que se describe a coutinuacidn y que con-
giste esencialmente en formay uw:.a cavidadi de moldeo
wediante varias pleszas amcoplades y cuyas supertf'icies
interiores definen uuna cavidad de Torua ¢ orrespondiente
a la que seo iesea obtener en la bobedilla, en cuya ca-

vidad se introduoe posterioxruente una centidad precal=-
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culada de una resina g intética granular, pre-~expansio-

nada en paxte r susceptible de sexr expaiisiouada ulte-
riormente por eplicacidu de calor, despuds de lo cual
se ocalienta el espacio de moldeo con su contelido a una
tempsxature sufitiente para coupletar dicha expansidn,
de forma que dichos prduulos se adulerew eutre si y pa-
gaul a ocupar bodo el espacio de moldeo, adaptdudose a
las superficles interiores del mistio.

Son diversos los wateriales siutéticou suscep-
tibles de ser expansioxgdog en la forwus descrita ante-
riormente, entre los cuales se puede wenciozar, a t¥ftu-
lo de e jauplo los..derivados del estireno tales couwo el
poliestireno expansiouaule y otros.

La cantidad de resiua sintéiica granular y par-
cialmente expansionada gue se debe introducir en la ca-

vidad de moldeo para cada operacidn depeude de diversos

‘factores qe es necesario tener en cueuta al efectuar

8l cdlculo correspondiente, in primer lugar influye
el volumen total o desplazamieuto del egpacio de moldeo
y las ceracterfuticas de forma del miswo, pero tawbién
e8 necesario referirse al tipo de materia priua utili~-
zada y &l grado de expansidn previa en gque s utilizeda,
En geieral puede decirse gue unos pocos ensa~
¥os previos en cada caso particular de aplicucidu, per—
mitirdn al tdenico former una vauvla de coelicientes que
le pemlten calcular rdpidamenie y a priori, con uug
exactitud suficiente, las cantidades de waleriales

gque se requiere en cada caso de¢ fabricacidi no catalo-~




(&3]
-

10,

15.

20,

o
o

I cuanto al calentamiento del waterial expan=-

gado,

sionavle es suf'ic iente referirse a lag tavlas de tewm—
peraturag que para esta finalidad propoxcio:an los pro-
pios labricantes de la wateria priuwa, auugjue, como se
couprende, son perfectamente factivles las coxrespondien=~
tes variaciones que son susceplibles de ser utilizadas

en funoidn de otras circuntancias, tales coiio el tleuwpo
de caldeo, el grosor wedio de las partes de la pieza

que sSe desea ontener y la relacidn entre los espesores

de las partes més gruesas y wmds delgadas de la wisua,

La uanera de aplicar le uenciounada accida tér-
wica puede ser cualquiera de las ususles, y general-
mente viene determlnadae por la naturaleza del utillaje
dispounible., 3Je puede proceder, por ejauplo, pox intro-
duccidn de las cavidades de moldeo con la correspondien~
te cerga de resina sintétice expansionavle, en autocla-
ves provistos de calefaccidn wediante vapor, o vien do=-
vaado a las diversas partes gue folwan dichas cavidades,
de medios correspondientes para permitir la circulacidn
por el interiox de sug paredes, del wencloiado vapor u
otro fldldo de calefaccidu conveulente,

Bl procedimiento se termiuna con las convencio-
nales operaciones de eniriamieiito, eventusluente acele-
rado mediante digpositivos de refrigeracidu counvenienw
tes, v deswoldeo de la pieza o.tenida gue, a partir de
este mouento, gueda prdoticamerie dispouluvle para su

empleo en la ovra.
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Les superficies externas de las plezus obteni-
das de esta manera presenten propiedades esenolalmente
aptas pava su empleo directeo y compabibles con las cir-
cunsbaucias que intervienen en la cousiruccidu, io obs-
tante, en los casos en qus ello {uere necesario, las
nismas preden ser acabadas wmediante los tratamientos de
oualguier naturaleza, uds adecuados para modiflcar en
la forua degeada al menos las caras gue uan de entrar
en contacto con el material fragnaute, o vlen las otras,
que haymn de guedar vistas o servir couo paramentos recep-
tores de otros acavados de coustiucoidu.

El udtodo desorito presenta la veutaja de gue,
agparte de las ya iundicades auteriorie.ie, ei peso de las
vovedilles ovtenidas es extraordinasiawente reducido en
comparacidn con el de las que se vieue eupleando en la
actualidad, de Toima que resulban mucho Lfs uanejables
en la obya y nejoran cousideravlewelrte las coudicioies
de tranejo de los operarios desbinados & su transporte
y colocacid.

Jerdn independientes del oujeto de la invencidn
los detalles y caracterfsticas wuxiliares empleadas en
la puesta en prdctica de la misma, por guedar todo ello
couprendico deutro del espfritu de lus sigulentes rei-

vindicaciones.
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Se relvindica como objeto de lu presente patente
de invencidu:

1, Procedimiento para la fabricacidn de bovedi-
llas, caracterizado por el hecho de forwmax una cavidad
de moldeo nmediante variss plezas acopladts y cuyas super-
ficies interiores defiuen un espucio de Ioiua COXrespoi~
diente & la yue se desea oblener eu la boveailla, euw cu-
ya caviaaa se introduce posteriormeite una canticed pre-~
caloulada de uua resinassintética g*m‘ular,’ pre~expansio~
nade en parf;e ¥ sugceptitle de ser expansionada ulterior-
wente por aplicacidn de calowr, despudy de lo cual se ca-
lieuta la cavidad de uwoldeo Go: suw coinvexziuo a uns tem~
peratura sul iciente para conpletar dicha expansidu, de
forna que low citadow grdnulos e sueluan entre sl y
pasan a ocupar todo el espucio de molaeo, adaptdndose
a las superiicies interiores uel wmidamo.

2. Procedimiento para la fabricacidn de bovedi=-
llag, segdn lu reivindicacidu 1, ceracterizado por el
hecho de gue la resina sintética granular y preeipansio-
rada es seleccloiada del grupo que incluye los deriva-
dos del estiremo, tales como el poliestireno expansio-
2able y otros.

3. Procediwiento para la rabricacidu de bovedi-
llas, segdn la reiviandicacidu 1, cavaoveriuado porque

la cautidad de resina sintfétice granuler y pre-expansio-
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. hada que es introduciua en lu cavidauw de moldeo para

cada pieza, es ocaleulada coLio ung runcidi del voluiten

o desplazamiento interior de uicha cavicad.

A S e SRR

4, Procediniento payra lu famricacidn de vovedi-

5, 1llas,
"La presente memoria desoripiiva consta de siete
hojas foliadas, escrites & méquiia por una sola cara,
Barcelona, 21 de julio de 1962,

Jeads GO4RILLA AREUHAVALA
L COdOMINAS
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