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Si objeto de le  preeente solicitud de Modelo de Utilidad  

lo constituye un* p ies* nodular especialmente concebid* pare su 

utilizac ión  par* 1 * construcción de barandillas, balaustradas, 

bord illos y rea atea de va lla s  y auras, que se caracteriza por 

5 presentar un dispositivo que permite el enaaablado y fijac ión  

da lee  piezas medulares contiguas que quedan fuertemente fija r*  

das entre t i ,  sin afectar a l aspecto externe de la  barandilla , 

bordillo  o rézate una ves construido.

Esencialmente estas pisase modulares se caracterizan per 

10 consistir en unas piezas de construcción, de configuración gene­

ra l paralálspip&dica, dotadas en su car* in fe rio r de un rebaje  

de sección rectangular, y que en eua paredes la tera les  menores, 

presentan una cavidad, obtenida por moldeo en al mismo procaco 

da fabricación de la  pieza, e posteriormente por mecanizada de 

15 1* misma, de modo que al disponer en forma contigua loa sucesi­

vos módulos para formar l a  barandilla, remate c bo rd illo ,-fich as
* * "

cavidades de los módulos contiguos quedan alineadas y enfrenta­

das, determinando un especio o cámara en el que se a lo ja  1* c la ­

v i ja  de unión de dos módulea, que queda firmemente incorporad* y 

20 Mcliderizada mediante mortero, u otro material sin que &¡ie&a 

c la v ija  resulte v ia ib la  desde el exterior, una ves formpdp.lm 

barandilla, rósate o bo rd illo , n i queda en contacto con ap. ex­

te rio r, con lo que aa evita que las  c lav ija s  da unión quedan 

afectadas por l a  acción de lo s  agentes atmosféricos, y altaran  

25 l a  estática y continuidad de l a  obra asi construida*

En loa dibujos adjuntos que forman parto integrante da l a  

pramante mamaria descriptiva, se ha representado, a t itu lo  da 

ejemplo ilu stra tivo , pero no lim itativo, una realización prácti­

ca da la s  piezas modularos par* l a  formación da barandillas, re - 

39 mateo de muros y bord illos que constituyan e l objeto do asta Me-
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dela de U tilidad .

Dichos dibujos muestran:

P ig. 1 .- V ista  parcial en sección longitudinal de des pie­

zas modulares santiguas y unidas.

35 P ig . 2 .-  V ista  en sección transversal de una de la s  piezas

medulares, cagón l e  linea indicada en l e  P ig . 1.

P ig. 3*- V ista  en perspectiva de l a  c la v ija  y su sección.

P ig. 4 .- V ista  en perspectiva de dos piezas ensambladas. 

Refiriéndonos concretamente a la  realización representada 

40 en dicha* figuras, pasamos a describ ir con mayor deta lle  la *  ca­

racterística* constitutiva* de estos elementos medulares.

Cada módulo está constituido per una pieza psralelepip&dica 

-1 - ,  cuyas superficies externas o caras v istas  puedan aer tota l­

mente l is a s , o presentar un acabado ornamental adecuado.. Py.efe- 

45 rentas ante eada módulo presenta en su base e superficie in ferio r

un rebaje o depresión longitudinal -2 -.  Dichos módulo* eptán do-
* .**

ta&oa en la  zona central de sus caras menores de una* cavidades,

-3 -  -3 * - ,  c ilindricas, o prismáticas, de c ierta  profundidad, que

puedan obtenerse en el mismo presase de fabricación de cadúmódu-

50 lo , o bien practicara# posteriormente, por medio mecánida/adecua-
* * *

do, ousmdo l a  p ieza modular ya está construid*.

La configuración, proporcionas y disposición de dichas cavi­

dades -3 -  -3 * -  están calculadas de modo que al disponer'bn forma

contigua loa diversos módulos -1-----1*-, para formar l a  bsrandi-

55 l i a ,  remate de mure o bord illo  deseado, quedan enfrentadas deter­

minando ana cavidad doble o cámara, en cayo in terior ae a lo ja  una 

c la v ija  de unión o grapa -4 - ,  solidarizada a la s  cavidades -3 -  

-3  -  sa llan te  material adecuado, que cuando loo módulos asan da 

hormigón, a otro material da características sim ilares usual en 

60 construcción, e l material será preferentemente mortero; cuando
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dichos módulos se fabriquen a partir da otro material, el produc­

to a emplear para la  incorporación de dichas c lav ijas  aeró el 

adecuado a l a  naturaleza del material de loa módulo*.

Mediante antea módulos aa logra que 1 *  c la v ija  da unión no 

65 remulte v is ib le  desde el exterior, por ningún* de lea  earaa de 

módulo, cuando eatoa se disponen en hiladas para l a  formación 

de barandillas, remates de mures, bordi-nos, etc. Bata disposi­

ción interna de l a  c lav ija  de fijac ión  evita el deteriore de la  

misma per l a  acción d# loa agentes atmosféricos, asi come el ha- 

70 che de que la  presencia de la  c lav ija  sea v is ib le  desde el ex­

te rio r , lo que afectaría  notoriamente l a  estética do l a  obra 

realizada, especialmente cuando con el paso da algán tiempo la s  

c lav ijas  externas se oxidan y deterioran, y adamé* por efecto 

de l a  d iferencia da dilatación, respecto al material del que 

75 están construidos les  módulos, se produzcan fisuras e incluso 

el resquebrajamiento de loa módulos.

Naturalmente que las características de configuración, pro­

porciones y otros detalles accidentales representados an loe di­

bujes adjuntos, se han dado solo a titu le  de ejemplc ilue&bati-

30 vo, pero no lim itativo, así como las referencias a materiales
*y que por tanto ae podran introducir en eatoa módulos todas las  

variaciones y sustituciones que se estiman oportunas, especial­

mente teniendo en cuanta l a  aplicación concreta de lea módulos 

al tipo de construcción a rea liza r , pudiando completarse dichas 

85 piezas modulares con un acabado o recubrimiento adecuado, sin 

que dichas modificaciones alteren la  esaneialidad da le  hasta 

aqui descrito y representado.

El Modelo da Utilidad, por: "PIEZA MODULAR PARA LA FORMACION 

DE BARANDILLAS, REMARES BE MOROS Y BORDILLOS", cuyo p riv ile g ie  de 

90 explotación en EmpaRa se s o lic ita  per un período de 20 años, de­

beré reunir la *  particularidades que * t  contratan en ln *  siguien­
tes.
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R E I  V C I O N E S
1 *.- TIESA MODULAR PARA LA FORMACION DE BARANDILLAS, REMATES DE 

93 MUROS Y BORDILLOS", consistente en un* p ie s *  de construcción, de 

configuración general peral elepipédica que se caracterice por es­

ta r dotada an sus caras la te ra les  señorea de unes e avid adea que 

al disponer lo s  módulos en forma contigua quedan enfrentadas y 

alineadas determinando una cinara en l a  que aa a lo ja  l a  c la v ija  

109 de unión de dos módulos, que queda firmemente incorporada y so­

lidarizada mediante un relleno de material adecuado a la s  carac­

te rísticas  del material de que están fabricados loa módulos, sin 

que dicha c la v ija  resulte v ia ib le  n i quede an contacto con el ex­

te r io r , eon lo  que se evita que la s  mencionada* c lav ija s  de unión 

105 se alteren por l a  acción de loe agentes atmosféricos y afecten *  

l a  estética y continuidad de l a  obra construida con dichas.piezas 

modulares.

23.- "PIEZA MODULAR PARA LA FORMACION BE BARANDILLAS, BBMATgp DE" . *
MUROS Y BORDILLOS".- Tai como se ha descrito y demostrado én lo a  

dibujoa adjuntos.

Consta de cinco hojas fo liadas y mecanografiada* por*&¿n so­
la  cara.

Barcelona a 2 4 ^  ^  r .

P.A. de SAS, Prefabricados de hormigón, S.A*

JSIAH 8. REMTÉR RtOAURA 
P. P ,

y
, ...  7̂ *.
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