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Bl objeto de la presente solicitud de Modelo de Utilided
lo constituye una piesa modular especialaente concebida para su
utilisecidn para la construeccidén de barsndillas, balsustradas,
bordillos y remstes de villas y aurca, que se carscterisa por
presentsr un dispositive que permite el enssmblado y fijecién
de 1las piezsas modulares contiguss que quedan fuerteaente fijo-
das entre ef, sin afectar sl aspecto externoc de la barsndilla,
bordille o reaste uns ves construfdo.

E-mcidnente estas piezas modulares se carscterismm por
consistir en unas piesas de construccién, de sonfigurscién gene-
ral paralelepipédica, detadas en su cers inferior 4e¢ un rebaje
de s2c0idn rectsnguler, ¥ que en sus pareies latersles menorss,
presentan una cavided, obtenids por moldeo en el mimmo proceso
de fabrioscién de la pieza, ¢ postericrmercte por mecsnigpdh de
la misma, de modo que &l disponer en forms contigua los sucesi-
ves médulos para formar la barsndilla, reaate o bordille,- 4iches
cavidsdes de los médulos contiguos queden alineadas y m'fi:a'nts-
das, determinendo un especio o cémars em el que se sicja la ole
vija de unién de dos médules, que gqueds firmements incorpurada y
uclidwrizsda medisnte mortero, u otro material sin que &}'JBQ
ciavije resulte visible desde el exterior, uns ves for-pdg la
barandillas, remate o bordillo, ni guede en contacto con ql X~
terier, con lo que se evitm que las clavijes de unién qh'eden
afectaiss por la accidn de los sgenten atmosféricos, y slteren
le estética y con‘inuided de la obra ss{ construfda.

En los dibujos adjuntos gue forman parte integrente de la
presente memeria descriptive, se ha representado, a titulc de
ejemplo ilustrativo, pere no limitstive, una realisecién préeti~
oa de las piesas mcdulares para ls formaoién de barsadillas, re-
mates de muros y bordillos gus constisuyen el objsto ds ests Mo~
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delo de Utilided. _

Dichos dibujos xuestrsn:

Pig. 1.~ Vista paroial en seccidn loagitudinel de dos pie-
sas modulares oontiguay y unidas.

Pig. 2.~ Vista en seceidén transversal de uns dc las pleges
modulares, segin le 1ines indicadm en la Fig. 1.

Fig. 3.~ Viste en perspectiva de¢ la clavija y su seeccidn.

Pig. 4.~ Vista en perspectiva de dos piesas enssmbl adas.

Refiriéndonos councretammente a la reslizacién representaia
en dichas figuras, passmos a describir con mayor detalle las co~-
racteristicas constitutivas de estos elementos modulares.

Ceds médulo estd constitufdo por una piess peralelepipbiica
~1=, euyas superficies externas o carss vistas pueden ser total-
nente lisas, ¢ presentsr un acebsldo ocrnmmental adecusdo. Prefe-
renteaente cads médule prementa en su base o superficie inferior
un rebaje o depresién longitudinal -2-. Dichos médulos evtﬁn do~-
tados en la zona central de sus carss menores de unas ewﬁaﬂea.
-3~ =3°~, eilfndricea, o prisnbticss, de cierta profundidad, gue
pueien obtenerse en ¢l aismo procesc de fabricacién de cedw médu-

lo, ¢ bien practicarse postsriomente, por medio noehidg{'qﬂm.—

do, cusndo la piess moduler ya estd construfda. oo

La configuracién, propcroiones y disposioién de aiehu cavi-
dedes ~3= -3°- estém calculasdes de modo gque al diaponer'hh ‘Torma
contigua los diversos médulos -1~ -1‘=~, para formsr la bdsrmdi-
lla, remate de murc o bordillo desesdo, quedien enfrentadss deter-
minendo une cevidsd doble o clmsra, en cuyo interior se aloja una
clavije de unién o grape -4~, solidariseda e las cevidsdes -3-
-31’~- medisnte material sdecusdo, que cumndo los médulos semm da
hormigén, u otre material ds carscteristicas simileres ususl en
construceiln, el material serf prefermntemmte mortero; cumdo
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dichos médulos se fabriquen a partir de otro material, el preduce
to a emplear para la incorporacién de dichas clavijas serd el
sdecuade & la naturalesa del muterial de los médulos.

Hodiante estos médulos se logrs que la clavija de wnién no
resulte visible desde ¢l exterior, por ninguna de las caras de
médulo, cuando estos se dispcnen em hiledms para la formacidn
de barandillas, ramates de muros, bordi.ios, etc. Este disposi-
cidn interna de la clavija de fijaeidn evita el deteriore de 1a
aisms por la acoidn ds los sgentes stmocaféricos, as{ como el he-
cho de gue la presencins de la clavija sea visible desde el ax~
terior, lo que afectaria notorimente la estética de 1ls obra
realizads, especialmente cusndo con el paso de algin tiempe las
clavijas externss se oxiden y deterioren, y ademiés por efecte
de 1a diferancia de dilatacién, respecto &l material del que
estén construidos loe médulos, se produzcen fisures s incluso
sl resquebrajmmiento de los mddulcs.

ae
.

Naturalmente que 1ss caracter{sticas de configuracién,  pro-
porciones y otroe detalles sicidentales representadoms an los di-
bujos adjuntos, se han dedo solc a ti{tule de ejemplc ilusitati-
¥o, pero nc limitativo, sa{ como las reforencias a materjwies
5 que por tente 22 podrén introducir en estca médules tcdu lss
rariacionas y sustituciones que se estimen oportunas, es'p'_"ei;ia;l.-
mente teniendc en cuente 12 aplicmeidn econcreta de los médles
al tipo de conatzuecidn a realizar, pudiendo completarse dichas
piegas modulares con un acabedc o recubrimisnto adecuado, sin
que dichas modificeciones alteren la esancialided de lo hasta
aqu:i deserito y representedo.

El Hodelo de Utilidad, por: "PIRZA MODULAR PARA L& FORMAC ION
DE BARANDILLAS, REMATES DE MUROS Y BORPILIOS", cuyc privilegic de
explotecién en Eapaiia se solicita por un perfede de 20 sfios, de-

beré reunir lss psrticularidedes gue se consretem e las siguien~
tes,
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18 .~ "PIEZA HODULAR PARA LA FORMACION DE BARARDILLAS, REMATES DE
MUROS Y BORDILIOS", censistente en una pieza de construeceidn, de
eonfiguracidn genersl paralelepipldica que se carasterisas por ep-
tar dotada en sus caras laterales mexnores de unss cavidaies que
al disponer los mddulos en forma contigua quedsn enfrentadss y
slineadas detemminsnde una ¢imars en le que se sloja la clavija
de unién de dos mddulos, que queda firmemente iucorporads y so-
lidarizaia mediante un reilenc de naterial adecuaio a las carse-
teristicas del material de que estan fabriesdcs los médulea, sin
que dicha clavija resulte visible ni quede sn contacto oon el ex~
terior, con lo que se evita gque las mencionsdes clavijms de unién
e alteren por la accidn de lcs agentes atmosféricos y afecten a
la estética y continuidad de la cbra construida con dichas.jiesas
modulsres.
28 .-~ "PIEZA MODULAR PARA LA FORMACION DE BARARDILLAS, REIA!ES DE
MUROS Y BORDILIOS® .- Ial como se ha descritc y demostrado éa los
divujos &é juntos.

Consta de c¢inco hojae foliadas y mecancgrufiiaidas por “ahm 8o~

la cara. -

Bercelona & 7 4 1y 1954 Sy
P.A. de SAS, Prefebricedos de hormigén, S.A.

JUAM B, RENTER RIDAURA
PP
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