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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AÑOS EN ESPAÑA, A 

FAVOR DE VVB SPIELWAREN, DE NACIONALIDAD ALEMANA, RESIDENTE 

EN SONNEBERG/THUR (Alemania)

s o b r e :

"PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA RELLENAR LOS MIEMBROS Y CUER­

POS DE FIGURAS DE JUGUETE".-----------

%%%%%%%%%%%%%

La presente invención se refiere a un procedimiento mecá­

nico para e l  relleno de miembros y cuerpos de figuras de ju­

guete, e l  cual permite la transformación de todos los mate­

r ia le s  de relleno apropiados para e llo .

El llenado de la s  envolturas de las figuras de juguete 

se sigue haciendo en la  actualidad todavía, siguiendo la  

práotica tra d icio n a l, por procedimiento manual, para lo  cual 

con ayuda de un pisón se mete primero, de preferencia viruta  

de madera, a travós de un embudo corto, en los miembros y  

luego en e l  cuerpo, hasta dar a l  conjunto la  debida e sta b i-
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lid a d . Este trabajo requiere una habilidad manual, por cuan­

to que de la  destreza del operario depende e l que la  fig u ­

ra rellen a adquiera la s  formas correctas. En e l  caso de l l e ­

nado de figuras grandes hay que emplear también la s  corres­

pondientes fuerzas f ís ic a s ,  con la  consiguiente fa tig a  del 

operario y la  estrecha lim itación  que supone en cuanto a su 

capacidad de rendimiento.

Por lo  expuesto no han faltado precisamente ensayos pa­

ra mecanizar este trabajo y descongestionar a s í a l  trabaja­

dor de los pesados esfuerzos corporales y aumentar además la  

productividad.

A si, se han d escrito , por ejemplo, una máquina rellena­

dora para la  fabricación de muñecas y un d isp o sitivo  de a l i ­

mentación para máquinas rellenadoras de muñecas, la s  cuales 

operan con viruta de madera. Esta máquina está dotada de 

un pisón de efecto v e r tic a l que recibe la  viruta de made­

ra suministrada por un segundo pisón horizontal subordinado 

a aquél.

E l movimiento de ambos pigones se re a liza  por medio 

de palancas de articu lació n , cuyos extremos provistos de ra­

nuras longitudinales se deslizan sobre gorrones de manivela.El 

que esta máquina no haya tenido aplicación en la  práctica  

depende de su d eficien te sistema funcional. Debido a lo s p i­

sonee que trabajan en ángulo redto entre s í ,  la  viruta de 

madera se vuelve nudosa, con lo  cual impide un relleno uni­

forme susceptible de modulación de la  parte del cuerpo.

Otro inconveniente se debe a l  hecho de que la  viruta  

de madera existen te en un recip ien te, apenas puede resbalar  

y  e l  pisón de alimentación que extrae siempre desde e l  mismo 

lu gar, no puede por lo  tanto suministrar m aterial en s u fi­

ciente cantidad; e l  d isp o sitivo  alimentador antes mencionado
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para máquinas rellenadoras de muñecas trabaja según e l prin­

cip io  de una prensa de extrusión mediante to m illo  transpor­

tador. Este sLstema de llenado de cuerpos huecos se ha acre­

ditado óptimamente, por ejemplo, en la  fabricación  de embu­

tid o s , puesto que la s  máquinas de extrusión pueden manipular 

perfectamente la s  masas pastosas. KL transporte de viruta  

de madera u otros m ateriales de calidad fibrosa por medio de 

prensas de extrusión no es corriente en ninguna p arte. En e l  

mejor de los casos se puede producir de esta manera un cuer­

po a fie ltra d o  semejante a l  cable que es totalmente inadecuado 

para e l  relleno de figuras de juguete. Por todo e llo  puede 

comprenderse fácilmente e l  que esto dispositivo tampoco haya 

logrado ninguna aceptación en la  p ráctica .

Según otro procedimiento conocido, por medio de tobe -  

ras se in su fla  en envolturas permeables a l  aire un m aterial 

de fib ra  fin a o grumosa, y una vez llen as la s  mismas se recu­

bren oon una segunda envoltura. Sin embargo este procedimien­

to es ap licable únicamente a figuras de juguete se n c illa s,  

en la s  cuales no se tr a ta  precisamente de una configuración  

exacta de la s  formas del cuerpo, como sucede principalmente 

en la  juguetería para bebes.

Para figuras de juguete oon una sola envoltura, en la s  

que se tienen grandes exigencias en cuanto a su forma anató­

mica, este procedimiento no ea en modo alguno apropiado.

Después, se conoce también un procedimiento y un d ispo si­

tiv o  para e l  llenado mec&iico de figu ras de juguete, por e l  

que mediante pisones accionados por motor se rellenan los  

miembros y  envolturas de los cuerpos con recortes de m aterial 

p lá stico  semejante a la  goma. No obstante, no es ahí posible  

e l relleno con viruta de madera, algodón o cosa pareeida,por 

cuanto que no es apropiada la  configuración de lo s pisones



de relleno y  de alimentación en forma de varios conos super­

puestos mutuamente que se van estrechando hacia ahajo, para 

manipular la  viru ta  de madera.

Otro inconveniente del d ispo sitivo  en cuestión consiste  

5 en que e l  pisón de llenado trabaja hacia ahajo y  la  envoltu­

ra a rellen ar tiene que ser presionada hacia arriba, lo  cual 

d if ic u lta  sumamente la  modulación con ambas manos, necesaria  

para e l llenado. Además, e l vibrador instalado en e l  recipien­

te  del m aterial, en forma de un elemento de arrastre a modo 

10 de r e j i l l a  montado lateralm ente, no puede recoger plenamente 

la  viruta de madera, por lo  que ésta tiende siempre a subir 

nuevamente hacia arriba desde e l  medio del recip ien te.

E l principal inconveniente de todos los procedimientos 

y  d ispo sitivo s conocidos hasta ahora, siempre y cuando no sea 

15 ya dudosa su capaoidad de funcionamiento, parece ser e l  que 

están concebidos y construidos únicamente para e l  tratamien­

to dé un determinado m aterial de rellen o .

Todos estos inconvenientes se eliminan por e l procedimie 

to  sugerido por e l  invento, por e l  cual lo s miembros y  cuerpos 

20 de figu ras de juguete se pueden rellenar mecánicamente con

toda clase de materias de relleno corrien tes, ta le s  como viru­

ta  de madera, algodón, miraguano, recortes de materia p lá s ti­

ca y  sim ilares, y  a l  mismo tiempo desaparece también e l  polvo 

que se desprende inevitablemente durante e l  llenado a mano.

25 Para la  rea lizació n  práctica del procedimiento, e l  invento

ha previsto una máquina en la  que sobre una placa de trabajo  

va situado un recipien te girato rio  destinado a contener e l  

m aterial de rellen o , en cuyo fondo penetra un disco raspador 

rotativo  que desgarra e l  m aterial y  lo  lanza contra una super- 

30 f ió le  cribadora que se encuentra en e l recinto de llenado for­

mado por la  carcasa protectora del citado d isco, en la  pro-
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longación de un tubo de rellen o . A travós de una tubería ins­

talada detrás de la  superfioie cribad ora no sólo se aspira e l  

molesto polvo producido durante e l  llenado, sino que a l mismo 

tiempo e l  m aterial dislocado por e l disco raspador es reten i­

do en la  su perficie cribadora durante tanto tiempo, hasta 

ser recogido por la  corona de agujas de un pisón que se en­

cuentra en continuo movimiento de elevación y  llenado en la  

pieza de labor por medio del tubo de rellen o .

El tubo de relleno instalado de modo recambiable por en­

cima de la  placa de trabajo está provisto cerca de su boca, 

de separadores e lá stic o s  que con sus puntas penetran en e l  in­

te r io r  del tubo y evitan  que la  corona e lá stica  vuelva a reco­

ger m aterial durante e l  movimiento descendente del pisón.

La entrada de material puede regularse por e l operario 

de acuerdo con la s  necesidades de cada caso, para lo  cual se 

maneja convenientemente por pedal una placa unida por vari l l a s , 

la  que presiona e l  m aterial de relleno en e l  in te rio r  del re­

c ip ie n te .

Otros rasgos y  pormenores del invento se desprenden de 

la  siguiente descripción que se hace a base de la s  fig u ra s,  

la s  cuales representan un ejemplo de realización  lim itado a 

sus partes páa esen ciales, de la  máquina sin medios de impul­

sión, que sirve para la  realización  práctica del nuevo proce­

dimiento .

E l lo s  dibujos adjuntos se muestra:

La figu ra 18, una parte de la  máquina v ista  por delante.

La figu ra 28, una vista  la te r a l de la  máquina, habiéndose 

representado lo s elementos funcionales en su estado operatorio.

La Figura 38, la  boca agrandada de un tubo de relleno  

con los separadores instalados de foima e lá s tic a .

La Figura 48, una parte del tubo de llenado con la  corona 

de agujas del pisón, la  que se d esliza  dentro de aquál.
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Sobre una placa de trabajo (1) va montado un depósito 

(2) que gira  lentamente mediante la  corona dentada (3)*En 

su fondo penetra un disco raspador rotativo  (4) que desga­

rra e l  m aterial de relleno y dentro del espacio (5) for­

mado por la  carcasa de protección (6) lo  lanza contra una 

su perficie cribadora (8) en la  que en forma su elta  es rete­

nido por una succión de aire que actúa a través de una tu­

bería f le x ib le  (7 ), la  cual sirve también para la  elimina­

ción del polvo, hasta que e l m aterial es agarrado por una 

corona de agujas (10) de un pisón (9) que ejeouta continuos 

movimientos ascendentes, y  a través d el tubo recambiable 

(11) es transportado hasta e l  juguete (12) qu4 se encuentra 

sobre su boca.

Para e v ita r  que e l m aterial de relleno sea arrastrado 

hacia atrés por la  corona de agujas (10), cerca de la  boca 

del tubo de relleno (11) se han instalado unos separadores 

e lá stico s  ( 13) que con sus puntas penetran en su in te rio r.

Un c e p illo  o cu ch illa  niveladora (9 ')  instalado en 

e l pisón (9) roza durante los movimientos de elevación por 

encima de la  superficie cribadora (8), con lo  cual se rea­

l i z a  a l  mismo tiempo la  limpieza automática de la  misma, 

mientras que una corona de ce p illo s  ( 14) situada en e l  cae­

q u illo  de la  carcasa (15) sirve para la  obturación. La can­

tidad de entrada de m aterial de relleno puede regularse por 

e l operario con arreglo a la s  necesidades de cada caso, ac­

cionando para e llo  convenientemente por pedal una placa ( 17) 

unida a una v a r illa  (16), la  cual presiona e l metarial de 

relleno más o menos fuertemente en e l  in terior del recipien­

te  (2), con lo que el  disco raspador (4) reacciona de acuer­

do con la  variación de la  cantidad transportada de material

de rellen o .
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La etapa más importante del procedimiento para r e lle ­

nar miembros y  cuerpos de figu ras de juguete con la  máquina 

sugerida por e l  invento, consiste en que e l  operario llena  

e l  recipiente (2) con material de rellen o , luego pone en 

marcha los medios impulsores que no se representan con miras 

a una mayor se n c ille z  de la  ilu stra ció n , y seguidamente en­

casqueta la  figura a rellenar (12), primeramente sobre todo 

e l tubo de relleno (11) de diámetro correspondiente, y de paso 

con ambas manos va ayudando a dar la  forma requerida a me- 

dida que progresa e l  llenado, y a l mismo tiempo regula a su 

ju ic io  la  cantidad de relleno manipulando la  v a r illa  (16) 

por medio de un pedal.
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N O T A

En resumen; la  presente so licitu d  recaerá sobre la s  s i ­

guientes reivindicaciones;

18.-Procedimiento y máquina para rellen ar los miembros 

y cuerpos de figuras de juguete, caracterizado porque consta 

de un disco raspador rotativo  e l  cual desgarra e l  m aterial 

de relleno procedente de un recipien te girato rio  y  lo  lanza 

contra una superfioie cribadora dotada de aspiración, donde 

e l m aterial entra en la  zona de un pisón provisto de una coro 

na de agujas y movido regularmente en movimientos ascenden­

t e s ,  y mediante un tubo de relleno es transportado hasta 

la  figu ra  de juguete colocada sobre su boca.

28. -Procedimiento y máquina para rellen ar los miembros 

y  cuerpos de figuras de juguete, según la  reivindicación an­

te r io r , caracterizado porque e l  disco raspador es regulable  

hacia e l recipiente de m aterial de rellen o , a s i como e l  p i­

són previsto de una corona de agujas está concebido de modo 

recambiable para diferentes diámetros.
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33.-Procedimiento y máquina para rellen a r los miembros 

y cuerpos de figuras de juguete, segán la s  reivindicaciones  

anteriores, caracterizado porque cerca de la  boca del tubo 

de relleno se han dispuesto unos separadores e lá s tic o s .

4 *.-PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA RELLENAR LOS MIEMBROS 

Y CUERPOS DE FIGURAS DE JUGUETE.

Según se describe en la  presente memoria que consta de 

ocho hojas e s c r ita s  a máquina y dibujos.
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