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MEMORTA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN ESPANA, A
FAVOR DE VVB SPIELWAREN, DE NACIONALIDAD ALEMANA, RESIDENTE
EN SONNEBERG/THUR (Alemania)

8 0bret '
"PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA RELLENAR LOS MIEMBROS Y CUER-
POS DE FIGURAS DE JUGUETE" s mmeeme
AR

La presente invencidn se refiere a un procedimiento mecd=
nico para el relleno de miembros y cuerpos de figuras de ju-
guete, el cual permite la transformacidn de todos los mate-
riales de relleno apropiados para ello.

El llenado de las envolituras de las figuras de juguete
se sigue haciendo en la actualidad todavia, siguiendo la
préctica tradicional, por procedimiento manual, para lo cual
con ayuda de un pisdn se mete primero, de preferencia viruta
de madera, a travds de un embudo corto, en los miembros y

luego en el cuerpo, hasta dar al conjunto la debida estabi-
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lidad. Este trabajo requiere una habilidad manual, por cuan=
t0 que de la destreza del operario depende el que la figu-
ra rellena adquiera las formas correctas. En el caso de lle-
nedo de figuras grandes hay que smplear también las corres-
pondientes fuerzas fisicag, con la consiguiente fatiga del
operario y la estrecha limitacidn que supone en cuanto a su
capacidad de rendimiento.

Por 1o expuesto no han faltado precisamente ensayos pa=
ra mecanizar este trabajo y descongestionar as{ al trabaja~-
dor de los pesados esfuerzos corporales y aumentar ademds la
productividad.

Asi, se han descrito, por ejemplo, uma méquina rellena-
dora para la fabricacidn de mufiecas y un dispositivo de ali-
mentacidn para mdquinas rellenadoras de muflecas, las cuales
operan con viruta de madera. Esta mdquina estd dotada de
wn pisén de efecto verticel que recibe la viruta de made-
ra suministrada por un segundo pisdn horizontal subordinado
a aquélo

El movimiento de ambos pigones se realiza por medio

de palancas de articulacidn, cuyos extremos provistos de ra=-
nuras longitudinales se deslizan sobre gorrones de manivela.El
que esta miquina no haya tenido aplicac16n en la préotica
depende de su deficiente sistema funcional. Debido a los pi-
sones que trabajan en dngulo redto entre sf, la viruta de
madera se vuelve nudosa, con 1o cual impide un relleno uni-
forme susceptible de modulacién de la parte del cuerpo.

Otro inconveniente se debe al hecho de que la viruta
de madera existente en un recipiente, apenas puede resbalar
y el pisén de alimentacidn que extras siempre desde el mismo
lugar, no puede por lo tanto suministrar material en sufi-

ciente cantidad; el dispositivo alimentador antes mencionado
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para miquinas rellenadoras de mufiecas trabaja segin ol prin-
cipio de una prensa de extrusién mediante tornillo transpor-
tador. Este sistema de llenado de cuerpos huecos se ha acre-
ditado ptimamente, por ejemplo, en la fabricacidén de embu-
tidos, puesto que las mdquinas de extrusidén pueden manipular
perfectamente las masas pastosas. El transporte de viruta

de madera u otros materiales de calidad fibrosa por medio de
prensas de extrusidn no es corrisnte en ninguna parte. En el
mejor de los casos se puede producir de esta manera un cuere
po afieltrado semejante al cable que es totalmente inadecuado
para el relleno de figuras de.juguete. Por todo ello puede
comprenderse fdcilmente el que este dispositivo tampoco haya
logrado ninguna aceptacidn en la préctica.

Segﬁn otro procedimiento conocido, por medio de tobe =
ras se insufle en envolturas permeables al aire un material
de fibra fina o grumosa, y una vez llenas las mismas ge recuw~
bren con una segunda envoltura. Sin embargo ewte procedimien-
t0 es aplicable unicamente a figuras de juguete sencilles,
en las cuales no se trata precisamente de una configuracidn
exacta de las formas del cuerpo, como sucede principalmente
en la jugueterfa para bebés.

Para figuras de Jjuguete con una sols envoltura, en las
que e tienen grandes exigencias en cuanto a su forma anatdé-
mica, este procedimiento no es en modo alguno apropiado;

Después, se conoce también wn procedimiento y un disposi-
tivo para el llenado mecdnico de figuras de juguete, por el |
que mediante pisones accionados por motor se rellenan los
niembrog y envolturas de 1los cuerpos con recortes de materisl
pldstico semejante a la goma. No obstante, no es ah{ posible
el relleno con viruta de madera, algoddn o cosa parecida,por

cuanto que no es apropiada la oonfiguraei6n de los pisones
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de relleno y de alimentacién en forma de varios conos super—
puestos mutuamente que se van estrechando hacia abajo, paras
manipular la viruta de madera.

Otro inconveniente del dispositivo en cvestidn consiste
en que el pisén de llenado trabaja hacia abajo y la envoltu=
ra a rellenar tiene que ser presionada hacia arriba, lo cual
dificulta sumamente la modulacidn con ambas manos, necesaria
para el llenado. Ademés, el vibrador instalado en el recipien-
te del material, en forma de un elemento de arrastre a modo
de rejilla montado lateralmente, no puede recoger plenamente
la viruta de madera, por lo gue ésta tiende siempre a subir
nuevamente hacia arriba desde el medio del reciplente.

El principal inconveniente de todos los procedimientos
y dispositivos conocidos hasta ahora, slempre y cuando no sea
ya dudosa su capécidad de funcionamiento, parece ser el que
estdn concebidos y construidos Unicamente para el tratamien-
to dé un determinadd material de relleno.

Todos estos inconvenientes se eliminan por el procedimien
to sugerido por el inyento; por el cual los miembros y cuerpos
de figuras de juguete se pueden rellenar mecénicamente con
toda clase de materias de relleno corrientes, tales como viru-
ta de maders, algodén, miraguano, recortes de materia plésti-
ca y similares, y al mismo tiempo desaparece también el polvo
que ge desprende inevitablemente durante el llenado a mano.

Para la realizacidén prdetica del procedimiento, el invento
ha previsto una maquina en la que sobre una placa de trabajo
va situado un recipiente giratorio destinado a contener el
material de relleno, en cuyo fondo penetra un disco raspador
rotativo que desgarra el material y lo lanza contra una super-

ficle cribadora que se encuentra en el recinto de llenado fore-

mdo por la carcasa protectora del citado disco, en la pro=




, = longacidn de un tubo de relleno. A través de una tuberfa ins-
talada detrds de la superfioie cribadora no sdlo se aspira el
molesto polvo producido durante el llenado, sino que al mismo
tiempo el material dislocado por el disco raspador es reteni-

5 do en la superficie cribadora durante tanto tiempo, hasta

ser recogido por la corona de agujas de un pisdn que se en~
cuentra en cont{nuo movimiento de elewvacién y llenedo en la
pleza de labor por medio del tubo de rellesno.

El tubo de relleno instalado de modo recambiable por en-

10 cima de la placa de trabajo estd provisto cerca de su boca,

de separadores oldsticos que con sus puntas penetran en el in-
terior del tubo y evitan que la corona eldstica vuelva a reco=-
ger material durante el movimiento descendente del pisén.

La entrada de material puede regularse por el oOperario

15 de acuerdo con lasg necesidades de cada caso, para lo cual se

maneja convenientemente por pedal una placa unide por varillas,
la que presiona el material de relleno en el interior del re-
cipiente;

Otros rasgos y pormenores del invento se desprenden de

20 la siguiente descripeidn que se hace a base de las figuras,

las cuales representan un ejemplo de realizacidn limitado a
sus partes pds esenciales, de la miquina sin medios de impul-
8idn, que sirve para la realizacidn prdetica del nuevo proce-
dimiento.

25 En los dibujos adjuntos se muestrat

La figura 18, wna parte de la méquiné vista por delante.
La figura 2%, una vista lateral de la miquina, habiéndose
representado los elementos funcionales en su estado operatorio;
La Figura 32, la boca agrandada de un ‘tubo de relleno
30 con los separadores instalados de forma eldstica.

La Figura 44, una parte del tubo de llenado con la corona

de agujas del pisdn, la que se desliza dentro de aquél.
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Sobre una placa de trabajo (1) va montado un depdsito
(2) que gira lentamente mediente la corona dentada (3).En
su fondo penetra un disco raspador rotativo (4) que desge-
rra el material de relleno y dentro del espacio (5) for-
5 mado por la carcasa de proteccidn (6) lo lanza contra una

superficie cribadora (8) en la que en forma suelta es rete-

nido por una succidn de sire que actda a través de una tue
berfa flexible (7), la cual sirve también para la elimina-
cién del polvo, hasta que el material es agarrado por una
10 corona de agujas (10) de un pisdn (9) que ejecuta continuos
movimientos ascendentes, y a travdés del tubo recambiable
(11) es transportado hasta el juguete (12) qué se encuenira

sobre su booa;
Para evitar que el materisl de relleno sea arrastrado

15 hacia atrds por la corona de agujas (10), cerca de la boca
del tubo de rellemo (11) se han instalado unos separadores
elésticos (13) que con sus puntes penetran en su interior .

Un cepillo o0 cuchilla niveladora (9') instalado en
el pisén (9) roza dursnte los movimientos de elevacién por

20 encima de la superficie cribadora (8), con 1o cuzl se rea-
liza a8l mismo tiempo la limpieza automdtica de la misma,
mientras que wa corona de cepillos (14) situada en el cas-
quillo de la carcasa (15) sirve para la obturacién. La can-
tidad de entrada de meteriasl de relleno puede regularse por

25 el operario con arreglo g las necegsidades de cada caso, ac=-
cionando para ello convenientemente por pedal una placa (17)
unide & una varilla (16), la cual presiona el metarial de
relleno mds o menos fuertemente en el interior del recipien=
te (2), con lo que el disco raspador (4) reacciona de acuer=-

30 do gon la variacidn de la centidad transportada de material

de relleno;
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La etapa mds importante del procedimiento para relle-
nar miembros y cuerpos de figuras de juguete con la mdquina
sugerida por el invento, consiste en que el operario llena
el recipiente (2) con material de relleno, luego pone en
marcha los medios impulsores que no se representan con miras

a una meyor sencillez de la ilustracién, y seguidawente enw

casqueta la figura a rellensr (12), primeramente sobre todo
el tubo de rellsno (11) de didmetro correspondiente, y de paso
con ambas manos va ayudando a dar la forma requerida & me-
dids que progresa el llenado, y al mismo tiempo regula a su
juicio 1la cantidaed de relleno manipulando la varilla (16)
por medio de un pedal;
NOTA
En resumen; la presente solicitud recaerd sobre las sie

gulentes reivindicaciones:

18 .~Procediniento y miquina para rellenar los miembros
¥y cuerpos de fipuras de juguete, caracterizado porque consta
de un disco raspador rofativo el cual desgarra el material
de relleno procedente de un recipiente giratorio y lo lanza
contra una superficie cribadora dotada de aspiracidn, donde /
el material entra en le zone de un pisén provisto de una coro—é
na de agujas y movido regularmente en movimientos ascenden-
‘tes, y mediante un tubo de relleno es transportado hasta
la figura de Juguete colocada sobre su boca.

28,-Procedimiento y mdquina para rellenar los miembros
¥y cuerpos de figuras de juguete, segln la reivindicacidn an~
terior, caracterizado porque el disco raspador es regulable
hacia el recipiente de material de relleno, asi como el pi=~
8én prdvisto de upa corona de agujas estd concebido de modo

recambiable para diferentes didmetros.




38,-Procedimiento y miquina pare rellenar los miembros
y cuerpos de figuras de juguete, segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque cerca de la boca del tubo
de relleno se han dispuesto unos separadores eldsticos.

42 ,~PROCEDIMIENTQ Y MAQUINA PARA RELLENAR LOS MIEMBROS
Y CUERPOS DE FIGURAS DE JUGUETE,

Segun se describe en la presente memoria que consta de

ocho hojas escritas a mdquina y dibujos.,

Madrid,28 \)u , 19

§ rcnn::%s%’..s Ivier v 1azd
M
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