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Bste invencidn tiene por objetos un procedi-
'miento de fabricaeidn de bendes de tipo momaico, en par-
ticular de bandas moseico de maders, y un aparato para
la puesta en practica de este procedimlento,.

5 Se oconocen ya aparatos y procedimientos de
©




egte género, en los ouales para fabricar paneles mosai-
0os me conducen elementos de un tipo determinado por
cierto mimero de corredores inclinmdos y dispuestos co=
lateralmente, se olasifican y se aplican de manera
56 ocontinua contra un soporte en forma de banda, pasando
seguidamente la bandae mosaico asf constituida a tra-
vée de un aparato de mecado de donde és retirada para
ser sometida a un tratamiento ulterior.
Le invencién se propone realizar un perfeoc-
10, olonamiento de los procedimientos y aparatos de es~
te tipo, obteniendo una seleccifn y colocacifn abeo-
lutamente seguras y regulares de los elementos, una
introduccifn impeceble de éstos en loe corredores de
. %‘p,limentaciﬁn, as{ oomo su gplicacién regular sobre
15, el soporte que constituye con los elementos la bande
mosaico.
El procedimiento segin la invencign se carac-
teriga esencialmente por el hecho de que los elemen-
t0s, dispuestos amontonade y desordenadamente, experi-
20. menten una gufe forgada hecia los corredores, seguida-
mente en 4stos y fuers de ellos, siendo tel esta gufe
que ocade elemento es depositado a le salida del corredor
correspondiente de meners adecusds en ung de las super-
ficies 0 zZonus adeptadas & las dimensiones de los ele-
25, mentos, situades en la periferim de un tembar giratorio,
desplagdndose el soporte em forme de banda con lg misms

velocidaed que el tambor y llevdndose sobre los elementos

dispuestos en las referidas zonae y epretdndose contra

3
B

ellos por su lado adherente, retirdndose la bande moweioo des:
30. pués de haber pasado e través de un aparato de secade con vig
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tes a una ulterior operacidn.
El aparato pars la aplicaoidn del procedimiento

pe caracteriza esencialmente por olerto nimero de corre~
dores inclinados y yuxtapuestos ouya disposicién es tal que
los elementos inicialmente asmontonados de maners desordenage
da experimentan une gufa forzade hasecls los corredores, lue-
go en el interior de dstos y finalmente fuera de ellos, y
por un tambor que presenta sobre su periferia unes zonas
adaptadas a lea dimensiones de los elementos, en las cuales
éstos son obligados a colocarse correctamente, as{ como

por un dispositivo pars la gufa del soporte en forma de ban«

3
»
<
'

da ¥ para su aplicacién a presidn, por su lado adherente,

sobre los elementos que ge encuentran en las zonas del tam- |

bor, disponiéndose ademds un aparato de secado que se ex-
tiende sobre une parte por 1o menos de la periferia del tam%
bor. s

Otras caracter{sticas se desprendersn de la si-
guiente descripoidn.

En el dibujo edjunto, ofrecido unicamente a t{-
tulo de ejemplos

Lg figura 1 es un esquemas de la parte esencial
del aparato, visto lateralmente.

Lo figurs 2 es una vista en proyeccién horizon-
tal del conjunto de los oorredores del aparato represen-
tado en la figura l. |

Ias fisurss 3 ¥ 4 son vistas en proyeccidn ho-
rizontal, parcislmente en seocién, del dispositivo selec-
clonsdor del sistema de corredores de gufa.

Tes figures 5 a 11 son seccilones del dispositivo
seleccionador segin las figuras 3 y 4.
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Ia figurs 12 es un corte en proyeccidén horizon-
tal del tambor,

Ia figure 13 es una vista en seccidén exil de una
Parte del tambor;

Ie figura 14 es una vista en seccidn del siste-
ma de corredores, hacia la salida de los elementos,

T fizura 15 es una vista detallada de la parte
del aparato por la que salen los elementos del corredor y
Van a colocarse en lags superfloles del tambor.

Le figura 16 es una vista en proyeccidén hori-
zontal de una parte de una bande mosalco tal como apare~
ce wng vez terminada; y

Ja figurs 17 es una vista de otro modo de rea—
lizaoidn de la parte del aparato que sirve pars deposi-
tar los elementos en los soportes del tambor,

' ¥os ocuadrados o elementos que en el modo de rea-
lizaoidn anteriormente desorito del aparato segin la in-
veneidn tienen por ejemplo unas dimenwiones de 25 x 25 x
9 mm, son fabricados de menera bien conocida, aproximada-
monte como a continuacidén se describe, antes de llegar al
referido aparato.

Los frisos en bruto son introducidos en una
preseleccionadora, donde una acepilladors los aplana. Las
lamings cortalas son seguidamente aserradas en elementos
cuadrados K que mediante un elevador de alimentacién son
arrasirados hacla arriba hasta un transportedor de correa
1, dispuesto por encims del aparato megin la invencién,

y desde allf caen al depdeito o tolva 2 de dicho aparato.
Pueden dlsponerse en el migmo aparato diversas tolvas pa-

ra distintas clases de madera. Bajo la abertura inferior
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2a de la tolva 2 se encuentra wn vibrador 11 (figurs 1)

sobre el que caen los elementos K. La referencia lle de-

signg wn temiz vibrador a través del cual caen el polvo y
pequefios residuos etc., a un dispositivo de recepcidn 11b.
Contra el tamiz vibrador lla se dispone una deslizadera

inclingda 12 que en tode su anchurg constltuye uns supsr-

ficle Unioca cerrada em su borde y que sirve paras comple-

tar el reparto de los elementos. La deslizadera 12 sirve

de coleotor para los elementos dispuestos sin orden y cons-
tituye une primera parte del sistema de corredores de guia,
nediante el cual logs elementos dispuestos oolateralmeﬁte

¥y unos cercg de otros son conducidos hacia los soportes

vac{os sostenidos por un tambor., 4 la salida de le desli-
zadera 12 se dispone una seleccionasdora S (figuras 1y 3

a 11), mediente la cusl los elementos K son conducidos en
fila y unos detrds de otros a la posicidén desesda para la

continuacién de las operaciones.

Ia seleccionadora esta representada detallada-
mente en las figuras 3 a 11 y comprende cierto nimero de
elementos de gufa 13, por ejemplo de aluminio colado, dis- ;
puestos unos al lado de los otros., Cada uno de estos ele-
mentos comprende dos corredores 14 y 15 en forma de U ¥y
que tienen entre ellos un especio vacfo 16. Los extremos
13a ¥ 13b de loeg elementos 13 presentan unas orejas 1l3c
¥y 134 que sirven pars su fijacidn y también pars unirlos
por ung parte a la deslizedera 12 y por la otra a los co-
rredores R que desembocan en el tambor. Los elementos 13,
fijados entre sl por pernos que atraviesan a las orejas
13¢ y 13, estan unidos por los extremos l3a a2 la desll-

zadera 12 y por los extremos 13b g los corredores R.
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Los corredores 14 y 15 presentan entre su ex-
tremo superior 1l3¢ y su extremo inferior 13b una estruo-
tura y una forme muy particulares, segin se muestra en los
diversos cortes representsdos en las figuras 5 a ll. Im

figura 5 muestra lo que ocurre cuasndo los elementos K que

salen todavia desordenadamente de la deslizadera, llegan

a la seleccionadora y a los corredores 14 y 15. De los ele-
mentos K, K1, K2 y K3, llegados a los corredores 14 y 15
y Que se encuentren en la situacidn representada a titulo
de ejemplo, sélo los elementos K estén correctamente co-
locados sobre dichas deslizaderas. Ios cuadrados K K2 y
K3 deben colocarse en la posicién correcta que es la de
los cugdrados K, 0 bien quedar inclinados y obligar a una
nueva introduceidn. Si los cuadrados K1, K2 y K3 no se
colocan por si mismos en la posicidén correcta durante su
descenso, caen por sf mismo en el intervalo 16, o seran
desvigdos en ol extremo inferior 13b del elemento de gufa
por wn deflsotor 17, cayendo de esta manera en el inter-
valo 16, Se obtiene‘asi una seleccidn fbrzada v undguia
correcte de los cuadrgdos, de tal manera que todoslelloa
pueden penetrar en el extremo de la seleccionadora unos
detras de otros y en la misma posicién, en los corredores
R, igualmente inclinsdos. -
Yos cuadredos K excedentes, es decir, los que
caen en los espacios intermedios, son esgrupados sobre un
colector 18 desde donde se deslizan so bre un transporta-
dor 19 de tapiz que los lleva hacia arriba, desde donde
llegan de nuevo, por medio de una deslizadera 20, al fondo
de la tolva, es decir, sobre el vibredor 12, y desde allf

a la seleccionadora,
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En 'banto:que la seleccionadora tiene, por ejemplo,:

ung longitud de 430 mmy los corredores R que le siguen

s

t1enen una longltud de 1500 m. Ceda uno de ellos estd wai~:

%

do a un corredor 14 6 15, Los corredores R son de perfil
cerredo (figura 2) y‘los cugdrados K que enttun en ellos
wos detras de otros‘ ¥ en la posicién geomdtrice deseada,
gon guiados por aquéllos hacls los elementos de retencién
que gugrnecen al tembor. %os corredores R que en su extre=-
mo superior estan separados entre sl por el mismo inter-
valo que los corredores .14 y 15, convergen en el resto
de su longitud, como 8@ muestras en la figure 2, de manera
que correspondan e las zonas yuxtapuestas o elementos de
retencidn de la periferia del tambor, '
Otros corredores RI estan unidos a los corre-
dores R y gufan a los cuadrados hasta su salidas Con re-
lacién a las longitudes de los corredores S y R anterio-

res, estos oorredores RI podrian tener una longitud de

estando constituidos por unos perfilados lateralmente

espaciados y fijados sobre una placa de retencidn, sir-

viendo lag partes superiores en forma de doble T 22 de dos
perfilados préximos pars la guia de un cuadrado, o mds
bien de una fila de cuadrados, mientras que sus partes in-
ferioxes 23 sirven para fijar de manera regulable y amo~-
vible los citados perfijados por medio de pemos 24, Mien-
tras que los corredores R estan fijedos rfgidamente, los
corredores RT son regulables lateralmente respecto a su
placa de retencién 21, a fin de regular su espaciamlento
¥ por consiguiente el de los cuairados, en funcidn de su
separacidn lateral definitiva A sobre el tambor, es decir
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gsobre la banda mosaico final (figurs 16). .
| Como muestran las figures 1 y 15, los corredo-
res RI estan incurvedos hacia atras respecto a la pen-
diente de la deslizadera 12, de la seleccionadora 13 y
de los corredores R (véase sobre todo la figura 15); gu
salida forma un gngulo agudo con la periferia del tambor,
El tambor T es arrsstraio de modo continuo en el sentido
de rotacién deseedo para que los elementos de¢ retenoidn
que sostiene se dégplacen en el mismo sentido que los cua-
drados K que salen de los corredores R,

De la descripeidn precedente de los diversos

slstemas de corredores, se deduce que los cuasdredos,

desde su entrada en la selecolonadors haste su ealida de
log corredorves, son sometidos a una gufa forzeda que ase-
gure su mgntenimiento en la correcta posicidn, avanzando
cada cuadrado bajo lag accidn del peso de los cusdrados si-
guientes, -
Tos elementos de retenoidn o receptaculos 25 en
los que se colocan los cuedrados después de haber salido
de los corredores RT, se encuentran sobre la periferla del
tambor T (figurss 1, 2,'y 12, 13). Dos receptaculos estén
espaciados tanto en el sentido circunferencial del tam-
bor T como transversalmente por unas nervaduras. Bl e spe—
sor de estas Yltimas correspoﬁde a la separacién A de los
cuadrados en la banda mosaico terminada (figura 16). Tos
receptaculos deétinados a los cuadragos estdn constituidos
por unos elementos de retencidén 25 fijados rfgidamente
en la periferia del tambor T, unos al lado de loe otrds,
Presentando cada uno de estos elementos 25 solawente una

nervadures longitudinal 26 con dos superficles de apoyo
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27, as{ oomo una nervadura transversal 28 en un extremo.

Como muestra la figura 12, se constituye as{ un recepticu~
lo o0 espacio cerredo deatinado g reciblr un cuadrado K,.
' formado por cuatro elementos 25 fijados al tambor, es
5e decir, por dos elementos dispuestos colateralmente y por
otros dos elementos dispuestos uno detFas del otro,

Tos elementos 25 presentan uns parte 29 radigl
respecto al tambor T, mediante la cual son fijados a éste,
como se ve en lg figure 13. La parte 29 de cada elemento

10, 25 presents dos concavidedes opuestas 30 (figurs 15)
en lgs que e acoplen unos tubos soportes 31l. Ios tubos
31 estén dispuestos sobre la periferia del tambor pare-
lelamente al eje dﬁéste y con la separacidn deseada para
que entre dos tubos adyacentes cualesquiera se monten |

15, deglizablemente unos detrda de otros y longltudingl-
mente respecto a los tubos una serie de elementos 25, De
esta manera, 10s elementos de retencidn quedan igual-
mente dispuestos unos detras de otros en el sentido de
la periferias del tambor T, aunque lg perdiferia de este

20, - ultimo constituya un conjunto cerrado de elementos 25
dispuestos unos detras de otros y colateralmente entre
ef. |

La colocaoién de los cuadrados en 10s elemen-
tos de sustentacidn se efectia de la siguiente manera.

256 ' Ios cuadrados K, que avanzen sin solucidn de
continuidad por gufa forzada hacia el tambor T de rota-
oién lenta, salen de 1los oorredores RT de maneras que
quedan colocados sucesivamente en los elementos 25. Se
supondrs, por ejemplo, que el cuadrado K gque sale de un

30, l corredor R ohoca contrs las nervaduras longltudinales
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26 de los dos elementos 25 pr xizm? §1§r§ 12 y 15),
Debido a la continuaoidn de la rotgeidn del tembor T y
al avance del cuadresdo K, éste se coloca en el receptacu~
lo (figurs 12) donde-queda mantenido por las nervaduras
longitudinales y traensversales de los cuatro elsmentos
gue los rodean. Oada receptdculo sdlo estd formsdo por
ung parte de cuafro elementos de retencién, cuyas otres
partes (nervaduras transversales y longltudinales, as{
como superficies 27), sirven pera constituir los recep-
tdculos adyacentes.

Tos tubos soportes 31 estan fijados, como ge-
guldamente se desoribe, a la periferis del tambor T (fi-
gure 13). Ia referencia 32 designa un radio del tambor
T. Un blogque 33 va fijado sobre este radio, fijaendose una
esplga de centrado 34, as{ como dos segmentos yuxta~
puestos planos 35 de gluminio, a dicho bloque mediante
un tornillo 36, Bn su parte superior, los segmentos 35
sostienen g los soportes tubulares 31, que estan fijados
a ellos por unos tormillos 37, Como se ha indicado ya,
los elementos de retencidn 25 son deslizados sucesiva-
mente en sentido longitudinal entre cualesquiera dos tu-
bos soportes préximos. Un manguito 33, etraido por wn re- .
sorte 38 y montado sobre el tubo 31, inmoviliza los ele=-
mentos 25, Los tubos 31 estdn sostenidos por unos seg-
mentos 40 fijados a un manguito 41 de aluminio, en to-
da su longitud, que es la del tambor. Ios manguitos 41
estan rodeados por los manguitos 42, de material ais-
lante., Igualmente, los segmentos 40 son de material
aislante, as{ como los elementos de retencién 25, Esta

disposicidn se explica por el hecho de que se establoce
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un dispositivo de secado de altg frecuencia sobre una ﬁar~
te de la periferia del tambor, ante la cual pasa la bands
mosalco terminal. ,

Ig figura 17 representa otro modo de realiza-
cidn del dispositivo que sirve para depositar los cua=
drados en los receptsculos formados por los elementos
de retenoidn 25. Se trata de un dispositivo especial
de colocacién en el que es arrastrado el tembor T de ma-
nera discontinua. Es puesto en rotacién en un dngulo
determinado, detenido, puesto de nuevo en marcha, eto%
Ios corredores R de donde salen los cuadrados K no estdn
incurvados en el sentido del desplazamiento de dichos ocua-
drados, pero tienen practicamente, como los corredores
RPl, la misma inclinaseidn que los corredores R (comparen-
pe los oorredores sombreados RT1 de le figurs 1). Ios
corredores RU1l tienen pues ung sallds orientads en sen-
tido inverso al de la rotaoién del tambor T,

En el extremo de los corredores RT1l ge estable-~
ce un dispositivo Se de colocacidn (figurse 1y 17) ,
mediante el cual los cuadrados K son prendidos unos
despuds de otros s su salida de los corredores KI'l,con-

duciéndoseles por encima de los receptaculos correspon=

dientes del tembor y siendo depositados en dstos a cada

detencidn de dicho tambor. El dispositivo de oolooacién

~ comprende, por cada corredor RIl; un émbolo 43 dispuesto

en e1 extremo del referido canal y por enoims del mismo,
susceptible de actuar sobre los cuadrados K g través de
una, abé&tura del corredor. En el extremo de salide de

cada corredor Rl se dispone ademds un Srgano de espira-

cidn 44 movible tanto haels el tambor eomo en el - .
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otro gentido y tembién algo lateralmente, es decir, en el

sentido periférico del tambor (fleches P y Pl de la fi-
gura 17). Bl dmbolo 43 y el Srzeno de aspiracién estdn

edaptados entre s{ de tal forma que el cuadrsdo Ke que

se encuentre en el extremo de los corredores es frenado

por el dmbolo 43 al aplicerse éste contra la pared opuesta :

golpea, debido g la presidén ejercide por el cuadrado K
siguiente, un estribo 44a del drzano 44, sl salir del
corredor, Al nﬁ.mo tiempo se produce una aspiracién y lue-
g0 se levanta el drgano y e desplazedo lateralmente de
forma que el cuadrado Ke prendido por é1 se coloce exao~
tamente por encime del receptaculo dispuesto a tal fin.
Entonces desciende el drgano de aspirecidn y aplica el
ouadrado, al liberarlo, dentro de dicho recepticulos

Pare aumentaer la produccidn pueden disponerse
dos érgenos de aspiracidn o mds en fils, periféricsmente
al fambor.

Tos cuadredos dispuestos en los receptaculos
v llengndo el conjunto de éstos giren entonces con un
gngulo determinado junto oon el tambor, haste un punto
45 (figura 1) donde se encuentrs la bands soporte 46, de
yute u otro:material endlogo. En este punto se dispone un
rodillo de presidn 47 cargado por un medio eldstico, que
aplica o lg banda 46 sobre los cuedrados sostenidos por
el tambor. Ie banda 46 ss movida segin un procedimiento
ye conocido por un rodillo 48 y atraviesa un aparato
49 en el que se aplica de manera continua y regular un
adhesivo sobre la misma, mgs precisamente sobre la cara

dirigida hacia el tambor. Es importante que la banda 46




5e

10.

15,

20,

25.

306

‘secado a lo largo del sector circular 50, merced al cual

- 13 -

279606

gea aplicada en estado de tensidn longitudinal y transver-

sal ocontra los cuadrados que guarnecen al tembor. Dicho

tensado puede efectuarse por ejemplo en el gparsto 49 ine
mediatamente antes de la aplicacidén del adhesivo. El tam-
bor y la banda 46 se desplazan conjuntamente sobre una

parte de la circunferencia del primero, efectudndose un

ge seca por deshidratacidn el sdhesivo, lo gue permite ob-
tener ung fuerte adherencia de los cuedrados e la banda,
Bg conveniente establecer un calentamiento por alta fre-
cuenclas El vapor desprendido por el calentamiento es gg-
pirado por un dispositivo 5. Despuds del calentamiento,
causado por el secado, de los cuadrados y de 1a'bgnda

46, se efectia wn enfrigmiento en un dispositivo 52 de
refrigeracién por alres En el punto 53, la banda moseico,
ya termineda, presenta la forma de un tapiz continuo y

es conducida a uwna plataforme 54 de corte. Esta platafor-
ma 54 sirve pare el corte, segin las dimensiones desea-
das y por medio de cinceles o de cuchilles, de los seg-
mentos de la banda suministreda por el aparato. Se dispo-
ne igualmente sobre la plataforme de corte un dispositivo
que permite reducir de manera automstica y continua a la.
enchura correspondiente g los cuadraedos el yute que aso-
ma lgteraslmente, cuando este yute, por sus nomas y su
anchura comercial, ha sido elegido con mayor anchura éue
la benda mosaico en cuestidén, y adaptar por medio de un
reborde laterslmente y de modo preciso dicho yute a la
snohurs, de los ocuadrados.

Conviene indicer que hacia el extremo de entre-

da de los cqrredorés R ¥ bhacla el extremo terminal de les




5o

10,

15

20.

25,

30,

28 1y &

279606
corredores KTy pe adapta una cdlula fotoeldetrica 55, 56,
en cada caso, a cada corredor pars controlar el llenado
de los corredores con los cusdrados. El eetableoimiénto
de este dispositivo es tal que las células 55 reciben, ha-
cig el e:i‘cremo de entrads de los corredores Ry, una selial
Inminosa cuando aquellos no estsn totalmente llenos, lo
cual provoca una reduccién en la velocidad de arrastre
de la mgquina, mientres que las oélulas dispuestas haclae
ol extremo de salids de los corredores RT seflalan igual-
mente un llenado incompleto y provocan la detencidn del

arreatre, y por consigulente del tembor. Por tanto, si los

corredores R no estdn llenos de cuadrados sin solucidn
de continuidad, se reduce la velocidsd de rotacién del tem~
bor para que pueds efectuarse e mano eventualmente el lle=
nado de los corredores. Iguslmente, gi por oualquier rezén
los corredores RI no estuviesen convenientemente llenos,
las edlulas 56 detendrfan el arrastre de la miquins, a
fin de poder detexmingr la naturaleza de este defecto,
de modo que en ningdn caso ellenado de los receptdculos
de cuadrados puede ser solsmente parocial.

| Naturalmente, la invencidén no se limita eélo
al modo de realizacidn representado y desorito, que se ha
dado excluesivaemente a tftulo de ejemplo.

N O T A

SRR

Descrita suficientemente la naturaleze del inven
to agl como la manera de realizarlo en la practios, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi-
cedas son susceptibles de modificaciones de detalle en
cuanto no alteren su principio fundamental, siendo lo que

oongtituye la esencia del referido invento y por lo que se
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solicita patente de introduccién por 10 aflos en Espafia:
" PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA IA FABRICACION DE BANDAS
DE TTPO MOSAICO, EN PARTICULAR CON EIEMENTOS DE MADERA";
caracterizdndose por lo siguiente:

18,~ Procedimiento y'éparato para la fabricacidn :
de bandas de tipo mosaico, en particular con elementos :
de maders, carscterizada porque pars la formaocidén de la
guarnicién de mossico se hace avanzar unos elementos de-
terminados por olerto mimero de corredores inclinados y
yuxtapuestos, se disponen en fila y se aplican de manera
continua coutra un soporte en forma de banda, provisto
de ung sustancia adherente, ouyo soporte avanze de maners
continus, conduciéndose seguidemente la banda mosaico
asi fabriceda & un aparato de secado, siendo dicho pro-
cedimiento destacable especialmente en el sentido de que
los elementos inlciglmente amontonados de manera desor-
denada experimentsn une gufa forzeda hacia los corredo-
res, dentro de los mismos y fuera de ellos, ouya guia estd
adaptada pars que cada elemento, a la sglida del corredor
correspondlente, ses depositado de menera conveniente en
uno de los espacios o receptaculos adaptados a las dimen—
siones4de los eleomentos, situados en la periferia de wm
tambor girgtorio; y por el hecho de que el soporte en for-
ha de banda, que se desplaza con igual velocidad que el
tambory, e® guiado al contacto de los elementos dispuestos
en los referidos receptaculos y aplicado contra ellos por
su lado adherente, cuya banda mosaico es retirada después
de su paso por el aparsto de secado, pars someterse a otras
operaciones.

28,~ Aparato para la aplicascidén del procedimiento
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enteriormente desorito, carscterizado porque: a) Comprende
clerto nimero de corredores inclinedos y yuxtapuestos,
cuya disposiocidn es tal que los elsmentos, inicialmente
amontonados de manera desordenada, experimentan une guia
5e forzada hacia los corredores, luego dentro de los misumos
¥ finslmente fuera de ellog; un tambor que presenta en
su periferia unoe receptaculos adaptados e las dimensio-
nes de los elementos y en los cuales éstos son obligados
‘ a oolocarse correctamente; un dispositivo para la guia
10, del soporte en forma de banda y su aplicacidn a presidn,
por su lado adherente, sobre los elementos que se encuen—
tran en los receptsculos del tambor; y un dispositivo
de secado que se extiende sobre ung parte por lo menos
de la periferig del tambor: b) Los corredores inclinados
154 yuxtapuestos, establecidos para la gufa de los elementos
en el sentido de avance de éstos, estdn divididos en va=-
rias secclones: la primers sirve de colector pare los
elementos emontonados; le siguiente seccidn sirve de se-
leccionadors y la dltima ee una gufa cerrada que esegura
20, la sallda en una posioidn geomdtrica conveniente de los
elementos y su colocacidn unos trgs otros en este poel=
oién en los receptdculos vacios del tambor: ¢) Ia selec—
cionadora oomprende unos corredores inclingdos y yuxta=-
puestos que presentan unas superficies de gula para los
25; elementos que ge encuentran en la posicidn correcta, asi
como unos deflectores para la eliminacién de los ele-
mentos mal colocados, halléndose log corredores a clerts
distencia unos de otros y dejando entre ellos unos 1nter-'
valos por los que caen los elementos eliminados sobre una-

30, deslizadera que los conduce e un dispositivo transportador
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mediante el cual vuelven gl colector:d) A la éalida d;
la seleccionadors, los corredores convergen progresive-
mente pars ocupar uns posicidn relativa correspondiente
& la de los receptédculos de la periferis del tambor: e)
Unos corredores cerrados de gufa estan unidos ocon los
cltedos corredores convergentes, formendo estos corre-
dores cerrados en su extremo un angulo agudo con el tem-
bor y estando dispuestos colateralmente de tal manera
que los elementos que de ellos salen presentan una de-
terminada separacidn lateral: f) Los citados corredores
cerredos estan constituidos por unos perfiledos lateral-
mente espaciados y fijados sobre ung placa de retencidn,
sirviendo las partes superiores en forma de doble T de
dos perfilados adyacentes para la gufa de un elemento,
mientras que sus partes inferiores sirven para fijer

de manera regulable y amovible los perfilados sobre la
sﬁberficie de retencidn: g) E1 ooleotor de los elementos
smontonadoe presents un vibregdor o bien &1 mismo es el

asiento de las vibrgeiones: h) En el extremo de entrads

¥ en el de sglida dg los corredores cerradog y de las
deslizaderas se disponen en cede caso una céluly fotoeléc-
trica mediante la cual se supervisa el llenado de los co-
rredores y-de las gufas: i) Tas oélulas fotoeldéctricas
dispuestas en el extremo de entrada Qe los oorredores re-
ciben, ouando éstos no se encuentran totalmente llenos,
una sefial luminogs cuyo resultado es una reducoién de la
velooidad de arrastre de la mdquing hasta que los co-
rredores seon llenados de nuevo: j) Ias células fotoeléc-
tricas dispuestas en el extremc de salida de los corre~

dores cerrados reciben igualmente una sefial luminesa
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cuando aquéllos no estdn totalmente llenos, lo cual tlene

por resultado la detencién del arrastre de la maquinat k)

Los receptaculos estsn separados tanto en la dirsccién

circunferencigl del tambor como perpendicularmente g esta
direccidn, mediante unas nerveduras cuya altura es inferior
a la de los elementos: 1) Oada elemento que se encuentra *
en log corredores formando un 4ngulo agudo con el tambor
en rotacidn continua, choca por delante ouando entra en

el reoeptéculﬁcorreapondiente contra las nervaduras lon-
gitudinaeles de dos elementos de retencién adyacentes y

se coloca por s mismo dentro de dicho receptdoulo, debido
8 la rotacidn del tambor en el sentido de avance de los
elementos: m) Ios receptaculos estdn constituidos por unos
olementos de retencién rf{gidamente fijados a la periferia
del tambor unos al ig,do de otros y todos ellos situgdos
sucesivamente en fila, presentando cada un6 de estos ele-
mentos una nervadura longltudinal oon dos superficies

de apoyo y, en un extremo, unsg nervedura transversasl, es-
tando constituido el receptdculo formsdo por estas ner—
vaduras por unae partes pertenecientes a dos elementos

de retencidn sucesivos en direccidn circunferenéial vy

e dos elementos de Tetencidn sucesives en dirececidn
transversalt n) Ios elementos de retencidn presentan una
parte dispuests radialmente géépecfo al tambor y medignte
la cual quedan fijados a este dltimo: o) la citada parte
dispuesta radislmente respecto gl tambor comprende dos
conoa§idadea opueetés, cada una de las ouales es mante~ -
nida por un soporte macizo o tubular, cuyos soportes se
disponen parslelamente al eje del tambor y sobre la pe~

riferia del mismo con uns separacidn tal que entre doe
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soportes préximos cualesquiera se monte deslizable y cola-
teralmente una serie de elementos de retencidn de los ele—‘:
mentos, de donde resultas que en la direccidn cirounferen~
olal del tambor los elementos de retencién estdn igual-
mente dispuestos unos tras otros, y que la periferia de
dicho tembor se halla recublerta de elementos de reten-
cidn dispuestos en filas circunferenciales y axiales

que constituyen la superficie total de recepoldn del tam-
bor: p) Ie bands de soporte de los elementos, despuds de
la colocacidn de éstos en sus receptdculos, es conducida
on estado de tensidn longitudinal y transversal sobre un
rodillo de presidn, cuys banda, que es revestida de una
maxgria adherente de maners regular y continua por el lado
de la misma vuelto hacia los elementos, es aplicada contra
dichos elementos: q) Un dispositivo de secado, & través
del cual pasa la banda mogaico, se dispone inmediatamente
despuds de la aplicacidn de la banda de sustentacién
contra 1os elementos segin la direccién de rotacidn del
tambor: r) El digpoeitivo de secado es de alta frecuen-
cia, slendo el tambor, asl como los elementos de reten-
cidn, de material aislante, por lo menos parcialmente:

8) Segin un modo de realizacién particular, se estableoe
un dispositivo de colocacién mediante el cusl se prenden
los elementos despuds de su salida de los corredores, se
llevan a los receptéoculos deseados del tambor gue gira
intermitentemente en sentido inverso al avence de los
elementos, y se depositan con precisién en los receptacu-
los a cada detenoién que separs a dos desplazemientos
engulares del tembor: t) El citado dispositivo de colo-

caclén comprende un érgano para el frenado de los elemento
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inmediatamente entes de su salida de los corredoreé@’asi
como un dispositivo de aspiracién establecido sobre el
tembor paralelamente al eje de éste y pressntando unos
drgenos de aspiracidn g razdén de wno por corredor: u) Se
dispone un estribo para cada Srgeno de aspiracidén contra
cuyo estribo chooa en la posicidn correcta cada elemento
impulsado fuera del corredor, siendo retenido dicho ele-
mento por asplracidén hasta que es depositado en el re-
ceptaculo deseado, mediasnte un movimiento aproplado del
drgano de aspiracidn.

38,~ Procedimiento y aparsto para la fabrica=-
cién de bandas tipo moseico, en particular con elementos
de maderg; tal y como queda sustancialmente desorito en
la presente mamrie ¢ ilustraedo en los adjuntos dibujos.

Esta memorfa wonsta de veinte hojas escritas
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