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_ MEMORIA DESCRIFILVA
que ge pregente pars unir a le solieitud

de
PATENTE DE INVENCIOR
en
ESPARK

per VEINTE afiom
& nombre de FHILLIPS PETROLETM COMPANY, entided nortssme-
ricana, establecids en Bartlesville, Okléhm, Emptadons
Untdos de Américs, pors
"MBTORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE RECIPIERTES PA
RA MATERIAL A GRANEL"

Eate invenf..d ge refiere a envases rela‘tivomenﬁ
grandes paras empaqﬁe:‘l:a:c y envier centidades relativemente
grendeg de mercancias & granel las cuales fluyen libremen .
te o tienen tendemcis a fluir en friec. En wm aspecto ests
invento se refiere a envases con plataformes en dande la
plataforma es una parte integrente del envase. En todavia
otro sgpecto del inventc mse crea un envase con platafore
mes pars menejexr matsrial & granel, el cual ee¢ pusde gap-
ter y pusde ser degechado tras el uso. |

Los materiales a grenel que fluyen libremente ©

_1’




10

15

- 30

los cuerpos sblidog a granel que tiemen temdemeia & fluir
en frio presemten problemas seriog en su manejo, incluyen
do el envio y almacemsmionto, en donde la contaminaciln de
los naterisles a granel debe ser evitads. Los fabricemtes
¥ usuarios de caucho sintdtico estén interessios perticu-
lsmente en ¢l menejo de les balas de esucho mintéiteo

que estén sujetas & fluir en frio y deben ser protegidas
de la contaminacién. EI fardo bésfco sctusl o unidad de
couche sintético eg wns bala rectangulsr que pesa de wnos
34,0 & unom 40,8 kg, deo aproximademente 711 mm de lergo,
346 mm de sncho y 152 & 178 mm de gruaso. Bsta unided fuse
dessrrolleda en los tiempos en que fuerem proyectadas las |
instalacimes "OR-3" y shora es aceptada como "{ipo", BEn-
vioe da caucho natural se reciben shora en este pais an
la forma de tales balas. Ha sido propussto user envases ri
gldoa pars el envic do wna pluralidad de estas balms, tras
de lo cusl el envase es desarmsdo y devuelto &l suminie-
trador parae volver & usarle. Los envasez que pueden vol—
varee & usar prosemtan el problema de devolver los enves
ges vacfos del usuaric al suministredor con los consiguiem
tes cogtes de transporte, Teabién ha sido propussto fadbri
car los enveses de materisles tales como .papel carténm on-
duladc de espesor miltiple de modo que el envase se pueds
gagtar y se evitan los cogtes de tramnsporte de develver
los envagem. Los envases que =e pueden gmgter Ge 1z téeni
ce suterier no han mminietrade proteceiln adecusds pars
las bales de ceuche, ¥ la contamingcidn de estas balas he
canpenesde 16 ventaja gansds usani o enveses perdidom. Ee
esemeinl que los enveses usados pare el envio de balas de
csucho geen rdpida y fécilmente retirados por el ususrio
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del cauche,

Es un chjeto de egte invento crear un envage subs
tancialmente rigldo; y &l mismo tiempo que ae puedas gastar,
para el menejo de materigl e granel, Es un objets ulterior
de agle invento oregr un envase para materisl a gransel que
tiene e plataforms camo wns parte integrente de 61 perm
goportar el material en el envage y para facilitar el me-
nejo del envase, Es un objeto ulterior de ests invente
eragr un envage qué tlene una bandeja de plataforme fIo0-
tante en §1 pers faciliter el Ilenado del envase con mste
rial a gramel. Uh objato ulterior de esgte inventc es la
creacibn de wn dispositivo de oargs para bajar le bandeja
de plataforme en 8] envase comforme el material a granel
g6 adiciona al envase de manera que el llenado es realizs
do: a wn nivel substancielmente constente. Otros y u:!;fari_g
rex objetos y ventajes serdn féoilmente aprecisdos por un
perito en la téenica con el estudio de este descubrimien-
to, inclueos la descripeiln detallada del invento y lom
dibujos qus se dsn oamo apéndice en los cualess

le Pigura 1 ¢g una vista en perspectiva, parcigle
mente en corte, d¢ uns realizac:l:&: preferida del envase:
de egte invento;

la Mgura 2 es un detalle de la pared vertiecsal
del manguito del envase de: la Figura 1; ,

le Mgura 3 repregenta una modificscibn del enve~
ge. de egte invento;

la Mgura 4 representa otra modificaciln del énvg
se. de este invento; ¥ ﬁ

la Figura 5 es una vista, parcialmente en corte,
del dispositive para llenar los envases de este invento.
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Al desoribir los envasss y el equipo oargador de
agte invento, serfm oonsiderados envases para el transpor
te y almacenemiento de bales de ocaucho, si bien la forma
y tamafio de los envaass pusden ser alterados para ao0mo-
dex otros materiales qus: las balas de cauche., Las dimensio
neg internas de los envases pars el menejo de balas de cau
¢ho son hacig 718 mm por 1079 mm y el alte es usualments
wnom 1676 mm pero puede varisr comeiderablemente, La base
de. plataforma, qﬁe es parte integrante de los envases de
lag Pguras 1 ¥ 4, soporta el envase slgunos cent{metros
a Qistancia del piso de manexra que el equipo de cargs, tal
como una cgrretilla de horquillas, puede levantar el envg
ge por cualquier lado. Ia rigida oonstruceién de los enva
gog hace posidle ol apilamiento de los envases llencs en
wn almacén para preservar espacio.

Los materiales de construceién empleedos para lea:
fabricacidn de los envases de este invento estarén dicte-
dos: por el uso final del emvase. Para la fsbricacién de en
vesed para el uso en 6l manejo de balas de caucho, los ia
bleros de maders comprimidos o laminados de papel con mi-
cleo: de madera son preferidom en donde el nficleo de mades
ra es de unos 1,6 & 3,2 om do espesor y €1 papel 65 uno
del tipo "craft" pesado. Para materialeas de menos densi-
ded a grenel que el ocaucho, el cartén ondulade serd satig
tactorio ususlmente. '

Refiriéndose ahora sl dibujo, y perticularmente a
la Figﬁm 1, estd representado un envase que comprende el
nenguito 16 del envase, bandeja de plataforme flotemte: 11,
tirag de esquina 12, pies de plataforma de esquina 13 ¥y -
pie de plataforma ecentral 14, El manguito 10 del envass:
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estd rayado verticalmente para tener los cortes em "V in
dicados en 15, 16, 17, 18 y 19 de modo que el menguito
del envase seo extanderd plano para el emvic y puede fécil
menta formarss el tubo rectangular representado, con los
corteg em "V indicados en 15 en 1a Figurs: 2 por el lado
interior del envase, Las porciones solapadas 21 y 22 age
tén aseguradag por medios convenientes tales como encole=
do, grapas, remaches y semejantes, Los pieg de plataforma
13 estén formadoe: enrollando el laminedo o tablero fuerta
y cortando el rollo en segmentos. Egtos pies de platafor-
ns estén assgurados 8 las tiras 12 por emcolado, grapas y
ssmefantes, y las tiras con los pieg plataforma unfdos eg
tén assgurados en las esyuinas del tubo rectangulsr por
encolado, grapas y semejantes. Las tiras 12 estém moldee~
das, o formades de otro modo, camo tiras curvadas de: te~
blere fuerte o leminedo con miclec de madera.

Los extremos: del fondo de los lados del manguite
del envasgs entre lae tiras: 12 y loa pies de plataforma 13
estdn curvedos hacia adentro para formsr soporte verticsal
pera la bandeja de plataforma flotsnte 11 y para cresr eg
pecic Tibre pars la insercidn del equipo elevador emtre
la bandeje de plataforma flotante 11, cusndo estd en su
posicidn mée baja, y el piso sobre el que reposa el enve-
ge, En lae porcicnea curvadaes hacia adentro de los bordes
del Pfondo del manguito 10 del envase estén dispueatas o~
berturas: 23 para recibir las lenglietas de fijacién 25 de
la plataforma flotante ll. La plataforma flotante 11 tiew
ne un pile de plataforma central 14 asegurado al fondo de
é1 para soporte, y los bordes exﬁmoa de la plataforma
estén curvadoe hacia arriba, por moldeo u otra operaoiﬁu,
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“ facilité 1a insorciln del equipe elsvador, tal como las

para conformarse con los lados que ge curvan hacia adem-
tro del manguito 10 del envase. Un megmento de cada lado
de 1s bandeja de plataforma flotante 11 estd ourvado ha
cie abajo, segln se indica en 25, como pera pasar a tre~
vés do las aberturas 23 del manguito del envase & fin de
eatabilizar la bandeja de plataforma en el fondo del enva
se.

la Figura 2 muestra un detalle dea la muesca 0 cor
te 15 del mamguito 10 del envase. Las muescas 15, 16, 17,
18 ¥ 19 son idénticas,

Una forma modificada de envaese esté mostrada en
la Mgura 3. La bandeja de fondo 26 es utilizeds en vez
de una plateforme y comprende 1o¢s lados 28 y la porcifm
del fondo ebierta 27 en donde log lados estén mentenidos
en su Yuger y reforzados por la faja metélica 29. La ben-
deja de fondo. sirve pars proteger el fondo del envase y

horquillaa de wna carretilla de horquillss, entre &1 em-
veee y el piso sobre €l cual reposs el envase,

Tos ledos 31 y 32 del envese pusden estar, y pre~
feriblemente estén, cmetrufdoe substenciaimente idémtim
cos & fin de ser s¢lapsdos, camo se indica em 33, y ssegm
rados por encolado, grapas y semejentes para hanexj un men
guita o tubo rectangular con &1 borde del fondo 34 formsm-
de por moldeo para conformerse con la bendejea de fonde a6,
Ia artess flotsnte 35 forme ol fondo del envase y sug di-
mensiones exteriores son justamente menores que las dimen
giones interiores del envase & fin de ser movible verti-
calmente dentro del memguito del envase.

Otrs modificecién del envase de este invento estd

6 27960
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© y puede gor cortads de wng pieze de material sl come csr

mogirada an la PFigurs 4 y comprende la bemdeja de platae
formma, de madera, 36 soportads sobre bloques 3T que tie
nen lados 38 pars doter de Tesietencis egtructursl al fau
do del envase, plataforma de mederas flotente 39, artess
flotante 40 y menguito del anveee 4l1. EZL menguito del em-
vage 41 estd mostrado come compusato de dos lados 1Génti-
0os 42 y dos lados idénticos 43 los cuales estén com mues
cas, camo en el envase de ls Figwra 1, para fomar los so

lepes en lss esquines que ostén aseguradocs wnidos por en-

colado, grapas y semejantes pare formar un msnguitc o tu~
Yo rectanguler cantinuc, 81 se desesa, el manguito 41 del
envasa puede hecerse de una pleze o de dos de acuerde con
loms procedimientos regulares en la industria de cejas de
papei. Los molapes indicados en 44 y 45 schre los extre-
mog Gel fonde de las secciones de los lalos estén plegm-
doe hacis adentra después de armer el tudc & fin de repo-
sar #obre la bandeja de plétat&ma 36, y 1a plataforma
flotante 39 & su vez repasa sobre ssios solapes para asegu
rar el menguito del envess en posiclém. Ia artess flotamte
40 tiene una porcifn rfgids 40a con lados elevados fg ¥ 47

tén ondulado de doble cera y formada en une fome tal oo-
mo la indicede cusndo se arma el envaes. Les esquinaa no
necesitan cgtar solapadas, cano 88 indfca, pere en case

de egtar solspadss pueden assgurarse en posicién, ei ee

deses, por emcolado, grapas y semejantes, Ia artast fl1o-
tante reposa sobre lz platafoma flotemtes en el interior
del envass y crea una porciém del fondo del envase impene
trable para suministrar un seporte continue &l contenido

ST 279804
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~verge: harizontalmente en los elementos de ranura y varills

la Figura 5 es una viste en perapsctiva, pearcisi-
mente en corte, del dispositivo de empaque de este inven-
to y comprende wna mmazén compuesta de miembros vertice
lews rigides 50, 51, 52 y 53. los miembros de soporte hori
aontaeles 54, 55, 56 y 57 suministran rigidez a la estruc-
tara del armezén. Loes miembros de soporte 54 y 56 soatie-
nen las cajenas gin fin 59 y 60 las cuales avansen Sobre
rusdas con dientes indiesdas en 61 y 62, respectivemente,
El motor 63 estd acnectado & la poles 64, la cual & au
vex estd conectede & ung ruede con dientes que aceiema la
cadena sin fin 59, & fin de girar la cadena sin fin 59 en
direcolén contraria a las agujas de un reloj alrededor de
1a rueda con dientes 61 cusndo el interruptor 65 esté ce-
rrado para conectar sl motor 63 el mensntfal de energia
66, Ia estructura estd cerrada par los cuatro lados por
los paneles 67, 68, 69 y la puerta 70. Los peneles latera
les 68 y 69 estén pivoteados en T1 y 72, respectivements,
a fin de que loa extremos opuestos eatén libres para mo-

indicedos en 73 y 74, respectivamente,

Ia puerta 70 es leventada en posicifén cerrads y
bajada & posiciln adierta medismte el cilindro neumético
y éubolo T5 coneotados al depdsito 76 de f1iido de ener-
gla por medio de la vflvula 77 de cuatro lumbrerss y dos
posiciones ectuade a travée del solencide 78 por los in-
terruptores 79 y 80s Al levanter la puerta 70 a la posi-
cifn cerrads, las cufias: 81 de la puerta 70 cargan contra
los: fiadores o oufiam acompafiantes 82 de los paneles late~
rales 68 y 69 & fin de forzar estos paneles hacia 8delw.
tro. Los rodillos indicados en 83 sobre la puerta 70 co-

279604
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rrex libremonte: y son elevados un poco sobre la superfiw

c¢ie de la puerte para facilitor el movimiento de una ceja’
de cartén oon carga sobre la superficie de la pusrta 70 cusm |
do esté en la posioifn baja.. '
5 E1 émbolo elevador 84, situado en el cilindro 85,
est& accionado por eire comprimido o flfido hidrdulico, o
wne carbinaeifn de ambos, del depdeito 76 por la viélvulae
86 de tres pasos y dos posiciones mediante el selenoide.
87 por el funcionamiento de los interruptores 88 y 89,

10 respectivamente. A fin de que el émbolo 84 pueds soporter
apropiadamente el contenido del etn'vasef; ue superestructu
ra quée comprende una chaps. 92 de metal rectangular, sopor
tando. 1os hierros en U 93 y 94, estd situada sobre la par
te. superior del émbolo.

15 Fl operader esté sobre le plataforma 90, El rodi-
110 91 facilita el paso de: las balas de caucho demde el
trensportador de suministro (no mostrado).

El funcionamiento del dispositivo de empaqus serd
explicado con referencia espacifice &l envase mostrado en

20 la Flgura 4. F1 funcicnamiente comienza con el émbolo ele
vador 84 en posicidn baja y la puerta 70 sbierts. Ia ban-
deja de plataforma 36 y la plataforme flotente 39 estén
situadas en el dispositivo de menera qus la bandeja de:
plataforme reposa =obre lag cadenas sin fin, HEl1 &bolo

25 elevador es entonces elevado unos 10 a 13 em a fin de le
vantar ls plataforma flotante de le bendeja de plataforme
v el menguito del envage armado es entonces situado en el
dispositivo de empaque con las faldillas del fondo 44 y
45 giradas hacia dentro a fin de reposar sobre la bandeja

30 de plataforma, La pusrta 70 se cierra operando el inte~
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rruptor 65, y o1 émbolo elevador 84 es levantado a la po-
eicidn mds elta. La artesa flotante 40 es insartada a con
tinuacién desde la parte de arriba y situada firmemente
gobre la plataforme flotants 39. La carga del envase se cQ
mlenza shora rodando las belas a travée del rodillo 91 y
colocéndolas en 1a artesa flotante 40. Conforme cada caps
de balaw se afiade al envass, el &mbolo elevador se des—
ciende para que pueden ser situadas belas sdicionales en
el envass y asta operacidn se repite hasta que el envage
8o llens,

A la conclusién del llenado del envase con balam
de cauche, la puerta 70 es bajada & su posicidm inferior,
la cual puede ser inclinada hacia abajo, poniendo as{ en
libertad los lados 68 y 69 tras de 1lo cual el motor 63 es
srrancado y el snvass cargado es rodadoe fuera, sobre la
pusrta 70 y tremsversalmente a ells, & un medio receptor
tal como una corresa traneportadora o plataforma de carga
degde donde puede ser geparado por une csrretilla de heore
quillas u otro equipo de menejo del emvase. '

El aparato de empaque hace posible al operador lle
nar wn envage con materiales a granel, tales como balas
de caucho, sin detemer o elevar y sin dejar caer las be~
las dentro del envsge porque el transportador descarga
lag balag en la parte superior del aparato y el nivel de
las balaa en el mae& permanece conatante durante la ops
raeifn de 1lenado como resultado del descenso del fondo
del emvase canforme date se llens. |

Variaciones y modificaciones razonables son posi-
bleg dentro del alcance de esta descripeidn sin separarse
del espiritu y alcance del invento. |
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Los puntes de invenciln propiea y nueva que ae pre
senten. para qus sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencién en Espefnm, por VEINTE afios, son los sfguien—
tom |

l.- Mejoras introducidas en la fabricacién de re-
cipientes para material a granel, caracterizadas por uns.
mmguera que tieme wn extremo sbierto y sin obstruir y el
otro extremo: parcialmente encerradc por pestafias quer so-
bresalen hacis: sdenire formadas volviendo loa bordes Qel
fondo de dicha mamgs bacia sdentro; y una bandeja que tie
ne wn fondo plemo y lsdos substancialmente verticales adap
tedos pera encajar ajustsisments y de mesners movible en
dicha mange y para desesnear sobre ls pestafia que sobress
len hecia sdentre ds diche mengea. ,

2o~ Mojoras segin o punta 1, caracterizadas por
el hecho de que dicha mange y bendeja estén colocadas en
me bgndejs que tieme paredes reletivemente bajas y wna
aberturs en au fondo,

3o~ MoJores segin el pumto 2, caracterizsdas por
el heche de que dichs bemdeje eatd equipeds con patase

44~ Mejoras introducidas en s fabricscién de re-
eipientes pera material a gramel, cerzcterizadas por wn
Jaminado de papel con nicleo de madera, plane, que tiene
cortes espacimios y partes curvades hacia adentro a lo
largo de un borde perpendiculer a dichos cartes pars fox-
mer une menge que tiene un extramo ein obstruir y el otre
extrema parcialmente cbetruide por hardes curvados hacia
edentre cusndo el Ieminede se pliega en 18¥ ¢
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pars agegurar el laminedo en forma de una mange con los
bordes curvadecs haeis sdentro en su forde; miembros verti
cgles de¢ =moperts; miembros para asegursr dichos mienbros
de soporte en dicha manga edyacente & dichom cortes; wnas
bendeja de famdo ques tiene wn fondo plano y lados eurves
dos Bacia srriba pare ajuetar de menara deslizable em 8-
che mange y pars descsnsar gebre las partes curvades hae
cis edentro en su fande; y patas asegurades a dichoa miem
bres de goporte y & dicho fendo de bandejs pars seporier
1a bendeja en wns pesieiln ligersmente elevede.

5.~ Majoras introducides en la fabricaciln de re-
cipientes rere el tramsperie y almecensmionte de balas de
caucho, caracierizadas porquse dichos recipientes compron
den wna mengs de material substencielmente rigide com €1
axtremo muperior sbierte y descbatruide y el extreme del
fande parcialmente encerrado por lsdos del reciplente cwr
vedos: hacie dentre; wna dsudejs movible con wn fomde sf2i
do y plenc y lados que se curven hacia srriba de mamers
que lz bandeja descanss sobre los ledos de le manga curva
dog hasia dentre; y wmia bandeja que tiene una sbarture en
el fondo y ladom curvedos hecia dextre destinsdom a gjum-
tar gobre el lade extexior de dicha manga em el fando,

6o~ Majores introducides en l& fabrieaciln de re-
cipientes pars material a granel,

Tel y cano ge he degerito on la Memeris que antee.
code, representado en los des dibujos gue se acompafien y
pars los fines qus se han espscificado,

279604
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Egte Momordie conata de trece hojas escritas a mée
quing por una =OlR Ccargs

Nadrid, 17 DIC. 1962
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