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) MHEWMORIA DESCRIPTIVA
que ge préeenta parawunir a la solieitud
de
PATBNTE DE INVENCION
formulada el 28 de julio de 1.962, con el n? 279.603
en ‘
spPaAfta
por VEBINTIB safios
e nombre de PHILLIPS PATROLEUM COMPANY, entidad norteame-
rioena, establecida en Bartlesville, Oklahoma, Bstados

Unidos de América, por:
"UN MATODO DB ENVOLVER UN OBJETO"

mREmNmET M S s == o - sREaERs

Este invento se refiere a enw ltura de pasquetes. En
un aspecto me refiere a un nuevo aparato y método para for-
mar una envoltura sobre un objeto en econtacto con la hoja
de envolver. Hn otro aspecto se refiere & un nuevo paquete
que comprende un objeto que tiene una snvoliura de oapes
niltiples formeda de une hoja arrollade continuenente de
neteriael de envolver. En otro aspecto se reflere a un nuevo
dlspositivo de reaoger los extremos.

Ciertos tipos de caucho sintético orudo son formedos

cominmente en bales y empaquetados en hojas de ocartén pera
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envio gl consumidor. Pers impedir el pegoteo del caucho
a la caja y/o & las bales adyscentes, se ha hallado que
les balae pusden ser envueltas con una pelicula de polie-~

tileno, 8i bien la peliculs a menudo se pege & la bala de
caucho, pare la mayor parte de las asplicecionss el caucho

puede ser tratado sin separar el polietileno que se adhiere,
gin afectar adversamente las propiedades del producto de
cgucho terminedo. No obstante, puesto que las balas de cau-
cho se deformar normelmente en el envio, cuando la pelicula
de polietileno esté firmemente adheride & la bala de peli-
cula tiene tendencia a partirse, permitiendo asi al caucho
ponerse en contacto con el cartdn lo cual, & menos de que
el cartdn esté tratado paras impedir el pegoteo, da por re-
sultado que sl ceucho se adhlera firmemente & la caia ¥y
haya una pérdide resultente de producto o un aumento del
coste de la menipulaci én. La adhesidn de bela también aumen-
ta los costea de manipulaci én a causa de que las balas debsen
ser 6o;tadas o apelencades aparte antes del tratemiento. He-
mog8 helledo que las dificultades antes descritas pueden
evitarse coloocando una envoltura de capas multiples envuel-
ta ocontinuamente de la pelicula de polietlleno sobre la bale
de caucho. Zsta envoltura pusde producirse por medio del uso
de 108 nuevos métodos de envolver y méquina de envolver des-
eritos agui. ‘
B Es un objeto de este invento crear una envoliura me-
jorada de paguetes. Otro objeto de este invento es orear
un nuevo método de envoliura de paguetes. Otro objeto de
este invento es crear un aparato de envolver mejorado.

Otros aspectos, objetos y ventajas, son claros del

estudio de esta descripeidn, los dibujos y las reivindice-
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clonss que van como apéndioe.
De acuerdo oon nuestro invento se ha creado un nuevo
método pare envolver um objeto transportador del objeto y
una hoja de snvolver hacla adelante y dando vueltas &l objeto
5 hacie atrds sobre la hoja pera crear una envoliure alrededor
del objeto. la etapa de dar vueltas se repite el nimero de
veces requerido para dotar del nimero deseado de capes &
le envoltura sobre el objeto.
Ademés, de acuerdo con nuestro invento se ha creado
16 una nueve méquina de envolver que comprende medios para
transportar un objeto que ha de ser envaelto y una hoja
de envolver para 81 hecias adelante y medios pera dar vuel~
tas al objeto haoia atrés pars envolver ls hoja alrededof
del objeto. Se proveen medios sutomdticos para controler
15 el nimero de veces me se de vuelta el objeto, controlande
por ello el némero de oapas formadas por le hoja el producir
le envoltura; Je dispone de medios pare controlar las vuel-
| tes que se den al objeto para mentenerlo en le posicidn
relativa deseeda con los medios de transporte y la hoja
20 de envolver y para impedir los saltos del objeto. Un miem-
bro volado con pivots,el cual toms contacto con el objeto
que da vueltas hacie atris antes de su préximo contacto
oon los medios de transporte, es conveniente pare controler
el movimiento de dar vueltiaes. Medios de cilerre estén dlspuss-
25 tos pare asegurar la enw ltura alrededor del objeto envuel -
to. | |
A su vez, de aouerdo con nuestro invento hay dispues-
ta una nueva unidad pera recoger 1los extremos que compren-
de rodillos y soportes pare ellos y medios pare mover el

30 rodillo con un movimiento come de tijeras, y 0 de

s, y ub epar
274610
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envolture y olerrs de pmquetes englobando esta unided.

Adicionalmente, de acuerdo con nuestro invento se ha
oreado un nuevo erticulo de fabricmeidn comprendisndo un

objeto envuelto en una hoja continue de oapas multiples de
material de envoltura que tiene una anchura mayor que el
ancho del objeto,

Bn el dibujo:

Lg figura 1 es una vista isométrica, parcialmente en
corte transversal, de una méquina de envolver paqustes de
acuerdo con nuestro invento,

la figura 2 es un alzado esquemitico del eparato de
la figura 1,

la figure 3 es una viste igométrica de un paquete de
acuerdo con nusstro invento, '

le figura 4 es una vista isométrice de un aparato
de cerrar envolturas,

la figura 5 representa el funcionamiento de uma forma
preferida de plataforma de vaciamiento.

Hefiriéndose ahora e la figura 1 y figura 2, el apara-
to de envoltura comprende una primers sececidn del transpor-
tador 10, una seccl bén de envoltura 11, uns segunde seccidn
del transportador 12 y una seccidn de alimentecibén de la
pelioula 13. La primera seccién del transportador 10 inclu-
ya un armazbn inelinado 14, una serie de rodillos 15 y una
unidaed de detencidn de la alimentscidn y vacieniento 16.

Este unided incluye un armazén de detencidn 17, pivoteada sl

‘armezén 14 ¥y reposando contra los detenedores 18 sobre la

armazdn de la plataforma de vaciamiento 19. ILa plataforms
19 incluye une pluralided de rodillos 20 y estéd pivoteade
alrededor del érbol 12 que esté mantenido por soportes 22.
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Un cilindro de aire 23 esté unido a una armdura 24 y & 1&°
plateforma de vaciemiento 19.

La geceibn de envolturas 11 comprende una pluralided
de elementos transportadores del tipo de correa em V, po-

leas de accionamiento 31 y poleas lacas 32. Las poleas de
accionamiento 31 estén unides a un drbol 33 que esta” im-~
pulsado por un motor 34 y une unided 35 de impuleidn por
cadena. Las polees locas 32 estén soportadas por el &rbol
36 que estéd provisto de espligas que juegan en cojinetes

37. Une plurelided de ufies 38 estén montedas sobre un ér-
bol 39 gpoyado en cbjinetea 40 y conectado por medio de

una menivela 41 a un cilindro de aire operador 42. Una
chapa de agarre 43 esté pivoteadas & una armazdn eleveda 44
y esté provista de detenciones limites 45 y 48. Un inte-
rruptor 47 actuador de control estéd dispuesto sezin se mues-
tra y estd coneotedo oon la vaje de control 43. La secd én
de slimentacién de la pelicula 13 comprende un rollo de
pelicula 50 y un soporte del rollo de pelicula 51 y un ro-
dillo loco 52 provisto de espigms de guia cilindricas 53
que se mueven dentro de ranuras de guia 54. Una pluralidad
de olementos transportedores 55 del tipo de correa en V soh
accionados por las poleas de accionemiento 56 ¥ poleas lo-
cas 57. Las poleas de guia 56 estén unidas & un &rbol 58,
apoyado en cojinetes 59 y pueden ser accionadas mediante
engranaje de rueda y cadena 60 por una unidad de motor

¥ actuacibdn por cadena, no mostrada, Les poleas de tensién
57 estén soportadas sobre un Arbol 61 spoyado en cojinetes
62, Una unidad 63 cortadora de pelicula, de alambre celien~
tes estd dispuesta para el funcionamiento en el especio

entre las poleas 32 y las poleas 56 y esté acclioneda por

279613
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lindro superior de aire 84 y el cilindro inferior de aire

un cilindro de aire 64. Bn algunos casos es necesario dis-
poner guies de soporte 65 para controlar el borde delante~
ro de la peliocudsa cortada.

»La segunde seccibn del transportedor 12 comprende
une pluralidad de elementos transportadores 70 del tipo
de correa en V soportados sobre poleas de accionamiento
71 y poleas locas 72. Las poleas de acclonamiento 71 esténm
unidas al érbol 73 que estd soportado por cojinetes 74
e impulsado por motores 75 a través de una unided 76 de
impulsién ﬁor cadena, las poieae locas 72 esté soporta-
das por el &rbel T7 el cual emsté spoyado en cojineter T78.
Le unidad de clerve T9 comprende un par superior de ele-
nentos de cierrs 80 llevados por el armazbdn 82 y un per
inferior de elementos de clerre 81 llevados por un er-

nezdn. Los elemsntos 80 y 81 estén asocionados por el e¢i-

85 respectivamente. Los eleuentos 80 y 31 estén calenta-
dos electricamente y estd dispueste una unidad de control
de calor 86 para mantener una temperatura constante desea-
de en estos elementos.

Como se representa en la figura 2, el control de la
operacidn de envolver esté mentenido mediante interrupto~
res, un interruptor de escalonamiento y estéd dotada de
energia cuando el interruptor 57 esté cerrado, siendo el
interruptor 91 del tipo que da un paso al estar dotado
de energia y se levanta al quedsr sin energfa. Los relés

92, 93, 94 y 95 soh de cierre répido y de liberaeibn ré~
plda mientras que los relde 96, 97, 98 y 99 tienen una ac-

tuacidn reirasade en tiempo y Se susltan nas lentamente.

Bl aparato de control para cada uno de los distintos
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‘dendo sus contactos energia a los relds 92 ¥y 96. Bl rel

cilindros des alre comprende una vélvula de controlle ai;;
operada por un solenoide accionado por reld. Para el ci~
lindro de aire 42, una vélvule 100 normelmente suministra
aire de la tuberia de entrada 101 sl conducto 102 el cual
eatd comsctado con el lado inferior del cilindro 42 de ém~-
bolo pars mentenef las ufias 38 en la posicién mostrada, Por
la actuacidpnldel sodenocide 100 el paso 103 es abierto, el
paso 104 es cerrado y es suministrado aire por el conduc-
to 105 al lado superior del émbolo para actuar las ufias

38 a la posioién de puntos lanzando de esta manera el pa-

quete hacis atréds sobre el transportador. Similarmente el

eilindro de aire 23 estd provisto de la vAlgule 106, tu-

beria de entrada 107, conductos 108 y 111 y pasos 109 y 110,
el ollindro de aire 64 estéd provisto de la véivula 112, tu-
beria de sntrads 113, conductos 114 y 117 y pasos 115 y
116; el cilindro de aire 85 esté provisto de le vélvulae 118
y entrads 119, conduoctos 120 y 123 y pasos 121 y 122, y el
cilindro de aire 84 estéd provisto de la védlvula 124, tube-~
ria de entrada 125, conductos 126 y 129 y pasos 127 y 128,
81 funcionamiento de la méquina de envolver serd des-
orito en corexién con la colocecidén de una envoltura de pe-~
liocula de polietileno de dos capas gobre una bala de cau-
cho sintético orudo. Conforme une bala es transportada a
lo largo de la primera seccidn 10 del transportador es de-
tonide por la armezbn de detencidén 17, con une bela en esta
posicibn, la opeﬁaoibn automdtica es iniciada actuando ma-~
nuelmente el interruptor 47 ﬁn nfmero suficiente de veces
pera mover el interruptor 91 a la posioién #. Cuando el ind
terruptor aloanza esta posicidn. es actuado el relé 97 re~
trasado en tiempo. Al final del periodo de retraso de tiempo,
el contacto normalm nte abierto de este reldé es cerrado,
é
-7 - AR OS
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92 de cierre rapido, cierra sus contactos completando un
circuito en sl solenoide de védlvulas 106, abriendo asi el
paso 109, cerramndo el paso 110 y conectendo sl conducto

108 oon la tuberia de entrade 107. Bsta actua el cilindro
de aire 23 para oscilar la‘plataforma de vaciamiento 19.:Al
ogailer la plataforme 19, los detenedores 18 marchando con-
tra la armazdn de detencidn 17 elevan esta armazén soltando
as{ la bale y permitiendola ser vaciada sobre el transpor-
tador de la secci én de envoltura 11 segin representan las
lineas de puntos. Corto tiempo despuds el relé retrasado en
tiempo 96 abre sus contactos privando asi la energia al
solenoide de la vélvula 106, psrmitiéndola volver & su po-
gid 6n normal en la cuasl la tuberia de entrada 107 esté

com ctada con al conducto 111, el paso 109 se oierra y el
paso 110 se abre. permitiendo asi que el cilindro de aire
23 sea actuedo a su pogicidn retirada, volviendo ls plata-
forma de vaclamiento 19 a su posicién normsl en la que

gerd retenida la bala siguiente. La peliocula de envolture
no és por ei misme traneporteda haecia delante por las co- .
rreéa trangportadores de las diversas secciones del trans-
portador, siendo ligera la pelicula y las corrsas resbalando
meremente sobre la cara inferior de la pelicula. No obstante
ocuando una bala de caucho estéd situada sobre la cera supe-
rior de la pelicula, suficiente esfuerzo de rozamiento esté
aplicado entre las corresas y la pelicula para iransportar
tanto la bale como la pelicula. De este modo, la bala va
hacia delante, yendo montada sobre la cara superior de la
pelicula desde el rollo de la pelicula 50, y la bala baja
la palanca de actuacibén del interruptor 47 para cerrar el

interruptor, y el interruptor de pasos 91 da un paso desde

Ty o b‘ %:r;%
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la posicidn B a la posicibén 4. &n esta posicibh los relés
94 y 99 toman energiam. Puesto que el relé 94 es de cierrs
répido mientras el relé 99 tiene un retraso en tiempo, se

completa un circuito a través del solenoide de la vélvula
100. Bsto abre el circuito 105 y cierra el paso 104 mien--

tras cierra el conducto 102 y abre el paso 103, ILas uflas
38 se deslizan suavemente hacia arriba y a la izquierda en
arco gegin ss presemta, dando asi vueltas la bala hacia
atrés contra la cpepa de agarre 43 la cual oscila dando
hacia atrée contre la detencidn limite 46. La bala es
mantenida en esta posicidén hasta que los elementos del
transportador 30 se ha movido suficientemente pare mover
la bale hacia sdelante permitiendola caer sobre estos ele-
mentos transportadores. Puesto que lapelicula de polie—
tileno se adhiere & la bala de eaucho crudo, la pelicule
he sido ﬁhora envuelta slrededor de la bale hasta que el
extremo de la pelicula esté ahora sobre la poreién supe-
rior de la bala, y el borde delantero y parte inferior de
la bala estén completamente cublertos, Hntretento el reléd
99 ha funcionado para sbrir su contacto quitando asi{ la
energia a la vdlvula del solenoide 100 permitiendole volver
g su posicidn normal -y & las ufias 38 ser retornadas a su po=-
gicibn, no operativa, normsl, Puesto gue el reld 94 em de
ebertura répide, la primers aceidn sobre el paso del inte-
rruptor 81 es abrir su contacto antes de que el contao-

t0 en el reld 99 esté cerrado evitando de emte modo que la
actuscibn de las ufias 38 conforme el interruptor 91 da un
paso.

Conformela bala progresa hacia adelante de nuevo,

el interruptor 47 es accionado pars pasar el interruptor 91
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sicdones B, C y D o3 el mismo que en la posicibén A y por
tento la bala da vueltes hacla atrés cuatro veces, haciendo
es{ una envoltura complete de dos capas de polietileno so-
bre la bala. Sin embargo, duando el interruptor 47 es accio-
nado por quinte vez para pasar el interruptor 91 a la posi-~
eién B, las uflas 38 no son accionadas de modo que es permi-
tido a la bale marchar hacia adelante a la segunda seccién
del transportador 12. Conforams el interruptor 91 alcaunza

la posicibn &, el primer resultado es la actuacibn de la
unidad.63 cortante de la pelicula, de alambre caliente.

Bl reld 93 de apci6n répida se cierra dotando de energle

g8l solenoide de la vélvula 112 para cerrar el conducto 114,
abrir el paso 115, abrir el conducto 117 y cerrar el peso
116, Bsto acciona el eilindro de aire 64 para mover el cor-
tador de alambre calies nte hacla arriba contre la pelicula
separandols de este modo. A este iiempo el reld 98 abre

sus contactos pernitiendo asi = la v4lvula 112 volver a la
posicidn normal y sl cortador de pelicula, de alambre ca-
lients, & su posicién inactiva, HL reld 97 tiene un retar-
do de tiempo ligeramente més largo que el reléd 98 y de

este modo clerra sus wniactos un corto tiempo después que
el cortador de alambre caliente ha retornado a su posicidn
normal. Cuando estos contactos estéh cerrados, el relé 92
est§ inmediatamente dotado de energia para accionar la pla-
taforma de vaciamiento 19, como antes se describié. El
retardo de tiempo del reléd 97 es suficlentemente largo para

permitir a la bale previamente envuelts marchar bastente

lejos hacia adelante para que la cola de la pelicula que

se extrae detréds esté separada de la zone en la cual la

279693
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bala siguiente que ha de envolverse se vuelque, impidien~
do de esta manera la adherenoia entre la cole de la envol-
ture previa y la nueve bale, Como se hizo notar entes. la
pelioula sola sin una bala que la comprime contra las co-
rreas del iransportador no seré llevada hacie adelante, y,
por consiguiente, cuando las bale siguiente cee en posicidn,
aqomo represents la figura 2, le pelicula cubres solamente la
poreidn trasers de aguelle cara de le bala, desde el corta-
dor 63 de alambre caliente el cento trasero. Asf, un cieclo
completo de funcionamiento ha sido completado y otra bala
esté ehora en posicidén sobre el transportador de 2a sececién
de envoltura 11.
~ Pera impedir la formacibn de una cola de’pelioula. el
eortador de alambre geliente puede ser y preferiblementes es
accionado antes de una o mas de las etapas finales de dar
vueltas, Por ejemplo, sl el cortador de alambre caliente
estd situado de menera que su distancia desde el canto tra-
sero de la bala cuando esté en posicién con el interruptor
de diséaro 45 e8 menor que el ancho de un lado mas el ancho
de un centro, la actuacidn del cortador antes de la altura
de la etapa de dar vueltas da por resultado que el lado de
la bala quede =obre el borde separado de la pelioula en lu-
gar de tener una cole de pelicule extendiendose detrés de
la bale. Hsto puede ser realizado ilhtercembiando las cone~
xiones de los contactos D y B en la caja de control 48. Pa-
re tener certeza de que la bala completa tiene por 1o menos
dos capas de sstas completas, la distancis del cortador de

alambre caliente desde el canto trasero de la bala conforme
ésta suelta el interruptor 47 debe ser wayor gque el ancho

de este canto. Otras posiciones del cortador de alambre ca-

279603
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dos capas de la pelicula, avanze a la posicibdn de la unided

liente pueden ser utilizadas y el tiempo del funcionsmiento
del cortador puede ser variado para producir el resultado
deseado, Por ejemplo, 8i el cortador de alambre caliente
o8t suficientemente seperado de la posicibn de la bsla en
el lugar en que da vueltas, el cortador puede ser accionedo
antes de las dos Gltimes etapas de voltesado.

La primere bala, la cual tiene ahora una envoltura de

de cierre 79, Aqui se ¢lerra un interruptor 87, completando

asl un circuito con los relés 95 y 954, el solenoide de
la vélvula 118 y la vAlvula de solenoide 124, Los cilindros

de azire 85 y 84 son de este modo accionados para mover los
elementos de oierra 80 y 81 unidos, para forner un clerre
de log extremos de la pelicula alrededor de la bala. Aunque
no hay ningfn cierre longltudinal en esta aplicacién perti-
cular, esto no es indeseable pdesto que la bala envuelta
eon pelicula se coloca en une ceja junto con otras balas.
Naturelmente, una etapa de clerre para este fin puede dis-
ponerée en aquellos casos en los cuales es deseable hacer-
lo asi. Bl reld 95 acciona un par de contactos en un cir-
cuito de un mecaniamo de embrague y freno, accionados elee-

tricamente. sobre el sistema impulsor de las poleas 71, no '
estando representado este mecanismo de embrague y freno.
Esos mecanisemos son bien conocidos, y en este caso, el sis-
tema sirve para detener el movimiento del transportador
20, permitiendo asi que la bula esté en reposo mientras
la operacidn de cierre final antes descrita tiene lugar.
31 reld 95 funciona sin retardo y cierra sus contactos para

completar el circuito de embrague y freno, como antes se

deseribib. B1 reld 95A por otra parte, tiene un retardo

- 12 - o
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de tiempo en la apertura suficiente pars permitir la actua-
cién de loe cilindros, de aire 85 y 84 para formar él cle-
rre deseado niientras la bala permanece en reposo, iras de
lo cual este reld abre sus contactos, cerrados normalmente,
los que permenecen abiertos tiempo bastante para permitir
e los cilindros de aite 84 y 85 volver a lo normel y al
tPansportador volver & arrancer aun cusndo el interruptor
87 estéd todavia cerredo. De esta maners, la bala envuelta
marche hacis adelante permitiendo la reapertura del inte-
rruptor 87.

Le figure 3 es unae vistae isométrice de una bela com-
pletamente envuelia. Para ls aplicacidn particuler deseri-

ta, est0 o8, una envoltura de polietileno sobre una bala de

‘caucho sintético crudo, es deseable tener una envoltura de

. ajuste bagtante flogo como se muestra.

La plataforma de vacimiento 160 representade en la
figura 5 esté provista de verilles curvedas 161 y asi ac-
tue como un gecenismofie escape para controlar 1? caide de
las balas sobre el transportador. ¥l cilindro de sire 162,
ouando ge desee colocar otre bala sobre el transportedor,
g0 retira de este modo girando la plataforma en la direc-

o én de las agujas de un reloj, Segin represente esta fi-
gure, vaciando la bala que esté sobre la plataforma y, por
el uso de las varilles ourvadas 161, impidiendo que la bala
slguiente interfiera con el manejo de la pletaforma.

Nuestro aparato y método son tembién aplicebles a una
envoltura completamente cerrada. Como ejemplo de une apli-

cacibdn de ume envoltura, se cite la colocacibn de una en-

volture de papel de dos capas sobre una bala de caucho que

he gido envuelta previamente con polietileno o que no tiene

¢
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10

tehdencis & pagarse a la envoltura, Donde la pelicula d;“'“’

envolture no se adhiere a la bale, es necesario disponer
elgin medio de unibn. Une menera con la que esto puede ser
realizado es invertir el orden de sucesifn de las opera-
ciones de la cgida de la bala y corte de la pelicula, ¥y
ugar una instalacién.de adhegivo. Donde la envoltura tiens
que ser completamente cerrads, puede ser deseasble variar
le longitud de la‘cola tragera, &Agto puede ser realizedo, por
ejemplo, por une actuacibén mds temprans del medio cortente
0 un medlo cortante adicional insertedo en el sigtema nés
préximo e la instalad én de envoltura. Para este aplicad én,
un aparato de oclerrs como el representado esquendticam nte
en la figura 4 substituye & la unidaed de cierre 79 y a la
segunda unided transportadora 12 Zsegin antes describieron.‘
Bate aparato de cierre comprende los transportadores 131, 132
y 133, Conforme & la bala envuelta es sl ime ntade del trans-
portador 131 y al transportador 132, pese por une instala-
o1 6n de encolado 134, en cuyo puhto de faldilla trasera
de la envoltura se provee de una tira de cola, y esta faldi-
1lle es bomprimida en un lugar y sujeta conforme la bala pa-
sa por la reja 135, Los extremos de la envolturs son ple-
gados por una nueve unidad 136 de recoger 1los extremos.
Bgta unidad comprende un par de rodillos para cade extremo
del paquete, acclorado cada par por un mecanismo de tije~-
res. Como ae}representa. los rodillos 137 y 138 estén monte~
dos rotativamente entre las hojas superiores e inferiores

de elementos de tijeras 139y 140, respectivamente. Los ele-
mentos de tijeras 139 y 140 estén pivoteados en 141 y estén

unidos en los extremos externos a bragos de conexidn 142,

143, 144 y 145. Kstos brazos de conexibn estédn mcciomdos

273503
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por un cilindro de aire 146. Conforme el eilindro de aire
146 se extiende, los rodillos 137 y 138 se mueven alejaf-
dose del paquete, y conforme el cilindro se encoge, estos
rodillos se mueven en arcos como wuestran las flechas de
puntos para entrar en contacto con los extremos del paque-
te formando los frunces de los extremos. Un juego similar
de rodillos, tijeras y c¢ilindros de aire esté dispuesto pa-
ra el exfremo opuesto del requete que se esté envolviendo.
Hstas unidades pueden estar accionaedas por un interruptor,
no mostrado, sobre el que la bala corre antes de alcanzer-
las, y el funcionamiento real pueds ser por la ctuacidn de
un reld y de une vélvula de solenoide de 108 cilindros de
aire 146.

Conforme el paquete abandona la unidad de recogida
de los extremos, entra en contacto con las rejaes plegado-
ras 147 y 148, plegando sgf las faldillas superiores, tras
de 1o cual el pequete pasa por une instalacidn de encolado
149 y a continugoibn por las rejas plegedoras 150 y 151, las
cuales comprimen las faldillag inferiores en su sitio para
cerrar los extremos del paquete. Se instalan transportadores
sltos 152 y 153 y sgrupos de correag 154 y 155 que aplican
presi6n lateral para crear mejor control para el movimiento
del paquete que 8e estd cerrando y para mantensr las diver~
gas porciome s de la envolture en posicién de cierre nientras
le cola endursce.

3i bien el sistens hae sido descrito con componentes
accionados por cilindros de sire y con circuitos de control
electrico, pueden usarse otras combinacidnes. Por ejemplo,

cilindros de potencia hidraunlica pueden substituir a los

.eilindros de eire y un sistema de control neumétioco puede

278603
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ger usedo en lugar del sistems electrico descrito, Paras
ese sistema los interruptores 47 y 87 estén reemplazedos
por védlvulas cargaedas por muslle y una multiposicibn accio-
nada‘por pulsacidn neumstice, substituyendo una disposicién
5 de v@lvulas de lugbreras multiples al interruptor de pasos.
Pueden ser usadas védlvulas que tengan funciones eorrespon~
dientes sl relé mostrado. Bs decir, vélvulaes que tengen al-
gin retardo en su actuacibn, etc.
&1g0 del mecanismo requerido para ume operacibn com-
10 pleta no ha sido mostrado o deserito en detalle puesto que
el hacerlo as{ ocomplicaria y alargeria innecesariamente
la memoria descriptiva y esos detalles pueden ser afladidos
por un perito en la técnica. for ejemplo, el aparato de
clerre representado en la figura 4 incluye cilindros de
15 aire para subir y bajar rodillos que permiten el paquete
que sSe esté‘gnvolviendo cambiar le direceidn, no estén repre-
sentados dispositivos de actuscidn para las instelaciones
. de encolado, etc.
B]l prineipio de usar una envolturs doble continua de
20 une pelicula de polietileno sobre una bala de caucho sinté-
tico permite a la envolture moverse, estirarse y ceder con-
forme la bala de caucho cambia de forma y dimensiones de-
bido al flujo en frio. Una envoltura unica de pelicula
puede romperse puesto que llege a estar unidad a la table
25  y cualquisr deformacibn de ésta da por resultado la defor-
nmaci bn de la envoltura la cual debe acomodarse con uné
longitud muy corta de peliculas puesto que la pelioculm esté
unida a la superficie de la bala. *as pruebas han mostrado

qus la segunda capa, al no egstar unida o lo gupsrficle de

30 la bala, es libre de estirarse sobre le mayor parte de su
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longitud pera permith el flujo en fric del caucho, Cuaﬁ&gﬂwu
la bela estd envuelte con una cepe doble continue de peli-
cule de polietileno hay una ventaja adicional por la caps
exterior sobre la cual quedart cualquier material extrafia

5 acunulada, puede ser quitada con facilidad justamente entes

de un tratemiento ulterior para evitar la contaminacidn del

producto terminado,

#unque en la mayor psrte de los camos las balas de

caucho envueltas en polistileno estén ecolocadas en une ca-
"10 je de cartdén o una bolsa de papel preforrados para el trans-
porte, pueden hacerse ahorros sconbmicos formando la cu~
bierta final utilizando una cubierta de papel envuelto en
lugar del envase preforuado. Esto puede ser realizado uti-
lizendo la seccidn de envoltura 11 para formar le cubierts
15 de dos capas de polietileno seguida de unae seccibn similsr
ugade para colocer la envoltura de papel exterior que pue-
de ser sencilla o0 tener tantas capas como se desee para
une proteccidn apropiada. Un aparato de clerre similar
al fepresentado en le figura 4 puede entonces usarse pare
28 cerrar la cubierta de papel.
Variaciones y modificaciones razonables son pogibles
dentro del slcanoce del anterior descripcidn, los dibujos
y las reivindiceciones, unidas como apéndice, del invento
en el cugl se exponen el mdtodo y aparato para envolver
25 un objeto dando vueltas al objeto en direcchbn inversa a
1le direceidn del avance del objeto y la hoja de envolver,
une nueve unided de recogldas de 108 extremos comprendidos
rodillos actusdos por tijeras, y un nuevo articulo de fa-
bricecibén que comprende un objeto que tierne une cubierta

30 de cepas multiples continua.
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-NOTA-

Los puntos de invenecibn propia y nueva que Se pre-
gsentan para que sean objeto de esta molicitud de Patente
de Invencién en SHspafia, por VEINTE atios, son los sigulen-
tes: ,

19, - Un método de envolver un objeto, earacterizado

porque g6 transporte dicho objeto y una hoja envolvente
hecia adelante en una zona de envolitura y se voltea dicho

objeto hacia atréds en dicha zona, con lo cual diche hoja
ge envuelve alrededor de dicho objeto.

2¢, ~ Un método de escuerdo con el punto 1, caracteri-~
28do porque se repite la operacidn de volteo formando asi
une completa envoltura sobre dicho objeto.

32, ~ Un método de mousrdio con los puntos 1 o 2,
oaraotefizado porque se utilize un esparato que comprende
medi os para transporter un objeto y hoja envolvente heacia
adelénte y medios para voltear dicho objeto hacia atrés
pera envolver dicha hoje alrededor de dicho objeto.

42, - Un método de acuerdo con el punto 3, carsote-
rizado por el hecho de que se prevén medios sutomiticos pars
controlar el nimefo de veces que dicho objeto es volteado,
controlando asi{ el nlmero de capas de dicha hoja alrededor
de dicho objeto.

52,~ Un método de amcuerdo con los puntos 1 o 2, ca-
racterizado porque se utiliza un aparato que comprende
un transportador, medios para alimentar un objeto a envol-
vexr heste dicho transportador, medios para alimentar une

hoja envolvente hasts dieho transportador, moviendo dicho

d R o PN
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trensportedor, medios asutométicos para controlar el nimero

transportador hacia adelante dicho objeto y dicha hoje
envolvente hacia una posicibén de envoliura, medios para
voltear dicho objeto hacia atrés sobre dicho transporta-
dor para envolver dicha hoja alrededor de dicho objeto,
medios pars restringir el movimiento de dicho objeto mien-

trag esta siendo volteado pava evitar el rebote sobre dicho

transportador, medios autométicos para controlar el nimero
de veces gue dicho objeto es volteado, controlando asi el
nlmero Ge capas de diche hoja alrededor de dicho objeto,
y wedios pare cerrar dicha hoja envolvente alrededor de di-
cho ohjeto,

62, -~ Un método de mouerdo con los puntbs l o2, ca-
racteriéado porqus se utilize un sparato que. comprende un
transportedor horizontel, comprendiendo dicho transporta-
dor una pluralidad de elementos impulsores espaciados a
travds de le enchura de dicho transportador, ung plurali-
ded de uilas elevadoras giratorias entre dicho slementos
de trangportador para suministirar une fuerze elevadors al
borde delantero de un objeto transportado sobre dicho trans-
portador, para voltear dicho objeto hacia atrés sobre dicho
trangportador, medios parse alimentar une hoja envolvente &
dicho trensportador, medios pars elimenter un objeto que
ha de mer envuelto a dicho transportador, medios de sostén
para detener el movimiento de vélteo hacia atréds de dicho
obieto, permitiendo que dicho objeto tome contacto con dicho
trangportador sin que rebote, medios de impulsibn pars di-
cho transp ortedor, medios de impulsibn pare dichas uflas ge-

cionados por el movimiento de dicho objeto sobre dicho -

de veces que dlcho objeto es volieado, montrolando agi el

27¢6893
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nlmero de capas de diche hoja alrededor de dicho objeta.
79, - Un método de acuerdo con los puntos 1 o 2, ca-
racteriiado porque se utiliza un aparato que comprende un
trensportador horizontal, comprendiendo dicho transportador
5 une pluralidad de elementos de tremsporte espaciados & tra-
vée de la anchure de dicho transportador, una pluralided de
uiies giratorias entre dichos elementos transportadores pars
comunicar une fuerza de elevacidén al borde de ataque de
un objeto que esté siendo transportado & lo largo de &icho
10 trensportador, para voltear & cho objeto hacia atrds sobre
dicho transportador, medios pers elimentar & dicho trans-
portador una hoje envolvenis, medios pasra alimentar & dicho
éranaportaﬁor un objeto que ha de ser snvuelio un miembro
de conténcibn pivotado, suspendido por encima de dicho trans- :
15 portador, pars contener el movimiento de volteo de dl cho ob-
jeto y mantener dicho objeto colocado en direccibn con re-
lacidn & dicho transportador y pars evitar el rebobte de di-
cho sobre dicho transportador, medios de impulsién para di-
cho trenep ortador, medios de impulsidn para &l chas ufias, me-
20 dios automiticos psra controlar el nlmero de veces que el
objeto es volteado, controlando asi el nimero de cepas de
dicha hoja alrededor de dicho objeto.
8¢, - Un método de acuerdo con 1os puntos 1 0 2, ca~
racteriéado porque se usa un sparato que comprende medios
25 para transportar un objeto y hoja envolvente hacia adelen~-
te, y medios pera voltear dicho objeto hacia atrés para
envolver dicha hoje alrededor de dieho objeto, medios ter-
nineles de recogida que comprenden uh par de rodillos verti-

cales en las extremidades de un par de soportes que tienmen

30 un pivote verticel comin, y medios pera hacer girar dichos

272603
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goportes alrededor de dicho pivote pere nmover di}hoa ro;
dillos a través de un extremo de diocho objeto paras pls gar
dicha hoja & través de dicho extremo de dicho objeto.

92, - Un método de aouerdd con los puntos : o0 2,

5 carecterizado porque se utiliza un aparato que comprende
un transportador y una unidad de recogida terminsl, com-
prendiendo diche unidad un per de rodi llos montados sobre
un per de soportes que tienen un pivote vertical comin, me-
dios pare mover d chos soportes con un movimiento de tipo

10 de tijera para mover dichos rodillos a través del.extremo
de un paquete colocado por dicho transportador.
108, -~ Un método de envolver un objeto.
Ial y como se ha deserito en la Memoria que antece-
de, repreaentado en los dibujos que se acompafien y con
15 los fines que se han especificado.

Bsta Memoria constia de veintiuna hojas escritas &

méquine por una sola cara.
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