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PATENTE DE INVENCIOR
por 20 gfios
por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FAERICACION DE PAPELES
CON PROPTEDADES COADHESIVAS", a favor de Gomplementosi_
Industrigles, S.A., de necionelidad espafiola, domi-
ciliada en Barcelona, Consejo de Clento, 550-552.

MEMORI 4 DESCRIPTIVA

Esta Patente de invencién se refiere g un
procedimiento paras la fabricacidn de papeles y otros
productos leminares de tipo similar, de modo que los
mismos bosean propiedades coadhesivas, eg decir, que
se puedea efectuar la unidén de una cara del papel o
producto laminar, debidamente treteda, con otra cars
ignalmente tratada, oon efecto excluglvo de ung presibdn f?

mecénica, no pudiéndose llevar a cabo dicha unibn con
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otra superficie que no hays sido trateda.

Los papeles y materisles lemineres de tipo
similar dotedos de propiedades coadhesivas obtenidas
por la presente patente, son especislmente eplicables

5. a la fabricaci6n de envoltorios y bolsas para méquines
sutomfticas de envases, sportando importantes ventajas
sobre los procedimientos actualmente comocidos, los
cuales se basan en emplear léminas de material termo-
pléstico, cuya soldadura se efectus gracias a la apli-

. 10, cgeibn de calor en los bordes de unibn. Ello comporte
BT la utilizacibn de un equipo bastante complicado, pues-
| to que debe efectuarse el control de la temperaturas

por medios electrdénicos y la complicacién que resulte

encarece la mbquine y ademés suments notablemente
154 el consumo de energia. Asfmismo, tal tipo de equipos

come 1los gue se conocen actualmente, presenta en razbn

i
AN

de su complejided, una sensible debilided mecénica,
pudlendo averiarse facilmente., Bl procedimiento obje=
to de esta Patente golventa los inconvenientes ante-

20, riormente dichos, puesto gque permite obtener un pro=-
ducto que es goldeble con una simple presién mecénicas,
¢s decir, sin neceslitar para nadg aportacibn de calor.
Se comprende, pues, que su utilizecidn es macho més
simplificeds y econdmica.

25, Esencialmente ss basa el presente procedimien-
to, en recubrir une cars del SOpprte laminar, que pue-
de ser papel, tejido, lahine de material sintético u
otro similar, con un materlgl gque les d4 la propiedad
de la coadhesibn. Con ello se permite que en las mé-

30. quinas autombticas de envasado, le soldaduras de los

bordes del envase se pueda efectusr con la gimple
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presién de las mordazas destinaedas a la soldadurs,
simplificendo el méximo tales méquinas.

Bn esencia, este procedimiento consigte en
tratar la 1émina de soporte, que como se ha dicho pue-

Se de ser papel de otro tipo, con una emilsibn acuosa o
disolucibén en disolvente orgénico del coaghesivo, que
en general, serf camcho, pero que puede varigr al
couportar diferentes tipos de productos adicionales
para la obtencibn de efectos secundarios, como pueden

10. ser estagbllizentes, plastificantes, conservadores y
esimismo coles, coloides, plésticos, aceites, ceras,
etc., de los cuales se obtiene una ciertg modificacién
de las propiedades bésicas del papel obtenido, sin per-
juieio de la coadhesividad que debe presentar el mismo.

154 Entre las modificaciones més importentes que
conviene obtener en algunos tipos de papeles y simile-
res obtenidos por este procedimiento, figurs la obten-
cibn de propiededes barreras, el vepor de agus, acei-
tes, gases y aromas, resistencim a la luz y otros.

20, Lg impregnaciéﬁ de los materiamles laminsres
de soporte me efectis sobre una de las coras de los
mismog y preferentemente de un modo continuo. Dicha
cara puede ogtar tratada previamente con apreétos que
le confieren unas superficies acabadas satinadas, no

25, siendo ello indispensable a los efectos del presente
procedimiento.

En esencia, el procedimiento objeto de esta

Patente se basa en partir de un materigl laminer de

base, sobre el cual se crea una capa de muy pequefio
30.  espesor, del meterial que debe aportar las propiedades
de coadhegivided, efectuéndose este recubrimiento por
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medios veriados que pueden consistir en unosmwdillos
de caucho entre los que se desliza el soporte laminar,
rodillos metélicos reticulados o sin reticulsr y asi-
mismo dotedos o no ds rasquetas mbéviles o fijas, o
bien con aparatos rocisdores de tipo varisdo. Lo sesen-
cigl es obtener una cepa de recubrimiento, 1o més homo-
génes posible, en toda la extensibn del producto trg-
tado.

A continuacibn de lg fase de recubrimiento
ge procede a un secado previo del materisl pars elimi-~
nar los disolventes empleados. Esta operacibn de seca-
do se lleva a ogbo de un modo normal haciendo pasar
el producto tratado de un modo contihuo, sometiéndolo
ala accibn de aire caliente, rayos infrarrojos u otro
medio. En el caso de emplear rayos infrarrojos se ob-
tiene un secado répido trebajendo a tempersturas com-
prendidas entre 60 y 80 grados centigredos y a una ve-
locidaed del meteriel que aproximedamente es de 50 me-
tros pof minuto.

Ung fase posterior de este procedimiento es-
triba en conseguir la gelificacibn del producto adicio~
nado ol malerial de soporte. Dicha gelificacibn se
lleva a cebo mediante tratamiento del material con rg-
yos infrarrojos aproximadamente g temperaturas de 90
& 120 greados centfigrados, siendo dicha gelificacibn
esencigl para lg obtencién de la caps definitiva. En
la misme etapa de gelificacibn pusde efectuarse la

polimerizacibén del producto adicionedo, lo cuél es

_especialmente necesario cuando dicho producto vs acom-

pefisdo de otros plésticos o materiales diversos parg

obtener las propiedades barreras de las que anterior-
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mente se ha hablado.

Después de la fase descrits se procede al

bobinado del material laminar obtenido en carretes
de tipo usuel y sin necesidad de tomar precamcidn
e algune para la proteccibén de la cagps doteda del
producto adicional, que confiere las propiedades
coadhesivas. Ello es asf puesto que la cara tratada
no se une con la cara del soporte laminar que no ha
recibido tal tratamiento, lo cual permite el arrolla-
10. miento en bobinas del materisl obtenido, comportando
ello une noteble simplificacidén del procedimiento,
facilitando el transporte, utilizacién y almacena-
mienfo del materigl.
Todo cuanto no afecte, eltere, cambie o
15 nodifigue la esencle del procedimiento anteriormente

descrito, seré varisble s 1os efectos de la presente

Patente. .
NOT A gl
Se reivindica como objeto de esta Patente .-
20, de invencién: |

l.- Un procedimiento para la fabricascién de papeles
con propiedades coadhesivas, ceracterizedo esencial-
mente por partir de un meteriel laminsr de scporte,
ung de cuyas caras s recubierts por uns capa de

25. espesor uniforme de un material comstitufdo por une
emulsién o disolucidn en disolventes orgénicos de
caucho, & contimuaecién de 1o cual s¢ procede a un
secado previd del materiml, sometiendo al mismo, :
de un modo continuo, a temperature, con objeto de 311-§

30. miner los disolventes empleedos, pasando a una fase

posterior de gelificacibu del producto adicionado,
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medignte la aplicecién del calor y e una temperatura
més elte que la de secado previo, efectuéndose asi-
mismo en esta fase la polimerizaocibén de los productos
adicionales pars lg obtencibn de propiedsdes barreras .
5e en la cepa trateda del meterial de soporte, procedidn-
dose finalmente al bobinado del materisl en carretes
en los que se produce el arrollado del material lami-
nar sobre si mismo.
2,- Un procedimiento segin la reivindicacién anterior, ;;'
10. caracterizado porque la operacibn de secado previo. "
se lleva a cabo por medio de rayos infrarrojos a une
temperatura comprendids entre 60 y 80 grados centigra-

dos y con una velocidad del materisl de 50 metros mi-

nuto, efectudndoss la gelificacibén de la capa del pro-
15, ducto adiecional g une temperatura de 90 g 120 gredos
centigrados y por aceibén de los rayos infrarrojos.
3¢~ Un procedimiento segin las reivindica~
ciones anteriores, ceracterizedo porque la capa de
meterial de tratamiento sobre el materisl de soporte
20. g6 consigue por la accibdn de rodillos de caucho entre
los que desliza el material de soporte, repartiendo,
de un modo uniforme, uno de ellds, el producto gdicio-
nal que le es facilitado desde un depbsito auxiliar,
obteniendo una perfecta homogeneidad de la capa de i:
25, producto de recubricién. | ;
Sean cuales fueren las circunstanciag que
concurran en lg esencialidad de la Patente definidg
en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto eas
4.~ "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FAERICACION DE PAPELES
30. - CON PROPTEDADES COADHESIVAS®. |

Congte la presente memoris de siete ho jas
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foligdas, mecanografiades por una sola cara.

Barcelona, trece de julio de mil novecientos

segenta y dos.

P.A. de Complementos Industriales, S.A.,
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