PATENTE DI INVIECION

por 20 afios
a favor de Wofla Marfa CamiBR0 434ST y Dofa Isabel LOPEZ
SATRUSTHGUT

de naclonalidad espaiiols

O
[ &)

residentes en Barcelona, calles adrazo, 95 v lluntaner, 577,
resPebtivamente.
por:
"EERFECCIONAMIENTO0S bl DA FABRICACION D3 VARILLAS
AFITAVAS PARA T4 PREPARACTON 02 AGUJAS, BLECHAS Y
ANALOGOS™

MEMORT A DESCRIPIIVA

La presente invencién concierne a unos perfeccionae
mientos que son aplicables & 1a ¢abricacién de varilles -
filadas para la preparacidn de sgujas, flechas y andlogos.

H4s coneretamente, la invenciéh tiene su punto de -

5. partida en la divisidn, a longitudes convenientes, de varillas "
ya previamente extrusionadas, laminadas o moldeadas las cua

les, gseguidemente, son ob jeto de aplicacién de los presentes

rerfeccionamientos para adcuirir un afilado en uno de sus ex




tremos, as{ como la formacibn de una cabeza o de aletas convenien
tes, en su extremo opuesto, de conformidad con su ulterior -
utilizaci én prevista, residiendo las caracterf{sticas de la.-
inveneidn en 1la simplicidad del yroceso desarrollado y enla
B. perfecta idoneidad de los extremos acabados por el mismo, ade
més de otras ventajas y caracterfsticas que podrédn apreciarse
8 continuacidn,
L presente invencién tiene por objeto unos perfece-
cionamientos en 1los que concurren cierto mimero de caracte ~
104 risticas nuevas que mejoran considerablemente la fabricacién
de agujas y flechas, & la par que simplifican notablemente el
proceso de su fabricacién, particularmente al tratarse de va-
rillas fabricadas con resinas polidsteres, apoxfdicas, fené-

licas, de melamina, siliconas y alqufdicas.

w

15, Con objeto de que puedan apreciarse con mayor deta-
1lle las particulares caracter{sticas de los presentes perfec-
cionamientos, & acontimuacién se describe una forma nrefeirida
de ejecucién prdetica que, a solo t{tulo de ejemplo y sin ca-
racter limitativo, se expone a continuacidén referida a una -

20. hoia de dibujos yue se acompalia ¥ en los que:
ila figura 1 muestra el esguema de uno de 108 procesos de fa-
bricacién de varilla cont{nua cuyos trozos, al ser debidamen
te cortada aguélla, pasan s ser objeto de aplicacién de les
presentes perfeccionamientos.

25, La figura 2 indica una de las formas previstas para
el afilado de uno de los extremos de la varilla.

las figuras 3, 4 y 5, se refieren a tres formes aig
tintas de acabado de dichas puntas, realizadas en forma ang-
loga a la representada en le figura 2.

30. Las figuras 6 y 7 manifiestan la iormacidn de cabezas
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o aletsas, respectivamente, en el extremo opuesto al en que
se ha practicado la punta sobre una misma varille.

Con veferencia a dicha hoja de dibujes, la varilla
inicial (1) obtenida a través de nmrocesos adccuados de fa-
bricacién de los que la figura 1 muestre precisamente wno_
de ellos y yue congiste en formar un haz (2) entre un dispo
sitivo (3), de los monofilamentos {4) que se desarrollan des
de sus respectivos earretes (5), pasando luego este haz (2)
por ‘el interior de uns ocubeta (6) donde se le agrega un aglo
merahte adecuado (7) contenido en la misme y digcurriendo a
continuacién hacia un elemento escurridor (8) y una cémara
térmica (9) en la que tieme lugar la adecuada polimerizacién
de la citada varilla (1) en su total longitud que es amplia-
mente varisble. '

De la varilla obtenida (1) se corten trozos de la lon
gitud que proceda (1') y los cusles pasan a ser objeto del -
apuntado (10) de o de sus extremos, mediante la aceién abra
siva de una muela adecuada (11) girando a velocidad convenien
te.

Dicha aceibn abrasiva no se limita estrictamente a
la formacifbn de una punta (10) tal como se representa en la
figura 2, sino que, de conformidad con la ulterior utiliza-
cibn de la aguja o flecha, el mismo procsso de amolado puede
ampliarse hasta formar una mecha (12) & la que puede yuedar
ajustado y retenido un casquillo adecuado (13), preferible-
nmente metdlico (Fig, 5), péra agquellos ocasos en que sea de
interds que el citado casguillo (13) no presente un didmetro
mayor que el de la aguja (1') como resulta en la aplicacién
representada en la figura 4,

Cade una de las agujas o flechas congeguidas (1')
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puede recibir el apropiado acabado de su extggio opuesto, el -
cual se realiza introduciendo & presifn er ¢l mismo un dado, -
casquete o cabeza (14) cuando de agujas v similares sé trate,
con o sin interposicién de adhesivos (14'), o bien unicndo a la
cola del mismo cuerpo (1) unas aletas convenientes (15) que, en
mirero y forma adecuados, se solidarizan a aguel medisnte Sis-
temas usuales, preferiblemente por soldadura o adhesivo (Fige7),
Con la aplicacién de los upresentes perfeccionamien-
tos en la forma deserita, se obteienen unas agujas y flechas que,
merced a la tenacidad y alto grado de pulimento de su matberial

constitutivo, mantenido sin alteracién en las superficies trata

A4

das, se establzcen como elementos iddéneos ¥ econdmicos, tanto
paré su aplicacifn a labores de punto y similares, cuanto para
la formacién de juguetes 7 juegos recrestivos,

Como se comprende, la aplicacién de los perfecciona~
mientos descritos no queda estrictamente limitada a la forma -

representads sino ¢ue, por el contrario, son susceplibles de -

adquirir diversas varisciones de detolle =in que por ello ae al

fere la esencialidad de la presente inveuncién.
H 0 7 A ¥
REIVINDICAGIONES

Se reivindica como objeto de la presente Patente de
Invencién:

1%.- Perfeccionamientos en la fabricacién de varillas
afiladas para la preparacibn de agujas, flechas y anflogos, que
consisten esencialmente en partir de varillas fabricadas con -
fibras de vidrio y anflogas, aglomeradas con resinas poliéste-
res, epoxfdicas, fenélicas, de melamina, silicones, alqufiicas
v 8imilares, ocuvas varillas, obtenidas en forma contfmua o en_

tramos, son subdivididas segdn longitudes convenientes, some--
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tihdose cada wno de los trozos obtenidos a la formacidn de
una punta en uno de sus extremos, cuyo resultado se consi-
gue mediante 1a accidn abrasiva de mumelas adecuadas, previép
dose el me dichas puntas sean desnudas, o bien estén oubiex
5, tas con casguillos aguzados preferiblemente metélicos, que =
se ajustan direotamente a presién sobre aquellas puntas,

2% .- Perfeccionamisntos en la fabricacién de vari--
1las afiledas péra la preparacibn de azujas, flechas y andlogos,
segdn la nrimera reivindicacidn, caracterizados por amvliarse

10, la accibn abrasiva de la muele mediante la formacidn de una
mecha cont{zua a 1a punta obteniia, cura mecha adquiere un_
didmetro menor que el del cuerpt de 1a aguja o flecha, en -
proporcidn equivalente al espesor de un casguillo met411ic0
aguzaldo extremo, que asf puede guedar ajustado a presién o

15, adherido sobre amuélla punta, en perfecta coincidencia del
cuerpo oilfndarico del nombrado casquillo con el didmetro ad-
yaoeﬁte del cuerpo de la aguja o flechas,

3%,.- Perfeccionamientos en la fabricacién de varillas
afiladas para la yreyaracilén de agujas, flechas y andlogos,

20, segin las reivinmdicaciones 1 y 2, caracterizados por reali-
zérse un acabado de las agujas, en su extremo opuesto a la
punta, mediante la ineorporacidén, por ajuste al mismo, de un
dado, casquete o cabeza de forma conveniente, cooperanic fa-
cultativeamente al afianzamiento de dicha cabeza la interpo-

RS, sicidn de adhesivos entre las superficies en contacto.

-4§.- Perfeccionamientos en la fabricacibn de varillas
afilxdas vara la preparacién de agujas, flechas 7 andlogos,
segfn 1las reivindicaciones 1 a 3, caracterizados por el hew
cho de fonnarée 1a cola de las Tlechas mediante la fijadifén

30.  de unss aletas direccionales gque, cn ndmero y forma adecus-

~
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dos, se unen al cuerpo posterior de &:uélla a travds de solda-
dure o adhesivo.

5%, PIRPIOOTONARIANQOS 5 L4 PABRICACION DE VARILLAS
APIL&DAQ PaR4 LA PRIPARACION 0D AGUJAS, FLICHEAS ¥ ANALIGOS,

dJean cuales fueren las cirounstbancias que conourran con
la esencialidad propia de la misms.

Consta la presente llemoria descriptiva de seis pd-
gines foliadas 7 mecanografisdas vnor una sola cara 7 va acol
pafinda de une hoja de dihujos aclarativos.,

Kadrid, 2 6 de Julio! de 1,962,

P.a, ) :
R VOLART




. DA MARIA CANTERO ASENSY/

279539

5. 0N

\
4
"'2 ATL 0 PN

Mcrdnd2 6Julto de 7962
p-a. o agn g

Escola chab/e

,, M /5488 #Mz SHATRU/STHGY, Hoja dnica,,.......




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



