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"Procedimiento para revestir bobinas de apa
"rgtos eldctricos, antes de moldearlas o -

adaptarlas”,

Sotesitande. PINCHIN, JORNSON & ASSOCIATES LIMITED, y JOSEPH
LUCAS (INDUSTRIES) LIMITED, entidades inglesas,
regidentes en Ladywood, Birminghem, 16, y Great
King Street, Birmingham, 19, respectivamente en

Inglaterra.

Egte invento se refiere a la aplicacidn de
reveétimientos protectores a los arrollamientos en
forma de bobinas de los aparatos eléctricos, en los
que las bobinas, despuds de devangrse y de aplicar

56 el revestimiento, han de modelarse o adaptarse.
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figte invento es susceptible de muchas aplica-

ciones y resulta especialmente adecuado para el reves-
: : timiento de las bobinas inductoras de las dinamos., Bl
. revestimiento corriente de estas bobinas, se ha reali-
56 zado, desde mwy antiguo, con cintg helicoidalmente en-
rolleda. Despuds de reovestirlas, dichas bobinas se cur
Van en ung prensa, pars adaptarlas al contorno de la
culats de la dinamo,
Bste invento consiste en un método para el
10 revestimiento de bobinas de aperatos eldctricos, antes
del moldeo o adaptacidn de las mismas, que comprende el
gplicar al exterior de lus mismaec uns capa iﬁterna ¥y
luego, por encime de dsta, un revestimiento exterior
que proporoioné ung funde flexible y relativamente fuer
15, te, siendo tal lg disposicidén que durante el moldeo de
adaptacidn posterior de la bobina asf cubierta, la cu-
bierta o revestimiento exterior puede desplazarse con
respecto a las espirgs de dicha hbobing.
Bl revegtimiento interior o de deslizemiento,
20, comprende con preferencia ung composicidn suave de re-
lleno, que penetra en los intersticios de, por 1o me -
nos, las espiras externss de la bobina, con objeto de
reducir las irregularidades superficiales de la super-
ficie de la bobina sobre la cual se aplica el revesti-
25, miento exterior. | |
La composicidén de relleno, impide la penetracidn
parcial del revestimientgéxterior entre los alembres de
la bobina de tal modo qQue al moldear o adaptar la hobi-
na, la funda no se somete g esfuerzos locales al obli -~

30. garse a seguir el movimiento localizado entre los alam-
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bres, ni se obstaculize el movimiento y la nueve dis~
posicidn de dichos alambres en el interior de le bo -
bina. Ia funde 0 coberturs es de espesor mds uniforme
congiguiéndose con ello una economla en el material
de revestimiento exterior, y reduciendc la concentrge-
cidn de esfuerzos, que podrlan originarse por la fen-
gidn local de la envoltura. Los esfuerzos residuasles
en el vevestimiento, se reducen asl al minimo, reducién
doge tambidn el riesgo de que la funda pusda agrietarse
o partirse en servicio, despuds de perder algo de su
elasticidad inicial, a causa del enveJecimiento o del
calor, |

Por composicidn de carga o relleno suave, se
indice le que contiene material pulverulento y se ha-
1lla dotado de un bajo grado de cohesidn por carecer
prdcticamente de trabazdn o de ‘trabezdn excesiva, o
sea, que la cantided de aglomerante presente en la com
pogicidn de carga o relleno terminada, es prdcticamen=-
te inferior a la necesaria para llenar por completo los
intersticios, entre las particulas de polvo, sin vacIos.

Para lg composicidn de relleno, los polvos
han de ser en general econdmicos, finos e inertes. Pyg
den usarse uns gren variedad de polvos, por ejemplo,
polvos generglmente utilizedos como "extendedores" de
pintura. Pare una carge ccloreada, puedé acoplarse un
pigmento coloreado en forme pulverulenta, que tambidn
puede constitulr el componente pulverulento de la com
posicidn de rellenc. Deben exclufrse naturslmente los
polvos dotados de propiedades inadecuadas, tales como

volgtilided, bajo punto de fusidn, o reactividad qui-
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mica con la composicidn del revestimiento extericr, o
con el netal del alambre de la bobina, ¢ su aislamien
to. N§rmalmente, no se utilizardn polvos eldctricamen
te conductores.
5e En general, ge prefisren wmolves en log que las
partlculas tengan formas distintas de la ceferoidal, ta
les como los que tienen formaé laminares, aciculares
o irregulares, por ejemplo la asbesgtina, Tisrre de dig
tomeas, mica, talco, y caolfh. £in embargo, pueden u-
10. serse otras partfculas de forme menos acusadamente lg
minar, acicular o irregular, por ejemplo la barita,
la piedra pomez, el carbonato cdleico natursl o pre-
cipitado, ¢l carbongto de magnesio y la sIlice.
Algunos de estos polves, por ¢jemplo talco,
15, pueden utilizarse como composicidn de relleno, egin a-
| glomerante. Pueden introducirse por frotacidén en los
intefstioios formedos entre los alambres, en estado
geco y para alojarse en dichos sitios por su propila
cohesidn natural. #n general, sin embergo, se prefig
20, re un vehiculo liquide. Ia couwposicidn de relleno,
puede splicarse luego por immersidn, cepillado, pulverizg
¢cidn, restregado o de algun otro wmodo adecuado.
Los aglomerantes para la couposicidén de re-
1lleno, pueden ser los que, cuando se disuelven o dis-
25 persan en liquidos voldtiles, proporcionan a la compo
sicidn una consietencis adecusda para el udtodo deseg
do de aplicacidn, cuando se hallan presentes solo en
proporciones reducidas. Un grupo de gustancias asdecug

das como aglomerantes son las que se utilizan como a-

30 gentes de espesado en emulsiones para la pintura, ta-
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les comoéleres de celulosa y la sal sddica de la celulo-

sg carboximetIlica. Como ejemplos de éteres de celulosa
figuren la etil-hidroxistilcelulosa, la metilcelulosa y
la hidroxietil~metilcelulosa, asi como la metil-etil-ce
luloga. Como ejemplos de otras sustancias adecuadas como
aglomerantes, flguran los cauchos ngturales y sintéticos,
lgs resinas de polivinilo,poliascrilicas y metacrilicas,
asf como los alginatos,tales como el alginato sddico,.

El sglomerante o sglutinante y el vehfculo 1I-
quido voldtil, han de ser innocuos para el metal del a-
lambre de la bobina, o para su aislamiento, s cuando
secos, para la composicidn de revestimiento exterior.

Il revestimiento exterior pusde ser de cual-
quiera de variass composiclones. Puede ser por ejemplo:

(1) Un plastisol u organosol,

(2) Una composicidn caucho~-resine.

(3) Une composicidn en ls que el aglutinante
g8 una emulsidn de una resing vinflica.

La composicidn caucho-resing, puede ser caucho
sintdtico, neopreno, por ejemplo, con una resing fendlioa.

A continugcidn se describen aplicaciones prdc-
tices de este invento, con detalle y haciendo referen-
¢ia al dibujo adjunto y a los ejemplos que siguen en ol
dibujoe

Le fige 1 es una vista en plenta, y la f£ig. 2
un alzado de ung bobing pare aparato elécirico, reves-
tide. de aouerdo con este invento, antes de la adapta-
eldn o moldeo.

La fig, 3 es una vista de frente andlogs a la

fig. 2, pero despuds del moldeo.
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La fig. 4 es un corte transversal fragmenta-
rioy, por la lInes 4-4 de la fig. 3.

Una bobina 5 de alambre de cobre, esmaliado,
ge enrolle en forma planas, como se representa en las
figse 1 y 2. Despuds de enrollsr la bobina, se aplica
una cepe de deslizamiento 6 sobre sus espires exterio-
res 7, para reducir las irregularidades superficiales
de la bobing y proporcicnar una superficie suave sobre
la cual se aplica upfevestimiento exterior 8 flexible
¥y relativamente resistente. Despuds de cubrirla, la bo
bing se adapte o moldee en una prensg mediante rodillos,
e le forma cwrve representada en la fige 3. ‘

Is capa 0 envolturs de deslizamiento, estd
congtitulda por una funda de composicidn de relleno,
como anteriormente se definid. Constituyen ejemplos es
pecIficos de envolturas susceptibles de aplicarse a es

tas bobines los giguientes:

Ejemplo 1
Compogicidn de relleno suave Partes en peso
Polvo de mica, tamiz de 200 malles 437
Hidroxietil-metil-celulose (Eritish

Celanese: Celacol HEN 450) 13,9
Agua 850

Hexemetefosfato sddico
(Albright & Wilson: Calgon) - 1,4
Monooleato de glicol polietildnico 300
(Unidn Carbide: Nonex 26) _ 14,8
Fungiclde soluble en agug
(Ward Blenkinsop: RD113) 2,6

In el fungicide soluble en agua (RD113) el rg
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dicel fenilo mercurial, gse conbina con deido dingftil-
metano disulfdnico.

E1l hexametafosfato de sodio, es un suavizador
del agua, y el monoolegto de glicol polietildnico 300,
un ggente fomentador de la circulecidn.

Se sumergid una bobina en este composicidn,
se dejdé secar en ung egtufa & 669 C. y se dejd enfriar.
Lyego se sumergid en ung composicidn para capas de or-

ganogol, constituida por clorurc de polivinilo disper—

'sado en un aceite vegetgl epozidizado, junto con peque

fias proporciones de un estabilizador de plomoty un gn-
ti-oxidante. La bobing revestida se sometid luego, en
una estufa, a 1002C. No se presentaron grietas en lg
cape 0 revestimiento superior al modearse, ni al suje
tarse bajo ung pieza polar en el interior de una car-~
casa y al calentarse en una estufs durante 64Ahoras a
1502¢,
Ejemplo 2
Una, bobina circular de didmetro exterior -

de 89 mme Adidmetro interior 50 mm. y 12, 7 mm. de es-
pesor, con 500 espiras de alambre de cobre esmaltado
galge 24, se sumergid en ung composicidn suave de re~
vestimiento o carges, como se degscribe en el ejemplo 1,
se dejdé seoar en una estufa a 662C. y se dejd enfiar.
Luego se sumergid en una mezcls de la composicidn si -
guiente:

Propiofan 5 D csses 500

AGUS senveenneenneo 100

y se dejd secar durante 16 horeg, en uns estufa a 662C,

E1l propiofen 5D es ung dispersidn, practice-
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mente libre de plastificador, del 50% de propionato de
polivinilo, fabricedo por le Badische Anilin & Soda TFa
brik A.Ge

Cuando se hubo enfriado, la bhobina se molded
por compresidn en el interior de una prensa de torni -
1lo con un componente exterior semi-cilindrico horizon
tal y fijo, de 62,5 mm, de didmetro y un componente in
terior cilindrico horizontal y fijo, de 82,5 mm. de
didmetro y un componente interior cilindrico y movil
de 60 mm, de didmetro. Le bobing se comprimid primero
suavemente a mano, en senitido diametral, para ajustar—
ge primero en las garras del componente exteiior.

No se presentaron grietas en la capa externs
cuando la bobing se atornilld fuertemente en lg prensa
que se hg descrito. '

Ung, bobina andloge, éin la aplicacidn preli-
mingr de 1la composicidn suave de relleno, se sumergid
en le composicidn de Propiofan 5D y se dejd secar du -
rante 16 horas en ung estufa a 662C. Cuando esta bobi-
na, despuds de dejarse enfriar, se mokpaba andlogamen=—
te en la prenms de tornillo, se presentaron varias grig
tas en el revestimiento.

Ejemplo 3

Se restregd manualmente polvo de talco de did
metro mninimo, en los intersticios existentes entre las
espiras exteriores de una bobina endloga a la descrita
en el ejemplo 2. El polvo por su cohesidn natural, se
alojd y presentd una superficie suave y geomdtricamen-—
te regular, en el exterior.

Le bobine asl prepaerada, se sumergid en una
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composicidn de Propiofan 5D, tal como se describe en
el ejemplo 2. El revestimiento, se dejd secar duran-
te 16 horas en la estufa a 662C., Una vez enfriades, la
bobina se molded en le prensa de tornillo, como se des
cribe en el ejemplo 2. No se observaron grietas en el
revestimiento exterior.

N O T A

Descrita suficientemente la natureleze del
invento asf como la manera de realizarlo en la prdc-~
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son susceptibles de modifics -
clones de detalle en cuanto no alteren su prineipio
fundementel., Tembién se hace constar que el invento
se refiere e uns solicitud de patente presentads en
Inglaterra, con fecha 29 de julio de 1.961, ne 27622/61
acogidndose por lo tanto a los beneficios que conce=-
den los Convenios I,ternacionales en vigor y siendo
lo que constituye la esencia del referido invento y
por lo que se solicita patente de invencidn por 20
afios en Espafia: "PROCEDIMIENTO FARA REVESTIR BOBINAS DE
APARATOS ELECTRICOS, ANTES DE MOLDEARLAS O ADAPTARLAS";
caracterizdndose por lo siguiente:

l8,~ "Procedimiento para revestir bobinas de
aparatos eldctricos, antes de moldearlas o adaptarles",
caracterizado por comprender el aplicar al exterior de
la bobina una caps de deslizgmiento y de aplicar luego
sobre la capa de deslizamiento, un revestimiento exte- .
rior que proporciona un forro relativamente resistenie

y flexible, siendo tal la disposicidn que durante el

moldeo subsiguiente de la bobina asi preperads, el re-
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vedtimiento exterior puede moverse con respecto g las
espirgs de la bobine.

28,- Procedimiento, segun reivindicecidn 18,
caracterizedo porque la envoltura de deslizamiento, com
prende ung composicidn de carga suave (tal como se ha
definido) que penetra en los intersticios de, por lo me
nos, las espiras exteriores de la bobina, para reducir
lgs irregularidades superficialesfie diche bobing, en la
que se aplica el revestimiento exterior.

3&,~ Procedimiento, segun reivindicacidn 28,
caracterizado porque la composicidn de deslizemiento,
comprende un polvo susceptible de usarse como extende-
dor de pinturae.

48,- Procedimiento, segun reivindicacidn 38,
caracterizado porque lg composicidh sugve de desliza-
miento, comprende un polvo que tiene particulas de for
mg, distinte de la esferoidal.

58,~ Procedimiento, segun reivindicacidn 48,
caracterizado porque el polvo se elige del grupo cons—
tituldo por asbetina, tierra de diatomeas, mica, talco
y caolin,

62,~ Procedimiento, segun reivindicecidn 34,
caracterizado porque el polvo se elige del grupo cons—
tituldo por barita, piedra pomez, carbonato de cal,car
bonato de megnesio y silice.
| 78,- Procedimiento, segun cualquiera de las
reilvindicaciones 28 g 68, caracterizado porque la com-
posicidén suave de relleno, couprende un aglomerante susg
ceptible de emplearse para el espesado de pinturas en

emulsidn,
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82.- Procedimiento, segin reivindicacidn 78,
caracterizado porque el aglomerante eg un &ter de ce-
lulosa.

98,- Procedimiento, segun reivindicacidn 8e,
cargeterizado porque el dter de celulosa se elige del
grupo constituldo por etil hidroxietil celulosa, metil
celulosg, hidroxietil metil celulosa y metil etil ce=-
lulossg.

108,=- Procedimiento, segun reivindicecidn
98, caracterizado porque lg composicidn suave de re-
1lleno es prdcticemente tal como ge describe en el e-
jemplo l. |

1l8.- Procedimiento, segdu reivindicacidn
7%, caracterizado porque el aglomergnie es la sal sd-
dica de cerboximeiil celulosa.

128.~ Procedimiento, segun cuelquiera de las
reivindicaciones 28 & 68, caracterizado porque la com-
posicidn suave de relleno, contisne un aglomerante gque
ge elige del grupo constituldo por cauchos naturales y
sintéticos, resinas de polivinilo, resinas poligerili-
cas y metacrflicas, y algingtos.

138.- Procedimiento, segun reivindicacidn 28,
caracterizado porque la composicidn suave de relleno,
eotd preparade sin gglomerante, mediante un polvo dota-
do de buena cohesidn natursl y que se lntroduce en los
intersticios de las esplras exteriores de la bobina,
para ofrecer una superficie exterior suave, sobre lag
cual se aplica cl revestimiento exterior.

148,~ Procediuiento, segin reivindicacidn 138,

caracterizado porque la composgicidn suave de relleno es
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polvo de talco.

158,- Procedimisnto, segin cualguisra de les
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el
revestimiento exterior es un plastisol o un organosol.

168,- Procedimiento, segun cualquiera de las
reivindicgciones 18 g 142 gnteriores, caracterizado por-

gque el revestimlento exterior es una composicidn de cau

cho-resing.
178.=- Procedimiento, segun cualguiera de las
reivindlcaciones 18 a 1l4&, anteriores, caracterizado
porque el revestimiento exterior es una compogicidn en
la que el aglomerante es una emulsidn de resina vinllica.
182.~ Procedimiento, caracterizado por per-
mitir le obtencidn de una bobina pare aparatos eldctri
coy revestida tal como prdcticamente se hg descrito en
cuglguiera de las reivindicaciones snteriores.
- 198,~ Procedimiento, caracterizado porque la
bobina ze reviste por el mdtodo especificado en cual -
quiera de las reivindicmciones 12 g 198, y la bobina re

vestida se moldea o formg a continuacidn,

208 ,~ "PRACEDIILENTO PARA REVESTIR BOBINAS DE
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