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MEMORIA DESCRIFTIVA
que se presenta pars wnir a ls solicitud
de
2 ATBNTE DR INTRODUCCTIU N
formulada ¢l 24 de Julio de 1962, con el N2 279;484
en
ESPANA
por DIEZ afios
a nombre de LA CAPSULE FRANGAISE, sociedad anénime france-
sa, establecida en 13, rue Saint Symphorien, Tersalles
(Seine & Oise), Francia, por:
"WAQUINA PARA TA FABRICACION AUTUMATICA DE CABSULAS DE
SUBRECIERKE DE FALDUN LISUM. |

’ ~ -

El presente invénto tiene por objeto un procedimien-

to para la fabricacidén de cédpsulas de sobregierre de fal~

.dén liso, una méquine pars la fabricacién continua de ta-

les cépsulas y, a titulo de productos industriales nuevos,
las cépsulas fabricadas segin este procedimiento.

El procedimiento conforme al inv§nto consiste esen-
cialmente en cortar en una banda de materia metdlica u

otra apropiada una lémina, en transferir esta ldmina oon~
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tra una de las generatrices de un mandril o punzén tronco-
oénico, en mentener el borde de esta lémina sobre este man-
dril o punzén por uh efecto de aspiracibn de aire en el in-
terior de este §ltimo, en enrollar alrededor del mandril o
punzén la lémina retenida siempre sobre este §ltimo PO age
piracién de aire, en pegar los bordes opuestos de la Ldmi-
na as{ enrollada de menera que se forme el falddn de la
cépsula, en doblar la parte libre de este falddn que sobre~-
sale ms alld de la cabeza del mandril o punzén sobre esta
Gltima, en aplicar por aspiracidén de aire una pastilla de
meteria metdlica u otra apropiada sobre esta parte dobla-
da del faldén de la cépsula, en pegar esta pastilla a ls
cabeza de este faldén, eventualmente en afiadir una impre-
sidn sobre esta pastilla y, finalmente, en expulsar la cép-
sula terminada del mandril o punzén por cualquier medio
apropiado, especlalmente por una inyeccién de aire compri-
mido en el mandril o punzén.

Una méquina para la realizacibn automética de este
procedimiento puede tener un soporte rotative de mandri-
les (o punzones) tronoocénicos, de eje vertical, sobre
el cual estén fijados, en estreila, tantos mandriles o
punzones como operaciones sucesivas a efectuar hay para
fabricar la cépsula de sobrecierre, girando este soporte
rotativo, paso a paso, en %.ésima de vuelta (8i n es el ni-
mero de los mandriles o punzones que lleva radialmente),
con el fin de llevar sucesivamente cada uno de estos dlti-
mos enfrente de uno de los 6rganoa.de trabajo correspon--
diente & una de las operaciones a efectuar y estando pre-
vista una detencién suficiente con bloqueo temporal del

soporte entre cada una de estas rotaciones de un paso y
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la giguiente con el f£in de permitir efectuar la operacidn
correspondiente.

El érgano de corte de la l4mina puede ser una méqui-
na cortadora curva o una cizalla de moleta, siendo obteni-
da la longitud de la lédmina deseada por cualquier disposi-—
cién clésica, llevando un érgano de transferencia la lémi-
ne cortada contra la generatriz del mandril (o punzén).

Cada mandril (o punzén) es, de preferencia, hueco, y
gsté perforado por agujeros de asﬁiracién de aire que air-
ven para retener sobre €1 la limina y la pastilla cortados,
as{ como eventualmente por uno o varios agujeros de proyec-
cibn de aire comprimido para la expulsidn al final de fabri-
cacién de la cépsula terminada.

Un segundo mandril (o punzdén) o un véstago que gire
libremente alrededor del mandril (o punzén) puede servir
pare enrollar la lémina cortada sobre este {ltimo.

El pegado de los bordes de la lémina cortada uno so-
bre otro>puede efectuarse en frio (después de haber deposi-
tado un trazo de cola a lo largo de wio por lo menos de loa
bordes de la lémina, y oprimiendo luego fuertemente los box
des superpuestos de la lémina) o en caliente (revistiendo
toda o parte de la banda en la cual es cortada la lémina
de un barniz termosoldavle, y luego oprimiendo en caliente
los hordes superpuestos de la lémina) y esto segin la mate-
rie empleada para constituir la cépsula;

La soldadura en caliente puede ser empleada si la
materia de la cépsula es buena conductora del calor (alumi-
nio por ejemplo); '

3i se emplea como materia de la cédpsula una materia

mala conductora pero muy maleable (plomo, estafio por ejem—
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plo) se puede utilizar el pegado en frio.

Terminado el pegado.,el faldén de la cdpsula estd hecho
y se puede proceder al rebatimiento de su parte que sobresa-~
le de la cabeza del mandril (o punzén) con ayuda, por ejem-

5 rlo, de un Gtil que tiene un soporte rotativo que lleva mole-
tas descentradas con relacién a su eje propio de rotacién,
describiendo as{ los puntos de los contormos de estas mole-
tes curvas epicicloidaes.

El corte de le pastilla se puede efectuar por cualquier

1o medio conocldo y la pastilla, una vez aplicada sobre la cabe-

: za del faldén, puede ser retenida allf por aspiracién de aire

en el interior del mandril (o punzén).
- " Bl pegado de la pastilla sobre la cabeza del faldén pue-~
de efectuarse en frio o en caliente segin la materia més o

15 menos maleable y m&s o menos buena conductora de que estd

hecha este pastilla.

ﬁos Srganos de pegado y de soldadura y el formador de
pastillas pueden ser movidos con ayuda de gatos neunbticos
mendados por relés, lo que Proporciona una marcha muy flex i~

20 ble y permite regular f4cilmente las presiones de paegado.

Los otros érganos de la mquina pueden estar mandados
mecdnicamente a partir de un 4rbol de mando principal que
lleva levas excéntricas, transmisiones de &ngulos u otras
transmisiones de movimiento que permiten asegurar, con el
25 gsincronismo deseado, & la vez:

a. Las alimentaciones de¢ la banda de las léminas y de
le. bands de las pastillas;

b. El funcionamientoe del §rgeno de corte de la lémi-
na;

30 ¢. La rotacidn paso a paso del soporte de los mandri-
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les (o punzones);

d. Su bloqueo ¢ enclavamiento en cada posicidén de
trabajo;

e. El funcionamiento del érgano de enrollamiento
de la lémina sobre el mandril (o punzén);

f; El funcionamiento del drgane que rebate el ex-
tremo libre y que aobrgsale del faldén sobre la cabeza
del mandril (o punzén);

g+ El arrastre de las cfpsulas terminadas por oual-
gquier sistema de Vaivén; |

Ba los dibujos adjuntos, se ha representado a t{tu-

‘1o de ejemplo no limitativo una forme de realizacidn de

méquina conforme al invento.
En estos dibujos:
La figura 1 es una vista muy esquemitica en planta
de la méquina;
La figura 2 es una vista en semi;corte gemi~alzado
verticel del soporte rotative de mandriles;
La figura 5 es una vista en corte de un mandril con
barte del octégono en corte;
 Ia figura 4 es una viata en plenta del pléto den=-
tado.
La figura 5 €& una vista en semi-corte semi-alzado
del mismo;
La figura 6 o8 una vista on planta del distribuidor;
~ Iea figuras 7 y 8 son vistas en corte por VII-VII y
VIII-VIII de la figura 6;
~ La figura 9 es una vista en alzado del aparato cor-
tador con la pieza de transferencia;

La figura 1 es una vista en planta del mismo;

-
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ILe figura ll e8 una vista en corte por XI-XI de la
figura 9; |

Las figuras 12 y 13 son vistas de detalle del Wtil
de enrollamiento de la lédmina sobre el mandrilj

las figuras M4 y 15 son vistas de detalle del dtil
de rebatimiento, Sobre la cabeza del mandril, del extremo
libre y sobressliente del faldén de la cépsula;

La figura 16 es una vista esquemdtica, en corte, del
formador de pastillas;

Ta figura 17 es una vista esquem§tica, en corte, del
érgano de pegado de la pastilla sobre la cabeza de la cép-
sulaj

La figura 18 es una vista en perspective esquemfti-
ca del mando cinemético de la méquina;

Ia figura 19 es una vista en planta, esquemitica,
del mendo del movimiento de rotacidn, paso a pasc, del oo
tégono;

La figura 20 es wia vista en alzado de los elementos
del mando cinemitico de la figura 18;

La figura 21 es una vista en alzado de la cépaula
terminada;

La méquina pera febricar cépsulas de sobrecierre li-
sas tiene esencialmente (figura 1) un plato-revolver octo-
gonal 1, de eje vertical, que lleva sobre cads una de sus
caras un mandril o punzén 2. |

Los ocho mandriles 2 estén, pues, dispuestos en es-—
trella sobre el octégono 1, en el plano horizontal de este
dltimo, que gira un octavo de vuelta para una vuelta com-
pleta del 4rbol de mando de la miquina.

Cada uno de estos ocho mandriles viene a presentarse
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as{ sucesivamente en las posiclones de trabajo siguientes:

12 Toma y transferencia de la lémina;

20 Enrollamiento de ls lémina cortada alrededor del
mandril}

32 Pegado de los lados de la ldmina uno sobre otroj

4R Rebatimiento del borde de extremo exterior de la
l4mine para formar la parte externa de la cabeza de la c&p-
sulej |

50 (olocacidn de la pastilla de cabeza de la cdpsula;

62 Pegado de la pastilla de cabeza de la c4psula;

70 Impresidén de la pastilla de cabeza de la cépsula;

8% Expulsidn de la cépsula.

Con relacién a las miquinas con mandriles fijos perpen-
dicularmente al plato-revolver, la presente méquina presen-
ta las ventajas siguientes:

a; Yacilidad de alojamiento de las posiciones de tra-
bajo radialmente alrededor de una estrella ccn ocho mandri-
les colocada en el centro y'que Puede ser de dimensiones re-
ducidas}

b. Tos dtiles de trabajo delante de los cuales vienen
a presentarse los mandriles estén en el mismo plano horizon-
tal, lo que facilita la construccién y reduce el volumen to-
tal de la méguina;

o; La generatriz de contacto de la lémina con cads
mandril y la generatriz de pegado de los lados de la lémina
pueden estar confundidas;

d. Se pueden hacer dos pegados sucesivos de los la-
dos de la lémina (con el fin de aumentar la seguridad de la
fabricacibn) con dos soldadores por ejemplo, solidarios de

la misma deslizadera.
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Bl cctdgono 1 (figuras 2 a 3) estd montadn sobre un
&rbol 3 que lleva un dispositivo de frenado 4 de tipo cono-
cido cualquierar.

Este 4rbol 3 tiene interiormente un tubo 5, en €l in-

5 terlor del cual estd colocado un tubo 6 de llegada de aire
comprimido que sirve para la expulsién de las cdpsulas ter—
minadas;

Bntre el tubo 6 y la pared interna del tubo 5 pasa,
por la tubuladura T, la aspiracién del aire que sirve para

1o las trensferencias, como serd explicado més adelante;

: EL octégono 1 propiamente dicho estd perforado, en la
zona de cada mandril 2 (sujeto por uno de sus ocho: lados),
por dos canales acodados 8 y 9 destinados, uno, a la aspi-
racién de la ldmina, y el otre, a la aspiracidn de la pasti-

15 1la de cabeza y al paso del aire comprimide de expulsién de
la cépsula terminada.

Encima del octégono 1 estd montado un distribuidor 1o
que tiene dos lumbreras gemi-circulares ll y 12 (para la
aspiracién de la 1l4mina durente la transferencia y el en-

20 rollamiento de la l4mina éobre un mandril, y para la aspi-

recién de la pastilla de cabeza durante la transferencia

hasta el pegado, respectivamente) y una abertura 13 pera
la salida del aire comprimido que proveca la expulsidn de
la cépsula terminada.

25 | La lumbrera 1l puede comunicer en el momento deseado
Por un cenal 14 con el espacio libre 7 entre el tubo 6 y
la pared interna del tubo 5 y, DPor consiguiente, con la
tubuladura 7.

La lumbrera 12 puede comunicar igualmente, en el mo-

30 mento deseado, por un canal 15 con este mismo espacio li-
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bre 7' y las lumbreras 11 y 12 pueden comunicar, en los

.

momenﬁos deseados, o bien con el canal acodado 3, o bien
con el canal acodado 9 del octégono L.

En cuanto a la abertura 13, puede comunicar, en el mo-
mento deseado, con el canal 9 del octégono 1 Y comunica con
el tubo interior de aire comprimido 6 por el canal 16.

El &rbol 3 del octégono 1 lleva un plato dentado 17
provisto en su periferia de ocho dientes 18 separados entre
s{ por porciones de superficie con doble inclinacidn sucesi-
va, y destinado, como se¢ verd mds adelante, al arrastre "pa-
S0 a paso" de octavos de vuelta sucesivos del &rbol 3 y del
octégono 1.

4 cada lado del octégono 1 estd montado wn mandril (o
punzén) 2, perforado longitudinalmente por dos canales 19 y
20 que comunican respéctivamente con los canales 8 y 9 del
octégono.

El canal 19 comunica con una serie de canales perpendi-~
culares, paralelos entre sf, 21, perforados en la pared del
mandril 2 a lo largo de su generatriz inferior, as£ como en
un casquillo 22 dispuesto deslizante sobre la paﬁed externs
del mgndril contra la accidn de resortes (colocados en 23,
pero no representados). Este casquillo 22 rebase ligeramen—
te una junta eldstica 24 colocada en el extremo de cada man-
dril 2.

' El canal 20 desemboca en un conducto circular 25 del
extremo anterior del mandril que comunica por fuers por cana-
les 26 perforados en este extremo del mandril y en la junta
eléstica 24;

fntes de describir el mando de los desplazamientos del

octégono 1 (que se describird al mismo tiempo que el mando
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general de todos los elementos de la miquina) se describirén

& continuacifn los diferentes &rganos colocados en las ocho
posiciones de trabajo citadas de la miquina.

En la figura 1 se ha representado esquemfticamente el
octégono 1, visto en planta, con sus ocho mandriles 2, y se
han indicado esquem&ticamente por rectingulos, en trazos
mixtos, los rganos colocados en las ocho posiciones de tra}
bajo.

Una disposicién clésica (por ejemplo con Trodillo 27)
conduce la hoja de metal maleable u otro 28 (la totglidad o
parte de la cual estd revestida, para el pegado ulterior, de
barniz termosoldable vinflico, por ejemplo, coloreado o no)
a un aparate coriador A (que podrfa sustituirse por una ci-
zalla de moleta). Este cortader estd combinado con una pieza
de transferencia que lleve uno de los lados de la lémina,
cortada en la hoJa 28 per el cortador, sobre un mandril 210

Se observard que el eje XI de la alimentacién de la
hoje 28 esté inclinade con relacién al eje transversal YY
del octégono 1, con el fin de permitir esta transferencia.

En el ejenplo de realizacién representado, se ha elegi-
do como generatriz de contacto de la l4mina cortada con el
mandril la interseccidn inferior de la lémina que pasa por
el eje del tronco de conc (que pasa por el centro del cirou-
lo de radio R de corte de la lémina) con este tronco de cono.

Se hubiers podido elegir también la interseccién su-

perior.
n B, el mandril 2, considerado se encontrard llevado

(después de rotacién de un octavo de vuelta del 4rbol del
octégono 1) enfrente del §til de enrollamiento de la l4mi-
na cortada alrededor de este mandril.

- 10 -
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Iuego, después de rotacién de un nuevo octavo de vuel-
ta, este mandril 2, encontrard el érgano C de pegado de- los
lados de la lémina uno sobre otro;

Y asi sucesivemente, para el dtil D de formacién por
rebatimiento de la parte externa des la cabeza de la ocdpsu~
la, para el érgano E de colocacién de la pastilla de cabe-
zay Para el érgano F de pegado de esta pastilla, para el r-
gano G de impresifn de esta pastilla, para el drgano H de
expulsién de la cépsula terminada.

El aparato cortador A tiene (figuras 9 a ll) una par-
te fija 29, provista de una hendidura 30 por la cual pasa,
sobre una longitud conveniente, el extremo de la hoja 28 a
cortar en forma de una lémina para formar el faldén de la
cépsula.

4 lo largo de la deslizadera 30 de esta parte fija 29
se desliza una parte mévil 31 que ileva una cuchilla 32 cu=
ya curvatura es igual al radio R que se desea dar a los bor-
des de la ldmina a corter (siendo entonces el radio R el mis—
mo para los dos bordes largos de la lémina que tendrén cada
uno la misma curvatura paralela);

8l encontrar una contra~cuchilla 33 solidaria de la
parte fija del aparsto cortador, la cuchills 32 corts uns

porcién de radio R en la anchura de la hoja de metal u otro

Hey que elevar shora la l4mina asf cortada para llevar
uno de sus lados pequefios (que permanece rectilineo) a con~
tacto con el mandril 21;

Se utiliza a este efecto una pieza de transferencia
mévil 34 que puede deslizarse a su vez verticalmente con

relacién a la parte 3L del aparato cortador.
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Esta pieza 34 estd montada en el extremo superior de
véstagos de gufa 35 wnidos a un saliente 36 de wna Pieza
37 susceptible de deslizarse verticalmenie a lo largo de la
parte 31 del aparate cortalor contra la accién de resortes
entagonistas 38 montados alrededor de véstagos de gufa 35
Y Que se apoyan por su perte superior contrs un saliente 39
de la parte 31 del aparato coxtador.

Al elevarse contra la accidn de estos resortes, la pie-
za de transferencia 34 lleva uno de los lados pequefios de la
lémina cortada contra la generatriz inferier del primer man-
dril 21;
Para levantar el porta-cuchilla 31-32 del aparato cor-

tador (con el fin de cortar una lémina en la hoja 28), y lue-

80 la pieza de transferencia 34 de esta l4mina, se han pre-—

visto, articulados en 40 sobre la parte 31 del cortador (que
lleva la cuchilla 32), 80s basculadores en escuadra 41, 42
que llevan cada uno en sus extremos roldanas libremente ro-
tativas 43, 44,

Cuando con un §rgano apropiado (no representado) se
ejerce, de abajo arriba, un empuje sobre la parte mévil 31,
éeta se desliza hacia arriba a lo large de la parte fije 29
del cortador, provocando el corte de una lémina;

Al proseguir el empuje de abajo a arriba, las rolda-
nes 43 de los basculadores que, en el movimiento precedente
han tropezade contre rampas fijas 45, rueden a lo largo de
estas rampas provocando la basculacidén de los basculadores
41, 42 alrededor de sus ejes 40 y la elevacifn de la rama
interna de estos basculadores Cuyas roldanas 44 vienen e
ejercer entonces gu empuje con un gran brazo de palanca,

contra un saliente inferior de la pieza 37. Esta dltima se
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eleva entonces, con su saliente 36 y con la pieza de trans-
ferencia 34, contra la accidn de los resortes 38, encontrdn-
dose asi levantada la pieza de transtferencia 34 por encims
de la pieza 31 (porta—cuchilla) y arrastrando consigo la
lénina que acaba de ser cortada, y uno de cuyos lados pe—
queflos viene a colocarse (& causa de la separacién angular
de los ejes XX e YY) contra la generatriz inferior del pri-
mer mandril 2; de la figura l.

En este momento, es aspirado aire por la tubuladura
Ty €l espacio 7', la lumbrera 1l del distribuidor, el canal
8 del octdgono i, el canal 19 del mandril 215 los canales
21, y este airé es as{ aspirado a lo largo de la generatriz
inferior del mandril 21'. '

Bste aire aspira la ldmina aplicada por la pieza de
transferencia 34 contra la generatriz inferior del mandril
2; ¥ lo retiene allf aplicado durante la rotacién ulterior
de un octavo de vuelta del octégono 1.

Las priezas del aparato cortador (corte y transferen-
cia) recuperan entonces su posicidn de partida;

Después de este nueva rotacidn, el wmandril 27, que
lleva as{ la lémina todavfe desplegada, llega enfrente del.
§til B de enrollamiento de la ldmina sobre el mandril.

Este dtil (figuras 12 y 13) tiene un ¢je Totativo 46
mentado en soportes apropiados y que arrastra en su rota~
cién una rueda dentada 47 que engrana con un pifidn dentado
48 que arrastra, en un movimiente eircular alrededor del
mandril considerado, un véstago 49 regulable. Bste véstago,
al rodear al mandril, enrolle sobre este dltimo la ldmina
cortada (mantenida siempre por su lado pequefio y por aspi- |

racifn de aire scbre la generatriz inferior del mandril).
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Una nueva rotacidn del octdgono 1 de un octave de vuel-
ta lleva el mandril considerado 21 (alrededor del cual la
lémina, enrollada, es retenida siempre por aspiracién de aire)
frente al frgano de pegado C de los lados pequefios de la lémi-
ne (asi enrollada), uno sobre otro. Este pegado no ha sido
descrito ni representado especialmente, porgue puedse efectuar—~
8e por cualesquiera medios conocidos, por ejemplo con ayuda
de un hierro de soldadure calentada por una resistencia eléo-
trica (regulada por un termostato) y colocado debajo del men-
dril considerado hacia el cual es elevado con ayuda de un ga-
to neumdtico por ejémplo, con el fin de venir a aplicarse con-
tra la generatriz inferior de este Ultimo y de soldar fuerie-
mente, sobre esta limea los dos lados pequeflos de la léminsa
uwo Con otro; .

La cépsula estd entonces formada; adopta la forma tron-
cocdnica del mandril, sobre el cual estd bien colocada, y &u
Parte exterior libre sobresale mis alld de la cabeza del
mandril; le aspiracién de aire citada puede cesar, no sien-
do ya necesaria. v

” Una nueva rotacién de un octavo de vuelta del octdgo-
no 1 lleve el mendril as{ cubierto por la cépsula frente al
ﬁtil D de rebatimiento del borde superior de la ldmina para
formar la parte exterior de ls cabeza de la cépsul@.

Bate Util (figuras 14 y 15) incluye un &rbol rotativo
3¢ montado en soportes apropiados, y que lleva una rueda de
ehgranajes 51 que engrana con un pifidn dentado 52 que arras-
tre en rotacidn un plato 53 que lleva dos ejes 54 sobre cada
uno de los cuanles estd montado un pifidn dentado 55 solidario
de una moleta descentrada 56 con relacifn a este eje; Tos

dos pifiones dentados 55 engranan con un pifidn central 57 ca-
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lado sobre un eje fijo 58.

Cuando el plato 53 gira alrededor de este eje 58, lom
puntos de contorno de laeg moletas 56 describen curvas epi-
cioloides, con el pifién 57 como centro, y rebaten por este
hecho, al girar alrededor de la cabeza del mandril conside-
fado, ¢l borde superior de la ldmina (o de la cédpsula) tan-—
gencialmente sobre la cabeza de este mandril,

El falddn de la cépsula estd dispuesto para recibir

la pastilla de cabeza gque la cerrars,

Se pedria prever, en la posicidn del dtil D, un se-
gundo brgano de soldadura gnélogo por ejemplo al'érgano C,
¥y que llevarfa a cabo la soldadura de los lalos pequefios de
la lémina uno sobre otro;

Después de una nueva retacién de un octavo de vuelta
del octégono 1, el mandril considerado es llevado frente
al drgano B de corte y de colocacin de la pastilla en ca-
beza de laAcépsula;

Cualquier 8rgano conocido podria ser utilizado a este
efecto, y especialmente el drgano representado en la figura
16 y que incluye un punzén 59 de corte circular que atravie-
sa, bajo el efeoto de un empuje ejercido sobre 41, con ayu—
da de un gato neumdtico por ejemplo, wna banda de metal u
otro 60 llevada por cualquier sistema de conduccidn conoci~
do (rofillos u otro) y que pasa por detrds de una placa ae
corte 61; Después de haber atravesado esta placae 6l arras-
trando consigo la pastilla cortada de metal u otro, el pun-
;6n 59 encuentra la cabeza del mandril 21 @ impulsa el cas-
quillo 22 de este Wltimo (contra la acoién de los resortes’
colocados en 23). la pastilla cortada se encuentra aplica-

da por el punzén 59 contra le junta elfstica 24. Los agu-
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jeros 26 dejan entonces paser aire aspirado por 7, Tt, 12,
9, 20, 25 y este aire, as{ aspirado, retienc la pastilla

en posicidn. EL punzén de corte 59 se retira entonces vol-
viendo a su lugar de partida.

ne nueva rotacién de un octavo de vuelba del octdgono 1
(prosiguiendo la aspiracién de aire citada, reteniendo siempre
la pastilla cortada sobre la cabeza de la cdpsula) lleva el
mandril considerado frente al érgano F de spldadura de la pas-
tille en cabeza de esta cépsula;

Esta scldadura se efectda también en caliente, de prefe-
rencia, habiendo sido revestido el anverso de¢ la banda de
metal en la cual ha gldo cortada la pastilla de barniz termo-
soldable, de preferencia inceoloro, que ha de ser puesto en
contacto con el barniz tefmosoldable que recubre la lémina
del faldén de la cépsuls.

Este érgano F puede tener, por ejemplo, (figura 17), un
hierro‘m6vil longitudinalmente 62, cuya cabeza 63 lleva une
resistencia eléctrica 64 (regulada, por ejemplo, por termos-

tato). Esta cabeza 63 tiene una pieza vaciada 65 que aplica y

-guelda fuertemente, bajo el empuje ejercido sobre el hierro

por un gato neumftico por ejemplo, la pastilla sobre la cabe-
zg de la cépsula llevada por el mendril,

En este momento cesa la aspiracidn de aire a través del
mandrll;

Lo cdpsula estd, en efecto, terminada. No queda més que,
eventualmente, imprimir en G, por cualesquiera medios conoci~-
dos, una marca sobre la yastille que cierra la cabeza de la
cépsula (después de un nuevo octavo de vuelta de Trotacidn del
ogfégono 1); luego (después de un nueve octavo de vuelta de

rotacifn de este Gltimo), expulsar en H la cépsula terminada
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fuera de su mandril, por ejemplo con ayuda de wi chorro de

aire comprimido enviedo por 6, 16, 13, 9, 20, 25, 26 a este
dltimo (gracias al posicionemiento conveniefite del distri-
buldor 10) por un canal 66..

El mando cinemdtico de la mdquina va a ser descrito
shora con referencia a las figuras 18 y 20.

67 es un 4rbol principal de msndo aceionado por un mo-
tor eléctrico por ejemplo (no representado) gracias a cual-
quier transicién apropiade; _

Este 4rbik kkeva una transicién de &dngulo 68-69 que
acciona un &rbol vertical 7o y este dltimo arrastra, direc-—
tamente o por cualquier t:aﬁamisién apropiada, un plate—
manivela 71 (figura 19) sobre el cual estd articulada una
biela 72, articulada por otra parte a un sector 73 pivotado
en 74 y que lleva un trinquete de resorte 75 que arrastra,
paso a paso, y una tras otra, las muescas (o dientes) 18 del
plato dentado 17 y, por consiguiente, el octbgono 1 ceda vez
en un octavo de vuelta;

A cada detencién del octdgono correspondiente a una
vuelta hacia atréds en vacfo del trinquete 75, un retén 76
viene a intreducir su extremo truncado en uno de los agu-
jeres 77 del plate dentado 17, inmovilizando asf este dlti-
mo y, por consiguiente, el octdégono 1, durante las opera-
ciones que se efectdan entonces en conjuncién con los man—

driles 2 del octégono.
Este retén 76 estd animado de un movimiento vertical

de vaivén gracias & una leva 77 montada sobre el 4rbol prin-
cipal 67 y que acciona una palanca articulada T8 que lleva,

artioulade en wno de sus extremos, uwna biela 79 de acciona~

miento del retén 76.
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ILa conduccién de la banda 28, en la cual serd cortada
la lémina, se obtiene por medio de cualquisr transmisién
apropiada (no representada) con ayuda de una leva 80 montada
gobre el 4rbol principal 67 y que acciona una palanéa arti-
culada 31 que lleva, articulada eﬁ uno de sus extremos, una
biela 82 de mando de esta conduceidn.

Bl 4rbol principal 67 lleva igualmente una leva 83 que
acciona una biela 84 (articulada en 85) de mando del aparato
cortador y de la pieza de transferencia, por medio de una
biela 86 que permite sejercer el empuje descrito mds arriba
gobre la parte mévil 31 del cortador.

Finalmente, el &rbol principal 67 lleve una excénirica
87 que acciona un basculador 88, articulado, que lleva tres
puntos de fijacién 89, 90 y 91; el primero para el mando del
ftil B de enrollamiento de la ldmina sobre el mandril 2 {por
medio de una biela 92), el segundo para el mando Ge ls con-
ducoidn de la banda del formador de pastillss (dtil E), por
medio de una biela 93. el tercero para el mando del dtil D
de doblado de los bordes de extremo libre del faldén de la
cépsula sobre la cabeza del mandril 2, por medio de una bie-
la 94.

Gracias a la disposicién descrita, se puede realizar
un sincronismo perfecto en la sucesidn de las operaciones
de cada uno de los ocho mandriles del octégono 1, avanzando
cade uno de ellos, paso a baso,un octavo de vuelta para que
se realice g cada paso, en conjuncidn con él; la operacidn
deseada, para la fabricacién de una cépsula de sobrecierre
Sobre cada mandril.

BEn una vuelta completa del 4rbol 67, el octégono gira

un octavo de vuelta; después de ocho de estas rotaciones
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barciales, cada mandril expulsa una cépsula terminada. Des-
pués de ocho vueltas del &rbol 67, ocho cépsulas bterminadas
habrén sido, pues, fabricadas y expulsadas de la méquina,

y asf Sucesivamente;

Naturalmente, cualesquiers modificaciones de detalle,
8implificaciones o adiciones podrfian ser apartadas a esta
Ultime sin salir del marco dsl invento.

Lo cdpsula que se puede obtener finalmente estd repre-
sentada en alzado en la figura 21; 95 es su faldén cuyos
bordes soldados 96, 97 no son paralelos entre si, ni a una
generatriz del tronco de cono del faldén de la capsula, sino
que se recubren sobre anchuras que varfian desde la cabeza
hasta 1la base de la cépsula; 98 son los bordeé de extremo
libre del fzldén, doblados interiormente, y 99 és la pasti-
lla de extremo soldada sobre estos bordes doblados;

Una cépsula con linea de unidn de los bordes parale—
la o una generatriz del tronco de cono del falddn de la cép~
sula pbdria obtenerse también previamente un {til especial
para recortar wna parte del excedente de materia en uno de
los lados de la lémina;

NuTah
Los puntos de invencidn propia, no nueva, pero no es-
tablecida, practicads ni divulgada en spafia, que Se presen—
ten para que sean objeto de esta Patente de Introduccidn,
por DIEZ afios, son los siguilentes: '
‘19, - Néquina para la fabricacidn automtica de cpsu=

las de sobrecierre de faldén liso, que lleva esencislmente
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un soporte rotativo de mandriles troncocdnicos, de eje ver-
tical, sobre el cual se fijan en estrella tantos mandriles
0 punzones como operaciones sucesivas a efectuar existan pa-
ra fabricar la cépsula de sobrecierre, girando este sopor—
te rotativo paso & paso a 1/n de vuelta (5i n es el ndmero
de mandriles o punzones que lleva radiaslmente) a fin de lle-
var sucesivamente cada uno de estos dltimos enfrente de ung
de los drganos de trabajo correspondiente a una de las ope-
raciones a efectuar; estando previsto entre cada wia de estas
rotaciones de un paso y la siguiente, una detencidn suticien-—
te con blogueo temporal del soporte, a fin de permitir efeg—
tuar la operacidn correspondiente;

2¢. - Méquina de acuerdo con el punto 1, caracteriza-
da porque el soporte rotatorio es un octdgono de ocho man-
é@rilea (o punzones) dispuestos en estrella.

32. - Méquina de acuerdo con los puntos 1 y 2, carac-
terizadé porque ceda mandril (o punzdn) es hueco y estd pro-
visto de'orificios de aspiracién de aire que sirven pars re-
tener sobre é1 la lémina y la pastilla recortadas, asi como
eventualmente de un orificio u orificios de proyeccién de
aire comprimido para la expulsién de la cdpsula terminada
el fingl de la fabricecién.

42, - M4quina de acuerdo con los puntos 1 & 3, carac—
terizada porque el Srgano de corte de la lémina puede ser
un cortador curvo o una cizalla de rueda, obteniéndose la
longitud deseada de la ldmina por cualquier alimentacidn
olésica, llevando a la lémina recortada contra la genera-
triz del mendril (o punzdn) un drgano de traspaso.

52, - hidguina de acuerdo con los puntos 1 a 4, caracte-

rizada borque elldrgano de traspaso es levantado con la lémi-

~




na recortada, gracias al juego de palancas articuladas bas-—

culantes gue impulsan hacia arriba a este drgano de traspa-

so, actuando con un gran brazo de palanca, sobre el empuje
que se continda ejerciendo sobre la parte mévil del corte—
5 dor una vez recortada la lémina;
ge, - M4quina de acuerdo con los puntos 1 a 5, carac=
terizadé porque un distribuidor asegura el paso del aire
agpirado y eventualmente del sire comprimido, del interior
del sopoite rotatorio de los mandriles (o punzones) en cada
10 wno de estos dltimos, gracias a aberturas apropiadas tala-
r drsdes en este distribuidor y correspondientes en el momen—
to deseado a canales taladrados cn este soporté rotatorio
en la vertical de cada mandril (o punzén), asi como con ce~-
nales y orificios taledrados en estos mandriles (o punzo-
15 nes).

' 7¢. - Méquina de acuerdo con los puntos 1 a 6, carac-
terizéﬁé porque un segundo mandril (o punzén) o un véstago
que gira libremente elrededor del mendril (o punzén) sirve
para arrollar la 1l4mina recortada sobre este dltimo;

20 82, - Wlquina de acuerde con los puntos 1 a 7, carace

terizaﬁé porque un soporte rotatorio que lleva ruedas excén-
tricas con relacién a su propio eje de rotacidn, sirve para
rebatir la parte del faldén de la cdpsula que sobresale més
alld de la cabeza de cada mandril (o punzén) sobre esta ca~
25 bezsa, describiendo as{ los puntos de los contornos de estas
ruedas, curvas epicicloidales;
99; - M4quina de acuerdo con los puntos 1 & 8, carac—
terizeds porque el empastillador .y los 4rganos de pegado o
soldadores Son movidos con ayuda de g;tos neumdticos manda—
30 dos por relés, por ejemplo;
r -21 -
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log, - Méquina de acuerdo con los puntos 1 a 9, ca-
racterifada porque los otros érgancs de la néquina son man—
dados mecénicamente a partir de un 4rbol de gobierno prin-
cipal que lleva levas excéntricas, transmisiones en éngulo
u otras tranemisiones de movimiento que permiten asegurar
con el sincronismo deseado, el suministro de la handa de
les lémlnas 'y de la banda de las pastillaa.

119, - M4quina de acuerdo con el punto 10, caracteri-
zada porque se asegura también el funcionaniento del 6rgano
de recortado de la 1ém;n&.

122, - NMéquina de acuerdo con el punto 10, caracte-
rizeda porque se asegura bambién' la rotacién paso a paso
del soporte de los mandriles (o punzones).

132, - Néquina de acuerdo con el punto 10, caracteri;
zads porque se asegure tambidn su blogueo o fijacién en
cada poaicién.dg trabajo;

142, - Ndquina de acuerdo con el punto 10, caracte-
rizada porque 8e asegura también el funcionamiento del dr-
gano de arrollamiento de la lémina sobre el mandril (o pun-
zén). 4
159; ; Méquina de acuerdo con el punto 10, caracte-
rizada porque se asegura también el funcionamifnto del ér-
gano rebatidor de la extremidad libre y desbordante del
faldén sobre la cabeza del mandril (o punzén).

162. - M&quina de acuerdo con el punto 1Q, caraﬂteu
rizada porque se asegura tambidn el arrastre dé las cdp-
Sulas terminadas por cualquier sistema de vaivén, de tal
manera que por una vuelta de este Arbol principal, el so-
porte de mandriles gire un octavo de vuelta (8i lleva
ocho mandriles en estrella), llevando asi sucesivamente

-29 .
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ceda mendril enfrente de cada uno de los brganos o Gtiles

de trabejo, y haciendo, de esa manera, que al cabo de ocho
vueltas de este 4rbol principal (siempre que haya ocho man-
driles en estrélla) hsyan sido febricadas y expulsadas de
5 la m4quina ocho cépsulas terminadas, y asl sucesivamente;
179, - Néquina para la fabricacién automftica de odp-
sulas de schrecierre de faldén 1iso.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
Tepresentade en el dibujo que &€ acompafia y con los fines
10 que s€ han especificado.
Este Memoria consta de veintitres hojas escritas a mée
quing por una seola cara‘.
uearia, 1§ DIC. 19§
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