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PATENTE DE IRNVENCION
a favor de:
FARBWERKE HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT, vormals Meister Iucius
& Briining, de nacionalidad alemana, residente en Frankfurt/
Main’(Repﬁblica Federal Alemana) por: "PROCEDIMIENTC DE
FABRICACION DE UNA MALETA HECHA DE MEZCLAS DE POLIPROPILENO
Y DE COPOLIMEROS DEL ETILENO", '

- v ww = = e

Memoria descriptiva

Para la fabricacidén de maletas y de carteras se
emplean desde hace largo tiempo, ademds del cuero, utiliza-
do desde hace mucho, materias plédsticas y precisamente, an-
te todo, fibra vulcanizada y cloruro de polivinilo plasti-

ficado. La fabricaciln de tales maletas de pléstico requie-
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re mucha mano de obra, porque comprende varias fases y por-—
que, en parte, requiere los mismos medios de fabricacidn
que una maleta de cuero.

Por el contrario, es de considerar muy racional
la fabricacidn de una maleta de un material termopldstico
por el procedimiento de inyeccidn, es decir en una sola
operacidn, no haciendo mucho que se hen puesto en venta en
el mercado tales maletas.

La dificultad de la fabricacién de tales maletas
reside ante todo en la eleccidn de la materia prima adecua~
da, que tiene que poderse elaborar bien en las méquinas de
inyectar, pero que al propio tiempo tiene que ser muy rigi-
da y tenaz, para resistir las solicitaciones del uso cons—
tante. En &mérica ha resultado ventajosa, por ejemplo, una
mezcla de polipropileno y de poliisobutileno, porque este
Ultimo esumenta todavia mds la tenacidad del polipropileno.
El inconveniente de ésta mezcla consiste en gue la tolera-
bilidad del poliisocbutileno y del polipropileno no es muy
buena, es decir que en las estructuras de tales mezclas se
produce muchas veces una rotura blanca. Ademds la obtencidn
de tales mezclas presenta dificultades. Por ejemplo, no es
posible una mezcla del poliisobutileno con el polipropileno

en un dispositivo de extrusidn, habiendo que trabajar con
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rodillos y amasadoras del tipo de la amasadora Banbury.
Ahora bien, se ha comprobado que pueden obitenerse
de manera homogénea, en el mismo dispositivo de extrusién,
mezclas de poli-propileno isotdetico con pequefias cantida-
des, prevalentemente del 2 - 30% de los copolimeros més
blandos de etileno con uno o varios de sus homdélogos supe-
riores, en primer lugar propileno y buteno, y que tales mez—
clas son perfectamente adecuadas para la fabricacidn de mi-
tades de maletas por el procedimiento de inyeccién. Las ma-
letas fabricadas de este modo son mds duras y tenaces que
las maletas actualmente empleadas, constituidas por mezclas
de polipropileno y de poliisobutileno, y son considerable-
mente més resistentes a los choques que las constituidas so-
lamente por polipropileno o por otro material sintético ter-
mopldstico, por ejemplo poliamida. La mezcla mejorada ademés
la resistencia al chogue a baja temperatura del polipropi-
leno. Han resultado particularmente favorables los copolime-
ros de etileno con uno o varios de sus homélogos superiores
que contienen una proporcidh amorfa relativamente elevada
0 que con completamente amorfos. Son asi, ante todo, los
copolimeros con una proporcién de etileno comprendida entre;
un 80 hasta un 30% molar. De este modo es por primera vez
posible producir por el procedimiento de la inyeccibn mita-

des de maletas, y respectivemente maletas, de unz guficiente
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resistencia al uso.

Las mitades de maletas (veanse las Fg 1 y 2) son
inyectadas.convenientemsnte con toberas formadas por varios
orificios en linea recta o con una tobera provista de una
hendidura larga bien en el centro a 1o largo de los lados
longitudinales de las mitades de maleta, o desde el bhorde
de un lado. Para hacer menos delicadas las mitades de male-
ta, es conveniente proveerlas de un dibujo superficial, gue
les confiera un aspecto de cuero, o también hacer dspera la
superficie solamente con chorros de arena aplicados gl mol-
de de inyeccién. Atiadiendo pigmentos y materias de relleno,
es posible darles a las maletas todo color deseado, que no
desaparece tampoco de arafiarse la superficie, ya que el ma-
terial de la masa estd coloreado en todo su espesor. °

Las mitades de malete segin la invencién son pro-

vistas de manera corriente de charnelas metdlicas.

Ejemplo 1

Se someten a mezcla preliminar, en una mezcladora
de fluido Hemschel, 90 partes en peso de polipropileno iso-
tdctico de une viscosidad reducida de 4,4 medide en solucién
en decahidfonaftalina al 0,1% a 1352 C, de una dureze a la
penetracidn de una bola de 790_/ 735 kp/ cn® (tiempo de me-
dicién 10 segundos y 60 segundos) y de una resistencia al
choque de una probeta entallada de 4,6 kpcm/cm2 y 10 partes
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en peso de un copolimero amorfo de etileno-propileno de un

33% en peso de propileno y de una viscosidad reducida de

4,0 sometiéndose despuds a extrusiém en un dispositivo del
tipo Werner & Pfleiderer ZSK 83 y granuléndose por fin.

_ La mezcla tiene una viscosidad reducida de 3,8 una
dureza e la penetracibn de una bola de 565/520 kp/cm2 (10

y 60 segundos) y una resistencia al choque de una probeta

entallada de 8,7 kpcm/cmz.
Partiendo del producto granulado de la mezcla, se

inyectan en una méguine de moldeo por inyeccidn Blattenfeld
BSM 1 000, con plagstificacidn preliminar, mitades de maleta
de una longitud de 65 cm, una anchura de 45 em y un fondo
de 12 om. Si, despuds de 48 horas de fabricar dichas mitades
de meleta, se deja caer una bola de acero de 4 Kgs. desde
una altura de 2,50 m sobre los cantos de las mitades en cues-
ti6n, no se produce rotura alguna. Si se inyectan de la mis-
me menera mitades de maleta de polipropileno puro de las
propiedades anteriormente mencionadas, la mitad de maleta
se rompe ya con una altura de cafde de 50 cm.
Ejemplo 2

Como se describe en el Ejenmplo 1, se produce una
mezcla constituida por 80 partes en peso de un polipropile-
no isotdctico de elevado peso molecular de unma viscosidad

reducida de 5,2 de una dureza a la penetracidn de una bola
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de 645/586 kp/em“ y de una resistencia gl chogue de una pro-
beta entallade de 5,2 kpen/cn® con 20 partes en peso de un
copolimero de etileno y propileno que contiene un 104 en pe-
80 de propileno y que tiene una viscosidad reducida de 4,7
La mezcia tiene una viscosidad reducida de 5,0 una dureza
a la prenetracién de una bola de 591/535 kp/cm2 y una resis—
tencia al choque de una'probeta entallada de 21 kpcm/cm2o
Las mitades de maleta producides por inyeccién segin el Ejem-
plo 1 se rompen sblo con una altura de cafda de 1,5 n de
una bola de acero de 4 kgs., mientras que las mitades de
maleta de polipropileno puro se'parten ya con una aliura
de caida de 0,5 m.
Eijemplo 3

Como se describe en el Ejemplo 1, se obtiene una
mezela constituida por 95 partes en peso de polipropileno
de uba viscosidad reducida de 3,9 de una dureza a la penetra-
cibén de una bola de 780/722 kp/cm? y de una resistencia al
choque de una probeta entallada de 4,2 kpem/cm®, con 5 par-
tes en peso de un copolimero amorfo de etileno y butileno,
que posee un 40% molar de butileno y una viscosidad reduci-
da de 3,9

La mezcla tiene una viscosidad reducida de 3,9 una

dureza a la penetracién de una bola de 680/625 kg/cmz ¥y una
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resistencia al choque de una probeta entallada de 7 kpcm/cmz.

Las mitades de maleta fabricadas con este material
como en el Ejemplo 1 se rompen al caer une bola de acero de
un peso de 4 Kgs. sobre los cantos de las mitades de maleta
s0lo con una altura de caida de aprox. 2 m, mientras que mi-
tades de maleta de polipropileno puro se parten ya con una
altura de caida de aprox. 60 cm.

Esta solicitud que corresponde a la depositada en
Alemania el dfa 25 de Julio de 1961, con el ndmero F 20 617/
33 b, ge acoge & los beneficios del articulo 51 del Vigente
Estatuto sobre Propiedad Industrial y del articulo 42 del

Convenio de la Unibn.

REIVINDICACIONES
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1).- Procedimiento de fabricacién.de una maleta
caracterizado por constituirse por mitades de polipropileno
obtenido por el procedimiento de polimerizacidn de baja pre-
gidn con catalizadores de Ziegler, mezclado con un 2 - 30%
de copolimeros de etileno con uno o mds de sus homélogos su-
periores, conteniendo los mencionados copolimeros un 30 - 80%
de etileno, y las charnelas metdlices corrientes:

" 2).- Procedimiento segin la reivindicacibn 1), ca-

racterizado por emplearse como componente de mezcla un copo-



limero de etileno y propileno.

3).- Procedimiento segin la reivindicacién 1), ca-
racterizado por emplearse como componente de mezcla un copo-
limero de etileno y buteno.

4).- Procedimiento segin las reivindicaciomes 1),

150
2) y 3), caracterizado por ser amorfos los copolimeros em-
pleados como componentes de la mezcla.
5). "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA MALETA
HECHA DE MFZCLAS DE POLIPROPILENO Y DE COPOLIMEROS DEL ETI-
vOH
155 LENO",

Esta Memoria consta de 8 hojas foliadas y mecano-

grafiadag por un solo lado de sus caras.

Madrid, 24 de Julio de 62
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