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MEMORIA DESCRIPTIVA
El presente Modelo de Utilidad consiste en un^ má­

quina formadora y estiradora de barras de pan, perfeccionada, 
que presenta notables ventajas frente a los dispositivos co­
nocidos hasta la fecha, puesto que permite conseguir la for- 

5. mación de barras de masa de mejores características al conse 
guir ésta a través del enrocado de la masa, disponiendo de 
medios de regulación de las dimensiones finales de las ba­
rras de pan al proceder a un esti.amiento posterior y al pre 
sentar una gran sencillez de mantenimiento y limpieza.

10. Básicamente, la máquina formadora y estirador& de
barr* de pan objeto del presente Modelo de Utilidad compren 
de un bastidor de soporte dotado de ruedas autoorientables 
y regulable en altura para acoplar la máquina a la línea au­
tomática de producción de pan, tanto para recibir adecuada-

15. mente la masa ce pan, ya troceada en la cantidad precisa pa­
ra aari^ "ma a ja barra de pan, procedente de la cámara de 
preíermentu ón, como para adecuar la salida de la cinta*sin 
fin transportadora de las barras ya conformadas con dest-itlo 
a la termentadora.

2C. Sobre este bastidor se dispone la máquina formado­
ra y estiradora ce barras de pan propiamente dicha, consti­
tuida por una tolva de alimentación a través de la cual pasa 
la masa a tres rodillos de prelaminaje y laminaje, de los 
cuales dos son conducidos y el tercero gira loco. La masa, 
al pasar a través de estos rodillos adopta una forma laminar 
y es depositada per simple gravedad sobre una cinta sin fin 
dispuesta inclinada y con traslación en sentido ascendente y
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que, por su propio movimiento, obliga a la masa que se va 
depositando sobre ella a enrollarse sobre si misma mientras
comienza su ascensión.

Enfrente a esta cinta sin fin se dispone una pieza 
rectangular de lona rigidificada mediante varillas longitudi 
nales dispuestas a tramos regulares y sustentada mediante 
una pluralidad de resortes helicoidales que vinculan los ex­
tremos de las varillas al cuerpo de la máquina. La distancia 
entre la cinta sin fin y este cuerpo de lona disminuye en 
sentido ascendente. Cuando ha comenzado el enrollamiento de 
la lámina de masa, el elemento cilindrico enrollado que-,se*, 
va constituyendo queda aprisionado elásticamente entre lâ  lo 
na rectangular y la cinta sin fin, la cual arrastra en direc 
cién ascendente a este elemento cilindrico de masa de pan ,3 
la vez que debido al progresivo acercamiento de cinta y To­
na en esa dirección y a los giros de la masa de pan, ésta ad 
quiere el _^ado de compactibilidad preciso.

Cuando el cilindro enrollado de masa de pan liega" 
al extremo superior de la cinta sin fin, éste ya posee laé** 
características físicas precisas de amasado y compactibili—- 
dad y se procede a continuación a adecuar su longitud y diá­
metro a las dimensiones deseadas.

uor 1a misma acción de empuje de la cinta sin fin, 
la masa de pan, ahora ya con forma de barra, pasa por encima 
del extremo superior de la cinta y cae al espacio definido 
entre el tramo descendente de la cinta sin fin y otra segun­
da cinta sin fin con sentido de traslación inverso, es decir 
ascendente, cuya separación de la primera cinta disminuye en



sentido descendente. Las velocidades de ambas cintas se re­
gulan de forma adecuada para que la barra de pan descienda 
lentamente mientras es reamasada y obligada a girar bajo la 
presión de ambas bandas, siendo el resultado el alaigamien 
to de la barra. Llegaca ésta al extremo inferior de ambas 
cintas, cae sobre una rampa inclinada que la deposita sobre 
una cinta sin fin de transporte horizontal que la traslada 
al siguiente elemento de la cadena de fabricación del pan.

Con el fin de adaptar la máquina a las diferentes 
piezas de pan en barra que normalmente se fabrican, cuenta 
esta máquina formacora y estiradora de barras de pan, con-, 
dos sistemas de regulación.

Un sistema de empuñadura y cremallera dispuesto 
en la parte frontal de la máquina permite posicionar uno de 
los tres rodillos de laminado de la masa, controlando el**e& 
pesor de la lámina de masa que llega nasta el tramo ascen­
dente de la primera de las cintas sin fin, mientras que un* 
segundo sistema de empuñaoura y cremallera, situado anexó.al 
anterior, regula la distancia existente entre las dos clptás 
sin fin y por tanto el diámetro de la barra de pan a la.s^M 
da de la máquina.

La limpieza y mantenimiento de la máquina formado- 
ra y espiradora de barras de pan, perfeccionada, está alta­
mente simplificada por ser basculante la porción anterior de 
la máquina, incluyendo la tolva. A ello también contribuye 
el hecho de que los tres cilindros sean plastificados, al 
igual que el rectángulo de lona y las cintas sin fin son de 
material hidrófugos para evitar todo riesgo de adhesión de



la masa.
Para una mejor comprensión de las características 

generales que concurren en esta máquina formadora y estira- 
dora de barras de pan perfeccionada, objeto del presente Mo­
delo de Utilidad, se acompañan a la presente memoria unos di, 
bujos descriptivos, en los que se ha representado un caso 
práctico de realización del mismo, según los principios de 
las reivindicaciones, con la particularidad de que las figu 
ras diseñadas deberán ser observadas en sentido amplio y ge 
neral y sin carácter restrictivo alguno, dada su condición 
meramente informativa. *.

En los dibujos:
La figura 1 es una representación frontal de la 

máquina formadora y estiradora de barras de pan, objeto.d.3l 
presente Kodelo de Utilidad.

La figura 2 es una representación, vista en sec­
ción, s^gún un piano 1-1 de la figura i.

Al objeto de facilitar la localización de las dd*s- 
tintas partes constitutivas en esta máquina formadora y -est¿ 
rabera de barras de pan, se han situado números en las flgb- 
ras, relacionados con las descripciones que se realizan a 
continuación.

Esta máquina está constituida por un bastidor -1- 
de altura regulable mediante patas telescópicas y previsto 
de ruedas autoorientables para su mejor traslado, sobre el 
que se dispone la máquina formada por un cuerpo de chapa me­
tálica -2- abierto por su parte anterior en donde se halla 
<?1 cubrimiento -3- de los elementos mecánicos, en cuya parte
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superior se constituye la tolva d? alimentación -4-.
En esta tolva se deposita, de forma automática o 

manual, una porción de masa de pan -5- procedente de la cama 
ra de prefermentación que contiene la cantidad precisa para 

5. obtener la pieza de pan deseada.
Al caer por la tolva -4-, la masa de pan es prela­

minada por los cilindros -6-, -7- y -8-. El espesor de la lá
mina de masa de pan se regula por el posicionamiento del ci­
lindro -8-, el cual está unido a un mecanismo de cremallera 

10. -9- y manubrio con fiador -10- para poder regularlo desde el
exterior en función de las necesidades de cada trabajo.

La lámina de masa de pan, tras salir de los rodi­
llos de laminación, es impulsada por éstos hasta una cinta 
sin fin -11-, inclinada en el tramo correspondiente al sen- 

15. tido ascendente de la misma. En el tramo de contacto, efes- 
fuerzo ascendente que el rozamiento de la masa con la cinta
genera, conjugado con la propia fuerza de la gravedad deter­
minan el arrollamiento sobre si mismo del extremo de la lámĵ  
na de masa de pan. .. ."

20. . Una vez iniciado este efecto de arrollamiento, la
masa alcanza la lona -12- rectangular, de material hidrófugo, 
al igual que la cinta sin fin -11-, rigidificada mediante las 
varillas transversales -13- y mantenida en posición y tensada 
meábante una pluralidad de resortes helicoidales -14-. Apri- 

25. sonada elásticamente la masa de pan enrollada entre la cinta 
sin fin -11- y la lona -12-, es amasada y compactada median­
te sucesivos giros sobre sí misma impulsada por el movimien­
to de la cinta sin fin.



Cuando la masa de pan, ahora ya con la forma de ba 
rra de pan, llega al extremo superior de la cinta -11-, cae 
por su propio impulso al espacio -15- definido entre el tra­
mo descendente de la cinta -11- y el tramo ascendente de 
otra cinta -16- levemente convergente por su parte inferior 
respecto a la otra cinta sin fin -11-.

Debido a la diferente velocidad lineal de cada una 
de las cintas y al desplazamiento en sentido contrario de 
las mismas, se ejerce sobre la barra de masa de pan una pre­
sión tangencial acompañada de una serie de giros que deterni^ 
na el progresivo adelgazamiento y consecuente estiramiento; 
de la masa cilindrica, cuyo diámetro final se corresponde 
con la separación entre los extremos inferiores de las cin­
tas sin fin.

A continuación, la barra de pan se desliza sobre 
la rampa -17- que la deposita en la bandeja de los produc­
tos terminados o sobre una cinta sin fin -18- en caso de for 
mar parte de una cadena automática de fabricación de pan.*

A fin de adaptar la máquina a las diferentes ttécfi- 
das de las diversas piezas de pan fabricado, cu., uta esta 'má­
quina formadora y estirad <ra de barras de pan con un disposi 
tivo de regulación de la separación entre las cintas'-ll- y 
-16-, lo que equivale a regular el diámetro final de las ba­
rras de pan.

Este dispositivo de regulación está constituido por 
un manubrio con fiador -19- desplazable sobre la cremallera 
-9-, que mediante la biela -20- puede desplazar el conjunto 
de la cinta sin fin -16-, acercándola o alejándola de la
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cinta -11- fija. La rigidez de ambas cintas frente al esfuer
zc para alisar y estirar la masa de pan, se consigue median-

máquina puede realizarse en pocos minutos abatiendo el cubrjL 
miento -3- sobre su eje -23-, accediendo a todos los elemen­
tos de la máquina. Tanto los rodillos fijos -6- y -7- como 
el regulable -8- están plastificados, eliminando todo riesgo 

10. de oxidación y de adherencia de la masa. Con el mismo fin, 
la lona rectangular -12- y la de las cintas sin fin -11- y 
-16- son de materiales hidrófugos.

la esencia de la máquina descrita, será variable a los efec-
15. tos del actual Modelo.

te las superficies -21- y -22- sobre las que deslizan las 
cintas sin fin.

La limpieza de todos los elementos que componen la

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifiqúe
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N O T A.
Se reivindica como objeto de este registro por 

Modelo de Utilidad.
1.- Máquina formadora y estiradora de barras de 

5. pan, perfeccionada, caracterizada por comprender un basti­
dor regulable en altura sobre el que queda dispuesta la má­
quina propiamente dicha, constituida por una tolva de ali­
mentación montada sobre un elemento laminar de cubrimiento 
abatible, tres rodillos de laminado y prelaminado de la ma­

lo. sa de pan, de los que por lo menos uno posee capacidad de
regulación en cuanto a su distancia con respecto a los otros 
dos, una primera cinta sin fin notablemente inclinada con 

 ̂ respecto a la horizontal, frente a cuya rama ascendente se 
dispone una pared sustentada al cuerpo de la máquina de for 

15. ma elástica y de manera que la distancia a la cinta decrece 
en sentido ascendente, quedando dispuesta al otro lado de 
la citada cinta sin fir u n  segunda cinta sin fin, asimismo 
notablemente inclinada, con respecto a la horizontal y dis­
puesta de tal manera que la separación con la primera decr^ 

20. ce en sentido descendente.
2.- Máquina formadora y estiradora de barras de 

pan, perfeccionada, según la reivindicación anterior, caraca 
terizada poraue comprende una cremallera y un primer manu­
brio con fiador, que regula la separación entre los cilir-- 

25. dros de laminado y otro segundo manubrio que regula la sena 
ración relativa entre las dos cintas sin fin.

Sean cuales fueren las circunstancias que concu­
rran en la esencialidad del Modelo de Utilidad, definido en



las anteriores reivindicaciones, cuyo otjeto es:
3.- "MAQUINA FORMADORA Y ESTIRADORA DE BARRAS DE 

PAN, PERFECCIONADA".
Consta la presente memoria de nueve hojas foliadas, 

mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos unidos a 
la misma.

Barcelona, 2 4 W M  RS4
P.A. de D. Jaime SANCHEZ Alonso

A L F O N S O  OURÁN
p. p

JO/LAD/mc.



D  JAtME S A N C H E Z  A L O N S O

ESCALA VARIABLE



2 HOJAS 
HOJA NS]

F!G.1

BARCELONA 2 4 iiRíO 9̂84
P. A.ALFONSO DURÁfQ

P-P-/

Mo.< m ¡! A. Durán Moyo



ESCALA VARtABLE



r*a.

/20


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



