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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a una tapa hecha en material 

sintético termoplástico, preferiblemente transparente, para ser apli 

cado sobre contenedores de huevos, abiertos, realizados en pasta de 

madera, cartón, plástico blando o duro, y materiales similares. Di­

chos contenedores se hallan previstos para contener un cierto número 

de huevos, por ejemplo, 20, 24, 31, 36, etc., y adoptan la aparien

cia de bandejas para huevos, y se hallan constituidos por un cierto 

número de ca\idades, con intervalamiento de relieves huevos troncocó 

nicos o troncopuramidales, con o sin nervaduras de refuerzo, para po 

der acojer los huevos. Tales bandejas, como bien saben los operado­

res del ramo, a lo largo del flanco presentan relieves realizados en 

medio tronco de cono o media perámide o tronco de ésta, mientras que 

los cuatro ángulos del contenedor presentan unos relieves formados 

por espigones a tronco de cono o de pirámide.

Para poder permitir la visualización de los huevos y agilizar 

las manipulaciones de embalaje, tales contededores van provistos de 

una cobeetura de material sintético transparente y así son llevados 

al comercio cerrados. Durante el cierre del embalaje dichasj cobertu­

ras de material sintético, sutil, transparente, dan lugar a,*uná se-
* * *

rie de inconvenientes, como el de no asentarse correctamente sobre 

el contenedor, sufrir curvaturas hacía el exterior en la parta*j.nfe-
* * * a

ríos de la pared lateral, con fácil ruptura del borde de la cobertu­

ra, y producirse perforaciones en la película que los compone..^

En las realizaciones que resultara frecuentemente se ha!3La que...
le cima de una parte d9l huevo se halla en contacto con la superfi-

* * * *
cié plana de la tapa, por lo cual, ante cualquier leve presión ejer­

cida en tal punto, provica la rotura de los huevos.

Asimismo, el apilado de las tapas vacias comporta el encaja­

do de una tapa en la otra, lo que hace particularmente difícil la 

extracción mecánica de dichas coberturas al ser utilizadas en la in­

dustria confeccionadora de embalajes del tipo descrito.
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Una finaliáad esencial de la invención es la de realizar una 

copertura o tapa que elimine los citados inconvenienres.

Esta finalidad ha sido resuelta mediante una tapa de forma 

substancialmente troncopiramidal, con la cara superior substancial­

mente cuadrangular, la cual presenta unas depresiones y ahondaduras 

destinadas a apoyarse sobre relieves centrales y perimetrales del 

contenedor, caracterizándose por el hecho de presentar cavidades que 

constituyen con la película de fabricación una especie de cojinetes 

de aire antirróce, y a  lo largo de las paredes laterales, una tira 

de choque apta para apoyarse sobre los relieves penm&tricos del con­

tenedor, y en los cuales, para cada lado de la tapa, la citada tira 

antirróce presenta por lo menos una expansión hacia el interior de 

la misma, acoplada a la cara superior mediante un saliente sobre los 

relieves del contenedor, mientras que la parte inferior de las pare­

des laterales de dicha tapa se repliega hacia el exterior y hacia 

arriba con un borde marginal hacia el exterior, caracterizándose, a- 

demás, por el hecho de que la cara superior de la tapa, y al menos 

a lo largo de sus paredes laterales y en los cuatro ángulos presenta
i *unos hundimientos, constituyendo una nervadura de refuerzo sobre la
*. .* * * *cual se recaban hacia arriba, unos distanciadores conocidos.eh*si.

Para mejor cpmprensión de esta memoria se acompañan los dibu-
* * *  *

jos adjuntos que muestran una realización preferente, y no íimUati- 

vaniente expresada, del objeto de la invención, y en los cuales:

La fig. 1 es una vista en planta de la tapa. ****
* * * *La fig. 2 es una vista lateral de dicha tapa por la H n a 6 

2-*2 de la fig. 1 que la secciona parcialmente. ***{/

La fig. 3 es una vista en planta, parcial, de la cobertura.* * *
La fig. 4 es una vista lateral ¿e la tapa seccionada parcial­

mente según la línea 4-4,fig. 3-

Las figs. 5t 6, 7 y S se muestran diversas vistas de seccio­

nes esquemáticas de las cavidades aptas para formar la especie de 

cojinetes de aire antirróce, con la película componente del embala­

je.
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La fig- 10 es una sección de la cobierta y contenedor segón 

la linea 10-10 de la fig. 9*

Las figs. 11 y 12 son dos secciones similares de la reali­

zación de la fig. 10.

La fig. 13 es una vista lateral de la cobertura mostrada en 

fig. 9t con proximidad a un ángulo de la misma.

De conformidad con la invención referida a los dibujos ad—  

juntos y en especial a las figs. 1 y 2, se aprecia que la tapa 14 

es de forma substancialmente troncopiramidal, cuya cara superior 

15 casi rectangular, va dotada de cavidades troncocónicas 16 aptas 

para delimitar con la película que la realiza, una especie de coji­

netes de aire antirroce hacia la parte superior de los huevos so—  

portados en la bandeja, no ilistrada, y la película que la compone, 

no representada.

Es evidente que las cavidades troncocónicas 16 pueden ser,ei 

la práctica, de realización troncopiramidal cualquiera, sin que por 

ello resulte alterada la invención en sus características esencia­

les.

Sobre la cara 15 entre las cabículas o cavidades l&'vaií re­

cabadas unas depresiones 17 con enarcaduras l8 hacia el interior
* * *

de las depresiones, convergentes hacia los fondos 19-

Sobre las paredes laterales de la tapa 20 va provisia\*Kna
** ** a

línea de batida 21, continua, a la altura del plano que pase por 

los fondos 19 de manera que cuando la tapa 14 se coloque sobr$ el 

contenedor, los fondos 19 apoyen sobre los relieves del mipmp^ mieá- 

tras que la citada línea 21 apoya sobre los relieves penmqtrgles* w s a a * *del mismo. Sobre la parte lateral de la tapa se recaban enfpsadu- 

ras o ahondados correspondientes a la mitad de las depresióhés troh- 

cocónicas 17, l8 y 19, que con su parte del fondo 19 determinan 

expansiones de la linea de choque o batido 21 hacie el interior de 

la tapa. Dichas expansiones van dirigidas hacia la cara superior 

15 mediante paredxs de configuración y conicidad correspondientes 
a las de las depresiones 17* l8 y 19
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Algunasáe las antes citadas expansiones de la linea de cho­

que 21 se hallan acopladas a la cara superior 15 de la tapa 14, me­

diante avellanados o rebajes troncopiramidales 22 con paredes late­

rales 23 pero es obvio que todas las expansiones de la linea de ba­

tido o choque 21 pueden ir relaciohqdas de tal manera respecto a la 

cara suoerior de la cobertura, sin cpe ello altere las característi­

cas esenciales de la invención.

Tales rebajes 22, 23 son elementos de guia en coooeración 

con la pared lateral 20 de la tapa bajo la linea de batida 21 en la 

posición o colacación correcta de la tapa l4 sobre la bandeja conte­

nedora de los huevos, y al mismo tiempo, dichos rebajes impiden cual­

quier colocación de la tapa durante las operaciones de filmatura del 

embalaje ya que cada uno apoya contra la pared lateral de los relie­

ves perimetrales del contenedor.

Tales rebajes 22, 23, impiden la curvatura hacia el exterioi 

de la pared late al 20 de la tapa durante la operación de filmadura 

siendo coadyuvada en ello por la esquiba que la linea 21 forma con

la pared lateral 20 y con la parte inferior de la pared lateral re-
! . *

plegada hacia el exterior y hacia arriba á fin de formar una eanala-
. .

dura 24 de refuerzo que termina en un borde 25 hacia el extpr&ífr.

La parte superior de la pared lateral 20 en su trayecto rez-

-

tilineo va relacionada a la cara superior 15 mediante los cápjt&^ a-

chaflanados 26 y es obvio, aunque no se ha ilustrado en el dibujo,

que los ángulos vivos entre la cara superior 15 y los rebajes.¿te las

paredes laterales 20 de la tapa, pueden ser, igualmente, acAaíi&nadcs
* * *

a fin de evitar perforaciones de la película de filmatura. .* .
+  *  * *

La tapa representada en las figs. tres y cuatro se div$rsi-
as* *

fica respecto a lo descrito en las figuras 1 y 2 por el hecho de que 

la parte lateral de la pared lateral 20 por encima de la línea de 

batido 21 presenta a lo largo trazos rectilíneos provistos de ner­

vadura 27 que se extiende paralelamente respecto de la misma, y las 

cuales a los cuatro ángulos de la tapa muestran tambián los chafla-
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nes asimismo redondeados. En tal ejemplo, las expansiones hacia el 

exterior de la linea de resistencia 21 van limitados a la dispues­

ta con rebajes troncopiramidales 22, 23 en relación con la parte su­

perior de la tapa, mientras que los canales de refuerzo a fondo 28 

coligan los rebajes 23, 23 a las depresiones troncocónicas 1 ?, 18 y 

19 enfrentadas a los mismos.

Análoga canaluáa de refuerzo al fondo 28 se prevén, con la 

misma finalidad especificada, entre las depresiones 17, 18 y 19, en 

los cuatro ángulos de la tapa, en dirección a los lados mayores y 

menores de la misma.

Asimismo, la cavidad troncocónica 16 apta para delimitar con 

la película de fümadura de los cojinetes de aire antichoque o anti- 

rroce, ha s do realizada con un relieve troncocónico 29, y así en es­

te caso, el cojinete de aire asume forma anular, ilustrada especial­

mente en la fig. 6 . La estructura que determina tal cojinete de ai­

re, a su vez, preserva de roturas fáciles la parte superior de los 

huevos alojados en el contenedor, y por tanto, dicho cojinete se ha'

demostrado, en la práctica, más eficaz que los obtenidos con la ca-
Je *

vidad troncocónica que muestra especialmente la fig. 5* .

La fig. 7 muestra un ejemplo de la cavidad troncocóni'?aIl6 

obtenida con un relieve anular 30 sobresaliente del plano de la ca­

ra superior 15 de la tapa; en la fig. 8 la cavidad troncocónica*16* w* *
de la figura cinco se halla acoplada a la cara superior 15 de la ta­

pa, con un relieve anular 30 similar al citado en la fig. sietes

La tapa de las figs. 9 y 10 presenta una banda de ba*ti*Ra 21

más larga que la que corresponde a la de las figs. de 1 a 4,^*per lo
* .  *  *

cual, sobre la pared lateral 20, en la parte de encima de dich^ ban-
*.* W *

da 21 han sido recabados salientes esferoidales 31 para un correcto 

alojamiento de los hievos 31 dispuestos en los alojamientos perifé­

ricos del contenedor 33 hechos en pasta de madera, cartón o similar, 

conocidos en si.

Dichos salientes esferoidales 31 comportan una disminución d<¡
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la anchura de la línea de batida 21 en los trayectos comprendidos 

entre los salientes oerimetrales 3** del contenedor 33 el cual va do­

tado de un borde laminar 35 que se halla a una cierta distancia del 

borde 25 y de la canaladura 24 de la tapa l4 colocada sobre el con­

tenedor 33 para la sucesiva filmadura o sellado, como se aprecia cls 

ramente en las figs. de 10 á 12.

Del fondo 28 de las canaladuras de refuerzo surgen unos dis 

tanciadores cilindricos huecos 36 (fis. 9 y 10) los cuales impiden 

el encastramiento con retención de una tapa en otra, una vez apila­

das. Como es sabido, los distanciadores 36 se hallan recavados con 

pares de punzones en los cuales, uno de ellos es hecho salir duran­

te el estampado de la tapa, mientras que el otro se aobligado a sa­

lir en el estampado sucesivo a fin de obtener una base de apoyo en­

tre si y la tapa de otras dos estampaciones diferentes.

Se aprecia asimismo en la figura 11 que el fondo 28 de la 

canaladura de refuerzo que liga el rebaje 23, 23 y la depresión tron 

cocónica 17* lS y 19 ha sido llevado a dicho nivel del fondo de los 

rebajes 23 , 23 para crear un segundo rebaje del fonco 28 siipilgr* y 

separado del antes citado, mediante una divisoria 38 apta para apo- 

yar contra las paredes laterales del relieve interno 37 pr&Rim&s al 

relieve perimetral 34, siempre a fin de impedir cualquier alejamien-W ***
# * *to entre la tapa l4 y el contenedor 33 durante la operación de* fil­

madura o sellado. Según se aprecia en la figura 12 no se ha realiza­

do la divisoria 38 de la figura antes descrita^ por lo cual el'único
* **.

rebaje 23 y 22 es de dimensiones tales como para apoyar conth^.las
* * * *

paredes laterales del relieye perimetral 34 o del relieve irfte^or 

37 próximo al mismo, con el fin de impedir cualquier alejamiesibq o 

separación entre la tapa 14 y el cuerpo 33 del contenedor durante la 

operación de filmadura o sellado.

Cualquier variante de realización de lo descrito debe enten­

derse comprendida dentro de la esencialidad de la presente invención 

que podrá realizarse en toda clase de materiales apropiados.
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NOTA: Descrito suficientemente lo que antecede sólo resta señalar

que lo que se considera propio, nuevo y útil del solicitante, es lo 

contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 - Tapa para facilitar el sellado con película, de contene­

dores abiertos, de huevos o similares, de pasta de madera, cartón y 

otros materiales idóneos tales como material plástico expansible o 

duro, obtenidos por termomoldeado de hojas de material sintético fi­

no, de preferencia transparente, por ejemplo, en polistirolo, poli- 

vinilo o similar, de forma substancialmente troncopirainidal, con la 
superficie superior substancialmente cuadrangukar, en la que van re­

cavadas unas depresiones troncocónicas y con paredes laterales en les 

que van practicadas unas depresiones o rebajas, correspondiente cade? 

uno a parte de unas depresiones, cuyos rebajes y depresiones son res­

pectivamente aptos para apoyarse sobre los relieves internos y peri­

féricos del contebedor, caracterizpandose por ek hecho de presentar 

unas cavidades que constituyen con la película de sellado o cierre,

una especie de cojinetes de aire antichoque, asi como una banda con-
. .

* * *tinua de apoyo destinada a apoyarse parcialmente sobre el rell-eve 

periférico del contenedor, y en cuya tapa, por cada lado de la mism:,
W* ***

dicha banda presenta por lo menos una expansión hacia el int^a*ior d<

la misma, en relación con su cara superior, mediantf unos rebajes

destinados a surgir o sobresalir sobre los relieves del mencionado
* * **contenedor, mientras que la parte inferior de las paredes ladrales
* * * *es replegada hacia el exterior y hacia arriba para constituir*una 

acanaladura de refuerzo, con borde marginal; y la superficie!Supe-t * +
rior de la tapa a lo largo de sus paredes laterales y en proximidad 

a los cuatro ángulos, presenta unos hundimientos a fondo, cobstitu- 

tivos de unas nervaduras de refuerzo, de las cuales surgen, hacia ê 

interior, unos relieves distaneiadores.

2 - Tapa, según reivindicación la caracterizada porque cada 
una de las citadas calidades es rroncocónica divergente hacia la



superficie superior de la propia tapa.

3 - Tapa, según reivindicación la caracterizada porque cada 

una de las cavidades mencionadas es obtenida mediante un relieve 

anular sobresaliente de la mencionada superficie superior.

^ - Tapa, según reivinsicación 2 caracterizada porque cada 

una de las citadas cavidades se halla acoplada a la superficie su­

perior mediante un relieve anular.

5 - Tapa, según eeivindicación 1 caracterizada porque cada 

una de las cavidades mencionadas presenta un relieve troncocónico

.central de una altura igual a la profundidad de las cavidades de la 

cara superior de la tapa.

6 - Tapa, según reivindicación 1 caracterizada porque la 

pared lateral de la misma, por encima del relieve inferior perifé­

rico de dicha tapa, va dotada de unas nervaduras que se extienden 

paralelamente a dicho relieve al menos en la zona de los cuatro án­

gulos de la tapa.

7 - Tapa, según reivindicación la caracterizada porque la

pared lateral de la misma, por encima del relieve inferior perifé-
.  ^

rico citado, va dotada de unos^ salientes esferoidales. * **
.  .

8 - Tapa, según reivindicación la caracterizada ponqu&'las 

depresiones a findo de la misma, comportan también unas hendiduras
w* ***

en las paredes de los alvéolos, y unas ddpresiones en las mi.̂ tĉ s.

9 - Tapa, según reivindicación la caracterizada porque las

hendiduras a fondo antes citadas, en correspondencia con unos*r*eba-
* * *.jes previstos al efecto, forman un segundo rebaje separado Ae<l^pri­

mero de los citads mediante una divisoria, dispuesta a este.Fin-

10 - Tapa, según reivindicación la caracterizada porgu^ los. . *
citados rebajes o hendiduras a fondo en correspondencia con los ci­

tados rebajes antes aludidos forman con éstos un rebaje único com­

prendido entre dos relieves del propio contenedor.

11 - TAPA PARA FACILITAR EL SELLADO CON PELICULA, DE CONTE­

NEDORES ABIERTOS PARA HUEVOS Y SIMILARES.
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Todo según queds descrito en la presente Memoria que consta 

de diez hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara con un to 

tal de doscientas sesenta lineas y dibujos anexos*

. . .

+
*  *
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