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M E  M O R I A___ D E S C R I P T I V A

La presente invención se refiere, según se expresa 
en el enunciado de esta memoria descriptiva, a un envase 
del tipo aerosol o "spray", que supone una autentica re­
volución, en cuanto a su concepción se refiere, frente 
a los envases convencionales de este tipo, presentando 
frente a ellos múltiples ventajas que serán reflejadas a 
lo largo de la presente descripción.

Los envases clásicos de tipo aerosol se constituyen 
mediante un recipiente metálico, de aluminio, acero o

ehierro, que como se verá más adelante debe adoptaf'fMrzo^* t *
sámente la configuración cilindrica, de un disposí&án& 
valvular de salida, que regula la expulsión del contení

, % -vv''do según el destino del producto envasado, pudien^^srumi
nistrar dicho producto en chorro, nebulizado o vaporizadc
y finalmente el contenido que suele ser la mezcla da^tre!
productos con finalidades distintas: un propelentdr.4pi*
forma de gas que impulsa la mezcla ñor diferencia.ys/pre***
sión, un disolvente que tiene como finalidad mante#?^ el

^  "  *contenido en su conjunto en forma de suspensión, y fina¿ 
mente el producto propiamente dicho.

El principio de funcionamiento básico de este tipo 
de envases se fundamenta en la liberación de su contenido 
por efecto dé la presión existente en su interior, es d,e 
cir que tal presión se establece "de dentro a fuera".

Por su propia funcionalidad tales envases presentan
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una serie de limitaciones que afectan a diferentes aspee
tos de los mismos.

Existen limitaciones en cuanto a su tamaño, ya que 
a mayor tamaño mayor es la presión necesaria en su inte­
rior.

Por su naturaleza metálica, derivada de la necesi-
$

dad de soportar las presiones a que ha de estar sometido, 
los recipientes empleados deben sufrir un tratamiento 
especial ante determinados productos a envasar.

Existen también limitaciones en cuanto a los disol­
ventes empleados, por las reacciones o incompatibilida&ef
con los productos base. "***

* ** *También existen limitaciones en cuanto a los '^¿¡pe- 
lentes. En este sentido es sobradamente conocido el he­
cho de que el freon es un agente destructor del o3¡¡ogp̂  
atmosférico, por lo que su utilización está prohibida en 
diversos países.

Existe también una notable limitación en cua&t#'ml- J*
porcentaje de producto contenido en el envase, pofpe#taji* * j * *
que no llega a alcanzar el 15% del contenido globaJ?^iel 
mismo.

Por razones de mecánica de presiones la forma del 
envase queda reducida a la cilindrica, anteriormente ci­
tada.

Por último cabe destacar también que los envases 
convencionales no son recargables a nivel del consumidor. 

El envase tipo aerosol o spray que la invención pro
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pone, como anteriormente ae ha dicho, supone una revolu­
ción en el aiatema de envasado de tales productos, solu­
cionando a plena satisfación toda la problemática y Isá 
limitaciones mencionadas con anterioridad.

Para ello dicho envase se fundamenta en un principio 
funcional totalmente opuesto al sistema tradicional. Míen 
tras que en los envases clásicos y como también se ha di 
cho anteriormente, la propulsión del contenido se lleva a 
cabo por el principio de presión de dentro a afuera, en 
el envase que se preconiza se invierte tal concepto y la 
presión se ejerce de fuera a dentro.

De forma más concreta la expulsión del contedidMdeJ
' ** *

envase se consigue por la fuerza de recuperación dSp&i&ro 
pió envase, obtenido a base de un material elástico, de 
características adecuadas al fin perseguido.

Para ello se emplea un continente o envase de mate­
rial elástico y flexible deformado por la carga del„gyo- 
ducto y que recupera su forma primitiva a medida (p^^ya 
liberando el producto que contiene. .

En este sentido su forma puede ser muy variad#)*re- 
donda, cilindrica, ovoide, elíptica, esférica, ahusada, 
etc., sin que prácticamente exista limitación alguna al 
efecto, variando igualmente su diseño interior. En este 
sentido y en función de la forma elegida y de las tensio! 
nes de llenado, pueden ser reforzadas las paredes del en 
vasa elástico, en su parte interior, de forma diferente.

Su espesor dependerá del material empleado asi como
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del uso a que se destine el producto alojado en el mismo, 
de su capacidad, de su forma, etc. El material empleado, 
siempre de características elásticas, variará también en 
función de los productos que hayan de envasarse. Normal­
mente se utilizará caucho, natural o sintético, goma, 
plástico o cualquiera de sus componentes o compuestos, 
siempre y cuando tenga unas cualidades físicas de elasti­
cidad y recuperación a su forma primigenia, que son raque 
ridos para la correcta utilización o aplicación del nuevo 
sistema.

El envase o recipiente propiamente dicho estará asis 
tido por una convencional válvula de pulverización\'*pa 
diendo utilizarse la propia embocadura de acoplami^!&& de 
la válvula, para su llenado o pudiendo disponer de otra 
abertura, obturable, en su extremidad opuesta, conQj^L^mis 
ma finalidad.

En cualquier caso se consigue un envase en el .qytn el 
producto de que se trate no requiere de loeproductiq^^om- 
plementarios clásicos, es decir del propelente y áy#ÍjBol 
vente, en el que la proyección de dicho producto sg*$onsi 
gue por simple recuperación elástica del envase al actuar 
sobre la correspondiente válvula de salida.

Para complementar la descripción que se está reali­
zando y con objeto de ayudar a una mejor comprensión de 
las características del invento, se acompaña a la presen 
te memoria descriptiva, como parte integrante de la misma 
de una hoja única d€ planos en la que con carácter ilus-
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trativo y no limitativo, se ha representado lo siguiente:
La figura 1.- Muestra una vista en alzado lateral y 

en sección a un cuarto de un envase tipo aerosol corres^ 
pondiente a una de las múltiples posibilidades de reali­
zación práctica que ofrece el objeto de la presente inven 
ción.

La figura 2.- Muestra una sección diametral del mis, 
mo envase representado en la figura anterior.

A la vista de estas figuras puede observarse como 
el envase tipo aerosol que la invención propone se funda 
menta en la utilización, como envase contenedor propiamen 
te dicho, de un cuerpo 1 de naturaleza elástica, p&eferen 
temante obtenido en caucho, látex o cualquier otrc\g#Jte- 
rial adecuado, cuyas características se ajusten al grado 
de elasticidad requerido por el tipo de producto a ̂ qymsar 
en cada caso, y más concretamente por la forma de proyec­
ción del mismo, envase que en el ejemplo de realizaq^n 
representado en las figuras consiste en un simple 
cilindrico 2 que, al recibir al presión al productor.eja
su interior, sufre una notable deformación, en contra de*. 'I.
su propia elasticidad, configurando un amplio sector abom 
bado 3 en el que se produce mayoritariamente la carga 
del producto.

El cuerpo 1 recibe por su extremidad superior al co 
rrespondiente elemento valvular 4, a través de la también 
correspondiente embocadura y con la colaboración de una 
abrazadera 5 o por cualquier otro medio que asegure la
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perfecta hermeticidad entre estes elementos, mientras qtM 
su extremidad inferior se estrangula, también hermética­
mente, con la colaboración de otra abrazadera 6 o tam­
bién por cualquier otro medio. Existe también la posibilí 
dad, como anteriormente se ha dicho, de que la extremidad 
7 del envase opuesta a la receptora de la válvula 4, ca­
rezca del anillo de estrangulación 6 y cuente con un ele, 
mentó de cierre practicable, que permita su llenado por 
esta zona, en lugar de hacerlo a través de la receptora 
de la válvula 4 o de la propia válvula.

Al objeto de dar al conjunto una apariencia y un
grado de consistencia adecuados, el conjunto descaítv se
complementa con una envolvente 8 dimensionalmente'^ho^de
con el sector 3 del envase que ha de recibir, obtenido
en cualquier material y con cualquier configuracio^i^yn-
volvente a la que se solidariza la válvula 4 para facili^
tar el manejo del conjunto y que, obviamente, se enqgp-
trará en comunicación directa con la atmósfera, cdtvy'por
ejemplo a través del orificio 9t al objeto de que.*¡g;j!pp-; *.
dida que se produce el vaciado del envase 1, no sejppo- 
duzóa en el interior 10 de la envolvente un efecto pro­
gresivo de vacio que, obviamente, se traduciría en una 
merma en la recuperación elástica de dicho cuerpo 1.

De la estructuración descrita se deduce que el en­
vase de tipo aerosol que la invención propone no necesi­
ta de un producto propálente, con lo que se evita el efe^ 
to contaminante de los sprays clásicos.
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En la inmensa mayoría de los casos tan poco hará 
falta disolvente, con las evidentes ventajas que ello 
comporta.

La capacidad del envase se ve considerablemente am­
pliada, al permitir el envase directo del producto base, 
sin propelente ni disolvente, pudiendo decirse que para 
un determinado tamaño exterior, dicha capacidad se ve au 
mentada en un 400%.

Desde el punto de vista económico su costo resulta 
inferior en un 65% al de un spray tradicional de capaci­
dad semejante.

Admite cualquier tipo de productos, sin problhmá de 
contaminación, en su estado puro, a causa del mat^ri^l 
empleado.

Admite también, por su propia concepción, cu^lgmier
tipo de forma y tamaño, dependiendo tan solo de los pro
ductos y de la aceptación de los mismos por el mercq#p!
sin que tampoco exista limitación alguna en cuant&..%Ll*
tipo de válvulas aplicables al mismo. *

* *

El envase puede ser recubierto por una envolvíante
t! * *

rígida, como la representada en las figuras y referen- 
ciada con 8, a base por ejemplo de plástico rígido, pape 
cartón, tela, etc., existiendo también la posibilidad 
de efectuar un recubrimiento directo sobre el propio en­
vase, que acompaña a este último en sus deformaciones.

Por último, se elimina también el problema derivado 
del carácter explosivo de los envases clásicos.
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No se considera necesario hacer más extensa esta dejg 
cripción para que cualquier experto en la materia compr€g 
da el alcance de la invención y las ventajas que de la 
misma se derivan.

Los materiales, forma, tamaño y disposición de los 
elementes serán susceptibles de variación siempre y cuan 
do ello no suponga una alteración a la esencialidad del 
invento.

Los términos en que se ha redactado esta memoria 
deberán ser tomados siempre en sentido amplio y no limi­
tativo.
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1. - ENVASE T1PC AEROSOL, que siendo de los que in 
corporan una válvula que permite la expulsión de su conté 
nido en forma de chorro, nebulizado o vaporizado, esen­
cialmente se caracteriza porque se constituye a partir
de un cuerpo de naturaleza elástica y flexible que se de 
forma en el proceso de llenado a presión del mismo, de 
manera que por su naturaleza elástica en dicho envase se 
establece una presión " de fuera a dentro" que tiende a 
proyectar su contenido, constituido por el propio produc­
to y en ausencia de productos propelente y disolvente, al 
actuar sobre la válvula pulverizadora.

2. - ENVASE TIPO AEROSOL, según reivindicación 1, ca 
racterizado porque el citado cuerpo o contenedor elástico 
se acopla herméticamente a través de su embocadura a la 
correspondiente válvula de salida, habiéndose prevqptp 
que dicha válvula sea utilizada como elemento de ree&rga.

3-- ENVASE TIPO AEROSOL, según reivindicaciones-'an­
teriores, caracterizado porque, opcionalmente, en la, zona 
extrema del cuerpo o contenedor elástico se establece una 
embocadura practicable, asistida por el correspondiente 
elemento de cierre, para la citada recarga del envase.

4.- ENVASE TIPO AEROSOL, según reivindicaciones ante 
rieres, caracterizado porque el cuerpo elástico o contene 
dor está obtenido a base de caucho, látex, plástico o 
cualquiera de sus componentes o compuestos que ofrezcan



las cualidades físicas de elasticidad y recuperación de 
su forma primigenia, que se requieren para la proyección 
del producto.

5. - ENVASE TIFO AEROSOL, según reivindicaciones an­
teriores, caracterizado porque el cuerpo elástico o con­
tenedor está asistido por una envolvente, a base de plás 
tico rígido, papel, cartón, tela o cualquier otro mate­
rial adecuado, que determina para el envase en su conjun 
to cualquier configuración externa que se estime adecua­
da, a cuya envolvente se fija la válvula de vaciado para 
facilitar su manejo, con la particularidad de que el es­
pacio interior definido por dicha envolvente, en el que 
se aloja el cuerpo o envase propiamente dicho, se ^qqguen 
tra en permanente comunicación atmosférica para evitar 
depresiones paralelas a la progresiva reducción volumé­
trica de dicho cuerpo durante el consumo del producto.

6. - ENVASE TIPO AEROSOL, según queda descrito y rei­
vindicado en la presente memoria, que consta de once ho­
jas todas ellas escritas a máquina por una sola de sus

* *

caras y se representa en los dibujos adjuntos.
ñadrid, 1 8 MM)
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