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~o$.6n, aon, entré otras, las vgriables que pueden influir en la produc—

‘ método es estriotamente un procedimiento erroneo de eimple tanteo. En

279350

Bste invento se refiere al negro de ocarbom, Mas partioulsr—

mente, se refiere a la preparacion del negro de oarbon. Mas particular-
mente todavis, se rofiere s un método perfecoionsdo pera controlar las
propiedades del negro de oarbon producido por la descomposicidn térmion
de hidroocarbuross

| La preparacion de negros de oarbon del tipo empleado para
hornos por la descomposioion termica de hiﬁrooarbuibs es bien oconocidas
En general, este método de preparacion comprende la desoomposioicn de
un material proveedor de bidrocarburos por el caler gemerado de la oom
bustion de una poroién del hidrocarburo y/o por el sometimiento de 56%
8l calor generado por la oombustidn substencialmente completa de un sed
gundp, ¥ generalmente diferente, combustible hidrocarburado. Ia composi
oidn del material proveedor de hidrooarburos, el tipo de inyecoidn,
del material proveedor, el régimen de alimentacion del combustible hi-

drooarburado, la relacion de oxigeno & combustible y el tiempo de reag

oion asi como en las propiedades oauohoteras del negro de oarbon pro-
duoidoo, Aunque todas las variables anteriormente desoritas influyen
en las propiedades osuchoteras del negro de oarbon en algune extension
el material proveedor de hidrooarburos parece ser una de las m&s, si
no la mas, importante variable a este respscto

As{ pues, durente mucho tiempo se ha oref{do, por ejemple,
que para modificar las propiedades en lo referente a esfusrzos y defor
maciones del negro de oarbon, especialmente médulo, sin entrar en nin-
guna forma de itratamiento posterior del negro de oarbon, tal oomo la
oxidacion, era necesario sustituir el material progeedor de hidroosx
Toe.las desventajas concomitantes a tal practica se evidencian ensegt

da.En priper lugar, la obtenoidén de un modulo predeterminado por tal

segundo lugar, la capacidad de oonservar exactamente un nodulo prede~

terminado una vez que he sido obtenido, depende necesariamente de una




1o

15

20

25

30

. fufuente continuads de suministro del mateiia.l proveedor selecoionados =

. non del tipo empleado en hornos que no requiere la sustitucion del ~

2mea el
Lt 7"4}3'3 o &

Contiariamente, ouslquier cambio deseado de mddulo del negro de oarbon:
produoido requiere una sustitucion del material proveedor de hidrooa.rbg
ro. 8in embargo, aparte de estes factores el ‘heoho nas importante .es quf
oualquier veriacidn de modulo obtenida por sustituoion del material pro)
veedor es minima en ol mojdr de los ocasos, ¥y por lo general, vs aocompa-
fiada de un efeoto advermo sobre la resistencia & 1a tension y propieda-
des de alargamiento del negro de carbéne

Por consiguiente, ha subsistido una demanda do un método para
modificar las propiedsdes ocauchoteras, partioularmente modulo, de los
negros de carbon del tipo empleado en hornose El objeto principel de
este invento es proporcionar tel met0do. Otro objeto de este invente

é8 proporoionar un método para variar el médulo de loe negros de oare

material proveedor o un tratemiento posterior del negro de oarbone. ~
QOtro objeto mas de este invento es proporoionsr un método perfeccio—
nado para produoir negros de oarbon tipo de hornoe que pueds ser rapidd
v exactamente controlado de manera que produzoa un negro de oarbon de
médulo, predeterminado, Otro objeto adicional de este invento es pro- .
poroionar un método perfeéo:l.mdo para producit negros de carbon del

tipo empleado en hornos que permits varisciones de modulo predetermi-

nado sobre un margen considerado hasta ahors impractiocable. Otro objet
eg obiener tales variaciones sin afectar seriamente en sentido adver—
80 & otras propiedades cauchoteras. Otro objeto mén es proporeionar
un método para producir negro de oarbon de modulo oontrolado que puede
praotiocarse sobre oualquier meterial proveedor de hidrocarburos y en
cuslquier reactor de negro de oarbon de tipo empleado en hornos ocon
poos, 8i algunm, supervision adioional a la normalmente observaiae

De oonformidad oon este invento, estos objetos han side logra-

dos de une memra particularmente efices. Sorprendentemente, shora -
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. j-ha sido descubierto que el mc')dnlq del negro de oarbon producido & - -

partir de un espeoifico material proveedor de hidrocarburos guarda =
relaoion oon la oantidad de un agente oontrolador del modulo, segun
este invento, presente durante la oonversion del material proveedor
en negro de oarbon. Ae{, en oontraste con las practicas preexistenwes
on las que era mecesario cambiar completamente los materiales pro-
veedores para efectuar siquiera uns vnr:lacién niniva de médulo o para
modificsrlo por un tratamiento posterior del negro de ocarbén, shora es
posible variar ampliamente el modulo del negro de carbon producido a
partir de cualquier material proveedor especico con solo variar el
oontenido de agente controiodor del modulo pregente durante la oon-
version del material proveedor. Sin embargo, es mas importante que

un modulo predeterminadc pueda ser facilmente obtenido y exactemente
oongervado por el estableoimiento inloiel y mantenimiento continuado
del nivel del agente oontrolador del modulo durante la wonversiom. Una

‘ves que el nivel del agente oontrolador del modulo ha sido establecido

para un médulo predeterminado, se hace reaocionar el material proveedos
de hidrooarburos en presencia de aquel y los gases resultantes de la
reacoion portadotes de negro de oarbén son tratados para recuperar el
negro do oarbdn, todo de uns maners por lo demas oonvenolonale

Una ocaracterfstiocs particular del método perfacoionsdo de este
invento es que es aplioable a cualquiera de los procedimientos comunw
mente empleados en la produccion de negro de oarbon de tipo empleado
en hornos. Asi, aunque todos losg negros de oarbon del tipo empleado
en hornos son, en general, producidos por resguebrajamiento de un
hidrooarburo aprovechando el oalor generado por la oambustion de una
poroion del hidrocarburo y/o por la combustion de un segundo hidro-
carburo, hay varios procedimientos de trabajo diferentes por los que
ge é‘btiene este resultado. Eetos varios procedimientos operativos di-

fieren prinoipalmente en le manera en que se introducen los reaotivos
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- fen el reactor y som bien conocidos por los expertos en el arte. Tales -

R | procedimtentos as{ oomo cualesquiera otros por los que se logran re-
sultados similares pueden ser rapidamente ﬁodifioados por el metodo de |
este invento para produeir los resultados perfecoionados de esteo

8imilarmente, el hidrooarburo que ha de ser sometido & resque-
brajamiento por ocualquiera de los varios procedimientos operativos =
& que se puede apliocar el presente metodo perfeooio@o puede ser am—
pliamente varisdo, Cualquier hidrooarburo, sea liquido o gaseoso, ya
sea derivado de un origen petrolifero o no petrolffero, puede ser em—
pleado, Tales hidrocarburos pueden temer oontenidos alifsticos o aro-
maticos ampliamente va.riadoéo Representativos de estos hidrocarburos
#on motano, butano, pantano, gasoil, queroseno, hidrocarburos de la
escala de ebullioién de la gasolina, naftas pesadas y ligeras, aceites
residuales y ofclicos derivados de una amplia variedad de operaciones
de destilaoion y resquebrajamiento y Teconstruccion eto.. Por mate~
rial proveedor de hidrooarburos en el mentido usado aqui se entiende
ocuslquiera de loe antedichos. Bl oombustible hidrooarburado empleado
en cualquiers de los varios prooedimientos a que se puede aplicar e}
presente método puede ser el mismo o diferente del meterial proveedoxr
de hidrocarburos. No obstante, por lo general, sera gas natural ouando
se pueds disponer de él. Bl gsa' oomburente empleado en los anteriores
procedimientos puede variar pero generalmente sera un gas portador de
oxigeno tal como el aire, el aire enriguecido en oxigeno, el oxigeno
o cualquier otro empleado en cantidades suficientes para completar
ls combustion del combustible hidrocarburado como es bien sabido en
el arte.

El agente oontrolador del modulo emplesdo en el método perfeoci¢
nado en este invento es un metal aloalino-térrene No obstante, de con-
formidad oon eate invento se ha observado que el barlic es substancial-
mente inefioa®, de manera que para los efeotos aqui expuestos, el tor-

mino metal aloalino-térreo se refiere solamente al oaloio ¥y al estrono o
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- Bn 1la practica del metodo perfecclonado el agente controlador del me- -
dulo @e puede introduoir en el reactor en su forme de elehento 0 en ©o
binaoidn quimices Sin embargo, en la préofioa el agente oontrolador del
modulo sers empleado generalmente en combinacion quimica, En este as—
pooto del invento el agente conirolador del modulo puede tomar la foruq
de varios ocompusstos inorgénioos {ales como el borato, el carbonsato,
el sulfato, el elliciofluoruro, los haluros, eto., o0 estos pueden to-
mar ls forma de compuesios orgénioos tales como, por e jewplo, las sa—
les de varios acidos oarbox{licos.

Exaotamente el por que ol resquebrajamiento de un material pro-
veedor de hidroocarburos en presenoia del presente agente oontrolader
del module influye en el valor del modulo del negro de carbon resul=-
tante no se comprende clarsmwente, ni hay ningun deseo de restringir .
ol método de este invento por ninguna teoris partiocular de funocio-
namiento. No obstante, se ha demosirado olaramente que una oa.nt:l.dql

" subftanocialmente despreciable de agente oconitrolador presente durante
la oonversion de un material proveedor de hidrocarburos tiens efecto
coneiderable sobre el modulo del negro de carbén resultante oon mayor
efeoto sobre el mddulo cusnt mayores sean las oentidades de agente
controlador. En general, se puede decir que una oantided de sgente
oontrolador tan pequefic ocomo el 0,001% en peso del material provee-:
dor demuestrs uns influencia sobre el modulo del negro de 0arbon rew
sultante. Ia reduccion de modulos mas grandes se obtiene sumentando
la cantidad de agente controlador del méduio hasts tanto oomo el 1,0%
y sun mas aunque on la practios una centidad de agente oontrolador del
modulo mayor del O,5% aproximademente no serd geheralmante empleada.
Y usualmente le oantidad omoilara desde aproximadamente 0,05 & 0,15%
eméo. Dira ventaja de este imjento es que el agente oontrolador

. del 'médulo se puede afladir en cualquiers de sus formas fisiocas. Ade—

mas, se puede afiadir molo o en combinscion ocon uno ovmés de loa reac-

tivose




10

15

20

25

30

- En la préotioca del método del presente invento, el control del -
modulo es emactamente variado y mantenido sin efeoto adverso sobre la
produooién o sobre otras propiedades oauchoteras. Esto es partioular-
monte sorprendente en vista de los intentos, anteriores para wvariar el
médulo, todos los cuales fueron generalmente acompafiados o de produce
olones mas pobres y/o de propiedades osuohoteras mas pobres, partious
larmente resistencia a la tension. Por oonaiguiente; e8 completamente
inesperado en viets de los anteriores intentos para modificar el mo=
dulo que el presente invento permita rebajarlo hasta un nivel prede-
terminado s8in un serio efeoto sobre la produooién 0 8obre otras pro=-
piedades omuchoterase

Le eficaoia del método de este invento se explioa mediante los
sigulentes o jemplos. El gas natural se emplea oomo ocombustible y el
aire como el gas oomburente portador de oxigeno, siendo los regimenes
de alimentacion de gas y aire al reaotor tales como para producir la
combustion. completa del gas ¥ mantener una temperatura de unos 2,6009F,
en la oimara de reaccidn, como se hace oonvenoionalmente pars reaccio-
nar el material proveedor de hidrocayburos. La reaccion se para por
enfriamiento rapido y los gases portadores de negro de carbon se some-~
ten al tratamiento convenocional pars rscuperar el negro de oarbone

En la presente memoria deberan tenerse en ouenta los siguieptes
equivalenoias: (9F-32) x 5/9 = 803 1 libra = 453 go3 1 pulzada® = 6,45
em?, ‘

Bjemplo 1

Un material proveedor de hidrocarburos gue tiene ol sigulente
analisis se hace resocionar pars producir negro de oarbon en la forma

arriba desorita.

Gravedad, A.P.J. a 609F, 4’7
Visoosidad, 88U a 2109F, 43,7
Cenizas, % peso . 0,19




n Carbon Conradson 1912

, Aromaticos, % 73,09
' Asfaltenocs, % 1,71
Caxrbon % 90,05

5 Hidrogeno, % 8,6

Punto de ebullioion inicial s 10mm. 183% F,

Punto de ebullicion destilado 50% 4719 P,

Varias pruebes son conduoidas bsjo oondiciones idénticas excepto

por la presencia de cantidades variables de un agente controlador del
10 | mddulos Oaloio en cantidades de 0,036%, 0.065% y 0,12¢ al estado de
soluoiones acuosae de oloruro al 15% ge introduoce oontinuamente en

sentido axial en el reastor junto con el material proveedor. .los ne-—

gros de oarbon asi{ producidos se mezolan luego segun la siguiente re-

oetao

15 || Ingredientes Partes
SBER-1500 100
Negro de oarbon 50
Reblandecedor 5
Oxido de oino ' 5

20 Azufre 2
Aoido estedrico 1,5
Mercaptobenzotiasol 0,8
Difenilguanidine 0,25

las composiociones son ouradas & 29390 y probadas. Todos los
25 datos devtennién aparecen en la tabla I como promedios de ouras de

25, 40, 60, 90 y 120 minutoso

30 | -




- TABIA I

- Partes oaloio/100 partes material proveeddr
Datos tensiles a—
0 0,03 0,065 0,12
5 Modulo a 300 % (libras por 2150 1630 1550 1360
pulgads cusdrada) -
Tension en la rotura (libras 2600 2540 2470 2480
por pulgada cuadrada) : :
Alargamiento en la rotura(%) 380 450 470 530
Ejemplo 2

8e repite el prooedimisnto del Bjemplo 1 excepto que se emplea
10 [0,2% de 8C1, (0,11% 8r) y 0,2% de OaF, (0,102% Ca) como agentes oon-
trolares del mddulo. Los negros de oarbéﬁ producidos se mezolan y tra=-

tan como en el Ejemplo 1. Los resultados aparecen en la Tabla II.

TABIA II

Parvea'agentee/100 partes material proveedd
Datos Tensileas
1 .
) o 0,11 partes Sr 0,12 partes Cao
Modulo & 300% (libras por 1920 1360 1450
pulgada cusdrada) -
Tension en la rotura (libras! 2990 2970 3030
por pulgade ouadrada) -
Alargamiento en la rotura(%) 410 470 455
20 Los e jemplos anteriores explican claramente la influencia que

ol agente oontrolador del médulo de este invento tiene sobre el mom-

dulo de negro de oarbon producido a partir de materiales proveedoréa
que han resccionado en presencia de aquél. Es evidente que el efecto
que osntidades variables de un partioculsr agente controlador del mo-
25 dulo tienen mobre el modulo del negro de oarbon producido a partir de
partioular material proveedor pueden ser répidamente determinados.
oconseouencia, es posible producir oconsistentemente un negro de oar-
on de modulo preselecoionado o predeterminado a partir de cualquier
terial proveedor usando oualquiera de los presentes agentes contro-
30 adores del médulo oon solo establecer ¥y nantener la apropiada condi-

i6n predeterminada. Deberd entenderse, por supuesto, que los anterio-
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| res o jemplos no son explicajivos y demuestran la eficacia de esie in- _
vento oon respeocto a un particular meierial proveedor hecho reaccio~
nar en presencig de las cantidades gspeoifioadas del agente oontrolader
del moduloe No pbstante, el invento puede practiodrse igualmente oon
otros materiales proveedores de negro de carbon usando caloio o estron-
olo enr aantidades variables y en la forms de sus varios compuestos.
REIVINDIGACIONES

EN RESUMEN: Ie gresente Patente do Imvenoidn que se soliciia
debers recaer sabre las aiguientes reiyindicacioness '

1o Un prooedimiento pars preparar negro de oarbon por -
desoomposioiq’n tormica de un material proveedor de hidrocarturas fluf-
dos en uns oamara de reaooion, caradterisede por un metodo perfecoiona-
do para obtemer un megro de ocarbop de medulo preselecoionado que pom-
prendes intrpauecion odntinuaments en dicha odmara de una cantidad pre-
determinada de un sgente controluder dal modulo, seleccionado entre el
grupo compuesto de oaloio y ¢stronodo, ¥y reouperacién del negro de oars
%on de dioho modulo pressleccionadd a partir de los produo’oqs resulban
tes de 1a reacoione

2, Un proocedimiento, segun la reivindicaoion 1, en sl que el
agente oontrolador del modulo es el oaloiwe

3. Un procedimtento, segun la reivindicacion 1, en el que el
agente oomtrolador del mddulo es el estroncio.

4+ Un proqedimtento, segin Xa reivindicacion 1, en el que el
agente oontrolador del modulo se introduce en la camars de rsscoicn en
forma de una #olucidn acuosa de un cvmpueste inorganico de aquele

50 Un procedimiendo, segtn la rejvindicscion 1, en el que ls
oantidad del agente cantroladon tel mddulo e por lo menos aproximads-
mente 0,001% del peso dél msterial proveedor de hidrocarbuross

6o Uy procedimiento, segin la reivindioacion 1, en el qus la
ogntidad de agente contrelador del modulo es aproximadamente 0,05-0,15%

del peso del mAterial proveedor de hidrooarburos,




= Te Se reivindica por ultimo oomo objeto sobre el que ha de -

recaer la Patente de Invencion que se solicite, por "UN PROCEDIMIENTO
PARA PREPARAR NEGRO DE CARBQN",
Todo conforme quede desorito y reivindioado en la presente
Momoria Descriptiva que consts de onoe paginas escritas & maquina.
Madrid, 19 de Julio de 1962

ALFONSO UNGRIA
A
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