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PATENTE DE INTRODUCCION

que por diez afios, pare Espefia y sus Posesiones, se solicita
& favor de DON FRITZ GOTZE, de nacionalided alemena, residen-
‘te en DUSSELDCRF (ATEMANTA) por: WRERFECCIONAMIENTOS INTRODU-
CIDOS EN LAS MATRICES PARA PRENSAS DE EXTRUSION".

Memorie Descriptive
La invencidn se refiere a una matriz pare prensa -

de extrusioén destineda para la fabricacién de piezas de labor
ranurades en sentido espiral o recto, especialmente de brocas
espirales, escariadores ¢ de fresas, es decir de herramientas.

Se conoce une matriz para prensa de extrusibn para
ﬁiezas de lebor, o':'ee,spectivamente, herremientas, ranurades en -
que los nervios que moldeen las ranuras terminan en una pieza
de entrede cénica de la boca de la matriz, es decir que sobre-
Selen con resgpecto a la’ guperficie cdénioca.

En lee plezas de .labor © herremientes respective-

mente, fabricedag en los dispositivos de prensado por el sig~




15

20

25

30

35

40

-2-

279294

tema de extrusién conocidos hasta el presente, dotadas de rani-
ras sobresalientes que transcurren en sentido axial o espiral,
el nucleo de la herremients estéd formado completamente o en 10
esencial por un sector de materiel licuedo con carburo. En la
operacifn posterior con errangue de viruta en que se dg la =
pleza Je forma definitiva, este sector licuado por carburo es -
debilitaedo, 0 regpectivamente reduéido el material que rodes el
sector licuado por carburo.

Le duracién de vide de una herramienta con ranures -
que trenscurren en sentido axiel 0 en espiral es aumentada con-
siderablemente cuando el material es introducido en el alme de
la herramienta y desalojado con ello el nucleo licuado hacia las
glas de la pleza de labor. En ello el material marginal homogeneo
debe ser introducido en el alma de la pieza de labor. Para resol-
ver este problema se propone una matriz pars prenss de extrusion

dotada de nervios dirigidos en sentido axigl o espiral y salien~

" tes hacie dentro de su orificio, y de una entrada en forma de -

embudo, en que por la entrade son recortados también los nervios,
mostrando las superficies cénicas limitadas por los mismos cada
una, une ecanaladura adicional que sigue a la linea central de
la respectiva superficie cémica. Si por el corte de los nervios
se consigue ya una traida de material marginal hacia el alma de
la pieza de labor, o respectivamente, un desalojamiento de la -
licunacifn del bloque en bruto desde el alma de la pieza de labor,
es aumentedo este efecto todavie pof las acsnaladuras adiciona-
les. 4

Las acanaladuras son aproximadamente la parte de la
superficie de le camisa exterior de un cilindro cuyo eje estd -
inclinado con respecto el eje del orificio de lg matriz en un
émgulo més sgudo que la generatriz del embudo de entrada, inter-

sectando el eje del cilindro o cono el eje del orificio de lg
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matriz en caso de que transcurren rectos log nervios, trans-
curriendo el mismo en sentido alabeado cusndo 10s nervios ven
en espirel.
| En los experimentos reelizados ha resultado venta=
joso para la mejor posible traide de material marginal hacia
el alma de le pieza devlabor 0 respectivemente para el dese~
lojamiento de las licuaciones, el que la parte de entreda y
la perte~grie de la matriz que determina la forma y en que 1los
nervios tienen su area de la seccibn completa, llevan juntos =
une. longitud de eproximedemente dos tercios del diémetro de la
parte de gula.

~ En el plano estéd ilustredo un ejemplo de reslizaciidn
de le matriz de lg prensa de extrusién segin invencién, mos-
trandos

Figura 1 una representecién esquemética de una broca

espiral fresada con la posicidén de una zona de subida en sec-

¢ién transversal;

"Fig. 2 le represéntacidn esquemitica de una broca -
forjada en basto, laminada 0 prensada por el sistema de extru-
sidén, en seccidén transversal con labrado posterior con arranque
de viruta;

Pig. 3 la representacién esquemédtica de una.broca en
secd én transversal fabriceds en su forma definitiva por la =-
metrig segin invencidn;

Fig. 4 una matriz de moldear segin la invencidn para
herramientas con renurass rectas en seccién iongitudinal.

Fig. 5 una seccién parcial segin la lIinea a -~ b de
fig. 4 con ilustracién esquemdtica del cono de entrada y del
cono que forma las canaladuras adicionales. .

Fig. 6 hasta 8 una seccién transversal, una vista
en planta y una vista en perspectiva con una matriz segin in-

vencién con nervios ranurasdos en espiral.
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En figurs 1 la seccién transversal estd represenfada
por une, herramienta fresada cuya pieza en bruto estd limitade -
por la linea circular 1 y que muestra la zona de licuacién en
gseccidén transversel limiteda por el circule 2 antes de la forma-
cién definitiva por el fresado. Al fresar las renuras 3,4 es -
atacada la zona de licuacién 5 y 6 por lo que la parte central
de la herramiente més sometida a esfuerzos es formade exclusi-
vamente por le parte 7 restante y rayada de lea gona de licua-
cién. En fligure 2 estd dibujeda una seccidn transversel por -
une broce cuyss renures estan forjedss en basto, laminades ©
prensedss por el sistema de extrusién en dispositivos ya cono-
cidos en que la broca fué sometida posteriormente a un acebado
con arrangue de viruta., ILa limiteoidén de las ranures despuds
del forjado leminado 0 prenasado estd representada por les -
linees 8,9, En ello la gzona de licuacién ha sido deformado en
seccién transversal aproximadamente en una elipse 10, En la -
operacibn siguiente con arranque de viruta son formedas las -
superficies exteriores 11, 12 siendo levantada la zona exterior
homogénea situada entre las limitaciones 8,11 y.9,12, por 1o =
que es formade iguelmente la parte mucho mayor del nicleo aceba-
do y esforzado altamente por la zona de 1icuacién.

Por la matriz segin invencidn es desalojada, como -
representa figura 3, la licumoién al principio redonda, del -
alma de la broca en 1o esencial haclia el flanco 13,14, lLa licua-
cién no surge en ningdn sitioc a la superficie y s0lo una peque-
fia parte de la licuaciién esté situa&a en el alms altamente es-
forgada del herramienta.

Visto en direccién longitudinal, 1leva 1s parte in-
terior de la matriz, como viene ilustrado especialmente en las
figuras 4 y 6, 10s sectores A y B que forman juntos la parte de
entrada, la parte de gula C, lg parte final D y la parte de =

salida E. E1 sector A de la parte de entrade lleva, como es -
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corriente, la formg de embudo. E1l sector A forme una parte de

le camisa exterior de un cono F (véase fig.5) en que el borde
superior 15 posee el radio R4, mientras que el borde inferior

lleva el radio R2' En el segundo sector B de la parte de en~-

- trade 10s nervios 18 estan cortados iguaimente por un trozo y

forman otro sector de la superficie de la cemisa exterior del
cono F. La superficie cortada de 1los nervios llevs la referen-
cie 17 (fig.4,6 heste 8). La superficie cénica 17 limitada por
108 nervios 18 lleva una acansladura edicional 19 que sigue a
le 1inea central de lae superficie cénica correspondiente.

Como se deduce especthalmente de fig. 5, forma la ~
ecanaladura 19 aproximadéhente la parte de la superficie de la
camise exterior de un cono G, cuyo eje H estd inélinado coﬁ -
respecto al eje J del orificio de la matriz por un dngulo més
agudo que la generatriz del embudo de entrada. En matrices «
para p'rensas de extrusién para herramientas con rauuras rectes
el eje H intersecta el eje J del orificio de la matriz, mien=-
tras qué‘en matrices pare herramientas con ranuras espireles,
0 see en aquellas metrioes que llevan ellas mismes nervios es-
pirales, transcurre el eje H con respecto al eje J en sentido
alabeado,

La moldura 19 pusede formar tambien la superficie de
la camise exterior de un cilindro, cuyo radio es méds pequefio
que sl redio Ry del cento inferior 16 del sector A de la parte
de entrade. ‘ |

Egpeciglmente se deduce de figura 5 que la moldure
19 lleva une curvatura menor que las superficies .17 del como,
La moldura puede extenderse desde luego también hasta el borde
superior 15 del sector 4, como igualmente puede terminer por -
debajo del borde inferior 15 de este sector.

Por las superficies cénices 17 de los nervios 18 eg’

producida une traida de material marginel HJaclia el alma de la
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pleza de labor o respectivemente fomentado el desalojamiento
de la licuacién existente en el bloque en bruto del alme de -
la pieza de labor, 10 que es ayudado por la moldura adicional
19. '

En las figuras 6 hasta 8 viene ilustrada ung matriz
gegin invencién para herramientas con ranuras practicadés en =~

espiral, por ejemplo, una broca espiral. Al extrujarse una -

.pleza en bruto redondo macizo en direccifn de la flecha segin

£ig.6, los sectores A y B formen la parte de entrads. En la ~
parte de gufa C recibe la herramienta su estriado. Los nervios
18'poseen en este sector su plqna forma de seccibén transversal,
mientras que en la parte final D estan cortados nuevamente en
forme obnica (véase superficie cortada 20 en figs.4 y 6) redu-
ciéndose adicionalmente en su digmetro en 21, La pared interior
22 de la parte final D pueds llevar forme odnicaf A la parte -
final D se acopla de manera corriente la parte de salida H que
lleva igualmente forme de embudo. La estructura en las partes
finales 0 respectivamente de salida D, E no est4 comprendidae en
la invencidn.

Como ha resultado con ocesién de experimentos reali-
zados es ventajoso formar la parte de entrads A,B y la parte de
guia C en conjunto con una longitud que corresponde aproximeda-
mente a dos tercios del dldmetro de la herramiente que se ha de
fabricar. |

 RELVINDICACIONES
Se reivindica, no como nuevo, sino como no practicados en -
Bspafig los puntos siguientes:
1o~ Perfeccionamientos introducidog on las matrices para pren-
sas de extrusién dotades de nervios dirigidos axislmente o en
espirel y salientes hacia dentro del orificio de moldear de la

natriz, ceracterizados porque por la entrads estan cortados -

también-en parte 10s nervios, teniendo cada una de las super—
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ficies cénicas limitades por ellos, una moldura adicional que
slgue a la linea central de la respectiva superficie cénica.
Com Perfecoionamientos introducidos en las matrices para pren-
sas de extrusibn, segin reivindicacién 18, caracterizedos por-
que lg moldura es aproximadsmente la parte de la superficie de
la camisa exterior de un cilindro o cono, cuyo eje va inclinado
con respecto al eje del orificio de la matriz, iantersectdndolo,
0, respectivemente, en caso de traturse de nervios espirales,
transcurre en forma abaleada, con respecto al mismo, por un én~

gulo més agudo que la generatriz del embudo de entrada.

3.~ Perfecci onamientos introducidos en las matrioces parea pren-

sas de extrusién, segin reivindicacidn 12 y 28, caracterizedos
porque la parte de entrada y la parte de gula tienen juntos una
1ongitud de aproximadamente dos tercios del didmetro de la parte
de gufa.

4,- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS MATRICES PARA PREN-
SAS DE EXTRUSIOI}T".

.Consts la presenté memoria descriptiva Ge siete hojas

numerades y mecanografisdas en ung sola cara & las que se acOom-

pafien un plano para su mejor comprensiodn.
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