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P A T E N T E  

D E

I N T R O D U C C I O N

a favor de Don Angel HERNAtíDEZ LOPEZ, de nacionalidad, 

espadóla, residente en Baroelona, oalie Farigola, 20, 
por "PNOCEDimmri'O P í̂A M PREPARACION DE COMPOSICIO­
NES DE REVESTIMIENTO".

MMDRIA DESCRIPl'IVA

La presente invención se refiere a un procedi­

miento para la preparación de composiciones de revesti­

miento, principalmente utilizables para aislar conduc­
tores elóctrioos.

Ya ha sido propuesto el u tilizar un tereftala- 
to de etilenglicol polimórico como aislante para oon- 
duotores eléctricos, o oien el recubrir estos Ultimos 
por medio de una solución de Óster polimórico de g l i -  

cerina o de pentaeritrol y ácido terei'tálioo en un di­
solvente no misoíble con el agua y seleccionado del



grupo oonaistente en tuinas terciarias, dialquilami- 
das, cotonas y ásteres de ácidos grasos y ciertos 
ásteres y éteres de etilenglicol y de polietilengli- 
col. También se ha heoho otra sugerenoia, consistente 
en reemplazar una parte del ácido tereftálico por cier­
tos ácidos oarboxflicos a lifá ticos, particularmente d i- 

valentes. En todos estos métodos conocidos se presen­
tan, no obstante, ciertos inconvenientes, táLes como 
la dificultad de disoluoión en disolventes de peso mo­
lecular suficientemente elevado para poder ser u tiliza ­
dos como aislantes, el elevado costa de estos disolven­
tes y el propio heoho de no haber sino posible, hasta 
la fecha, obtener revestimientos completamente satis­

factorios. 3!i, por otra parte, el polióster es modifi­

cado por empleo de una silioona, se gana en poder de 

adherencia y en flexibilidad, pero el producto resultan­
te adn tiene bastante que desear.

Frente a este estado del arte, la  presente in­
vención tiene por objeto un nuevo procedimiento pa­
ra la preparación de composiciones aislantes de la 
clase mencionada anteriormente y que consiste esencial­
mente en condensar en caliente, en presencia de un di­
solvente constituido al menos en p^rte por cresol, el 
ácido tereftá lico, un halogenuro del ácido tere ftá li- 
co o un tereftalato de alquilo inferior, con uno o

varios alcoholes d i-, t r i -  o tetra-valentes, inte­
rrumpiendo el (calentamiento cuando el polímero alcan­
za una viscosidad de 4000-5000 centipoises, medida



en solución al 20-40;¿ en ácido oresflico a 25^0, dilu­

yendo finalmente el producto obtenido.
Para la  obtención del áster poliédrico se puede 

hacer reaccionar, por ejemplo, glicerina o pentaeiitrol 
con ácido tereftálico o tereftalato de metilo, etilo , 
propilo, butilo, amilo o nexilo, o bien dicloruro de 
ácido tereftá lico, en presencia de cresol como disol­
vente, hasta que se obtiene un polímero ae la viscosi­
dad deseada. En oiertos casos, se ha constatado que es 
conveniente añadir etilenglicol oomo agente modificador. 
Aunque no es esencial utilizar catalizadores de esteri- 
f'icación, frecuentemente es deseable utilizarlos y, en 
este caso, se u tiliza  los usuales, como ácido clorhí­
drico, áoido toulensulfónico y lita rg ir io .

En la realización preferida de la invención 
se u tiliza  776 g de tereftalato, 66-350 g de glicerina 
y 0-350 g de etilenglicol, y, en términos generales, 
el peso total de los dos primeros compuestos ha de ser 
suficiente para que al menos se disponga de un grupo 
carboxilo por cada grupo hidroxilo. Cuando se emplea 
una mezcla de glicerina y etilenglicol, por cada 776 g 
de tereftalato se utiliza , preferentemente, 100-200 g de 
etilenglicol y 200-100 g de glioerina. Cuando se u t i l i ­
za pentaeritrol para substituir parte o la  totalidad 
de la glicerina, la  substitución ha de ser efectuada 

de manera que se disponga del mismo nómero de grqpos 

hidroxilo que con la  glioerina; esta substitución es 
particularmente ventajosa en el caso de emplear e t i-
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lengliool.
En lugar del ácido oresflico se puede haoer 

intervenir en la reaooión los oresoles individuales, 
por ejemplo el paracresol, pero es preferible u t i l i ­
zar la mezcla oomarcial conocida bajo la denominación 
de ácido oresflico. Este ácido puede ser diluido con 
un alquitrán pesado o nafta de petróleo en proporciones 

de, por ejemplo 0-60% en peso, calculado sobre el peso 
total de mezcla disolvente. La nafta puede ser añadida 
a la composición en cualquier momento adecuado dentro 

del proceso.
La temperatura ue la reacción no es particular­

mente critica , de forma que se puede utilizar las tem­
peraturas usuales en este tipo de reacciones.

De preferencia se hace reaccionar primeramen­
te el tereftalato de dimetilo sobre la  glicerina, con 
o sin etilenglico l, hasta elcanzar una viscosidad in­
termedia; luego se añade más ácido eresilico y se pro-
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sigue la reacción hasta alcanzar* la viscosidad final 
deseada. Preferiblemente, en el curso de la primera 
fase se calienta hasta que una muestra tomada de la 
mezcla reaccional y reducida a un tenor de r0% de só­
lidos por adición de ácido oresflico, presente una 

visoosidad de 2000-3000 centipoise, medida a 25*0; 
luego la  reacción es proseguida con la  adición de áci­

do oresflico, hasta que una muestra uel producto, re­

ducida a un tenor de 25% de sólidos, presente una 
viscosidad de 4000-5000 centipoise, medida en las mis-



mas condiciones.
La solución obtenida puede ser aplicada so­

bre los alambres conductores por los mátouos usuales.
Los ejemplos siguientes muestran, a titulo 

puramente ilustrativo de la invención, algunas formas 
preferidas de llevarla a la práctica; en todos ellos, 
salvo indicación en contra, todas las referencias a 
partes han de ser entendidas como partes en peso.

E J E M P L O  1 .

Se introduce 776 g de terei'talato dimetflioo, 
347 g de glicerina, 0,2 g de litargirio  y 500 g de 
ácido oresflico , en un reactor provisto de agitador, 

termómetro y una corta columna enfriada por a ire, co­
nectada con un condensador de destilación. Se calien­

ta hasta 177% y se pone en funcionamiento el agitador. 
La temperatura es elevada dentro de 4 horas hasta 
227%, en ouyo tiempo se va destilando el metanol. Se 
mantiene esta temperatura durante 6 horas, gi cuyo ins­
tante se toma una muestra quenes reducida al tenor de 
25% de sólidos con ácido oresflico, y se constata ue 

que presenta una viscosidad de 4000-5000 oentipoise a 
25%. Se añade 360 g de ácido oresflico y se mantiene 
la temperatura a 216% hasta que una muestra, reduci­
da al tenor de 2B% de sólidos con ácido oresflioo, pre­

senta una viscosidad de 4000-5000 centipoise, medida 
a 25%. Se interrumpe el calentamiento y el producto 
de la reacción es dilufao con una mezcla de ácido ere-
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se alcanza la  viscosidad indicada, a la Misma tempera­
tura de referencia.

El producto obtenido puede ser aplicado satis­
factoriamente sobre alambres de cobre por los métodos 
de esmaltado usuales.
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E J E M P L O  2.

En el reactor del ejemplo 1 se calienta 776 g 
de tereftalato dimetílico, 100 g de etilenglicol, 250 
g de glicerina, 0,2 g de litargirio  y 500 g de ácido 
cresílioo a 17790 y se eleva la temperatura, dentro de 
4 horas, hasta 22790, que luego es mantenida durante 
12 horas, a cuyo término se obtiene la viscosidad de 

4000-§000 centipose en las oonuiciones indicadas. Se 

añade 360 g ue ácido cresílico y se mantiene el reac­
tor a 216^0 durante 20 horas, en cuyo momento la  visco­
sidad de una muestra reuucida a un contenido de 20^ 
de gélidos en la forma descrita, proporciona la visco­
sidad de 4000-5000 oentipoise a 25 9 0. El compuesto es 

diluido y queda listo  para su aplicacidn sobre alambres 
de cobre.

E J E M P L O  3 .

Con las mismas proporciones que en el ejemplo 
1, excepto en que se utiliza 100 g de ácido cresílioo, 
se calienta el reaotor a 1779c y luego se eleva la 
temperatura hasta 26090 en el espaoío de 4 horas, se

' ̂  ^  y*!
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aplica vacío durante 15 minutos, obteniéndose un pro- 
duoto que tiene una viscosidad dardner-Holdt de 33 a 
25*0 al ser reducido con ácido cresflioo hasta un con­
tenido de 30% de sólidos. Este producto, reducido a 
4000-5000 oentipoise en las condiciones descritas an­
teriormente, proporciona un buen esmalte para aplica­
ción mediante hilera, henuciao a una viscosidad de

10.
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50-85 oentipoise resulta apto para el método de inmer­
sión.

E J E M P L O  4 .

Se repite el ejemplo anterior pero substituyen­
do la g li  cerina por una mezcla ae 250 g de glicerina 
y 100 g de etlleaglicol, y el tratamiento al vacío se 
lleva a cabo por corto tiempo, hasta alcanzar la  misma 
viscosidad, en las mismas condiciones.

Serán independientes del objeto de la invención 
los detalles y características auxiliares empleadas en 
la puesta en práctica del procedimiento, por quedar todo 
ello  ooraprelidido dentro del espíritu de las siguientes 
reiv indi caciones.
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Se reivindica cota) objeto de la  presente patente 
de introducción:

1. Procedimiento para la preparación de composi­
ciones de revestimiento, caracterizado por el hecho de 
condensar en caliente, en presencia de un disolvente 

constituido al menos en parte por cresol, ácido teref- 
tá lico , un halogeauro del ácido tereftálico o un terefta- 

lato de alquilo inferior, con uno o varios alcoholes 
d i-, t r i -  o tetra-val entes, interrumpiendo el calenta­

miento cuando el áster polimárioo tiene una viscosidad
de 4000-5000 centipoise, medida a 2530, en solución al 
20-40% en peso de sólidos en ácido cresflico , y dilu­
yendo finalmente el producto.

2. Procedimiento para la preparación de composi­
ciones de revestimiento, segtín la reivindicación 1, ca­
racterizado por el hecho de preparar el áster por con­
densación, en presencia de ácido eresÍ1ico oorno d isol­
vente, de tereftalato dimetflico oon glioerina o una 
mezcla de glioerina oon hasta 8 partes en peso de e ti- 
lengliool por cada parte de glioerina.

3. Pro cedimiento para la preparación de composi­
ciones de revestimiento, según las reivindicaciones 1

y 2, caracterizado por el hecho de que al principio de 
la  condensación la  mezcla contiene una cantidad su fi­

ciente de glioerina para proporcionar 1,0-1,6 grupos
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hidroxilo por cada grupo carboxilo del terei'talato de 
dimetilo.

4. Procedimiento para la preparación de compo­
siciones de revestimiento, segón las reivindicaciones
1 a 3, caracterizado por el hecho de condensar el teref- 
talato dimetílioo, la glicerina y el etilenglicol en 
presencia de ácido cresílico, en las proporciones de 
776 partes del primero por 300 partes de mezcla de e t i-  
lBnglicol y glicerina, en la  oual el etilenglicol no 

excede de 2 partes por cada parte de glicerina.

5. Procedimiento para la  preparación de compo­
siciones de revestimiento, segón las reivindicaciones 
1 a 3, caracterizado por el heoho de llevar a cabo la 
condensación hasta una fase intermedia, despuós de lo 
oual se añade ácido cresflioo se prosigue la mismas has­
ta que el áster poliédrico presenta las características 
de viscosidad indicadas.

6. Procedimiento para la preparación de compo­
siciones de revestimiento, segón las reivindicaciones
1 a 3, caracterizado por el heoho de que la condensa- 
ciáh es llevada a oabo hasta una fase intermedia, áeapuás 

en vacío, sin adición de ácido oresílico hasta que el 

áster poliédrico reúne las condiciones de viscosidad 
indicadas.

7. Procedimiento para la  preparación de compo 
siciones de revestimiento, segón las reivindicaciones 
1 a 3, caracterizado por el hecho de que la condensa­
ción es llevada a cabo en una sola fase.
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8. Procedimiento para la preparación de compo­

siciones de revestimiento, segdn las reivindicaciones 
lma 6, caracterizado por el hecho de que el producto 
de reacción es diluido con ácido cresflico y nafta

5. hasta una viscosidad comprendida entre 4000 y 5000 cen- 
tipoise a 25^0, no excediendo la cantidad de nafta el 
60% del total de mezcla de disolventes.

9. Procedimiento para la preparación de compo­
siciones de revestimiento.

10. La presente memoria descriptiva consta de diez
hojas foliadas, escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona, 7 de ju lio de 1962.
Angel HERNAMD3S LOPEH

- 10 -

'f
't--

%#
%

r- -


	Bibliographic data
	Description
	Claims



