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Antecedentes del Invento
El presente invento se refiere en general a artículos 

de envoltura fruncida, del tipo en que está soportada sobre un miem­
bro de núcleo tubular una longitud de envoltura fruncida. Más parti­
cularmente, el invento se refiere a un articulo de este tipo que 
incluye medios para impedir el desplazamiento de los extremos de una 
longitud compactada de envoltura fruncida para evitar el crecimiento 
axial de la envoltura con respecto al miembro de núcleo.

Son bien conocidas en la técnica las envolturas tubula­
res fruncidas. Tales envolturas se utilizan ampliamente en el trata­
miento de alimentos para fabricar una variedad de productos del tipo 
de embutidos y en el empaquetamiento de productos alimentarios de 
mayor volumen, tales como los jamones cocinados y ahumados, y artícu­
los similares.

8r=?verr-r:t3, durante el fruncido, se fruncen longitu^s 
relativamente largas de envoltura, por cualquiera de varias técnicas 
convencionales, para producir un cordón o barra tubular,.relativamen­
te corta, de envoltura fruncida. Se efectúa aún una reducción de., 
longitud adicional sometiendo el cordón de envoltura fruncida a'úóa 
fuer¿.? axial a fin de compactar los pliegues formados por el fruncí- 

i do. dependiendo del tamaño y longitud de la envoltura, la fuerzá*. 
aplicada para compactar un cordón fruncido puede superar la cifra de 
450 kg o más. El resultado final es que no es raro en la técnica - 
tener un cordón compacto de envoltura fruncida que tiene una longi- 

I tud de solo aproximadamente el 1% de la longitud de la envoltura sin 
¡fruncir.
¡ El grado de compactado se expresa en función de una
j relación de empaquetamiento (PRJ que es el cociente entre la longi- 
í tud de la envoltura y la longitud del cordón compactado. Por ejemplo, 
¡ dependiendo del diámetro y el espesor de pared de la envoltura, así
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como de otros factores, no es raro obtener relaciones de empaqueta­
miento de 100 o más. Es decir, un cordón compactado que mide 30,4 cm 
de longitud puede contener de 21 a 30, o más, metros de envoltura.
Se hace referencia a tal cordón compactado en la técnica como "bas­
tón o barra".

Un inconveniente de estos cordones compactados de 
envolturas fruncidas, o bastones, es que el bastón es elástico. Co­
menzará a crecer o alargarse tan pronto como se libera la fuerza de 
compactado. Este crecimiento es más rápido inmediatamente después de 
formarse el bastón, y disminuye gradualmente a lo largo de un perio­
do de tiempo. Consiguientemente, este crecimiento puede continuar . 
durante al menas parte del tiempo en que el bastón está siendo alma­
cenado y antes de su utilización.

Esta elasticidad, y tendencia del bastón a crecer des­
pués del compactado, es perturbadora, porque un bastón debe seÑ,com­
pactado a una longitud inferior con el fin de absorber el crecimien­
to longitudinal esperado. El crecimiento tiene también el efecto ĉe 
reducir la relación de empaquetamiento del bastón.  ̂ ,

Se han ensayado diversos modos y se utilizan actualmen­
te para contrarrestar lo elasticidad de bastones de envoltura Yunci­
da. Estos incluyen, por ejemplo, ajustes en los modos de compactado, 
y la utilización de diversos medios de retención para impedir el 
crecimiento del bastón.

La primera técnica está ilustrada por la Patente 
i Norteamericana número 3.209.398, en donde se utilizan varias aplica- 
¡ ciones de fuerza de compactado gradualmente creciente para compactar 
I si bastón con el fin de reducir le tendencia del bastón a retornar a 
j su longitud sin comprimir. En aún otro método de compactado, el bas-
{ tón se mantiene bajo compresión durante un período dilatado de tiem-
¡} po para reducir la elasticidad del mismo.t
i
!
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Una solicitud de Patente Norteamericana en tramitación 
de Mahoney y otros, número de serie 261.340, presentada el 1 de mayo 
de 1961, expone que pueden ser altamente compactadas longitudes de 
envoltura fruncida en torno a un miembro de núcleo para conseguir 
relaciones de empaquetamiento superiores a las convencionales. En 
esta solicitud, los pliegues de la envoltura fruncida rodean al 
núcleo. Debido al acoplamiento de fricción entre el núcleo y la en­
voltura, la utilización de un núcleo contrarrestará en algún grado 
el crecimiento axial del bastón. Sin embargo, el crecimiento puede 
reducirse aún adicionalmente disponiendo medios de retención en 
asociación con el núcleo para fijar c detener el crecimiento axial, 
de los extremos del cordón compactado o bastón. Aún cuando han sido
utilizados en le técnica anterior medios de restricción para retenerí
i una longitud compactada de envoltura, han carecido de una o más
I características deseables. *..*1
i Una característica especifica deseable es restringir y
aprisionar la longitud totalmente compactada, o longitud más corta.
Para hacer esto, los extremos del bastón deben ser retenidos al ..
tiempo que se mantiene la aplicación de la fuerza de compactado!"

* * * *

Cualquier liberación de la fuerza de compactado con el fin de aféaL
' * . tuar 1.a retención permitirá al bastón crecer de modo que se retiene
una longitud algo mayor que la longitud totalmente compactada.

Otra característica deseable es que los medios de re-
} tención deberán permitir a la envoltura desfruncirse durante lat
i operación de relleno sin necesidad de una operación independiente 
. para desmontar o abrir los medios de retención.
, Es también conocido en la técnica colocar el bastón en
! una caja de cartón de retención, indistintamente después de quitar
! el útil de fruncido, como en la Patente Norteamericana número!!¡ 2.0G1.461, o antes de quitar el útil, como en las Patentes Nortéame-

t
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ricanas 2.010.626 y 2.028.691. Sin embargo, tal restricción debe ser 
eliminada antes de la utilización del bastón. También, tales cajas 
de cartón no son adecuadas para cordones altamente compactados que 
pueden ejercer una fuerza axial de 450 kg o más cuando se expande.

En casos en que la envoltura se soporta sobre un miem­
bro de núcleo, es conocido si procedimiento de insertar clavos a 
través del núcleo para mantener la envoltura sobre el núcleo. En 
otros casos, se han utilizado arandelas desmontables para restringir 
el desplazamiento de uno o ambos extremos ds las envolturas (véase 
la Patente Norteamericana 3.826.853 y la patente 8ritánica 942.207). 
Las Patentes Británicas números 1.167.377 y 1.104.3?? exponen dispo­
siciones en que uno o ambos extremos de un miembro 'Jn núcleo son 
acampanados o presentan una pestaña, para retener la longitud de una 
envoltura fruncida. Sin embargo, estas patentes mencionan solamente 
la retención de la envoltura fruncida y no parecen contemplar la * - 

j retención de una longitud de envoltura que ha sufrido upa operación
! de compactado adicional. Como se ha expuesto anteriormente, la
! , ¡envoltura compactada puede ejercer fuerzas axiales de 450 kg o mas.
El núcleo infiable, o le disposición de cintas, arandelas u oreje­
tas, como se expone en estas Patentes, permitirían restringir bl* .* 
crecimiento axial de tal envoltura. Además, los medios de restriba 

j ción, como se enseña en estas Patentes, habrán de ser eliminados 
para permitir el desfruncido, lo cual es un inconveniente aún adicio- 

j nal.
! El presente invento no solamente crea los medias para!!
¡ efectuar una retención de un tramo totalmente compactado de envaltu- 
! ra, sino que permite también el desfruncido sin necesidad de quitar 
I los medios de retención. La retención de la longitud totalmente com- 
I pactada asegura que el bastón se mantenga sustancialmente en su lon- 
i gitud conpactada más corta, a saber, su longitud mientras está aún
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j cometido s la fuerza de compactado. El hBCho de permitir quB se des-
¡frunza la envoltura sin eliminar los medios de restricción ahorra ;
* tiempo y esfuerzo durante la operación de relleno.

En el presente invento, el cordón de envoltura frtttdi- 
8 da es compactado en torno a un miembro de núcleo y, mientras se man­

tienen las fuerzas de compactado, los extremos de la abertura compac­
tada son fijados al núcleo. Esto se efectúa de diversos modos tales, 
como, por ejemplo, expandiendo los extremos del núcleo mientras sei

! mantiene la aplicación de las fuerzas de compactado ds envoltura.
(10 ¡
I Resumir del Invente
¡ En su aspecto más amplio, el articula de envoltura deli
; presente invento puede estar caracterizado por un núcleo tubular; un 
cordón compactado de envoltura tubular fruncida que rodea la perife- 

15 ! ría exterior del núcleo, siendo el núcleo suficientemente rígido
para soportar la deformación producida por las fuerzas generadas por 
la envoltura er¡ contacto con el mismo; medios de retención sobre el 
núcleo en posición adyacente a cada uno de los extremos del cordón 

' compactado para capturar y retener sustancialmente la longitud total- 
20 I mente compactada del cordón de envoltura, y para impedir el crepl-

¡ miento axial del cordón compactado con respecto al núcleo; y siendo 
j los medios de retención adyacentes ai menos a un extremo uel núcleo 
j de un tamaño suficiente para permitir el desfruncido de la envoltura 
i del cordón compactado y sobre los medios de retención.

25 ; En otro aspecto, los medios de retención comprenden
una parte de diámetro aumentado del núcleo.formada mientras se man- j 

í tiene una fuerza de compactado aplicada axialmente al cordón, siendo 
el tamaño de la parte de diámetro aumentado suficiente para impedir 

i el crecimiento axial del cordón después de eliminar la fuerza de 
30 compactado, mientras permite el desfruncido de la envoltura del
130484
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cordón y sobre el diámetro aumentado.

Descripción de los Dibujos
La figura 1 es una vista de una parte del articulo de 

envoltura del presante invento.

Descripción de la Realización Preferida
Con referencia a los dibujos, la figura 1 representa 

un articulo que comprende una envoltura fruncida en la que los plie­
gues quedan dispuestos formando un ángulo con el eje del mandril, de 
modo que los pliegues individuales encajan uno contra otro, de modo 
similar a una pila de conos encajados.

En dicho articulo, ambos extremos del cordón de envol­
tura están desplazados hacia un punto central, para producir un cor­
dón o bastón de envoltura 34 compactado más uniformemente sobre.uh*!tnúcleo 50.

La envoltura y el núcleo deberán estar dimensionados 
de modo que el cordón compactado 34 se acople en torno a la perife­
ria del núcleo 30.

El núcleo presenta un reborde anular 52 de un diámetro 
¡ aumentado alrededor del núcleo en posiciones adyacentes a cada uno 
¡ de los extremos del cordón compactado.
j Las rebordes anulares 52 son suficientes para aprisio-
: nar o retener lc'b extremos de la envoltura compactada sobre el 
: núcleo e impedir así el crecimiento axial de la envoltura. Además, 
estos rebordes se forman mientras le envoltura está sometida a la 
carga de la fuerza de compactado ejercida por el brazo compactador, 

i de modo que los rebordes retienen la longitud totalmente compactada 
¡ del cordón de envoltura.
i 3e ha llegado a la conclusión de que los rebordes no
!)

i!t
!i
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necesitan ser muy grandes con el fin de efectuar una retención. Por 
ejemplo, una longitud de 60,8 metros de envoltura del calibre 25 que 
tiene un diámetro inflado de aproximadamente 2,1 cm y un espesor de 
pared de aproximadamente 0,025 mm, fuá fruncida y compactada a conti­
nuación en torno a un núcleo hasta una longitud de aproximadamente 
38 cm (PR = 160). El núcleo tenia un diámetro exterior de 1,41 cm y 
un espesor de pared de 0,063 cm. Los rebordes o nervios formados de 
acuerdo con el presente invento tenían un diámetro exterior de 
aproximadamente 1,9 cm. Estos rebordes, que se extienden sólo 
aproximadamente 0,24 cm más allá del diámetro exterior del núcleo, 
fueron suficientes para mantener la longitud totalmente compactada 
de envoltura, y no tenían altura suficiente para interferir con la 
operación de desfruncido de la envoltura sobre -los rebordes.

Para facilitar la formación de los rebordes 52, el 
núcleo 50 está hecho preferiblemente de un material que puede Confor­
marse en frío, tal como un cloruro de poiivinilo rígido o un polieti- 
lene de alta densidad. Sin embargo, cuando se utilizan otros mate­
riales, estarla comprendido en la experiencia de la técnica utilizar ¡ * ** "
un calentador de rauiofrecuencia u otros medios de calentamiento?,+ "si 
es necesario, para calentar los extremos del núcleo antes de let.bcfn-i

] formación. .
i La deformación por pandeo del material del núcleo en
¡! la conformación forma un pequeño escalón 62 en el extremo del cordón 
' compactada de envoltura.

5e ha llegado 3 la conclusión de rué para dimensiones 
más pequeñas de la envoltura, este peoueño escalón 52 es suficiente ¡ 
para impedir el crecimiento axial de le envoltura. Por ejemplo, en 

; una envoltura de calibre 25, compactada como se ha descrito ante- 
¡ riormente, un escalón de solamente 0,25 mm actuó para impedir el 
crecimiento axial de la envoltura compactada. Después de un periodo

itt
i

30
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de almacenamiento de siete dias, la longitud no había cambiado sus- 
tanci almen te.

Para envolturas de mayores dimensiones, se cree que el 
escalón no puede frenar totalmente el crecimiento axial. Por el con­
trario, se especula que la envoltura se expandirá sobre este escalón 
y a través del espacio 64 entre el escalón y el reborde 52 hasta que 
haga tope contra el reborde.

En casos en que la envoltura está altamente compacta­
da, la omisión del escalón 62 y el hecho de tener los extremos de la 
envoltura compactada apoyados directamente contra los rebordes 52, 
puede interferir con la operación de desfruncido. Con respecto a . 
esto, puede ser difícil separar por tracción los plieguesr finales de 
la envoltura compactada para iniciar el proceso de desfruncido si 
estos pliegues están acuñados forzadamente contra los rebordes. Por 
esta razón se prefiere la utilización de este pequeño escalón x jjrf 
pequeño espacio 64 con el fin de permitir una expansión longitudinal 
o axial limitada, controlada, de la envoltura.

En este caso, un espacio de holgura como se representa 
en 64 puede facilitar el desfruncido. Por ejemplo, dejando que'áe 
expandan solamente los extremos de la envoltura compactada sobre-el 

i escalón 62 y en el interior del espacio 64, se reduce la fuerza**, 
j axial contra los pliegues finales. Esto haría más fácil separar por 
¡ tracción estos pliegues de la envoltura compactada y sobre uno u
i, otro de les rebordes para iniciar el desfruncido.

30
1304Q4
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REIVINDICACIONES
Los puntos que como característica de novedad se pre­

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo de Utilidad 
en España, par VEINTE años, son los que se recogen en las reivindi­
caciones siguientes:

1§.- Un articulo de envoltura fruncida, que comprende: 
(aj un núcleo tubular; (b) un cordón compactado de envoltura tubular 
fruncida sobre cieno núcleo, rodeando los pliegues de dicho cordón 
compactado la periferia exterior de dicho núcleo tubular y siendo el 
núcleo suficientemente rígido para soportar la deformación producida 
por las fuerzas generadas por la envoltura ajustada en El mismb;j-(."Cj 
medios de retención sobre dicho núcleo en posición adyacente a cada 
uno de los extremos de dicho cordón compactado para capturar y rete­
ner dicho cardón compactado en una longitud compactada deseada, 
siendo eficaces dichos medios para evitar el crecimiento axial 
dicho cordón compactado con respecto a dicho núcleo; y (d) siendo* 
dichos medios de retención adyacentes al menos a un extremo de-dicho 
núcleo de un tamaño suficiente para permitir el desfruncido de la 
envoltura de dicho cordón compactado y sobre dichas medios de reten­
ción.

3 3 .- Un artículo de envoltura fruncida de acuerdo con 
if. reivindicación 1-, en donde dichos medios de retención son ner­
vios c reocraes periféricos formados integralmente con dicho núcleo 
tubular en posición adyacente a los extremas del mismo.

3§.- Un artículo de envoltura fruncida de acuerdo con 
la reivindicación 23, en donde dichos rebordes se forman mientras se
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mantiene una fuerza de compactación aplicada a dicho cordón de en­
voltura compactado.

43.- Un articulo de envoltura fruncida de acuerdo con 
la reivindicación 28 o la reivindicación 3a, en donde dichos rebor­
des comprenden material de dicho núcleo tubular que se ha pandeado 
radialmente hacia fuera en respuesta a una carga axial sobre los 
extremos de dicho núcleo.

53.- Un articulo de envoltura fruncida de acuerdo con 
la reivindicación 13, en donde dicho núcleo incluye al menos una 
parte de diámetro aumentado adyacente a un extremo de dicho cordón 
compactado, definiendo dicha parte un escalón de material de núcleo 
que se ajusta con los pliegues de extremo terminal de dicha envoltu­
ra compactada en el extremo de la envoltura que debe desfruncirse 
durante el rellenado de la envoltura.

63.- Un articula de envoltura fruncida de acuerde.¿en
¡ la reivindicación 53, que incluye un reborde en torno a dicho núcleo}
[ separado axialmente en el lado exterior de dicho escalón a partir" 
del extremo de dicho cordón compactado de modo que dicho reborde y
el extremo de dicho cordón definen un espacio entre ellos, comprén-

} - *¡ diendo dicho reborde y dicho escalón dichos medios de retención/
¡ 78.- Un articulo de envoltura fruncida de acuerdo con
¡ la reivindicación G?, en donde dicho reborde y dicho escalón se for-j
} man a partir de dichG núcleo mientras se mantiene una fuerza de com- 
. pactación axial aplicada soore dicho cordón compactado, 
i S§.- Un articulo de envoltura fruncida de acuerdo con
la reivindicación en el que dicho cordón compactado de envoltura

; tubular fruncida está ajustado por fricción en torno a la periferia 
i exterior de dicho núcleo y su longitud es menor que la del núcleo y 
! dichos medios de retención están constituidos por un elemento que 
I tiene un diámetro exterior aumentado.

130484
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93.- Un articulo de envoltura fruncida de acuerdo con 
la reivindicación Be, en donde dicho elemento incluye una parte del 
material de dicho núcleo conformad^ hasta un diámetro exterior 
aumentado.

10B.- Un articulo de envoltura fruncida de acuerdo con 
la reivindicación 93, en donde dicho elemento se forma del material 
de dicho núcleo mientras se mantiene una fuerza aplicada axialmente 
a dicho cordón de envoltura fruncida.

113.- Un articulo de envoltura fruncida de acuerdo con 
la reivindicación 83, en donde dicho elemento comprende un reborde 
anular de material de núcleo.

123.- Un articulo de envoltura fruncida de acuerdo con 
la reivindicación 113, en donde dicho reborde se pandea hacia afuera 
desde dicho núcleo en respuesta a una fuerza axialmente aplicada a 
los extremos de dicho núcleo.

- 133.- "UN ARTICULO DE ENVOLTURA FRUNCIDA".
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, 

representado en los dibujos que se acompañan y para los fines que 
se han especificado.

Esta Memoria corsta de once hojas escritas a máquina 
i por una sala cara.

í!
}

!
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