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Antecedantes del Invento

El presente invento se refiere en general a articulos
de envoltura fruncida, del tipo en que esté& soportada sobre un miem-
bro de migcleo tubular una longitud de envoltura fruncida. Més parti-
cularmente, el invento se refiere a un articulo de este tipo dque
incluye medios para ihpedir el desplazamiento de los extremos de una
longitud compactada de envoltura fruncida para evitar el crecimiento
axial de la envoltura con respecto al miembro de nidcleo.

Son bien concﬁidas en la técnica las envolturas tubula-
res fruncidas. Tales envolturas se utilizan ampliamente en el trata-
miento de alimentos para fabricar una variedad de productos del_ﬁ}pp
de embutidos y en el empaquetamiento de productos alimentarios de
mayor volumen, tales como los jamones cocinados y ahumados, y a;kggu-
los similares.

graven~nte, durante el fruncido, se fruncen longituligs

relativamente largas de envoltura, por cualgquiera de varias técnicas

canvencionales, para producir un cordén o barra tubular,.relativamen-
te corta, de envoltura fruncida. Se efectia adn una reduccidn de .
iongitud adicional sometiendo el corddn de envoltura fruncida a aha

fuerrze axial a fin de compactar los pliegues Tormados por el Fromoi-

.
.

do. Jependiendo del tamafic y longitud de la envoltura, la fuerzf °.
aplicada para compactar un corddn fruncido pueds superaf la cifra de
450 kg o mds. El resultado final es que no es raro en la técnica -
tensr un corddn compacto de envoltura fruncida que tiene una longi-
tud de solo aproximadamente el 1% de la longitud de la envoltura sin
fruncir,

£l grado de compactado se expresa en funcidn de una
relacidon de empaguetamiento (PR} que es el cocients entre la longi-
tud de la envoltura v 1la longitud del corddn compactado. Por ejemplo,

dependiendo del difmetro y el espesor de pared de la envoltura, asi
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como de otrpos factores, no es raro obtener reiscioiies de empaqueta-
miento de 100 o mds., Es decir, un corddén compactado que mide 30,4 cm
de longitud puede contener de 21 & 30, © més, metros de envoltura,
Se hace referencia a tal corddén compactado en la técnica como "bas-
tdén o barra“.

Un inconveniente de estos cordones compactados de
envolturas fruncidas, o bastones, es que el bastdn es eléstico. Co-
menzard a crecer o alargarse tan pronto como se libera la fuerza de
compactado. Este crecimiento es mds rdpido inmediatamente después de
formarse el bastén, y disminuye gradualmente a lo largo de un perio-
do de tiempo. Consiguientemente, este crecimiento puede continuar |

durante &l menos parte del tiempo en que el bastdn esté siendo =lma-

cenado v antes de su utilizaclén.

-

Esta elasticidad, y tendencia del bastdn a crecer des-

pués del compectado, es perturbadors, porgue un bastdn debe seﬁ.gp@—
pactado & una longitud inferior con el fin de absorber el crecimien-

to longitudinal esperado. El crecimiento tiene también el efecto de

‘e,

reducir le relacidn de empacvuetamiento del bastdn.

3e han ensayado diversops modos y se utilizan actdéimén—
te para contrarrestar la elasticidad de bastones de envoltura hndébi-
da. Estos incluyen, por ejemplo, ajustes en los modos de compap%?dp,
y la utilizacidn de diversos medios de retencidn pera impedir el

crecimiento dél bastdn.

La primers técnica estd ilustrade por la Patente

Norteamericana ndmero 3.209,.3298, en donde se utilizan varias aplica-

ciones de fuerza de compactado graduslmente creciente para compactar

21 bastén con el fin de reducir ls tendencia del bastén a retornar a|
su longitud sin comprimir. En adn otro métpdo de comupactado, el bas—
tén se mantiens bajo compresidn durante un perinde uilatado de tiem-

po para reducir la elasticidad del mismo.
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Une solicitud de Patente Norteamericena en tramitecidn
dg Mahoney y otros, nimero de serie 261.340, presentada el 1 de mayo:
de 1981, expone que pueden ser altamente compactadas longitudes de
envoltura fruncide en torno a un miembro de ndclen para conseguir
relaciones de empaguetamiento superiores & las convencicnales. En
esta sclicitud, los pliegues de la envoltura fruncida rodean al
ndcleo. Debido al acoplamiento de friccidn entre el nidcleo y la en-
Qoltura, la utilizacién de un nidcleo contrarrestaréd en algtin grado
el crecimiento axial del bastdn. 3in embargo, el crecimiento puede
reducirse adn adicionalmente disponiendo medios de retencidn en

asociacidn con el ndclen nara fijar o detener el crecimiento axial,

*2 e g0

de los extremos del corddén compactado o bastdn. Aln cuando han sido

utilizados en la téecnica anterior medics de restriccidn para retener

une longitud compactada de envoltura, han carecido de una o més

caracterizticas deseables. . te

Una caracteristica especifica deseable es restringir y

aprisionar la longitud totslmente compactada, o longitud més corta.

Para hacer esto, los extremos del bastdn deben ser retenidos al
L

tiempo que se mantiene la aplicacidn de la fuerza de compactado.”®

Gualquier liberacidn de la fuerza de compactado con el fin de sfea-

«®
.

tuar is :etencién permitird al bastdn crecer de modo gue se rep;?ne
una longitud algo mayor que la longitud totelmente compactada.

Otra carecteristice deseahle es nue los medios de re-
tencién deberén permitir a la envoltura desfrurcirse durante la
operecidn de relleno sin necesidad de una ooeracién independierits
para desmontar o abrir los medios de retencidn.

Es también conocidg en la técnica colacar el bastén en
una caja de cartdén de retencidn, indistintamente después de guitar
el dtil de fruncido, como en la Patente Norteamericane ndmero

2.001.461, o antes de quitar el Gtil, como en las Patentes Norteame-
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ricanas 2.010.625 y 2.028.691. Sin embargo, tal restriccidn debe ser
eliminada antes de la utilizacidén del bastdn. También, tales cajas
de cartén no son adecuadas para cordones eltgmente compactados gue
pueden =isrcer una fuerza axial de 450 kg o més cuando se expande.
En casos en gue la envolbura se soporta sobrz un miem-
bro de ndecleo, es conocido i procedimiento de insertar clavos a
través del nicleo para mantener la envoltura sobre sl nicleo. &n
otros casos, se han utilizado arandelas desmontables para restringir
el desplazamiento de uno o ambos sxtremos de las envolturas (véase
la Patente Norteamericene 2.826.853 y la patente Briténica 942.207).
Las Patentes Briténicas ndmeros 1.167.377 y 1.1i04.527 exponen dispo-
siciones en que unc o ambos extremos de un miembrc «r ndcleo son ..
acampanados o presentan una pescaia, para reatener la longitud de una
envoltura fruncida. Sin embargc, estas patentes mencionan solamente

la retencidn de 1s envoltura fruncida y no parecen contemplar le -

i retencidn de una longitud de envoliura gue ha sufrido upa operacidn

de compactadc adicional. Como se ha expuesto anteriormente, la
envolture compactada puede ejercer fuerzas axiales de 450 kg o més;
El ndclec inflable, o le disposicidn de cintas, arandelas u oreja-
tas, como se expone en estas Patentes, permitirien restringir éif;
crecimiento axial de tal envoltura. Ademds, ios medios de resthibg
cidn, como se ensefa en estas Patentes, habran de ser eliminedos
para permitir el desfruncido, 1o cual es un inconveniente adn adicio-
nal.

El presente inventc no solamente crea los medios para
efectuar una retencidn de un tramo totalmente compactado de envoltu-
ra, sino gue permite también e! desfruncido sin necesidad de guitar
los medios de retencidn. La retencidn de la longitud totalmente com-
pactada asegura que el bastdn se mantenga sustancialmente en su lon-

gitud compactade més corta, a saber, su longitud mientras sstd aln
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sometido @ le fusrza de compactado. €1 hecho de permitir que se des-
frunza la envalturs sin eliminar los medios de restriccién ahorra
Tiempo y esfuerzo durante le operacidn de relleno.

En el presente invento, el corddn de envoltura friasi-
da es compactado en torno a un miemhru de nidcleo y, mientras se man-
tienen las fuerzas de compactado, los extremos de la abertura compac-
tada son fijados al ndcleo. Esto se efectida de diversos modeos tales,

comp, por ejemplo, expandiendoc los extremos del ndcleo mientras se

mantiene la aplicacién de las fuerzas oz compactado <= envoltura.

Resuner del Invento

s

En su uspecto més amplio, el articulo de envoltura del
nresente invento puede estar carscterizado por un ndGcleo tubular; un

arddn compactado de esnvocltura tubular fruncida que rodea la perife-

! ria exterior dei ndcleo, siendo el ndclea suficientemente rigido

para saportar xa Jdeformacidn producida por las fuerzas generadas por
la enveoltura en contacto con €l mismo; medigs de retencidn scbre el
adcleo en posicidn adyacenie a cata ung J€ 1ns extremos del corddn
compacteds Jara Cauturar y Jcecener sustanclalmente la longitud total-
mante compac tada del corddm de envoltura, y para impedir el cregl-
miento axial del corddén compactado con respecto al ndcleo; y siendo
ios medios de retencidn adyacentes al menos a un extremo del ndclec
e un tamafio suficiente para permitir el desfruncido de la envoltura
del corddn compactasdo vy soore los medios de retencidn.

£ stro aspecto, los medios de retencidn comprenden
una narte de didmetro sumentado del ndcleo. Tormada mientras se man-
tiene una fusrza de compactado aplicada axialmente al corddn, siendo
el tamafo de la carte de didmetro aumentadeo suficiente para impedir
el crecimiento axisl del cordén después de eliminar la fuerza de

compactado, mientras permite el desfruncido de la envoltura del
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corddén y sobre el didmetro aumentado.

Descripcidén de los Dibujos

La figura 1 es una vista de una parte del articulo de

envpltura del pressnte invento.

Descripcidén de la RAealizacidn Preferidea

Con referencia a los dibujos, la figura 1 representa
un articulo que comprende una envoltura fruncida en la que los plie-
gues quedan dispuestos formando un dngulo con el eje del mandril, de
modo que los pliegues individuales encajan uno contra otro, de mcdn
similar a una pila de conos enca,jados.

En dicho articulo, ambos extremos del corddn de éﬁé&i—
turs estdn desplazados hacia un punto central, para producir un cor-
ddn o bastdn de envoltura 34 compactado més uniformemente sobréiéég
ndcleo 50.

La envoltura y el ndcleo deberén estar dimensionados

de modo que el corddn compactado 34 se acople en torno a la perife-

Se .

ria del ndcleo 50.

£1 ndcleo presenta un reborde anular 52 de un diﬁméfro

aumentado alrededor del ndcles en posiciones adyacentes a cada uno

de los extremos del corddn compactado.

Los rebordes anulares 32 son suficientes para aprisio-
: nar o retener los extremos de ls anvoltura compactada scbre el

? ~dcleo e impedir asl el crecimiento axial de la envoltura. Ademés,

. gstos rebordes se forman mientras le envoltura estd sometida a la

. carga de la fuerze de compactado ejercida por el brazo compactador,

i de modo nue 1los rebordes retienen la longitud totaimente compactada
§ del corddn de envoltura.

§ Se ha llegado a la conclusidn de que los rebordes no
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‘necesitan ser muy grandes con el fin de efectuar una retencién. Por
ejempla, una longitud de 60,8 metros de envoltura del calibre 25 que
tiene un difdmetro inflado de aproximadamente 2,1 cm y un espesor de
pared de aproximadamente 0,025 mm, fué fruncida y compactada a contis
5 nuacidn en torno a un ndcleo hasta una longitud de eproximadamente
38 cm (PR = 160). E1 nicleo tenia un di&metro exterior de 1,41 cmy
un espesor de pared de 0,063 cm. Los rebordes o nervios formados de
acuerdo con el presente invento tenlian un diémetro exterior de
aproximadamente 1,9 cm. Estos rebordes, que se extizsnden sdlo

10 aproximadamente 0,24 cm méds alld del didmetro exterior del nicleo,
fueron suficientes para mantener la longitud totalmente compactada

de envoltura, y no tenian altura suficiente para interferir con la

gperacidn de desfruncide de la envoltura scbre -los rehordes,

Para facilitar la formacién de los rebordes 52, el

ndcleoc 50 estd hecho preferibiemente de un material que puede forforg
- .

[
83]

marse en frio, tal coma un cloruro de polivinilo rigido o un polietid

leno de alta densidad. Sin embargo, cuando se utilizan otros mate-

e

riales, estaria comprendido en la experiencia de la técnica utilizar

un calentador de rauiofrecuencia u oiros medics de calentamienttz, ‘si

20 es necesario, para calentar los extremcs del nidcleo antes de lg.bdn-

formacidén., et

.
L]
.

La deformacidn por pandeo del material del ndclea an

la conformacidn forma un pequefo escaldn 62 en el extremg del corddn

compactedo de envoltura,

™)
[IJ

38 ha llegado a lo conciusidn de cue para dimensiones

5
&N
n

oequenas de la =nvoltura, este peoueno escaldn 52 s suficiente
aara impedir el crecimiento axiel de ls envoltura. Por ejemplo, en
una envoltura de calibre 25, compactada comc se ha descrito ante-
riormente, ur escaldn de solamente 0,25 mm actud para impedir el

30 ? crecimiento axial de la envoltura compactada. Después de un periodo

130484 ;

st e et
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de almacenamiento de siste dias, la longitud no hablia cambiado sus-
tancialmente,

Para envolturas de mayores dimensiones, se cree que el
gscaldn no pueds frenar totalmente el crecimiento axial. Por el con-
trario, se especula que la envoltura se expandird sobre este escaldn
y a travds del espacio 64 entre el escaldn y 21 reborde 52 hasta que
haga tope contra el reborde,

En casos en gue la envoltura estd altamente compacta—
da, la omisidn del escalén 62 y el hecho de tener los extremos de la
envol tura compactada apoyados directamente contra los rebordes 52,
puede interferir con la operacidn de desfruncido. Con respecta a .
esto, puede ser dificil separar por traccién los pliegues finales de
1a envolturae compactada para iniciar el procesc de desfruncido.éi‘.
estos pliegues estdén acufiados Torzadamente contra los rebordes. Por

- wre

esta razdn se prefiere la utilizacidn de este pequeno escaldn v, Jre

- [ 3

peuuerio espacio 54 con el fin de permitir una expansidn longitudinal

.
PO

o axial limitada, controlada, de la envoltura.

En este caso, un espacic de holgura como se represgnta
en 64 pucde Tacilitar 21 desfruncido. Por ejemplo, dejando quezée'
expandan solamente lns extremos de la envoltura compactada soﬁrélél
esceldn 62 y en el interior del espacio 54, se reduce la Fuer;é:‘.
axial contra los pliegues finmmles. Usto haria mds Técll separar por
traccidn estos pliegues de 1a envoltura compsctads y sobre ung U

ntro de las rebardes ars niciar ol desiruncido.
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Los puntos gue como caracteristica de novedad se pre-
sentan para que sean objeto de cesta solicitud de Modelo de Utilidad
en Espana, por VEINTE afos, son los gue se recogen en las reivindi-
caciones siguientes:

2,~ Un articulc de envoltura fruncida, cue comprends:
(2} un ndclec tubular; (&) un corddn compactado de envoltura tubular

¢

fruncida sobre dicno ndcleo, rodeando los pliegues de dicho corddn
compactado la periferia exterior de dicha ndcleo tubular y sieﬁaé'él
nicleo suficientemente rigido para soportar la deformacidn producida
por las fuerzas generadas por lz envolturs ajustada en el misméi}t?)
medios de retencidn sobre diche ndcleo en posicidn adyacente a cada

uno de los extremos de dicho corddn compactado para capturar y rete-—

-a .

ner dicho corddn compactado en una longitud compactada deseads,

sicnde eficaces dichos medios pare evitar gl crecimiento axial de”

LI

dichs corddn compactado con respectoc a dicho nacleo; y (d) siéngo-
dichos medics de retenciédn adyescentes al menos a un extremo defdigho
ndcieu Je un tamaro suficiente para permitir el desfruncido de la
onyelture de dicho corddn compactado y sobre dichas medics de reten-
cidn,

08 ,~ Jn articuls de envoltura fruncida de acuerdo con
le oresvipdiczeidn L2, en donde dicheos nedios de retencidn son ner-
vioss = reograes aoriféricos {ormadcs integrelmente con dicho ndcleo
tubular en posicidn adyacente a los extremos del mismo,

28,~ Un articule de envoltura fruncida de ecuerdo con

la reivindicacicn 22, en donde dichos rebordes se forman mientras se
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mantiene una fuerza de compactacidén aplicada a dicho cordén de en-
voltura compactado,

48 .~ Un articulo de envoltura fruncida de acuerdo con
la reivindicacién 22 o la reivindicacidn 38, en donde dichos rebor-
des comprenden material de dicho ndcleo tubular gue se ha pandeado
radialmente hacia fuera en respuesta a una carga axial sobre los
extremos de dicho nidcleop.

52,~ Un artficuleo de envoltura fruncida de acuerdo con
la reivindicacidn 12, en donde dicho niclec incluye sl menos una
parte de didmetro aumentado adyacente a un extremo de dicho corddn
compactadc, definiendo dicha parte un escaldn de material de nidcleo
que se ajusta con los pliegues de extremo terminal de dicha envealtu-
ra compactada en el extremo de la envoltura gue debe desfruncirse
durante el reilenado de la envoltura.

62.~ Un articulo de envoltura fruncida de acuerdc.cen
la reivindicacidn 52, oue incluye un reborde en torno a dicho nicleo
separado axialmente en el lado exterior de dicho escaldn a partipr-
del extremo de dicho corddn compactado de modo que dicho reborde y

¥
el extremo de dicho corddn definen un espacio entre ellos, compreén-
diendo dicho reborde y dicho escaldn dichos medios de retenciéhf“
72,.- Un articulo de envaoltura fruncida de acuerdo cen
la reivindicecidn (%, en donde dicho reborde y dicho escaldn se far-
man = nartic de dicho ndcleo mientras se mantiene une fuerza de com-
nactacidn axizl szliceda score dichg corddn compactado.
.~ Un articulo de envoltura fruncida de acuerdo con
is reivindicacidr 12, en el nue diche corddn compactado de envoltura
tubulayr fruncida cstéd ajustado por friccidn en torno & la periferia
exterior de dicho ndcleo y su longitud es menocr que la del nicleo y
dichos medios de retencidn estdn constituidos por un elemento gue

tiene un diémetro exteriar aumentado.
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92,- Un articuleo de envoltura fruncida de acuerdo con
la reivindicacisn 88, en donde dicho elemento incluye una parte del
material de dicho niicleoc conformadh hasta un didmetro exterior
aumentado.

108,.~ Un articulo de envoltura fruncida de scuerdo con
la reivindicacién 92, en donde dicho elemento se forma del material
de dicho niicleo mientras se mantiene una fuerza agplicada axialmente

& dicho corddn de envoltura fruncida.

112.- Un artfculo de envoltura fruncida de acuerdo con
la reivindicacidn 82, en donde diche elemento comprende un reborde
anular de material de ndclea.

128,~ Un artficulo de envoltura Truncida de acuerdo con
la reivindicacidén 112, en donde dicho reborde se pandea hacia aruera
desde dicho niclec en respuesta a una fuerza axialmente aplicada a
los extremos de dicho ndcleo. -

138.~ "UN ARTICULO D& ENVOLTURA FRUNCIOA™,

Tal y como se ha descrito en la Memoria gque antecede,
representado en los dibujos gue se acompafian y para los Tines que
se han especificadc.

Esta Memoria corsta de once hojas escritas a mdguina
por una saola cara.

Madrid ’
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