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El Estatuto v igen te sobre Propiedad In d u s tr ia l, de 

26 de Ju lio  de 1929, en su tex to  refundido publicado e l  30 

de A b r il de 1930, estab lece lo s  caracteres de p a te n ta b ili— 

i dad de las invenciones de t ip o  in d u s tr ia l que tienen  por 

: ob je to  obtener ventajas sobre lo  ya conocido, admitiendo

¡ por consiguiente como patentad les, las nuevas máquinas, a-
}
¡.paratos, instrumentos, procesos de fab rica c ión , e tc . La am 

I p litu d  de conceptos p rev is tos  como paten tab les, ha llevad o  

í a l  le g is la d o r  a ac la ra r (A r ts . 46) que la  enumeración con-*

! ten ida en dicho cuerpo le g a l es puramente enunciativa y no
i

l im ita t iv a ,  haciéndola extensiva  incluso a los  descubrimien 

tos de t ip o  c ie n t í f ic o  (A rta . 47 ).

"¡ E l Decreto de 26 de Diciembre de 194?, recogiendo

< la  Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma e l  c r i a r l o  

: le g a l de que también serán patentables los  instrumentos^ ob 

i je to s ,  o partes de los  mismos, que aporten a la  función a 

! que son destinados, un b e n e fic io  o e fe c to  nuevo, y e& á e f i
i *..-1 *"
¡ n i t iv a  que constituyan una mejora sustancia l sobre lo  ante 

j riormente conocido.

j Pues b ien , a tenor de lo  expuesto, y en base.a^ ar
i *.*
ij ticu lado  que recoge los conceptos expresados, debe conside-

j ra rse , que la  invención a que se r e f ie r e  la  presente mémo-

¡ r ia ,  constituye una novedad in d u s tr ia l, con ca ra c te r ís t ic a s
¡
r y ventajas que la  hacen merecedora del p r iv i le g io  de exp lo- 

tac ión  exc lus iva  que por e l l a  se s o l i c i t a ,  premiando a s i

i} lo s  méritos de quien aporta a la  in du str ia  del país una me-

¡¡ jo ra  e fe c t iv a  y precisamente comprendida entre las enuncia- 

jj das por la  Ley como paten tab les. (A r ts . 46 y 47 en re la c ió n

I con e l  171, en su nueva redacción a fectada por la  Orden de
¡
! 18 de Noviembre de 1.955).
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La presente invención, según se expresa en e l  enun 

ciado de esta memoria d esc r ip tiva , se r e f i e r e  a un dispo­

s i t iv o  de con tro l perfeccionado de lo s  quemadores d e l homo 

y g r i l l  de cocinas a gas, e l cual ha sido concebido y  rea­

liza d o  en orden a obtener numerosas y notables ven ta jas res 

pacto de otros medios ex is ten tes  de análogas fin a lid a d es .

El d isp o s it iv o  de con tro l que la  invención propone 

se constituye a p a r t ir  de una pareja  de termopares c u y o s -  

term inales se unen a l contacto de una e le c tro vá lvu la  asocia  

; da a l correspondiente g r i f o  para con tro la r  simultáneamente

¡! el. quemador del horno y e l  quemador de l g r i l l .  Es d e c ir  que
¡;

¡i. con una so la  e le c tro vá lvu la  y un solo  g r i f o  se puede r e a l i -  

! zar e l con tro l de lo s  c itados quemadores.

¡; Actualmente dicho con tro l se ven ia  rea l izando*^-con
¡i ****
- dos sistemas independientes de termopares que se uníán.sT —

; una sola  e le c tro vá lvu la  mediante una tuerca espec ia l que su­

jetaba contra e l  contacto de la  e le c tro vá lvu la  a lo s l& ó & - 

¡¡ term inales de lo s  termopares.

[¡ Pues b ien , en e l d isp o s it iv o  de la  invención .se

'! u t i l i z a  un único term inal para contactar lo s  dos termopares
:i - * * . *
¡ contra e l contacto de la  e le c tro vá lvu la , lo  que perm ite*—

i u t i l i z a r  e lec tro vá lvu las  y g r i fo s  de tamaños muy reducidos.
Ü -¡i **'
¡! Cada termopar se constituye a p a r t ir  de una tubo
!!
¡i de con figuración  en z ig -za g  y en e l que una de sus ramas -  

!: extremas va unida por soldadura a una oorc ión  también tubu-
¡i

la r  y considerablemente más estrecha, y en cuyo in t e r io r  va 

¡ montado un h i lo  de conatantán cuyo extremo se suelda a l —  

propio extremo externo de la  re fe r id a  porc ión  tubu lar es tre ­

chada, constituyendo la  llamada soldadura ca lien te  o de ge­

neración de energía e lé c t r ic a ,  con la  p a rticu la r id a d  de que
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sobre e l extremo opuesto a l de soldadura del h ilo  de cona­

tantán de uno de lo s  termopares se suelda a su vez uno de 

los  extremos del conductor p r in c ip a l de l r e fe r id o  termopar, 

yendo a parar e l  otro  extremo de t a l  conductor p r in c ip a l 

a l term inal asociado a la  e le c tro vá lvu la .

La o tra  rama del tubo en z ig -za g  de l termopar que 

se está considerando se estrecha por su extremo y  phza a l 

correspondiente conductor de masa de dicho termopar, habién-' 

dose p rev is to  que e l otro extremo de dicho conductor de mas:, 

se suelde a l h i lo  de constantán f i ja d o  en e l termopar con-i
t r a r io ,  mientras que e l conductor de masa de este segundo —

i termopar se conecta a un nuevo tubo determ inativo d e l con-

¡ ta c to  de masa, y cuyo tubo adopta asimismo con figuración  -

¡ en z ig -za g  en e l que e l extremo de una de sus ramas p in za
*  -

a l comentado conductor de masa del segundo termopar, *en .*—
¡;

' tan to que la  o tra  rama se constituye en medio de paso para 

I! e l conductor p r in c ip a l de l primer termopar, consigui^&ápee 

¡! a s i una conexión en s e r ie  de lo s  dos termopares con e l  termi

¡! nal asociado a la  e le c tro vá lvu la .
]!
¡i ¡El comentado term inal asociado a l a  e le c tro vá lvu la

' está  formado por un cuerpo m etá lico de considerable grosor 

y afectado de un o r i f i c i o  cen tra l para e l paso de l e g tre -

¡mo del conductor p rin c ipa l de l primer termopar, en cuyo —t
i extremo se suelda e l aludido term inal m etá lico  que queda

¡: enfrentado a l contacto de la  e le c tro vá lvu la  asociada a l co
i!
¡irrespondiente g r i f o .
}j

Adosada a la  cara opuesta a la  de soldadura d e l con
)j
¡i ductor p r in c ip a l de l primer termopar, va  montado una arandela
ii

de m ateria l no conductor sobre la  que a su vez va adosada un
30



a la  perim etra l en que se remata e l correspondiente extremo 

del tubo en z ig -z a g  que constituye e l paso para e l comenta­

do extremo del conductor p r in c ip a l del prim er termopar, y 

cuyo tubo, en la  r e fe r id a  rama,va guiado en un caequ illo  

con f i l e t e  de rosca externa para e l roscado de una tuerca 

que por su otro  extremo rosca sobre e l g r i f o  ya c itad o , —  

habiéndose p re v is to  que entre e l extremo d e l aludido cae­

q u illo  y e l a la  en que se remata e l tubo en z ig -za g  va  in­

terca lada  una nueva arandela de naturaleza, m etá lica .

Por o tra  parte se ha p rev is to  que cada uno de lo s

tubos en z ig -za g  pertenecien tes a lo s  termopares estén a fee 

tados de un bordonado sem itórico que s ir v e  para pos ic ion ar 

adecuadamente la  soldadura c a lien te  respecto  a la  llam a.

De acuerdo con la  estructura calentada cuando -ás
* * * *

calentada la  soldadura c a lien te  de uno da lo s  termopares.--  

por la  llama de l quemador correspondiente, se acciona la  —  

e lec tro vá lvu la  abriendo e l paso de gas, mientras que-ejy& i- 

cha e le c tro vá lvu la  queda s in  co rr ien te  se cerrará  e l a lu d i­

do paso de gas, ocurriendo esto último cuando se apaga q l 

quemador por cualqu ier circunstancia , determinando aai.wp. 

sistema de seguridad contra e l escape de gas por e l apaga­

do fo r tu ito  d e l quemador controlado en ese momento.

Para complementar la  descripción  que seguicLaMénte 

se va a r e a l iz a r  y con ob je to  de ayudar a la  mejor compren­

sión  de la s  c a ra c te r ís t ic a s  de l invento, se acompaña l a  pre 

sente memoria d esc r ip tiva  de una hoja única de planos en la  

que se ha representado una v is ta  general d e l d isp o s it iv o  

de con tro l rea liza d o  de acuerdo con l a  invención en e l  que 

se observa prácticamente seccionado todo e l conjunto a excei 

c ión  de uno de lo s  termopares.
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A la  v is ta  de la s  comentadas figu ra s , puede ob­

servarse como e l d isp o s it iv o  de con tro l que la  invención 

propone comprende dos termopares 1 y 1' iguales entre s i  

y constitu idos en ambos casos por un tubo en z ig -za g  en 

; e l que una de sus ramas extremas 2 se suelda por su ex tre -  

: mo l ib r e  a una porción  tubular y considerablemente más es­

trecha 3, defin iendo la  soldadura entre e l  tramo o rama 2 

de mayor anchura y la  porción  3 de menor anchura la  llamada 

soldadura f r í a .  En dicha porción  estrechada 3 va dispuesto 

un h ilo  de constantán 4 que por su extremo se suelda en e l

i prop io extremo l ib r e  de la  comentada porción  estrechada 3,

j constituyendo dicha soldadura 5 la  llamada soldadura ca lien  

t e  ode generación de energía e lé c t r ic a .

El extremo opuesto a la  soldadura ca lien te  5-&él 

h i lo  constantan 4 está a su vez soldado a l  conductor *pr^n-

ii c ip a l 6 del termopar 1, pasando dicho conductor p r in c ip a l
i!
!; 6 a través de un o r i f i c io  7 practicada en l a  zona o 

¡ interm edia de l tubo en z ig -za g .

¡ La rama opuesta 8 a la  ya comentada rama 2, s e .-
j

¡i estrecha en su extremo 9 para p inzar e l correspondiente-.- 
! *.* -
;¡ extremo del conductor de masa 10, e l cual por su o tra .e x -
¡! ,i tremo se suelda a l h ilo  de constantan p re v is to  en e l  termo- 

¡ par 1 ',  contando éste , como es natural/con la  rama 2 ^ 'la  

j porción  estrechada 3 y la  soldadura c a lie n te  5? y con la  

p a rticu la r id a d  de que ambos termopares 1 y  1' cuentan con 

un bordonado sem itorico 11 que s irv e  para pos ic ion ar adecúa
!
i damente la  soldadura c a lie n te  respecto a l a  llama.

¡ El extremo estrecho 9 perten ec ien te  a la  rama 8

de l termopar 1 ' p inza e l correspondiente extremo de l con­

ductor de masa 12.
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El o tro  extremo de l conductor p r in c ip a l 6 p e rte ­

necien te a l termopar 1 es pasante a través  de una de la s  

ramas 13 perten ec ien te  a un nuevo tubo en z ig -za g  d e te r­

m inativo del contacto de masa, cuya rama opuesta de dicho 

tubo se estrecha por su extremo 14 para p inzar y su je ta r  

e l respectivo  extremo del conductor de masa 12 procedente 

del termopar 1 '.

El extremo pasante de l cable conductor p r in c ip a l 

6 a través de la  rama 13 d e l tubo en z ig -z a g  se suelda a 

uno de los extremos o cara de un term inal m etálico 15 ,a l 

que va adosado por su otra  cara una arandela 16 de natura­

le z a  no conductora que s ir v e  para a is la r  e l  aludido term i­

nal m etálico 1 5  d e l tubo 13.

La rama de tubo 13 comentada es guiada en un^casquR. 

l i o  17 con rosca ex te r io r  para la  f i ja c ió n ,  naturalmente -  

por roscado, de una tuerca 18, con la  p a rticu la r id ad  de que 

en e l extremo de dicho ca squ illo  17 y un a la  perim átgiaa A,que 

se remata e l tubo 13 va in terca lada  una arandela m etá lica  

19.
* * - *

Sobre e l  extremo opuesto de la  tuerca 18 se f i j a  

e l g r i fo  correspondiente 20 asociado a la  e le c tro vá lvü lá  

21 cuya masa queda enfrentada a l contacto 22 de dicha* TEfiecIjro 

vá lvu la  y que está, dotado del conductor 23, t a l  y como áe 

aprecia  claramente en la  f ig u ra .

En e l extremo externo del g r i f o  20 se observa e l  

paso 24 del g r i f o  a los  d iversos quemadores a con tro la r .

De esta forma lo s  termopares 1 y  1 ' se encuentran 

conectados en s e r ie  con e l  term inal m etá lico  15, lo  cual 

o r ig in a  que a l ca len tarse la  soldadura c a lie n te  5 con la  

llama del quemador correspondiente se a c t iv e  la  e le c t r o -
30
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1 vá lvu la  y ábra e l paso de gas , m ientras que s i  dicha —

e le c tro vá lvu la  queda sin  co rr ien te  se cerrará  dicho paso 

de gas, lo  cual ocurre cuando se apaga e l  quemador por —  

cualqu ier c ircunstancia , determinándose de esta forma un 

S d isp o s it iv o  de seguridad contra e l escape de gas contra

e l apagado fo r tu ito  del quemador controlado en ese momen­

to .

Cabe d ec ir  que cuando se rosca e l  ca squ illo  17 

! en la  tuerca 18, que su jeta  a la  e le c tro vá lvu la  21 contra

D e l g r i fo  20, dicho casqu illo  17 compromirá a todo e l  con—
i

! junto contra e l  contacto 22 de la  e le c tro vá lvu la  21, esta­

b leciendo la  conexión e lé c t r ic a  entre e l  conductor prim­

al c ip a ! 6 y e l prop io conductor 23 de la  e le c tro vá lvu la , as i 

!¡ como entre és te , la  tuerca 18 y e l tubo 1 3 , 1 o que cqc& itu- 

ye la  masa d e l c ir c u ito . / *.

20

28
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Hecha la  descripción  a que se r e f ie r e  la  memoria 

que antecede, es prec iso  in s is t i r  en que los  d e ta lle s  de 

i rea liza c ió n  de la  idea expuesta, pueden v a r ia r , es d e c ir ,  

j que pueden s u fr ir  pequeñas a lte ra c ion es , basadas siempre

¡¡ en los  p r in c ip io s  fundamentales de la  id ea , que son en esen
¡!
¡i c ía  los  que quedan re fle ja d o s  en los  párra fos de la  descría, 

ción hecha. En e fe c to , e l  A r t icu lo  48 d e l Estatuto v igen te  

j; sobre Propiedad In d u s tr ia l, estab lece como no paten tab les,

¡í en su apartado te rce ro , " lo s  cambios de forma, dimensiones, 

i proporciones y materias de un ob jeto  ya patentado" fija n d o  

! a s i e l  c r i t e r io  d e l le g is la d o r  en e l  sen tido de que paten- 

¡ tada una idea que pueda dar lugar a una rea lidad  p rá c tica  

i e in d u s tr ia liz a b le , nadie podrá apoyarse en e l la  para, a 

i pretex to  de haber introducido lig e ra s  m od ificaciones, pye- 

! sen tarla  como nueva y prop ia . ."**1

Este p r in c ip io , en cuanto a l alcance de la. p ro tec­

ción del ob jeto  patentado se r e f ie r e ,  se h a lla  confirmado 

i por numerosas Sentencias d e l Tribunal Supremo, y entre -  

¡ e l la s ,  como más term inantes, en las de fechas 16 de octubreI *
! de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y o trpe.

Establecido e l  concepto expresado, en cuanto ¿ l a  

¡ amplitud que debe darse a la  protección  s o lic ita d a , sb f e -  

dacta a continuación la  Nota de R eiv in d icaciones, de*acuer 

; do con lo  jn se estab lece en e l ú ltim o párra fo  del apar-

i tado tercero  d e l A rtícu lo  100 de la  Ley, s in te tizan do  a s i
i;
! las novedades que se desean re iv in d ic a r :

! NOTA DE REIVINDICACIONES
i
¡ En resúmen, e l  p r iv i le g io  de exp lo tac ión  e x c lu s i-

30
va que se s o l i c i t a ,  recaerá sobre las re iv in d ica c ion es  s i ­

gu ientes:
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la  DISPOSITIVO DE CONTROL PERFECCIONADO DE LOS 

QUEMADORES DEL HORNO Y GRILL DE COCINAS A GAS, que cons­

tituyéndose mediante una p are ja  de termopares conectados 

entre s i  y a su vez vinculados a una e le c tro vá lvu la  aso­

ciada a l correspondiente g r i f o  para con tro la r  simultánea­

mente e l quemador del horno y  e l quemador de l g r i l l ,  s ien ­

do lo s  dos termopares igua les entre s i  y  formados cada uno 

de e llo s  a p a r t ir  de un tubo en z ig -za g  con una de sus r a . -  

mas extremas soldada a una porción tubular más estrecha en 

la  que se d e fin e  una soldadura c a lien te  determinada por un 

i h i lo  de conatantán, esencialmente se ca ra c te r iza  parque —  

sobre la  soldadura ca lien te  de uno de lo s  termopares va a 

su vez soldado e l  extremo de l correspondiente conductor —

! p r in c ip a l de dicho termopar, estando e l  o tro  extremo" esta

soldado a un term inal m etá lico  enfrentado a l contacto^ la  

e le c tro vá lvu la  que queda unida a l g r i f o  mediante una tuerca 

que a su vez rosca sobre un caequ illo  que se con stitd ye 'en  

medio le  guia para una de la s  ramas de un tubo en z ig -z a g  

funciones de contacto de masa, y a través  de cuya rama.-del 

tubo en z ig -za g  es pasante e l comentado extremo del qqn&uc- 

to r  p rin c ip a l de l primer termopar, con la  particu la r idad  de 

que entre la  cara opuesta a la  de soldadura del extremo del 

conductor p r in c ip a l sobre e l term inal m etá lico  va montada 

una arandela de naturaleza no conductora que aísla, dicho -  

term inal m etá lico  del tubo en funciones de contacto de masa], 

en tanto que entre e l extremo de éste y  e l propio extremo 

e l ca squ illo  va dispuesta una arandela m etá lica , habiéndose 

p rev is to  que la  rama opuesta del tubo en z ig -za g  a través  

del cual es pasante e l conductor p r in c ip a l del primer t e r -
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mopar, se constituya en medio de su jec ión  y pinzado para 

e l conductor de masa que emerge del segundo termopar, con 

la  p a rticu la r id ad  de que e l conductor de masa que emerge 

de l primer termopar vaya soldado por su o tro  extremo a la  

resp ec tiva  soldadura c a lie n te  p rev is ta  en e l  segundo t e r ­

mopar.

2^ Se re iv in d ica  por últim o como ob jeto  sobre e l 

que ha de recaer e l Modelo de U tilid a d  que se s o l ic i t a :  

DISPOSITIVO DE CONTROL PERFECCIONADO DE LOS QUEMADORES 

DEL HORNO Y GRILL DE COCINAS A GAS.

Todo conforme queda d escr ito  y re iv in d icado  en la  

presente Memoria d esc r ip tiva  que consta de once páginas -  

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

 ̂ . -  *  -

Madrid, 10 de Mayo de 1.984

BERNARDO UNGELA 
.p .
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