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MEMORTIA DESCHIPLITA
de una Patente de Invencidn a nombre de:
DEULSCHE TAFELGLAS AXTTENGESULLS CHAFT
DETAG, de nacionalidad alemana, domicilia-
da en FURTH/BAYERN, HWirnberger Strasse, 21
(Alemania); por: "DISfOSITIVO PoRi HL EN-
DURECIMIEHTO DE .wdDAS DE RESINA SINTETPICA
REFOLRZADAS" .

ISR, Yo To 0100 1o To Yo PRS-,

s conocida la practica de cubrir con ldminas por am=
bos lados, una banda fabricada con resina sintética liquida, por
ejemplo resina de poliester reforzada con fibra de vidrio, per-
filar luego la banda acabada empaquetada de ssta manera y, final=
mente, hecerla pasar con una herramienta de estirado a través de
un horno de pasada continua al objeto de endurecerla.

Como quiera que el perfilado de la banda mediante ung
herramienta de estirado ya conocida adolece, como estd comproba-
do, de ciertas deficiencias y en ocasiones la herramienta puede

dar lugar a un desgarramiento de la banda no suficientemente
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resistente a la traccidn, ha resultado conveniente, el empleo de
una herramienta abierta por el lado superior que, en forma de una
placa, tiene una via de deslizomiento alargada para una presién
producida por la unidén con el perfil, del lado inferior de la ban-
da, en donde la placa estd concevpida a mode de placa calor{fica.
Segin la misma sugerencia, la presidn debe hacerse en la superfi-
cie de la via de deslizamiento a iravés de éuerpos de carga apli-
cados sobre la banda, por ejemplo con arena, granos de hierro o
gimilares envasados en sacos.

Por medio de una de estas herramientas se consigue un
endurecimiento de la banda intermedia compuesta Ge material de re-
fuerzo, impregnada de resina liquida, antes de abandonar la via de
deslizamiento de la herramienta.

in las pruebas rcalizadss se ba visto la exfraordinaria
imporfancia que tiens el conservar rigurosamenie una determinada
temperatura de la banda impregnada y empaguetada. Por un lado, hay
que culentar la banda lo uds de prisa posible hegta la vemperatu-
ra de endurecimieno; por oiro, el propio proceso de endurecimiens
to produce cantidades adicionales de calor uue pueden dar 1ugar
2 que unas bemperaturas dewnssiado altug originen burbujas de vapo-
rizacibn en la banda. Semejante comportamiento merece una atencién
especial ya que, recientemente, se han lanzado al mercado resinas,
sobre tod6 resinas colables de metacrilato, las cuales son parti-

cularmente sensibles a una transgresidén del limite de lss tempe-
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raturas de endurecimiento puesto que las mismas presentan entonces
facilmente bufbujas de vaporigacién. Por 16 mismo se intentd impedir
la vaporizacidn por inyeccidn de aire frio en los lugares donde se
desarrolla principelmente la reaccidn exotérmica. Fuesto que los
sacos llenos de arena guperpucstos aislan ampliamente la banda, esdo
no eg mas que una ayuda restringida. Una subdivisidn de los largos
sacos, por ejemplo de unos tres metros de longitud, en varios mis
pequelios colocados sucesivamenie pero dejando espacios interuedios,
por ejemplo, de 0 a 40 cm, tampoco ofrecié més que una ayuda limi-
tada, lesgde luego la banda pudo enfriarse mejor en los espacios in-
termedios al cescubierio, péro no se tenfa ya basténte garantizado
el apoyo producido por la unidn cbn el perfil, de le benda contra

le. via te deslizamiento.

Il dispositivo owjeto del presente invento para el endu~
fecimiento de la venda de resina sintética reforzada, fabricada es-
pecislmente en une wiquina de poliester, en donde la banda es condu-
cida a lo lergo de unas superficies estacionarius emisoras de calor
existentes en el citedo dispositivo con una presién gue la perfila

de preferencia de forma plana o con ondulaciones iransvergeles, es-

td caracterizado principalmente por el hecho de cue los planos de

apriete gon paredes limilnsdoras de un hueco - atravesado por liqui-

do calentado - de 12 herramienta perfiladora dei aispositivo,
Mediante el hombeo o aspiracidn de un liquido caliente

ge tiene la posibilidad‘de una comprobacidn muy exacta y de una con-

gervacidn de la temperaturs de dicho liquido, y por lo miswo se pue-
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de regular exactamente la cesidn de calor de los plenos opresores.

Otra caracteristica del invento es el que los planos
opresores subordinados a la handa por el lado inferior, cubren a
égta por toda la superficie, y los planos opresores supordinados
a la banda por el lado superior, son sacos a wodo de manguera que
ge hallan en las bases de las ondas.

Istas disposiciones favorecen un répido intercambio de

calor entre las paredes de limitacidn y la banda a perfilar y en-

durecer. Como la banda estd cubierta en toda su superficie por el
lado inferior, su calentamiento puede hacerse muy ue priga, y como
por el lado superior con respecto al recubrinicnto, itiene en éste

los espacios intermedios paralelos, se la puede enfriar rdpidamen-~

.te.

#1 dispositivo estd convenientemente concebido de modo
que los huecos descritos estén comuricados con un grupo que hace
circular el 1fiquido y que lo calientan con cardcter reguleble, por
ejemplo con un grupo de caldeo de aceitc accionado eléciricamen-
te y automdticemente regulado, con bomba hidrdulica. Para un con-
trol particularmente riguroso de la temperatura pueden empalmar-
se los sacos, individual o paralelamente entre sf, a un grupo. Co-
mo vehiculo we calor puede hacerse uso de aceite para la circula-
cidn del 1fquido; aparie de esto puede hacerse tembién que el hue-
co de cada saco comunigque con un conducto de circulacidn reguledor

de su temperatura.
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‘en seccibén por la linea IV-IV de 1la fi ura 3.

jemiento del carrete <& para la entrega de la banda inferior compues—

Un ejemplo de realizacidén del invenio se representa es-
quemAticamente en el dilbujo, en el que muestran:

TPigura 1, la instalacién de una mdguina de poliester,

vista de lado.
Figura &, la misma instalacidn, vista por arriba.
Figura 3, un cuerpo de placas portaherramientes de la

instalacidn, en escala agrandada, visto por arriba.

Figura 4, el mismo cuerpo de placas portsherramientas,

‘Figura 5, una seccidn corresponciente a la figura 4, apro-
ximadamente en el tamatfio de realizacidn.

Figura 6, una parte de la instalacién con un dispositivo

de calefacciodn,

La instalacidén de la mdquina de poliester seglin las figu-
ras 1 y £ tiene un cierto nimero ue nastidores o mesas dispuestos
en fila uno detras de otro. in el ektrumo posterior, el izquierdo

en el dibujo, de la instalacidn vd situado en el bastidor 1 el alo-

ta de una delgada ldmina, y el del carrete 3 pars la entrega de la v

estera de material de refuerzo, compuesta de preferencia de fibra o
de vidrio. Para impregnar la estera con resina sintética liquida se i 
ha previsto en el bestidor 1 el dispositivo de impregnacidn 4 vy, ;:f
ademds, la mesa de impregnaoién 5. Con 6 se desgina el bastidor de |

rodillos aplastadores, en el cual estd moniado el carrete 7 para la
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banda superior 8 consistente en una delgada lamina. .sta banda

§ asi como la banda de lamina inferior 10 y la benda 9 empaquetada
entre lag dos bandas de lamina y compucsta de material de refuerzo

impregnado de resina sintética, se hacen pasar entre la pareja de

rodillos aplastadores 11, y la cinta de bandas 12 formada en esta >

forma v4 a parar a las mesas moldeadoras 15, 16 pasando por los "

tableros de salida 13, 14. Fstas mesas van seguidas por el bastidor
17 del horno de endurecimiento por pasada continua, del bastidor
18 de los dispositivos de aserrar 19 y kO respectivamente con el
dispositivo impulsor 21 para la cinta ¢e handas y, completamente a
la derecha, la mesa de recepcidn Zz. |

Ia herramienta perfiladora estd dividida en dos partes
gproximadamente iguales colocadas una detrdas de otra 24 y 85. ILa
herramienta. tiene, seglin las figuras 3 a 5, la forma de un cuerpo
de placas de superficie larga. bSu superficie superior <6 - de una
longitud de unos tres metros - sirve de superficie de deslizamien-~
to perfiladora para la cinta de bandes cuando ésta es presionada
sobre aquélla. La sup rficie estd ondulada transversalmenie a la
direccién del movimiento de la cinta en cuestidn. Asi pues, merced
a la ondulacién transversal 27 quedan formadas en la cinta crestas
0 bases de onda que se‘extienden longitudinalmentie. &1 bastidor
de la mesa moldeadora 16 estd cubierto por el cuerpo de herramien-
ta 25 y, el de la mesa moldeadora 15, por el cuefpo de herramien-

ta 24, Los cuerpos de herramienta pueden ir soldados a los bastido-
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b
res sin ningldn inconveniente, simpemente por soldadura a puntos.

El cuerpo de placas portaherramientas 24 y 25 estd conce-
bido a modo de placa de calefaccidn. Para ello, cada cuerpo de he=

rramienta tiene uno o varios huecos X8,

Bn la figura 5 se puede reconocer gue la cinta de bandas
12 empaquetada a base de la banda superior de ldmina cubridora 8, .
la banda 9 del material de refuecrzo impregnado de resina sintéti-
éa y la banda inferior de ldmina cubridora 10, es oprimida sobre
la superficie de via de deslizamiento 26 adapténdose a la forme del
perfil pof los cuerpos de carga colocados encima, seflalados en
general con 29, en combinacidn con la fuerze de iraccidn o fuerza
elédatica ejercida sobre la cinta.

Bl cuerpo de carga 29 estd compuesto por un saco de pa=
redes lisas. de material impermeable. Su pared, 30 encierra la masa
de carga, por ejémplo arena 81; que llena con movilidad el saco.
Para cada base de onda de la cinta de bandas existe un saco conce=
bido a modo de tubo eldstico, cuyos extremos esidn cerrados.

i1l extremo posterior de cada saco estd sujeto de forma

estacionaria en el bastidor de la maquina, por ejemplo mediante.
una unidén por cable 32 (figuras 1y 3).

Al girar continuamente, las parejas éjustables de rodi- L
1los de apriete impulsores 33, 34 del dispositivo de impulsidn k1 o
hacen que la cinta de bandas atraviese de modo totalmente continuo . -

el dispositivo perfilador. Mediante este accionamiento también es
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posible una regulacidn de la fuerza de traccion ejercida sobre la
referida cinta, de tal modo por medio de esta fuerza experimente
la cinta, en combinacién con su opresidn sobre el cuerpo de herra-
wienta delantero ©5, un alargamiento relativo durante el endureci-
miento que empieza ahora.

Tas mesas moldeadoras 15, 16 tienen un husco 28 en for-
ma de caja, oue puede reconocerse en la figura 4 y figura 5 res-
pectivamente. £l hueco estd herméticamente recubierto por la pa-
red limitadora &5 perfiladora. Bl hueco 28 estd dividido en ca-
maras 28' por los listones longitudinales 25' que sirven de apoyo
a la pared limitadora 25 y que, a su vez, estan reforzados trans-
versalmente por varillas redondas 4%5. En la superficie 26 del la-

do superior, ondulada transversalmente, la cinta de bandas oprimi-

da contra ella puede seguir deslizdndose por traccidén arrastrando

la forma del perfil, en direccidn de la flecha 47 (figura 3). To-
do el hueco 28 y 28' respectivamente es airavesado por la corrien-
te del liquido caliente, de preferencia aceite. Para la circula-
cién de la corriente del liquido se han previsto unos grupos co-
nocidos de calentamiento por aceite con bomba hidraulica 35 y 36
respectivamente (figura 6). Para la afluencia de la corriente hi-
drdulica en el hueco en forma de caja se ha colocado el tuvo de
distrioucidn 37 por su extremo posterior, en proximidad del fondo.
Su extremo libre estd cerrado; por el lado superior tiene una
abertura 38 que desemboca en cada hueco de cdmara <8. Por el ex-

tremo delantero del hueco en forma de caja se ha previsto un tubo
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39 parecido que sirve paru la aspiracidn del 1iquido. kn cada hue-
co de cdmara z8 tiene este tubo una tubuladura 40 enchufada, cuyo
orificio de aspiracidn se halla directamenie debajo de la pared
limitadora 25.

In la figura 3 se ha represeniado la cinta de bandas por
una linea a puntos y rayas £9'. Puede reconocerse que a los pla-
nos opresores 42 subordinzdos por el lado superior a la cinta de
bandos, perienccen los sacos £9 en forma de tubo flexible, Cada
saco <9 encaja en una base de onda longitudinal.

Por el hueco de cada saco puede ¢ircular asimismo el

1iquido 46, el cuel entra y sale por los conductos 43, 44 como se

ilustra en la figura 4. 3

&
(59
&
[

NOTA

Se reivindica como nuevo y de vropia invencidn:

1.~ Dispositivo para el endurecimiento de bandas de re-
sina sintética reforzadas, caracierizado porque a hase de polies-
ter, en donde la cinta de bandas es condvcide & 1o lar.o de supere
ficies estacionarias e~isoras de calor de la herrawienta perfilado-

ra del dispositivo bajo una opresidn que produce un perfil plano

o de ondulacién transversal, los planos opresores estin concebidos

a modo ae paredes limitadoras de un husco - atravesado.por el liquido. *
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portador de calor - de la herramienta perfiladora del dispositivo.

2.~ Dispositivo segin lo reivindicado en el punto 1, ca-
racterizado porque el hueco atravesado por el vehiculo de calor
estd dividido en cdmaras.

3.- Dispositivo seglin lo reivindicado en los punios an-
teriores, caracterizado porque los planos opresores subordinados por
ei lado jnferior a la cinta de bandas, recubren a esta cinta por
toda la superficie, y los planos o resores subordinados por el la-
&o superior a la mencioneda cinta son sacos en forma de tubos fle=
xibles, los cuales se adosan a cada base de onda.

4.~ Dispositivo segin lo reivindicade en log puntus an-
teriores, caracterizado porque log huecos de la herramienta comu=-
nican con un grupo que hace circular al vehiculo de calor y 1o ca=-
‘lientan de forma regulable.

5.- Dispositivo segin lo reivindicsdo en los puntos an-
teriores, caracierizado porque el hueco de cada uno de los sacos
concevidos a modo de tubo flexible, comunica con ux conducto de
circulacién regulador de su temperatura, previsto para un vehiculo
de calor.

6.-DISPOSTTIVO PARA BT, EHDULBCIHTANLO LY BANDAS DE TESINA

SINTEYTICA REFORZADAS.

1.-.-1

Tal como se describe y reivindica en la presente Memoria
Descriptiva, que consta de diez hojas escritas a udquina por una

sola cara y de sus correspondienties dibiijos.

badrid, 13 JUL, 1062




DEUTSCHE TAFELGLAS AKTIENGESELLSCHAFT DLTAG  SON 3 HOJAS

3 7 .AEYSZ;Z_
m§ 4 | ‘ a ‘ "..’ 12\[;2 24 25 AR
> ; : . LT & 551 \76 o
: i oy VGl g g

v 22

——__’vn %% % ‘.o.ov —~—~»-

o1 17 18 )
Frg.2
4 24 15 25 4 17
/ [5 16 73 /14 \ / 6
14 N 7 T 4 I N 71 ) A |
, K | \ n \
0 | _—
V { 1 i N H
K}
77 77 77 77 18 21 20
6 / // —~ 1194”""( ] 22

Escala variable " Madrid, 13 de Julio de 1962




DEUTSCHE TAFELGLAS AKTIENGRSELLSCHAFT DETAG  SON 3 HOJAS

¥
(19221
Figd |
75,16 |
A | 25 —
B 28 47 ——
- ! L RPN S T & L' li
45 | o i —_.i-'l';)li
o | I 2 P O
\ ] V4 EX -;:J_%*_':::_.ﬂ.:-:_“::.% | Ji
/29’ “ 4 L '::!l
' — e ()
72 R -z |
qu-ﬁj i = o (A ) I
29/ T i ot
‘ PS / L -w":-»"":—.:“.l’:.'Tm-' “““““““ »—-1 ‘L'-Fl |'| ’
37/ X 1. | l25/ £ ’l ':-“——"‘-,Lﬁ]l‘ ~,.-.-:,——-.—,-_-_-_.“‘: E“ |
| L257 H lIL’I
%I A / === b
— 7 !
28’ 28" .
———111_7
- P Fro. 4
“ 40 27 40 2;43 44 2943 4 %2 4 47
' v g 28 : o 1 bo—
, -2 H\ & ~
: . \
: M[ ' ) - . 1
1. B W ¥ AW /l /
s is e 25l 259y 08 \ 5 ik
. 7
7 R 76 — | |
= S — : S — IR
[ | Y ¥y
iRy P W
7= 7=
I5 J6
Escala vaiiébie Madrid, 13 de Julio de 1962
)
UC&@%W
/..,..,f‘:w’ ‘




DEUTSCHE TAFELOLAS AKUTENGESELLSCHAFT DETAG  SON 8 HOJAS Hoja 38

/2 ¥ erere [ 819

PRAAAH b
/}"l‘"' AR (YD
SEP A PO XY 5™
s A LSRN YA VR A, 20 %
DY, S A LTI L P ORI ) )2
& Y T R TN ST R AP ;
" A PSR NI SEECR I >
S0 0T PR L PN A P S TR LN 42 x
N) h LA L NI Mt atey A" e ~
W4 ;’-“f"{ 2 gl ai e £ e £
. L 21 a':%‘ YIS L3 AR IR RN RN <
NN 87 77 100 Rt QWG N 10
w {/.‘J,\u‘q.}zt\ﬂ vy Y AL W Ty S
m ’f".;’i’(“; "”:"‘““ﬁ"‘"“‘g‘::“:\ Nk y
W 8 o0 2L, &P PAMPS AP N AN O PN DR W >
N AL il-’.,‘;:/: AR IR
s 9% Y e 1St oW e >
BN R S TN N NS 7
W 1Y m,‘p‘nr}’c-t M SR A TR, '
AR A f*n,I RN L Kl g
3 1,"’(,.‘/-‘7.-,._ NS, £ 28
N LA 5 ;
2 N ILTR ST y :

/ 7 7 I////////////////////I///// "
28 7516

Escala variable Medrid, 13 de Julio de 1962




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



