PATENTE DE INVERNCION

por veinte dios,

para todo el territorio espefiol, por "PROCEDIMIEN-

TO PARA LA FABRICACION DE CUBAS PARA iIQUIDOS Co~
RROSIVOS™, ocuyo privilegio se solicita a favor de
Don JOSE M# PIFARRE CIVIT, de nacionelidad espafio-
la, con domici 1io en Barcelona, calle VallesPif,

45, pral. 2% y cuyo inventor es el propio = lici-

tante.,

MEMORTIA DESCRIPTITIVA

La presente Patente de Invencién se refiere,
como se desprende de 1la simple lectura de su enun—
ciado, & un nuevo procedimiento para la fabricacidn
de cubas parae liquldos corrosivos, especislmente
los utilizados pare contener écidos y bases.‘

Actualmente, pars contener los citedos 1fiqui-~
dos, se utilizen recipientes construldos a base de
materiales tales como plancha metélica inoxidable

que resultan extremadamente caros, siendo ademés
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su manipulacidn bastante dificultosa.
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Utilizando el nuevo procedimiento que se preconi-
za, se hace posible utilizar ﬁara 1l construccibn de
las cubas,materisles, tales como bronce y otros mete-
les que gon mucho més econdmicos que los actualmente
utilizados y que despuds de concluir la construccidn
de la cuba presente unaa‘earacteristicas de inatacabi-
1lidad completa, tanto o més que la que presentan las
cubas de plancha de acero inoxidable.

ELl objeto que se persigue con el presente expe~
diente consiste en que los tabiques resistentes que
constituyen 1las cubas se recubren internamente con una
lénine de relleno con una primera capa de materisl ter-
mopléstico anticorrosivo, encima de la cual, en estado
afin pastoso, se coloca una tela que queda impregnada
del material anticorrosivoe colocéndose una segunda cape

del proplo material citado que cueda formando un solo

cuerpo con la primers capa y la tela intermedia; el con- .- .:

Junto citado cubre totalmente la superficie interior de
le ouba, quedasndo de este modo interpuesta entre la ibé~
mina de relleno y la segunde capa interna de material
anticorrosivo, la primera capa y una tela intermedia,
la cual actha como elemento de ligazbn, de soporte ¥y

de agarre al quedar impregneda del me terial anticorro-
8ivo extendido por ambas caras de la misma, comstitu-
yendo un cuerpo nico las capas del citado material,

la tela, la liming de relleno y, en su caso, el tabi-
que resistente de la cubs,

En el adjubte plano se ha representado una reali-
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zacibn prictica de la invencidn, ejecutada de acuerdo
con los principios enunciados, déndose a continuacibn

una descripcidn en que se hace referencia a los dibujos

adjuntos, la cuasl se d4 finicamente a tfitulo de ejemplo,

como demostracidén de que la invencidn es realizable y,
por lo tanto, sin caracter linmitative alguno,

Ia figura Gnice representa un corte transversal de
un recipiente constituido eplicando el procedimiemto
que constituye la presente Patente.

Conforme puede &preciarse, las cubas construidas

de acuerdo con el procedimiento preconizedo tienen unos

tebiques 11 & 108 que se ha adaptado una lémina de re~
lleno 12 y, posteriormente, una primera capa 13 de ma~
terial anticorrosivo, preferentemente politeno, une
tela 14 preferentemente de fibra de vidrio o material
anélogo que queda impregnade del material anticorrosi-
vo ¥y une segunda capa 15 del propio material antico-~
rrosivo extendida por encima de la misma, de manera
que constituyen un cuerpo fnico la capa 13, la lémina
de relleno 12, la tele 14, la segunde capa 15 y, en
su caso, el tabique 11 de la cubs.

De este modo, se dificulta cualquier escape de ma-
terial corrosiveo que pudiera producirse, especialménte
en las juntes, dado que con la adopcibn de la tela in-
termedia se evita la formacién de grietas en 1a capa
anticorrosiva 13-15.

Las distintes partes que constituyen la cuba, al
tener sus bordes recubiertos como se ha indicado, al

unirse entre sf, constituyen une superficie continua

k-
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anticorrosiva que impide el paso del lfquido por en- - ;
tre las juntes de las piezas.,. |
Descrita suficientemente la invencibn, asi como
la menera de realizarls précticamente, debe hacerse
constar que la misma es susceptible de cusntas modi=- ?
ficaciones de detalle se estimen convenientes, siempre
que no gl teren su fundamento, a cuyo fin se declaran N
de novedad y propia invencibn del solicitante las si-
guientes reivindicaciones que constituyen la
NOTA REIVINDICATORIA
18 - "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION IE CUBAS ,
PARA LIQJIDOS CORROSIVOS", que se caracteriza; esenw
olalmente, porque los tabigues resistentes que cons=
tituyen las cubas se recubren internamente con una "
limina de relleno, extendiéndose por encima de la mis-
ma una primera cape de material termopléstico antico-
rrosivo, recubierta, posteriormente con una tela que
guedea impregnada del meterial anticorrosivo y, a con=
tinudeibn, se extiende una segunde capa del propio me-
terial anticorrosivo, cuyo conjunto cubre totalmen te
la superficie interior de la cuba, guedando de este
modo interpueste en la capa interna de material anti-
corrosive, una tela intermedia que actiia como elemento
de ligazdn, de soporte y de agarre al quedar impreg-
nada del material anticorrosivo, constituyendo un cuer- :? 
po fnico las capas del citado meterisl, la tela, la
l4mine de relleno y, en su caso, el tabique resistente -
de la cuba, |
28 ~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CUBAS
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‘ PARA LIGUIDOS CORROSIVOS'. 4 | .
Podo tal ¥y conforme queda descrito y reivindicado
I en la “emoria descriptive que antecede y que consta E )
) de cinco hojas escritas a miquina por una sola de sus fo
5 caras y un plano que la ilustra.
Medrid, 1% dz Junio ds 1,963

JOSE VARTA PIFARRE CIVIT C
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