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Iste invento se refiere a la fabricacion de
guijos o chinas, adecuados po™. usarse en losas deco-
rativas tales coro materiales crranicor para pisos,
revestimientos o paramentos o muros, hogares, mosaicos

0 agregados para productos de cemento.
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La practica actual, con respecto a la fabri-
cacion de los guijos o chinas, consiste en utilizar
marmol natural del color preciso, que se trabaja a una
forma aproximada a la deseada y luego se esmerila o
muele para adquirir las formas y tamafios que se deseen
pero este método de obtencidon de las chinas adecuada-
mente conformadas y de tamafio conveniente es, a la vez,
largo y costoso.

Constituye un objeto de este invento el pro-
porcionar un método para la fabricacion de chinas, ade
cuadas para usarse en losas decorativas tales como ma-
terial ceramico para suelos, revestimientos para muros,
hogares, mosaicos o como agregado para productos de ce
menté, chinas que resulten menos costosas que las obte
nidas de marmol natural.

De acuerdo con este invento, un método de
preparacion de ohinas artificiales, comprende el prepa
rar una mezcla susceptible de aglomeracidn primero y
estabilizacién o fraguado después, y en hacer que se
desplace a lo largo de una superficie, de tal modo que
la mezcla citada se aglomere para formar terrones que
giran a lo largo de la superficie con objeto de admi-
tir las formas al azar, lisas, y hacer que los terro-
nes se consoliden para formar chinas artificiales.

Se comprendera que aunque los terrones se ha
dicho que giran a lo largo de la superficie, esta afir
macion ha de comprenderse que implica el movimiento re
lativo entre los terrones y la superficie de tal modo
que éstos puedan permanecer en una posicidn practica-

mente estacionaria (aunque rueden o giren desde luego)
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y mientras tanto la superficie se desplaza o, alterna-
tivamente, la superficie puede perotanecer estacionaria
moviéndose los terrones desde una posicién a otra so-
bre la superficie estacionaria, o pueden moverse la su
perficie y los terrones.

Convenientemente, la mezcla se somete a movi
miento en un tamborrotativo, por cuyo medio los terro-
nes giran a lo largo de la superficie interna del tam-
bor.

Con preferencia, los componentes que se mez-
clan entre si, comprenden un material estabilizador y
los componentes se hallan en forma de polvo seco, y
el componente de mojadura o humectacién se afiade con
objeto de mojar o humedecer la mezcla y permitir que
se aglomere para formar terrones.

Convenientemente, el componente de mojadura
o0 humectacidn actua también como acelerador de la dure
za, a Fin de que los terrones no se desintegren facil-
mente durante la fabricacioén.

Con preferencia, la mezcla contiene también
un componente de impermeabllizacién, para que las ohi-
nas puedan ofrecer propiedades de impermeabilizacidn
al agua, durante el empleo.

Con objeto de proporcionar un terrén prepara
do como se ha dicho y que tenga una serie de capas en
las que las adyacentes sean de colores distintos, los
terrones de un color o de varios, pueden hacerse girar
en contacto con una o varias mezclas de otro color o
de varios colores.

Para proporcionar una china unica que tenga
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dos o mas nucleos en relacidon de yuxtaposicidén, se en-
cajan dos o mas terrones con una 0 varias capas, con
objeto de formar el terrdén uUnico.

Con preferencia, los terrones, mientras se
hacen girar, se obligan a pasar a través de una abertu
ra de calibrado para poderse obtener terrones de un ta
mafio maximo deseado.

Este invento proporciona ademas una china,
obtenida por el método de acuerdo con el mismo, y una
losa o producto analogo que contiene una serie de chi-
nas de esta naturaleza estabilizadas en un material de
trabazéon, y la losa indicada tiene una superficie molfi
da que contiene y muestra en la seccioén transversal
formaciones y colores de las chinas indicadas.

Este invento se describe a continuacién ha-
ciendo referencia a los dibujos adjuntos, en los que

la fig. 1 es una vista esquematica de un disposi-
tivo mezclador en posicioén vertical, y que contiene la
mezcla de componentes de la que se fabrican las chinas.

la fig. 2 es una vista esquematica del dispositi-
vo en posicion inclinada.

la fig. 3 es una vista esquematica del dispositi-
vo, en posicion horizontal.

la fig. 4 es una vista exterior de una china,

la fig. 5 es un corte de la china,

la fig. 6 es un corte transversal de otra china, y

la fig. 7 es una vista parcial de una losa que con
tiene gran cantidad de chinas.

Con referencia a las figs. 1 a 3, el disposi-

tivo mezclador contiene un tambor 10 analogo a un tam-
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bor convencional para la mezcla ae”cemento, y provisto
de una abertura 11 en uno de sus extremos y de una ba-
se 12 en el otro; dicha base es plana y los lados 13
convergen ligeramente desde la base hasta el extremo
abierto, y la arista 14 entre la base y los costados
se halla arqueada, asi como los costados adyacentes al
extremo abierto 15*

El tambor 10 esta preparado para girar alre-
dedor de su eje central A-A de cualquier modo conve-
niente y se halla montado indirectamente en un par de
mufiones ooaxiles 16, de tal modo que el tambor puede
moverse pivotadamente alrededor de dichos mufiones, des
de una posicioéon vertical en la que su eje longitudinal
A-A tiene esta direccién, como se representa en la fig.
1, hasta posiciones inclinadas, una de las cuales se
representa en la fig. 2 y a una posicion horizontal,
indicada en la fig. 3*

La forma del tambor y su montaje, permiten
que pivote alrededor de los mufiones 16, y los disposi-
tivos de accionamiento por los ouales puede hacerse gi
rar el tambor alrededor del eje A-A son bien conocidos
y no forman parte de este invento.

Cuando el tambor se encuentra en posicion ho
rizontal como se indica en la fig. 3, puede introducir
se una plancha 17 de cualquier material adecuado tal
como madera o metal, montada en una barra de soporte
18, dentro del interior del tambor, a través de la
abertura 11 del mismo, de tal modo que el plano de la
plancha esté dispuesto practicamente en direccion ver-

tical, iInmediatamente debajo del eje longitudinal A-A
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del tambor, y el borde inferior de dicha plancha se ha
lie indinado oon respecto a la horizontal, para dispo
nerse paralelo o préacticamente paralelo a la superfi-
cie inferior proporcionada por la pared lateral 13 del
tambor, o bien dicho borde inferior puede disponerse
horizontalmente paralelo al eje longitudinal A-A y la
plancha 17 hallarse colocada de tal modo que el borde
inferior 19 de la misma esté separado de la superficie
interior de la pared lateral 13, por una distancia tal
que proporcione una abertura de calibrado entre ambos
elementos y que pueda ajustarse variando la distancia
de la placa, en direccion vertical, con respecto a la
superficie interna de la pared lateral 13 del tambor,
y de este modo, los tamaHos de las chinas que se fabri
can pueden regularse de un modo que se explicara a con
tinuacion.

Oon objeto de fabricar chinas adeouadas para
usarse con fines decorativos y que por tanto no preci-
san ser de una naturaleza muy dura, se introducen en
el tambor los componentes siguientes (formando una mez
cia 1) en estados de pulverizacion seca; las partes in

dicadas son ponderales.

Componentes Partes en peso
Polvo de piedra o similar 3
Cemento o analogo 1
Polvo colorante de O6xidode hierro 0,05
Polvo inpermeable 0,05

Los componentes secos se introducen en el
tambor mientras éste ocupa una posicion vertical, como

se indica en la fig. 1, y al interior del tambor se
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vierte también una solucidn constituida por 0,454 Kg.

de cloruro calcico en 9,11 litros de agua, en cantidad
suficiente solamente para actuar como agente de mojadu
ra o humectacidén con respecto a los componentes oita-

dos del interior del tambor, y como componente de endu
recimiento para los mismos. La mezcla de los polvos y

la solucidon, se representa en 20.

El tambor 10, se inclina a continuaciéon alne
dedor del eje de los mufiones 16, a una posicion en la
que su eje longitudinal A-A se dispone formando un an-
gulo de unos 25 con la vertical, como se representa
en la 1"ig. 2, y el tambor se hace girar, por cuyo me-
dio la mezola Eumeda se ve obligada a girar, y los com
ponentes se mezclan intimamente en forma de mezcla hu-
meda, que, a causa del movimiento rotativo de la super
ficie interior del tambor, se ve obligado a desplazar-
se a lo largo de dicha superficie, con lo cual la mez-
ola humeda se aglomera para formar terrones 21 que gi-
ran a lo largo de la superficie interior del tambor, y
al llegar a ese estado, el tambor se desplaza pivotada
mente algo mas”™ alrededor del eje de los mufiones 16 pa
ra llegar a la posicion horizontal representada en la
fig. 3, en la que el eje longitudinal A-A del tambor
se encuentra horizontalmente dispuesto, y se prosigue
la rotaoidén del tambor.

Para formar los terrones 21 a los tamafios
deseados, se inserta la plancha 17 en el tambor, dan-
dole una posicién adyacente a la parte inferior de la
pared lateral 13 y la arista arqueada 14 a la que los

terrones tienden a pasar, a causa de la inclinacién de
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la pared lateral 13 y de la posicign vertical dg la
?lancha 17, que se ajusta para proporcionar la abertu-
ro, de calibrado precisa entre el borde superior 19 de
la plancha y la superficie interna de la pared lateral
13, para que mientras los terrones giran a lo largo de
la superficie interna del tambor y atraviesan la aber-
ture de calibrado, los terrones mayores se desintegran
a los teualios deseados, mientras que los pequefios pue-—
den sumentar de tamefio hasta que pasen justamente a
través de la aberturs de calibrado.

A causa de la accién de frotacidn de los te-
rrones entre si, los que se obtienen son de forma gene
ralmente irregular y desordenada, de aspecto liso y re
dondeado y no ofrecen la forma de déngulos bruscos o
puntiaguda.

Para suavizgar mas ain las superficies de los
terrones y proporcionar una superficie que no se desme
nuce, en el interior del tambor rotativo se rocian di-
chos terrones con una nueva cantidad de solucidn de
cloruro cdleico en agua, y después de llegar a esta
etapa, los terrones se retiran del tambor de cuwalquier
modo conveniente.

Después de descarsarlos del tambor, los te~
rrones se mantienen himedos durante un perfodo de 7
afas aproximedamente, durante el cual puede aplicarse
a los mismos més solucidén de la antes citada, si es
necesario para mejorar las superficies de los mismos,
con raspecto tanto a la suavidad como a la dureza y
luego los terrones se dejan secar y madurar durante

unos 20 dias despuéds de lo cual los terrones 22 se han
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formado y ae encuentran listos para el empleo.

Si es preciso utilizar las chinas para mo-
saico, 0 sea para el solado y no solamente para fines
decorativos, pueden utilizarse los componentes siguien
tes (mésela 2) en estado de polvo seco y con las par-

tes ponderales citadas

Componentes Partes en Peso
Polvo de cuarzo O similar 3
Cemento Portland 3
6xido de hierro colorante 0,12
Polvo permeable 0,09

Esta mezcla 2 se somete al método descrito
con referencia a la mezcla 1, para obtener chinas de
mayor resistencia al desgaste y a los accidentes at-
mosféricos, que las obtenidas de la mezcla 1.

Las chinas obtenidas partiendo de las mez-

olas 1y 2 anteriores son de un solo color en todo su

espesor o masa, Yy sSi se precisan chinas de varios colo-

res, o sea que al partirse muestren capas de colores di
ferentes, se emplea el método siguiente.

Una china de esta naturaleza se representa
en corte en la fig. 5, y la china 22 tiene un nucleo
23 de un color, una primera capa 24 de otro color y
que rodea el nucleo, una segunda capa 25 que rodea a
la primera y es de un color distinto al de ésta, y una
capa tercera 26 o exterior, que rodea a la capa 25 vy
es de un color diferente al de ésta.

Se utiliza una mezcla tal como la na 1 6 la
nS 2, de un componente de un solo color, y el procedi-

miento comprende la etapa de aplicar la solucidn de
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suavizacion y endurecido, a los terrones del tambor.
Estos terrones de color uUnico, estan destinados a for-
mar los nudcleos 23 de chinas de colores multiples, y
en el interior del tambor que contiene estos terrones,
se introduce una mezcla seca tal como lan2 16 n9 2
anteriores, la que sea apropiada, y tenga un componen-
te de color distinto de los nucleos de los terrones, y
esta mezcla seca se rocia o pulveriza con preferencia
en el interior del tambor, sobre los terrones humedos,
mientras el tambor gira, con objeto de aplicar una ca-
pa a cada nucleo de terrén, de color distinto al del
nucleo citado, y de este modo se consigue la primera
capa 24.

Esta oapa 24 puede aumentarse hasta el espe-
sor deseado, afadiendo la cantidad precisa de mezcla
seca que se adhiere a los terrones 23 constitutivos
del nucleo, a causa del estado humedo de los mismos,

y los tamafios de los terrones, y por tanto el espesor
de la capa 24 afiadida, puede determinarse, sSi es pre-
ciso, por la utilizacion de la plancha 17.

Después de aplicarse la capa 24, se espolvo-
rea ésta 6on una solucidén de suavizado o endurecido,
como antes se indica, de tal modo que el terrén perma-
nezca suficientemente himedo para permitir la adheren-
cia al mismo de otra oapa de la mezcla seca apropiada.

Luego se afiaden a los terrones capas adicio-
nales tales como las capas 25 y 26, de modo analogo al
en que se aplicé la capa 24 al nicleo 23, y cuando los
terrones alcanzan los tamafos deseados, y tienen el nl0-

mero de capas preciso, se descargan aquéllos del tambor
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y se dejan secar y madurar como antes se ha descrito,
con referencia a terrones de color Unico vaciados del
tambor.

En algunos casos, en lugar de tener un solo
nacleo 23 como se indica en la fig. 5) puede formarse
una china 22 con dos o mas nucleos 23, como se repre-
senta en la fig. 6, y estas chinas se preparan de mo-
do no controlado, o al azar, solamente mediante dos o
mas nucleos 23, con o sin otras capas a ellos aplica-
das, unidos entre si por una o mas capas ulteriores
durante la accidon de rodadura en el tambor, y la adi-
cion a los mismos de las nuevas mezclas.

En la fig. 6, cada nucleo 23 tiene una pri-
mera oapa 24 aplicada al mismo, y los dos terrones,
cada uno de ellos constituido por el nacleo y la pri-
mera capa 23, y 24 respectivamente, se acoplan por una
capa segunda o comin 25 a la que se aplica luego una
capa tercera y final 26. Si se desea, los dos terrones
constituidos por los nidcleos 23 y la primera capa 24,
pueden ser de colores idénticos o, como variante, para
proporcionar una mayor diversidad, pueden colocarse
nicleos de colores distintos y con o sin capas de co-
lores diferentes, en el tambor, para cubrirse y unirse
por las capas subsiguientes 25 y 26.

Después de descargarse del tambor los terro-
nes, se dejan secar y madurar como se ha descrito con
respecto a los demas terrones.

Aunque en lo anterior se ha descrito la fa-
bricacién de chinas de color Uunico de varios colores,

en algunos casos puede desearse proporcionar chinas de



10,

15.

20.

25.

30.

- 12 -

27 9 210
colores mezclados y, para ello, se sigue el método si-
guiente para la preparacién de las chinas citadas.

El polvo seco previamente mezclado, por ejem
pio de acuerdo con la mezcla 1y la mezcla 2 y de un
solo color, un primer color, se coloca en el tambor
mientras éste ocupa una posicioéon vertical o inclinada
como antes se describe, y se vierte en el tambor un IT
quido constituido por una solucidn de cloruro oalcioo
en agua, en la proporcién antes citada, y en cantidad
suficiente para permitir que la mezcla adquiera un es-
tado en el que se halla muy hameda y presenta con pre-
ferencia un estado semi-plastlco, y esta mezcla semi-
plastica se descarga del tambor y luego una mezcla se-
mi-plastica analoga a la descarga de esta naturaleza,
pero de color distinto, un segundo color, se prepara
en el tambor de tal modo que se hallan preparadas dos
mezclas semi-plasticas de colores distintos, o sea
los colores primero y segundo.

La mezcla semi-plastica previamente prepara-
da del primer color, se afade a la mezcla semi-plasti-
ca del segundo color que se encuentra en el tambor y
éste se hace girar o continla girando y se traslada a
la posicién horizontal y se prodigue la rotacidén con
la plancha 17 introducida con objeto de obtener terro-
nes 21 de los tamafios deseados, y estos terrones estan
formados por mezclas combinadas de tal modo que se ob-
tienen terrones en los que se hallan mezclados los co-
lores primero y segundo.

Dado que estos terrones tendran una naturale

za bastante humeda, pueden secarse en cierto grado pul
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verizando en el "tambor, mientras aquéllos sigan giran-

do en el interior del mismo, mezclas secas, como antes
se indico y de los colores primero y segundo, alterna-
tivamente .

Estos terrones, de colores mas claros, se
tratan a continuacién con la solucién de suavizado y
endurecido, como antes se indica, mientras se encuen-
tran en el tambor, y luego se separan de éste y se de-
jan secar y madurar como anteriormente se describe.

Debe observarse que las mezclas de colores
mezclados pueden emplearse para formar nucleos y capas
de chinas, si asi se requiere.

En lugar de someter los terrones a la solu-
cion de suavizado y endurecido, como antes se dice, y
que deja a las chinas con un aspecto externo legeramen
te grisaceo las chinas no precisan tratarse necesaria-
mente con esta solucion si se desea que se acuse el oo
lor de la china o de su capa exterior.

En la practica se comprueba que la velocidad
de rotacién del tambor no ha de ser superior a unas 45
revoluciones por minuto, en un tambor de un tamafio me-
dio que puede ser del orden de 60 a 90 cm. de diametro,
dimensioén variable con la cantidad de chinas fabrica-
das.

Debe tenerse presente que pueden emplearse
distintos componentes, segln las cualidades precisas
de las chinas, y, ademas, es posible emplear polvo de
piedra tal como polvo de cuarzo, polvo de marmol o gra
nito pulverizado o caliza pulverizada.

En lugar de utilizar un material de estabi-

lizaci6on o fraguado, tal como cemento, pueden usarse
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otros materiales de estabilizaciéon o fraguado, tales
como resinas sintéticas por ejemplo resinas de urea o
epoxido.

En la préactica se comprueba que aunque los
colores de 6xido de hierro son los mejores pigmentos
a emplear en combinacién con el cemento, al utilizar
otros materiales de estabilizacion o fraguado, es po-
sible el empleo de tintes vegetales o de cualquier
otro tipo de pigmentos colorantes.

El medio de impermeabilizacidon que se utili-
za para hacer que las chinas no sean absorbentes y
tengan propiedades de impermeabilidad, puede ser cual-
quiera de una serie de productos especiales, de compo-
nentes liquidos o pulverizados para la impermeabiliza-
cion, y uno que se comprueba resulta satisfactorio,
es la cal apagada finamente molida, que pase a través
de un tamiz de 200 mallas y que da lugar a una mezcla
densa de grano tupido que impide la penetracion del
agua en la superfioie expuesta de la china.

Las ohinas, de aouerdo con este invento, pue
den ser de distintos tamafios y bien enteras o bien des
pués de haberse partido en fragmentos 27, pueden suje-
tarse en un material adecuado de trabazén 28, por ejem
pio de naturaleza analoga a la del cemento, para for-
mar una Iosa?gcomo se representa en la fig. 7, que se
pule luego para obtener una superficie 30 a exponer en
la que figuran y pueden apreciarse los tipos de las
secciones transversales y de las coloraciones de las
chinas y de los fragmentos de las mismas, y estas lo-

sas pueden usarse para fines decorativos como material
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drecillas artificiales.

28 - Perfeccionamientos, segUn reivindica-
cion 18, caracterizados porque la mezcla se somete al
movimiento en un tambor rotativo, con lo cual los te-
rrones ruedan a lo largo de la superficie interna del
tambor.

3- - Perfeccionamientos, segun reivindica-
cién 18 6 28, caracterizados por comprender el mezclar
entre si componentes que contienen un material de fra-
guado y que se encuentran en forma de polvo seco, y el
afiadir un componente de humectacién o mojado, con obje
to de humedecer la mezcla y permitir que se aglomere

para formar terrones.

4- 3 - Perfeccionamientos, segln reivindica-

cion 33, caracterizados porque el componente de hurnede
cido o mojado actla también como acelerador de endure-
cimiento.

58 - Perfeccionamientos, segun cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque
la mezcla contiene un componente de impermeabilizacioén
para el agua.

68 - Perfeccionamientos, segun cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizados por
comprender el afadir a la mezcla uno o mas componentes
de color.

78 - Perfeccionamientos, segun reivindica-
cion 68, caracterizados por comprender el hacer rodar
los terrones que presentan uno o varios colores, en
contaoto con una o varias mezclas de otro color o colo.

res, por cuyo medio se forma un terrén que tiene va-



rias capas y las adyacentes a éstas son de colores dis
tintos.

88 _ Perfeccionamientos, segun reivindica-
cién 68 6 73, caracterizados por rodear por una o va-
rias capas, uno o mas terrones, para formar un terroén
unico de dos o mas nucleos, en relacidn de yuxtaposi-
cion.

93 - Perfeccionamientos, segun cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque
los terrones mientras ruedan, se hacen pasar a través
de una abertura de calibrado con objeto de poder obte-
ner piedrecillas de un tamafio maximo preciso.

10& - Perfeccionamientos, segun cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizados por
emplearse un componente de base en forma de polvo de
piedra.

118 - Perfeccionamientos, segun reivindica-
cién 108, caracterizados porque el polvo de base esta
constituido por cuarzo silicio pulverizado, marmol pul
verizado, granito pulverizado o caliza pulverizada, o
mezclas de estos materiales.

128 - Perfeccionamientos, segun cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por-
que el componente de fraguado es cemento 0 una resina
sintética.

13& - Perfeccionamientos, segun oualquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizados por
que la resina sintética es una resina epoxido o de
urea.

148 - Perfeccionamientos, segun cualquiera



10.

15.

20.

25.

30.

de las reivindicaciones anteriores, caracterizados por
emplearse en la mezcla un componente .cara la impermea-
bilizacioén.

153.- Perfeccionamientos, segln reivindica-
cion 123, caracterisados porque el componente de imper
meabilizaoién estd constituido cor cal hidratada lina-
mente molida.

16s.- Perfeccionaiuientos, reguin cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizados por com
prender el hacer rodar los terrones en una substancia
aceleradora del endurecimiento, para proporcionar una
capa o revestimiento final sobre el terroén.

173.- Perfeccionamientos, segan reivindica-
cioén 43 6 16&, caracterizados porque la substancia ace-
leradora comprende cal hidratada finamente molida.

1 C 3 Perfeccionamientos, caracterizados por
permitir la obtencidén de pie(recillas artificiales de
acuerdo con el método segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 13 a 153.

193 .- Perfeccionamientos, caracterizados por
permitir la obtencién de una losa o producto analogo
que contiene una serie de piedreoillas artificiales
preparadas de acuerdo con la reivindicaciéon. 108, y es-
tabilizadas en material de sujecid6n; la losa citada
tiene una superficie pulimentada que contiene y mues-
tra las foriuacion.es y colores de las secciones trans-
versales de las piedreoillas y/o fragmentos de las
mismas.

208.- "Perfeccionamientos en la fabricacion

de piedreoillas artificiales para losas decorativas™;



tal y como queda sustancialmente descrito en la pre-
sente me.l..iaiu e ilustiado en los adjuntos dilujos.
Bata nenoris congla-de diec néive hojag es-

. s 3 ha s oo
crltas a medulina por une gola cara.




WILLOUGHBY ARTHUR SMITH.
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