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afectada por la Orden de lBld;]ﬁoviembgé;ﬁs;iggéﬁj,-;?f;ié

El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial,

de 26 de Julio de 1.929, en su.texto refundido, publica

do él 30 de Abril de 1.930, establece los caracteres de

patentabilidad de las invenciones de tipo industrial --

que tienen por objeto obtener ventajas sobre lo ya cong
cido, admitiendo por consiguiente como.patentables5 las

nuevas maquinas, aparatos, instrumentos, procésos de.fa

bricacidén, etc. La amplitud de conceptos previstos como

patentables, ha llevado al legislador a aclar%? (Arte. -~
46) que la enumeracidn contenida en dicho cuerpo legal

es puramente enunciativa y no limitativa, haciendola ex

tensiva'incluso a los descubrimientos de tipo cientifi-
co (Arte. 47). ‘

El Decreto de 26 de Diciembre de 1.947;f§écogiqg
do la Orden de 18 de Noviemwbre de 1.935, confirma el cri
terio legél dezque también seridn patentables los® itistru-~
wentos, objéfos, o partes de los mismos, que aporfeﬁ a
la funcidén a que son destinados, un beneficio o efecto
nuevo, y en definitiva que constituyan una mejora.sustan
cial sobre lo anteriormente donocido. ..»

Puegs bien, a tenor de lo expuesto, ¥y eﬁ:base al.
articulado que recoge los conceptocs expresados,‘débe con
siderarse, que la invencibén a que se refiere la presente
memoria, constituye una novedadlindustrial, con caracte-

risticas y ventajas que la hacen merecedora del privilegio

de explotacibén exclusiva que por ella se solicita, pre-

miando asi 10s méritos de quien aporta a 1la industria.
del pais una mejora efectiva y precisamente comprendida
entre las enunciadas por la Ley como patentables. (Arts.

46 y 47 en relaciém con el 171, en su nueva redaccién -




‘La presente invencibn se refiere, segin se ex-
presa en el enunciado de esta memoria deseriptiva,
a un horno para estabilizacidn de calzado.

kn los procesos de fabricacibn de calzado, como

1

es sabido, tras las fases constructivas proplamente
dichas se realiza una ulterior fase de éstabilizaoién,
en la que el calzado se somete a un ambiente con unas
determinadas caracteristicas térmicas y una humedad
relativa.
10 Pues bién, Ja mAquina que la invencibén propone

he sido especislmente concebida para la estabiliza-

v c¢ibén del calzado y, mAs concretamente, para someter’

al migmo a un primer ambiente caliente ¥y humedo y a

i -un segundo amwbiente frio, tode ello dentro de un'pro-

LI

e cese en cadena.

1 3 o L4 - . 13
Je trata pues de unn maquina capacitada para acaw

. s
.
£ LA 4 .

nlarse a une linea clizicn de Tabricacidn de calzado

mentenlendo una secuencin funcional acorde con la de

e qa

: dicha linca, y llevando a cabo la fase de estabiliza-

& cidn del calwzado dentro de unas Opbimns caracteristi-

. [ 4

cag funcionaleg y de oprovechamiento encrpético. 7

.
*

FPara ello el horno o maquina que != invencién-béé-
pone esta constituido o partir de una bancadn, en cu-
ya parte superior'se establece hbrizontalmcnte ung

8 cinta transport-dors, asl eomo el horno propiamente
dicho, de tipo tinel, que es atrsvesedo por la citada
cinta, de_forma que sobré un extremo de la misma se -
depaéiﬁa el calzado a tratar y por su extremo opuesto
se recibe al calzade perfectamente estabilizado.

30 " La einta franspcrtadora,'al igual que'el horno~

*
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'ﬁﬁﬁa}ls“jaﬁedﬁﬁ ger s‘ij’.fmplé:s o miltiples, en funeibn de -

1ss necesidades de cads caso.

En la zoﬁa inferior de 1é'bancada se establece un
ﬁurbc»Véntilédor que tome aire del propio tinel de es-~
tabilizecidn y, haciendolo pasar a través de un juego
de resistencies ecslefactoras, lo envia nuevamente al
citado tlnel establecido un circulto de reciclado que
minimiza las pérdidas energéticas.

De forma més concreta el turbo-ventilader toma ai-
re Jel tinel = través de la base del wmiswo, merced a
ia nmnfiauraéiém enrejillada de la cinta transportado-

™,

v lo devinelve o dicho tinel, recelentado, a través
de ventanas operastivamente practicadas en sus paredes

latersles.

Un geerador de vapor, también instalsado en ls bah-

nada, ge ag¢opla o Jo condvecidn de aire hacia el thnel
- L R

confirienco a éa%e el sdecuado prado de huwedad. ‘-

En 1n zona extrems do ln méquina correspondiente
al scetor de anlidn de In cints Lransportadorsa, sc'@§L
tablece un sepundo fame de trabajo en la que el cihéé%
tinel me materinliza on uana canalizncibn ablerta ﬁﬁﬁgl
riormente o través de cuyns parvedes latersles sa iﬁénr
fia aire frio para completar el proceso de estnhi]izu—
cidn, antes de que el calzsndo sbandone la cintn trang-
portadora y, consecuentemente, la mAquina. ¥ste aire
frio es suministrado a su vez por un motoventilador,
apistido por la adecusda canalizecién.

Merece especial mencidr ls especifica esgtructura-
cibn del tumel o t&heles'¢mnstitutiﬁésldél}ﬁﬁiﬁéjﬁropig

mente dicho, median@ewla~qua-se eaggig@ﬁx}&l@i%&&ﬁ?mit
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nimizacidn de las pérdidas snergéticas.
El ténel debe ajustarse en clerta wedida a las

dimensiones del calzado, pero dade que existen calga-

‘dos de considerable altura, como sucede en las botas

de cafin alts, dicho tunel debe estar abierto superigp

mente, para permitir que salga del migmo el sector =g
bresaliente del calzado, en este caso la calia del
mismo. Sin embarpo esta abertura superior determina,
por si misma, una zona de libre salida del aire calien;j
te »l exterior, con la consecuente pérdida dek mismo.

Al objeto de obvinr este problema, o0 de almenos

« L

reducirlo a la winimo expresidn, se ho previsto que
el tGnel adopte un .perfil generalmente parabolico, a

base de un estrechamiento progresivo de sus paredes

laterales en zu mited superior, para, en correspondén-

cin con la ranura lengitudinal determinando del grado

) . . . . ' SLre
de nltura de salida del calzado, estrecharse en gsefshi~

Ao verbicul definiendo una estranpgulacidn para tnl ra-

1o wmisme -
.

y nque actua cowo doble reflector, que, al incidir alt,.

nirs que implde el scceso directo del aire a
aire gohre el miswo, provoca su rechazo hacih la bﬁéé}
del thnel, para pasar » 1ln chémara y conduccidn de ?é}n
cuperacidén hacta el turvo-ventilador.

Asl pues y de acuerdo con lo anteriormente expues-—
to, el aire caliente que accede ldferalmente nl tanel,
inclde directa y lateralnmente sobre el calzado, parte
de &1 desciende atravesando la cinta ftransportadora,

Yy otra'p&rte asciehde hacia la ranura de salida,'pero
nerced & la configuracidén parabolica‘del.tﬁnel yha§ﬁ

pecialmente a los acodamientos de la ewbocadura corres




- 6 -
pondienﬁs‘a la ranura central, invierte su treyectoria
descendiendo verticalmente para ineidir sobre la pérte
superior del calzado y pasar finalmente a través de la
cinta transportadora haecia la canalizacién de reciclaje.
5 Para complementér la descripcidn que se estd rea-
lizando ¥ con objeto de ayudsr s una mejor comprensibn

de las caracteristicas del invento, se acompafia a la

< - presente memoria desdriptiva, como parte integrante de
: la misma, de una hoja Gnics de planos en la que con |
10 caracter ilustrativo y no limitativo, se ha represen~
tecao 1o siguiente:
La figura l.- Muestra una vista en planta de un

horno o méquina para la estabilizacidn del calzado,

mealizado de acuerdo con el objeto de la presente Ain-

¢ o »
-
L

15 vencidn.

Ta fipgura 2.~ Muestra una vists en alzado lateral

(el horno representado en 1s figurs anterior, el casl-

i aparece seccionado longitudinalmente, de acuerdo con

: la linea de corte A-B de la fipurs 1. e
20 La fipura 3.- Muestrs un verfil del mismo horhé,.*

tawbién en seccibn, de acuerdo con la linea de cortéd.

-

.
L »
s -

.
-

C-D de la figura 2.
La fipura M.~‘Muestra, finalmente, un detalle am-
pliado de la seccidn de 1la fipura 3, correspondiente o
2 la parte superior del horno o horno propiamente dicho.
todo ello de acuerco con un ejemplo de realizacibn
practica, en el que tanto el thnel comstitutivo del
horno propiame: te dicho como la cinta transportadora, son
dobles, al objeto de duplicar el rendimiento de la mi-

20 quina.
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A la vieta de estas figures puede observarse como =~
el hormo o méquiﬁa pars la estabilizacién del calszado

gque la invencidn propone se constituye a partir de una

‘bancada 1, preferentemente asgigtida por ruedas 2, que

facilitan sus desplazamientos, bancada 1 en cuya zona
superior se establece una cinta transportadera %y que
de acuerdo con el ejemplo de realizacidn elegido ¥y
anteriormente citado, serié doble, existiendo pars la
misma dos sectores paralelos 3 y 3', que atraviesan
longitudinalmente respectivos tilneles 4-/t', que confi-
guran el hormo propiamente dicho.

Cads tinel 4 adopts una confipuracidn generalmen—
te reclangular, y en el mizmo se establece un tabique
trangversal inferior % que define una cAmara 6 para
el sector de la cinta % correspondiente sl retorn&iaé
la miswma, mientras que el sector operativo, que se co-

. =r=

rresponde con la propia referencia 7, descansa sokré :dos

meguelias aletns laternles 7 v estoblece bajo ella un

chmara 8 a 14 nve pasa el aire tras ineidir sobre el

calzado v 1levar o cabo su fTuncidn estobilizadoras Jids
..'

thneles /1 se cierran superiormente con la colaboracién

l."i.!"
de dos plezas laterales 9 y wna pieza intermedia 1D,

definiendo angostas ranurcs longitudinales 1L que per-
miten 1n emergsencils porcizl de determinado tipo de cal-
zud0, couo el referenciadeo con L7 es 1o fipura 4.

Al objeto de minimizar las pérdidas de aire calien
te a través de las ranuras 11, las piezas 9 y 10 deter
minan para los thneles 4 un perfil parabolico, a base

de un primer estrechamiento latersl y progresivo 13

v una concentracibn vertical 14 en las proximidades
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macidn de la propias nare:

este sentido, qgue se relgcicon.

s R
Tl 8w

de la ranura 11, de maﬁe?a qus el aire qué ée6@ﬁewla#* :
teralmente al tlnel, como se verd mds adelante, a&ém&g .
de ineidir iateraimente sobre el calzado, la parte 6617
mismo qte tiende a ascender incide sobre los planos in-
elinados 1% y choca posteriormente sobre los escalona-
eientos 14, retornando-verficalmante hacia elvealsade,
ineidiendo sobre el mismo ¥ dirigiendose hacig la cé-
mara colectora inferior 8 & través de ls cinta trans-

portadora % y merced a la natursleza enrejillada de
la wmisma.

= .

Te circulacidn de ai

Q

H

€ €

&

establecida por un tur-~

ho-ventilader 15 nue, = hrovés

2]

Al

f

de nna conduceidn trifur-
cada 16, conduce el aire a cimarss longitudinales 17

establecidas entre los dog tineles 4 v por fuera de

-0
" . s

cada unc de ellos, camarss que colaboran en la confor~

N

Isteral del tiénel y que se re~

- . . # ., 2 . - < .o
lacionagn corn &ste » través de ventsnas 18 resgadas Lqb
situdinaiaente 3y en alinescidn tenmbién longitucinal .

nilente es portador Lanbién de un detenwy
. - R »
mirado g}.;r'ado ré :".’)llﬂ'l.(:‘(ﬁ(i’j, TAry 1o gue B la cgnduccié}‘;:
) |

Lb, en la que e EStﬂD)QCQ @1 correqundiente juegét:a
“u?s

) m‘ a3 hd a 3 e , ¢ - . )
ce reslstencias cslefuctorns 19, secede, » través de.,

L )

"

la condueecidn 70, o

s VaETOr oroducido nor un gena2rador
r-"!
fos.»
£l sire caliente v n ; ~ i 4
+h BITE Callenve wneso, Ltros cusnplir su funcidn
At a1 1 eardos v Tage A%, ¢ o : 4
CRTEDA LT M8 00T ‘ G LTI L e ’!-, jJ,U.:_',fQi = Ttroves de 138

4 o 3 7 s % oo~ -1 3 . ”~
camaras inferiores & ¥ de 1z conduccidn loberal 22,

. - 7oA ‘:mrtw "7 PR 4 - -
8 unsa rjmplla Coma g t-:f‘-'-":!;'ler.' Jate[gi -y aplmeda en

s7inlmente con el ftur~

]

r
dc

U

s - 3 Fl TE b Ll ] 4 o~ ¥ o - -
vo-ventilador 15 5 truvés qe conduceidn 24, esta-
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bleciendose de esta manera el feciclaje del aire y con
siguiendose un aprovechamiento energético méximo.

-El sentido de ciréulacién del aire aparece clara-~
mente reflejado mediante flechas en las figuras 2 y 3.

Los tlneles 4 afectan mayoritariamente a la cinta
transportadora y, tras ellos, se define un corto sector
de suministro de aire frio al calzado. '

Concretamente este sector se materializa en tres
vequefias cémaras 25, semejentes a las clmaras 17 ante-
riormente citadas, en prolongacidn longitudinal de las
enteriores y provistas igualmente de ventsnas rasgadas
26, a lzs gue accede aire frio a través de una canali-
zacidn ramificada 27, desde un motoventilador 28 produc-
tor de aire frio, ¢ mo se observa con detalle en la fi-

gura 2, completandc esta fase de enfriamiento el proceso

-

de estabilizacidn.

Lz cinta tramsportadorz 3-3°

n

, se monta sobre sodi-

llos extremos 29 ¥ 29', estando este Gltimo provisto

~

fe una peles o corona 50 gue, a traves del elemento de

0]

transmisidén 31, recibe el movimiento del elemento eccm-

rlementario 32 asocindo a un motor 2%, preferentemen-

L3 pﬁes, ern la cintes transportadora se define un
sector inicial, que sc corresponde con la propia refe-
rencia 3 de 1. figura 2, sobre el que se deposgita el
calzado, y una rampa de selida 34 a través de la que
el horno evacua el calzadc tras la estabilizacidn del
mismo;

Como complemento de la egtructura descrita, el
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horno esti dotado de un presostdto, preferentemente ta-
- : rado a tres atmosferas, que condiciona la puesfa en fun
cionsmiento de la cinta transportadora 3, y més concre-
tamente del motor 33, cuando la mAquina se usa con va-
5 por. Si la mAquina se usa sin vapor, el condicionamien—
to de funcionamiento de la cinta transportadera 3 de-~
penderd de l= teumperatura fija del terﬁorregulador,
que es independiente de la temperatura de trabajo.
Obvismente ura u otra forma de trabajo estarin
10 debidamente controladas a través del cuadro electrico

-

de control 35, v mis concretamente

D
48]
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tuno interruptor.
Ko se considera necesario hacer mis extensa esta
descripeibn para gque cualquier experto en la materia

h SN b

15 comprenda el zlcance de la invencidn y las ventzjas

-

que de la misma se derivan.

Los meteriales, forma tsumafic ¥ dis

1]
o)
Q
o
=]
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[=n
On
i3
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elementos serin suscephtilLles de variaci

O

. siempre Y

cuando ello no suponga uns alteracidn para la esencia-

20 lidad del invento.

e

.

Los términos en que se hs redactaco esta memoria
deberan ser tomedeos siempre en sentido amplio ¥ no 1i

mitativo.

N
3]
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REIVINDICACIONES

1.~ HORNO PARA ESTABILIZACIGH DE CALZADO, esencial

nente caracterizado por estar constituido a partir de
una bancada, preferentemente modante, en cuya gzona su-
perior se establece una cinta transportadora que reco-
rre longitudinalmente un tinel, constitutivo del hormno
propiamente dicho, al que accede aire caliente y hume-
do, afectando dicho tfénel mayoritariamente a la cinta
transportadora y estableciendose, tras el citado ti-
nel, un segundo sector, considerablemente mis corto,

en el que se situsn medios para suministro lateral de

aire fric 3l calzado.

1.

2.~ HORNO PARA 1

L’I

STABILIZACION DE CALZADO, segwﬁ

. - - . I - - - * ’
reivindicacion 1, carsascterizado porque la cinta ans
nortadora es doble, definiendc dos unidades paralelas
v longitudinales, siendc también doble el tunel consti-
tutivo del horno propiamente dicho, asi como el sector
terminal de suministro de aire frio.

%o~ HORNO PARA ESTARILIZACION DE CALZAPO, seg@@

ivindicaciones anteriores, caracterizado porque ¢ada

S
@

s 5

ttnel adopta en un amplio sector inferior ur perfil *
rectangular, estableciendose en el mismo un tabique
transversesl que define una cémara inferior a avés
de la que pesa el sector inoverante o de retorno de
la cinta transportadora, mientrds que por encima de
dicho tabique se estsblecen dos pequeilas pestafias la-
terales de apoyo para el sector operativo de la cinta,

habiendose previsto que en la zona superior dicho th-

nel y preferentemente con la colaeboracidn de piezas
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complementarias, sufra un estrechamiento progresivo
en sus paredes laterales, tras el que se establece
una concentracibén vertical y también progresiva en su
zona superior y media, definiendo dos planos acodados,
convergentes hacia abajo ¥y hacia adentro, que enmarcan
a la ineludible ranura longitudinal a través de la
que emerge parcialmente el calzado, cuando las dimen-
siones de su cafla son svperiores a la altura del tinel.
4.— HORNO PARA ESTABILIZACIOﬁ DE CALZADO, seghn
reivindicaciones anteriores, ceracterizado porque a
arbos lados de cz2da tinel se establece una cimara lon-
gitudinal, a nivel del sector operativo de la cinta
transportadore, cimara provista de una alineacidn de
ventanaé rasgadas longitudinalmeﬁte, a través de la
que el aire caliente y humedc accede lateralmente aT
tinel, incidiendc en este sentido sobre el calzado,
hsbiendose pravisto gue las tres camares oorrespoﬂdi@é
tes a los dos thneles estén alimentadas a trevés de
una conducceidn vertical, provistas de respectivas T~
ficaciones, proviniente de un turbo-ventilador, mfbﬁ;

- ey e

tras que el aire caliernte y humedo., tras su incidendiia

' -
e

o

sobre el calzado, atraviesa la cinta transperbtador:
alcanzz una cémars estavlecida bajo la misma e inter-
cornunicada pars los dog tlneles, que confluye hacia una
céuara lateral, tuuwbién zplisnada er sentido lateral ¥y
provista de una conduccidn ogue se =zcopla coaxialmente
al turbo-ventilador, estableciendo el reciclaje del
aire.

5.~ HORNO PARLA LumABILIZﬁCIOD DE CALZADO, segin

reivindicacidn 4, carascteripado porque en la conduceidn




N

10

N
N

30

 ;;tig7_

que canaliza el aire desde el turbo~ventilador hasta
las cémaras longitudinales asocladas a los téneles,
se establece un Juego de resistencias calefactoras y,
tras ellas, sccede a la misma la conduccidén correspon-
diente @ un generador de Vapor.

6.~ HORNO PARA ESTABILIZACION DE CALZADO, segln
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque en
el sector terminel de la cinta transportadora, tras
los tfneles citados, se establecen cémaras de insufra-
cibn lateral de azire, similares a-las anteriormente
citadas y provistas igusnlmente de ventanas rasgadas
longitudinalmente, a través-de lag que se suministra
alre frid a1l calzado, proviniente de un notoventilador
v a través de una conduccidn adecuadamente ramificad;.

7.~ HORKO PARA ESTABILIZACION DE CALZADO, seghsh -

4
@
].J
ot
Nl
=)
o
o
W
(@]
}.J

iones anteriores, caracterizado porque la

cints transportadors doble estd montada sobre rodillos

ot

gxtremos, de 1los que uno de ellos es accionado por un
motor, preferentemerte de corriente continua y con re-
sulador electronico de velocidad, cuyo funcionamientd,
esta condicionado por un presostdto, cuando el ho;n@i
funciona con vapor, mientres que en caso contrarié;dif
cho moteor viene condicionado por la temperatura dei
termorregulador.

8.- HORMO PARL ESTABILIZACICH DI CALZADO, segun

=

gueca descritc y reivindicado en la presente memoris
descriptiva, que consts de catorce hojas todas ellas

escritas a miguinz por una sola de sus caras y se re-

,presenta en los dibujos que se acompafian.




T
Ry
v

9

v

14

adrid, = 9 MAYD 1984

JOSE LUIS SANTO
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