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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La in v e n c ió n  se  r e f i e r e  a  un envase molde p a ra  
p ro d u c to s  a l im e n t ic io s  a  b ase  de una lá m in a  te r m o p lá s t i c a .  ¡ 

S e m e ja n te s  en v ase s  son c o n o c id o s  en una g ra n  va­
r i e d a d  de fo rm as de r e a l i z a c ió n  y s i r v e n  po r e jem plo  p a ra  

5 . -  e l  envasado de a lim e n to s  p re p a ra d o s  p a r a  e l  consumo, que
s e  e n v asan , t r a n s p o r ta n ,  alm acenan y en  lo s  mismos se  po­
n e n  a  l a  v e n ta .  El c i e r r e  de e s to s  e n v a se s  se  r e a l i z a  con 
f r e c u e n c ia  p o r medio de una lám ina u n id a  h e rm é ticam en te  
co n  e l  bo rde  d e l  en v ase , p e ro  d e s g a r r a b le  d e l  mismo, a  ba  

1 0 .-  s e  de e s ta ñ o , como p o r e jem plo  en l o s  en v ase s  d e ; 3foghur$ ,
o p o r  medio de una lám in a  t r a n s p a r e n te ,  como p o r  ejem plo  
en  l o s  en v ases  p a ra  lo s  p ro d u c to s  de a p e r i t i v o s , . . ' .

P o r  razo n e s  de r e s i s t e n c i a  e s to s  con&cÜLdos enva­
s e s  e s tá n  l im ita d o s  en su  d im ensionado o só lo  lideden s e r -  

1 5 . -  v i r  p a ra  e l  envasado de p ro d u c to s  a l im e n t i c io s  p e .re d u c id o
p e s o  e s p e c i f i c o .  Las d efo rm ac io n es  in in te n c io n a d a s  de lo s  
e n v a s e s  pueden o c a s io n a r  que l a  pared  d e l  envase o e s p e c ia l  
m en te  su  c i e r r e  sea  d e te r io r a d o ,  con lo  que ya no es p o s i­
b l e  g a r a n t i z a r  una c o n se rv a c ió n  s u f i c i e n t e  d e l  c o n ten id o  

2 0 . -  d e l  e n v a se .
P o r  e l l o  l a  in v e n c ió n  t i e n e  p o r m is ió n  l a  c re a ­

c ió n  de un envase p a ra  a l im e n to s , que o f r e z c a  una e s t a b i l i  
d ad  s u f i c i e n t e  h a s ta  a l  ex ce d e r e l  d im ensionado  l o s  tam a­
ñ o s  u s u a le s  de lo s  e n v a s e s , p a ra  p o d e r e n v a s a r  h a s t a  p ro -  

2 5 . -  d u c to s  a l im e n t ic io s  con un peso e s p e c i f ic o  r e la t iv a m e n te
e le v a d o ,  como p o r e jem plo  a lim e n to s  h e la d o s  y o t r o s  p ro ­
d u c to s  s im i l a r e s  d is p u e s to s  p a ra  e l  consum o, con una
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c o n s e rv a c ió n  com pletam ente s e g u ra . 1
P a r t i e n d o  de un envase  p a ra  a l im e n to s  de una lA— ! 

m in a  te r m o p lá s t i c a  se  p ro p o n e  p a ra  l a  s o lu c ió n  d e l  p r o b le -  j 
ma e l  que l a  lá m in a  de p l á s t i c o  te n g a  una fo rm a de t a r t a ,  
cuyo  borde e x t e r i o r  p r e s e n te  un d is c o  a n u la r  h o r iz o n ta l  y  j 
s a l i e n t e  r a d i a l  h a c ia  e l  e x t e r i o r .

M ed ian te  l a  fo rm a de t a r t a  conform e a  l a  inven ­
c ió n  d e l  envase  p a ra  p ro d u c to s  a l im e n t ic io s  o b t ie n e  é s te  
u n a  e x c e le n te  r ig i d e z ,  aú n  en e l  caso  de que l a  lám in a  
t e r m o p lá s t i c a ,  que form a e l  envase , p re s e n te  un e sp e so r  
r e la t iv a m e n te  re ó u c id o . E s te  en v ase , c o n f ig u ra d o -^ n  form a 
d e  t a r t a  o de c í r c u lo ,  r e c ib e  por medio de e s t a  form a no 
s ó lo  unos n e r v io s  de r e f u e r z o  en e l  fondo p o r l o s - t í p i c o s  
abom bam ientos en form a de co rd o n es , s in o  p o r l a  form a anu­
l a r  d e l  e sp a c io  hueco d e l  envase una e x t r a o rd in a r ia ,  a l t a  
e s t a b i l i d a d ,  que se  in c re m e n ta  aun más p o r e l  <3Í^co a n u la r  
y r a d i a l  s o b r e s a l ie n te  en  e l  borde e x t e r i o r  d e l 'p q v a s e  
r e s p e c to  a l  p lan o  de l a  c a rg a  máxima.

De acu erd o  con una con fo rm ación  de l a  in v e n c ió n  
s e  h a  form ado de l a  lá m in a  de p l á s t i c o  un c e n tro  c c n c é n tr i  
co en form a de cono p e n e t r a n te  en e l  e sp a c io  hueco d e l  en­
v a s e ,  cuyo f r e n t e  s u p e r io r  e s t á  c e rra d o  con una c o n f ig u ra ­
c ió n  d i f e r e n t e  de l a s  fo rm as  de t a r t a s  c ó n ic a s  conven ciona  
l e s .

M ed ian te  l a  con fo rm ac ió n  conform e a  l a  in v e n c ió n  
s e  e v i t a  ta m b ién  e l  r ie s g o  de que l a  zona c e n t r a l  c ó n ica  
c a rg a d a  r a d ia lm e n te  h a c i a  e l  i n t e r i o r  p o r  e l  co n te n id o  d e l  
e n v a se  se  deform e ra d ia lm e n te  h a c ia  d e n tro  d eb id o  a  l a  
p r e s ió n  r e s u l t a n t e  po r e l  co n te n id o  d e l  en v ase , y a  que e l  
c i e r r e  f r o n t a l  de l a  p ie z a  c e n t r a l  a c tú a  como d is c o  soporte*
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Cuando según o t r a  con fo rm ación  de l a  in v e n c ió n  
e l  f r e n te  s u p e r io r  de l a  p ie z a  c e n t r a l  c ó n ic a  se  e n c u e n tra  
e n  e l  p lano  d e l  d is c o  a n u la r  r a d i a l  s o b r e s a l i e n te  h a c ia  
f u e r a ,  es  p o s ib le  l a  u n ió n  de una ta p a  de envase  de form a 
c i r c u l a r ,  t a n to  con e l  d is c o  a n u la r  s o b r e s a l i e n te  h a c ia  
f u e r a ,  como tam b ién  a d ic io n a lm e n te  con e l  f r e n t e  de l a  p ie  ' 
z a  c e n t r a l  c ó n ic a ,  con lo  que e l  e s p a c io  hueco d e l  envase 
q u e d a  form ado p o r  un e s p a c io  a n u la r .

Cuando lo  p e rm ita  l a  e s t a b i l i d a d  d e l  en v ase  en  
d e p e n d e n c ia  de l a  c o n s i s te n c ia  d e l  c o n te n id o  d e l  mismo, 
e x i s t e  l a  p o s ib i l id a d  de in c re m e n ta r  e l  v o lu m e h 'd é l enva­
s e ,  de acu e rd o  con o t r a  fo rm a de r e a l i z a c ió n ,  de fo rm a que , 
e l  f r e n te  s u p e r io r  de l a  p ie z a  c e n t r a l  c ó n ic r  B e ;e n c u e n tre  
p o r  d ebajo  d e l  p lano  d e l  d is c o  a n u la r  r a d i a l  s o b r e s a l ie n ­
t e  h a c ia  f u e r a .  ...*.

S eg ú n  e s ta  con fo rm ación  conform e a lh / ín v e n c ió n  
q u ed a  am pliado  e l  volumen d e l  envase de acu e rd p 'jep n  l a  !
r e d u c c ió n  de l a  p ie z a  c e n t r a l  c ó n ic a , con lo  qu& .por e n c i­
ma de d ic h a  p ie z a  c e n t r a l  c ó n ic a  queda com pletado e l  esp a­
c io  a n u la r  d e l  envase en  uno o más s e c to r e s  c i l i n d r i c o s  
c o m p le to s .

E l envase  molde p a ra  p ro d u c to s  a l im e n t ic io s  con­
fo rm e a l a  in v e n c ió n  puede u t i l i z a r s e  v e n ta jo sa m e n te  p a ra  
e l  envasado p o r ejem plo  de a lim e n to s  h e la d o s , con lo  que 
e l  envase puede s e r  c e r r a d o , en l a  fo rm a d e s c r i t a ,  p o r  me­
d io  de una t a p a  c i r c u l a r  o p o r medio de o tro  m a te r i a l  ap ro  
p ia d o . Al r e t i r a r  l a  t a p a  d e l  en v a se , puede v o lc a r s e  e l  
e n v a se  como una t a r t a  y  a s i  d e sp e g a rse  d e l  p ro d u c to  enva­
s a d o , con lo  que é s te  puede p r e s e n ta r s e  p a ra  su  consumo 
e n  form a ae  t a r t a  n o rm a l.
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Un ejem plo  de r e a l i z a c ió n  d e l  envase molde p a ra  
p ro d u c to s  a l im e n t ic io s  conform e a  l a  in v e n c ió n  puede v e r ­
s e  en l a  lá m in a  de d ib u jo s  a d ju n ta .

En e l l a  en su  f i g u r a  1, a p a re c e  e l  envase  molde 
q u e  nos ocupa v i s t o  en p e r s p e c t iv a  con  un c o r te  l a t e r a l  
y d eb a jo  en p la n ta  y en l a  f ig u r a  2 o t r a  r e a l i z a c ió n  d e l  
mismo envase molde d e s p ro v is to  en su  c e n tro  d e l  hueco có­
n ic o  que p r e s e n ta  e l  p r im e ro .

C o n s is te  en un envase molde c o n s t i tu id o  p o r una 
lá m in a  de m a te r ia  p l á s t i c a  p re fe re n te m e n te  t r a n s p a r e n te ,  
form ado  p o r un a l a  o co ro n a  c i r c u l a r  1 d is p u e s ta .h o r iz o n ­
ta lm e n te  que se  p ro lo n g a  h a c ia  a r r i b a  v e r t i c a l  o i n c l i n a ­
dam ente y p o r  e l lo  aproxim adam ente en ángu lo  r á e t e  u o b tu  
so  p o r medio de l a  c a ra  o s u p e r f i c i e  2 , que en su  p a r te  
s u p e r io r  se  abomba dando lu g a r  a  una s u p e r f ic ie .g ^ o v e d a d a  
3 que r e c i b i r á  l a  p a r te  s u p e r io r  de l a  t a r t a  o*.producto 
en v asad o ; cuya bóveda s u p e r io r  se p o d rá  e x te n d e r ;^ n  to d a  
l a  p a r te  s u p e r io r  o d a r  lu g a r  a  l a  fo rm ac ió n  de*.una conca 
v id a d  c ó n ic a  o t r o n c o -c ó n ic a ,  s i  l a  t a r t a  o p ro d u c to  a  en  
v a s a r  t i e n e  d ic h a  fo rm a, p re se n ta n d o  unas c a ra s  o s u p e r f i  
c i é  i n t e r n a  4 c o n tin u a d a s  in fe r io rm e n te  en una pequeña ha  
s e  5 que h a r á  tam b ién  l a s  v ece s  de b a se  menor de l a  conca 
v id a d  t r o n c o -c ó n ic a .

F in a lm e n te  e l  envase molde p a ra  s e r  c e rra d o  d i s  
p o n d rá  de una lám in a  de c i e r r e  o t a p a  más o menos r í g i d a  
6 ,  p a ra  arm ar e l  envase molde y en cuya  c a ra  e x te r n a  apa­
r e c e r á n  in s c r ip c io n e s  y e x p l ic a c io n e s  r e f e r e n t e s  a l  p ro ­
d u c to  c o n te n id o .

Todo t a l  y conform e queda d e s c r i t o  re p re s e n ta d o  
y r e iv in d ic a d o ,  h ac ien d o  c o n s ta r  que e l  o b je to  d e s c r i t o



l o  e s  e x c lu s iv am e n te  a  t i t u l o  de e je m p lo , s i n  que su s  mo­
d i f i c a c i o n e s  de form a, tam añ o s, m a te r i a l e s  em pleados, e t c .  
d e s v i r t ú e n  l a  e s e n c ia l id a d  de su  o b je to  in v e n t iv o .
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N O T A .

E l  m odele de u t i l i d a d  d e s c r i t o  r e c a e r á  p u e s , 
s o b re  l a s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :

1 2 . -  "ENVASE MOLDE PARA PRODUCTOS ALIMENTICIOS 
A BASE DE LAMINA TERMOPLASTICA", c a r a c te r iz a d o  p o r  cu an to  
e s t a r á  c o n s t i tu id o  p o r una lám in a  de p l á s t i c o  t r a n s p a r e n te  
te n ie n d o  l a  misma form a de t a r t a  o de c u a lq u ie r  o t r o  p ro ­
d u c to  que d eb a  c o n te n e r , cuyo borde e x t e r i o r  p r e s e n ta  un 
d i s c o  a n u la r  h o r iz o n ta l  y s a l i e n t e  r a d ia lm e n te  ¡hacia  f u e r a .

2 9 . -  "ENVASE MOLDE PARA PRODUCTOS ALIMENTICIOS 
A BASE DE LAMINA TERMOPLASTICA", según l a  r e iv in d ic a c ió n  
p r im e ra ,  c a r a c te r iz a d o  p o r  cuan to  en l a  l á m in a :d e - p lá s t ic o  
t r a n s p a r e n te  se  h a  p r e v is to  y formado una zona c e n t r a l  
c o n c é n t r ic a  c ó n ic a  p e n e tr a n te  en  e l  e sp a c io  que.da, lu g a r  
a  una concav idad  de t a l  fo rm a, cuya b a se  e s t a r á / c e r r a d a .  ;

3 3 . -  "ENVASE MOLDE PARA PRODUCTOS ALIMENTICIOS 
A BASE DE LAMINA TERMOPLASTICA", según  l a s  r e iv i n d ic a c io ­
n e s  p r im e ra  y segunda, c a r a c te r iz a d o  p o r  cuan to  l a  b ase  de 
l a  zona c e n t r a l  c ó n ic a  o t r o n c o -c ó n ic a  se  e n c u e n tra  ap ro ­
xim adam ente a l a  a l t u r a  d e l  p lano  d e l  d is c o  a n u la r  r a d i a l  
y s o b r e s a l i e n te  h a c ia  f u e r a .

4 9 . -  "ENVASE MOLDE PARA PRODUCTOS ALIMENTICIOS 
A BASE DE LAMINA TERMOPLASTICA", según  l a s  r e iv i n d i c a c io ­
n e s  a n t e r i o r e s ,  c a r a c te r iz a d o  p o r  cu an to  l a  b ase  de l a  zo­
n a  c e n t r a l  c ó n ic a  o t r o n c o -c ó n ic a  se  e n c u e n tra  p o r  d eb a jo  
d e l  p lano  d e l  d is c o  a n u la r  r a d i a l  s o b r e s a l i e n te  h a c i a  f u e r a  

5 3 . -  "ENVASE MOLDE PARA PRODUCTOS ALIMENTICIOS 
A BASE DE LAMINA TERMOPLASTICA", según  l a s  p re c e d e n te s  
r e iv i n d i c a c io n e s  c a r a c te r iz a d o  p o r c u a n to , e s t a r á  e o n s t i—
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t u i d o  p o r una p a r te  s u p e r io r  form ada p o r  s u p e r f i c i e  above 
d a d a  de l a  misma form a de l a  t a r t a  o p ro d u c to  a  c o n te n e r  
l a  c u a l puede e s t a r  m o d if ic a d a  p o r m edio de una concav idad  
c ó n ic a  o t r o n c o -c ó n ic a  c e n t r a l  más o menos p e n e t r a n te ,  se  
g ú n  lo  s e a  una p o s ib le  concav idad  de ig u a l  fo rm a que p re ­
s e n te  l a  t a r t a  o p ro d u c to  a  e n v a sa r ; cuya  s u p e r f i c i e  l a t e  
r a l  d e l  envase  molde p o d rá  s e r  p e rp e n d ic u la r  o más o menos 
i n c l i n a d a  según  l a  t a r t a  o e l  p ro d u c to  co n te n id o  te n g a  su s  
c a r a s  a s í  d i s p u e s ta s ,  y cuya s u p e r f i c i e  l a t e r a l  se  p ro io n  
g a r a  todo  a l r e d e d o r  p o r una a l a  h o r i z o n ta l  s o b r e s a l ie n te  
a modo de a l a  de som brero , sob re  l a  c u a l  q u e d a rá  a d h e r id a  
y h e rm é ticam en te  ad a p ta d a  l a  base  que h a rá  l a s  v e c e s  de t a  
p a  d e l  envase  molde de p o s ic ió n  i n f e r i o r ,  s ien d o  n e c e s a r io  
d e s g a r r a r l a  o c o r t a r l a  p a ra  a b r i r  e l  envase m olde.

6 9 . -  "ENVASE MOLDE PARA PRODUCTOS ALIMENTICIOS A 

BASE DE LAMINA TERMOPLASTICA", según to d ^  lo  r e iv in d ic a d o  
c a r a c te r iz a d o  po r cuan to  en g e n e ra l  e s t a r á  c o n s t i tu id o  p o r  
u n a  fo rm ac ió n  a n u la r  abovedada con una d e p re s ió n  o co n cav i 
dad  t r o n c o -c ó n ic a  en su  c e n t r o ,  to ta lm e n te  hueco i n t e r i o r ­
m en te , p r o v is to  de una co ro n a  c i r c u l a r  r a d i a l  s a l i e n t e  ho­
r i z o n t a l  a  modo de a l a  de som brero , so b re  l a s  que se adhe­
r i r á  o s o ld a r á  l a  ta p a  i n f e r i o r  que se c o r t a r á  o d e s g a r ra ­
r á  p a ra  l a  a p e r tu r a  d e l  en v ase .

7 9 .- "ENVASE MOLDE PARA PRODUCTOS ALIMENTICIOS 
A BASE DE LAMINA TERMOPLASTICA".

Todo e l lo  t a l  y conform e queda d e s c r i t o  r e p re s e n  
ta d o  y r e iv in d ic a d o .

E s t a  memoria c o n s ta  de nueve h o ja s ,  m e can o g ra fía  
d a s  y f o l i a d a s  p o r una s o l a  de sus c a r a s  co n ten ien d o  un



73 .- t o t a l  de c ie n to  s e t e n t a  y t r e s  l i n e a s
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