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PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ anos

cuyo privilegio se solicita para Espafia y todos
sus territorios y plazas de soberania, a favor

de
D. JOSE na SOLER LLUELLAS

de nacionalidad espafiola, con domicilio en Bar-

celona, Paseo Maragall, ndm. 251, relativa a

"MEJORAS EN LOS PROCEDIMIENTOS DE MOLDEO DE —
CUERPOS RIGIDOS POR COLADA™.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Introduccidén se contrae,
conforme se indica en su enunciado, a unas mejoras en los

procedimientos de moldeo de cuerpos rigidos por colada. - -

Es bien conocida la dificultad que entranfa el mol
deo, con materiales rigidos, de cuerpos macizos de formas -
dificiles, para lo cual se requiere moldes de diversas par-
tes, que encarecen enormemente la construccién de los mismos
y limita el némero de ellos que deben disponerse en la ob-
tencidn de grandes series de cuerpos moldeados, dado que el
coste de los moldes y el tiempo de moldeo representan facto

res a tener en cuenta en los costes de fabricaciéon. - - - -

Para eludir tales inconvenientes se ha adoptado -
la solucion de emplear moldes elasticos que, siendo suficien
temente consistentes para no deformarse por el peso de la -
masa a moldear, pueden ser deformados elasticamente para el

desmoldeo del cuerpo obtenido por solidarizacion de dicha -

o&ee — @000 ————

De acuerdo con las precedentes premisas, se han -
desarrollado las mejoras objeto de la presente Patente de -
Introduccioén, las cuales esencialmente se caracterizan por

el hecho de que dichos cuerpos rigidos se moldean por cola-
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da en un molde eldstico de una sola pieza, constituido por

“ v

-

un meterial eldstico del grupo que comprende el ldtex, el -
caucho y las materias pldsticas, procediendose al desmoldeo,
una veé solidificada le masa moldeada, mediante deformacidn
eldstice del molde, recuperando este su forma primitiva, —-

para ung nueva operacifn de moldeOe = = = = = = - — = = ~ ~

Los moldes eldsticos se obtienen por. deposicién -
de ung capa del material eldstico sobre un cuerpo patrén, -
idéntico al que se guiere obtener por moldes y de un mate=-
rial resistente e indeformeble, mediante inmersién de dicho

cuerpo en una solucién del material eldsticos = = = = = = =

Para facilitar la comprensidn de las ideas prece-
dentes, dando a conocer al mismo tiempo diversos detalles -
de orden constructivo, se describe seguidamente unas formas
de realizacidn de la presente Patente, haciendo referencia
a los planos que acompafian esta memoria, los cuales, dado -
su fin primordialmente ilustrativo, deberdn ser ihterpreta—
dos como desprovistos de todo alcance limitativo respecto a
la amplitud de la proteccidén legal que se solicita. En los

dibujoss

Figura 1, representa la mitad de un molde de ocho
plezas, necesario para el moldeo de un éuerpo rigido por co

lada de configuracidn dificil, este seccionados - - - — = -

Figura 2, representa una seccién de un conjunto -
formado por un cuerpo rigido y su molde correspondiente se-

gin las presentes mejorase — = = = = = = = = = = = = = ~ -

Figura 3, representa una seccidn de un conjunto -
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de molde y cuerpo moldeado, siendo este de forma assiméirica.

Pigure 4, representa, esquemgticamente, la maners

de obtener un molde para las presentes mejoraSe = — = « = =

Figura 5, representa una seccibn de un molde, se~—
gin las presentes mejoras, para la consecucidn, por moldeo,

de una figurille de pesebres = = =~ = = = = - - - - .- - - =

Figura 6, representa en seccidn, el molde de fisu

ra anterior y la masa de woldeo, = - = - < - - e e . - -

Figurg 7, representa, con el molde seccionado, la

fase de desgmoldeo de la figtriila obtenico. = = - - - = = -

Pare el moldeo de cuerpos rigidos (1) de forma -
dificil, se requiere, por el procedimiento tradicional, mol
des complicados (2) formados por cuatro o nis partes, como

el representado en figura L que consta de ocho partes, — — -

Evidentemente, el coste de manufsctura de tales -
moldes resulta costoso ¥y gencralmente prohibitivo para una
gran produccidén de cuerpos, ya que se reguiere un niMero ==
muy elevado de los mismos si se quiers alcanzar un rendimien
to eficaz y una repidez de fabricacién, dsdo que son consi-

derables los tiempos de solidificacidn de la mase a moldear,

Por el contrario, al emplear moldes eldsticos (3),
realizados en une sole pieza, la complejidad del mismo g6 -
reduce précticamente a cero, siendo ademds de fdcilisimg ==
obtencién, dado que pertiendo de un wodelo o patrén (4), ——
idéntico al que se quiere obtener por moldeo, y realizado

en un material resistente e indeformable, puede conseguirse
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un minero ilimitado de moldes eléasticos (3), por inmersioén
en una soluciodon de material elastico tal como latex, por —
ejemplo, formandose una napa, como suma de las peliculas —
5a, 5b, 5c....), en torno de dicho patréon que una vez soli_
darizada, se extrae del mismo y constituye el molde elasti-

co, presentando en su interior los relieves y detalles exte

riores del patron (4) . —————————————

Con tales moldes elasticos (3), tanto pueden mol-

dearse cuerpos simétricos (I) como asimétricos (6). ——— -

Como ejemplo de las presentes mejoras se muestra
en Figura 5 una seccié6n de un molde (7), para la obtencién
de una Figurilla de pesebre, en la cual se vierte la masa -
(®) a fraguar, la cual mia vez solidificada determina el —
cuerpo a obtener, en este caso la figurilla (9) de pesebre,
la cual se desmoldea facilmente por arrollamiento sobre si -
mismo del molde (7) alrededor de su borde de refuerzo (10) -

o por deformacién eléastica del mismo. — ——————————————— —

Con tales mejoras se puede moldear cuerpos a base
de ueso, escayola, cera fundida, arcilla, pastas de moldeo,
endurecibles, etc. siempre que no tengan afinidad por el mol
de y solidifiquen en condiciones ambientales, siendo de pli-
oacion con fines pedagoégicos, recreativos, publicitarios e -
industriales. Una vez desmoldados, tales cuerpos son suscep-

tibles de ser decorados. — --—— —————————————————— - - -

Habiendo efectuado la descripcién que precede de-
be hacerse constar que en la realizacidon de esta Patente de

Introduccidn, por diez aHos, podran aplicarse todas las va-
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riantes de detalle que la experiencis y la préctica puedan - Jﬁ
. aconsejar en cuanto s dimensiones, n¥mero de piezas integran
110. tes, materisles empleados en la construcciédn de las mismas,
forme. de acoplamiento mituo y demds circunstencias accesorias:lf“

giempre que con ello no se desvirtde su esencialidad, que es

la que se resume y concreta en la primera de las reivindica-

ciones que siguen, ya 'sea considerada aisladamente, ya seg -

115, considerada junto con la reivindicacién restante, = — = - -
* N _O T a4

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia ¥

todos sus territorios y plazas de soberania, las siguientes:  .¢li

REIVINDICACIONES

120: l.~ Mejoras en los procedimientos de moldeo de --
cuerpos rigidos por colada, ceracterizade por el hecho de - 'tia
que dichos cuerpos rigidos se moldean por colada. en un molde »
eléstico de una sola pieza, constituido por un material elds
tico del grupo que comprende el ldtex, el caucho y las mate~ ,M:E
125, rias plésticas, procediendose al desmoldeo una vez solidifi- ’
cada le mesa moldeada, mediante deformacidn eldstica del mé;
de, recuperando este su forma primitiva, para una nueva ope- 5;

racién de moldeoe — = - - -~ —— - - e - - .- .- - Yl

2.~ Mejoras en los procedimientos de moldeo de =
130, cuerpos rigidos por colada, segin la anterior reivindicacidn,
caracterizadas por el hecho de que los moldes eldsticos se -
obtienen por deposicién de una capa del material eldstico = ;;;:

sobre un cuerpo patrén, idéntico al que se quiere obtener = el
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