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DESCRIPCION

Ll presente invento hace referencia a un dispositivo para
aplicar liquidos de diferentes consistencias, en especial imprima-
ciones endureccdoras por humedad o lacus que contenpan disolventes,
en forma de capas sobre una superflicie, con un cabezul de aportua-—
cibén aplicado a un cuerpo de material poroso, que puede ser ali-
mentado con el liquido a aportar, y cuyo exlremo consiste en una
superlicie plana que sirve para la salida y la aplicacidn del 1i-

quido.

Esta clase de dispositivos son necesarios, por ejemplo, en

. . “e st o
la industria automovilistica, para aplicar imprimacidn en un vi-

drio del vehiculo, a [in de conseguir la adherencia del mismo con

el producto de impermeabilizacién. En estos casos, la imprimacién
debe ser aplicada con una capa de contorno muy preciso, pues hay

$eseoe
veces|que aparecen desvios entre el producto impermeabilizador y

In los dispositivos que venian utilizéndose hastaﬁéi:presenm
te, el material poroso estaba formado, por eiemplo, por.ﬁk-cuerpo
cilindrico de fieltro natural. Ia utilizacidn de un cuerpo de es-
ta clase hace que el contorno sea irregular y, sobre todo, ocasio-
na un afieltrado lanono muy répido de las superficies de salida y
aportacibén, a consecueﬁcia de lo cual se produce un grueso irrepu-
lar de la capa de imprimacidn aportada,

Ll uso de caucho como material para el cuerpo, ain produce

peores resultados, puesto que esta clase de cuerpos origina tr.ncha-

zones deformantes.

Los inconvenientes de los dispositivos conocidos nace que la

imprimacidén sea aplicada a mano con un pincel, eliminando los con-
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tornos mal hechos mediante una aguja de rieltro. £in embario, para
obtener entonces un recorrido de contornos nitidos, se aplica sobre
el vidrio todavia plano una tira de cer8mica mediante impresidn,
después de lo cual se calienta el vidrio y se le puede dar su lor-
ma curvada. La Lira cerdmica permite conseguir un cerco é6ptico pa-
1ra el producto impermecabilizador, de manera que llegan a desapare-
cer las irregularidades en la aportacidn. No obstante, existe el
esenciual inconveniente de que la colocacidn de las tiras de cerd-
mica es un procedimiento muy costoso.

1 invento tiene por obJjelo conseguir un dispositiyg_ﬁencillo
para aportar liquidos de diferente consistencia, en forﬁ&ﬁ&% una
capa de contorno nitido y deflinido, .

Para conseguir este objetivo se utiliza un disposétivb del
tipo mencionado, cuyo cuerpo estd formado por un material a base
de [ibras sintéticas de vellédn o de fieltro, cuya capacidal de pa-
so de aire es del 6rden de 1,1 a 2,5 litros por e~ miﬁ?i} y nre-
ferentemente de 1,4 a 2,2 litros cm'emin'l, ¥y el cual sa:ﬁﬁcuentra
sobre la superficie o superficies de salida y aportaciéq;}que no
eslbdn cubiertas por una capa impermeable.

Mediante la utilizscidn de un fieltro o velldn de fibras cin-
téticas en el cuerpo del cabezal de aplicacidn se reduce el afiel-
trado lanoso que aparede en el fieltro natural, de modo que con el
mabteriul de fieltro o de velldn se obliene la requerida capacidad
de paso de aire y la porosidad para aplicar las tiras de liquido,
en forma de capa constante, sobre una superficie y con diferente
consistencia., Il recubrimiento impermeable que rodea a las supcr-
ficies de salida y de aportacidn, permite conseguir una capa de

nitidos contornos, puesto que no hay liquido que salga de dichas
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superficies colindantes y pueda llegar a las demds, salvo 1 que
se ubiliza para formar la tira.

Preferiblemente. las fibras sintéticas utilizadas para el
fieltro o velldédn serdn de poliester, y ¢l cuerpo puede consisgtir
en una aguja de [ieltro. En cualquier caso, los materiules emplea-~
dos han de ser resistentes a los productos disolventes que se u-
tilicen.

la capa o capas impermeables que forman la superficie cir-
cundante de las superficies de salida y aportacidn se obtiene me-
diante la fusidn de las fibras sintéticas que se hallan en la zo-

na, utilizando para ello tratamiento térmicos, como soldedura por
'.(i 3

contacto, corte por rayos laser, etc,

No obstante, también es factible fabricar la capasdmpermea—
ble con un tubo de folio, que se‘aplica‘alrededor del cuerpo,

.Para conservar lua superflicie de salida Yy aportacibnv&el cuer-
po siempre exactamente paralela a la superficie donde ségéblica el
1iquido, a fin de conseguir una capa de grosor constanb§§:§1 cabe-

zal de aplicacidn puede ser articulado tipo cardan. oo

Cuando se tenga que aportar una imprimacidn endurecible por
humedad con el dispositivo objeto de este invento, sobre los vidrios
de un automévil de nueva fabricacibdn, se presenta la dificultad de
que, si se interrumpe ia aportacién de la imprimaciédn, el cuerpo
y de modo especial la superficie de salida y aportacidn comienza
a endurecerse como consecuencia de la humedad del aire. LEsba cla-
se¢ de endurecimiento puede aparecer, por ejemplo, al cubo le unos
5 minutos, de modo que el cuerpo queda inutilizado para sepuir a-
portanto liquido,

Para reducir, en esbos casos de aplicacidn, el endurecimien-
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to de la imprimacidn en el cuerpo y en sus superflicies de salida
y aportacidn, se puede colocar un remate que proteja la superfi-
cie de salida y aporbacidn contra el aire circundante, dentro de
cuyo remate se introduce un gas seco de proteccidn, y el cual tie-
ne una abertura para el paso de dicho gas,

De este modo la superficies de salida y de aportacién del
cuerpo y también su parte interna, quedan rodeadas con un gas pro-
tector en el caso de que se interrumpa la aportacidn de liguido,
ya que el aire hlmedo que podria encontrarse en'bontacto con las
mencionadas superficies de salida y aportacidn, es tran§pggtado
fuera del remate é través de la abertura de salidé. Por”lé:tanto,
como consecuencia del empleo del gas proteclor se elimigg.gl peli-
gro del endurecimiento de la imprimacidn endurecible.p&f-h&medad.

Lsta clase de protecciébn resulta sumamente sencilla desde
el punto de vista de su construccibén mecénica, si se utilizan dos
dos casquetes que se complementen al montarse & uno y dtfﬁ?costa~
do del cuerpo y puedan desplazarse desde una posicién séﬁé}ada a

otra posicién de recubrimiento. Las superficies de uniﬁé:dp las
piezas que forman el casquete pueden acoplarse, en su posicidén de
recubrimiento, con una junta, descansando dichas piezas sobre une
junta tbérica que se encuentre en el soporte del cuerpo. le esta
forma se consigue una’sencilla'movilidad de las piezasldel casque-
te y una excelente impermeabilizacién con respecto al aire del en-
torno.

La conexidén para la entrada del gas protector se encuentra
preférentemente en la zona comprendida entre la superlicie de sa-
lida y aportacidn y el éoporte del cuerpo, mientras que la aberbu-

ra de nalide se halla por debajo de la superflicice de salidu y upor-
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tacidu., Asi, la humedad del aire gue se encuentra en el cuzrpo y
en la superficie de salida y aportacién, situado dentro del casque-
te, es ~vacuado a través de la abertura de salida,

Pura aclarar mejor el invenbto, utilizaremos lug liguras ad-
Juntas,

La figura 1 es una representacidn esquemdtica en seccidn de
un cabezal de aportacidn.

Lo figura 2 representa parte de un cabezal de aportacidn con
las piezas que forman el casquete, en posicidn de cierre; la fipu-

ra estd parcialmente cortada y en alzado.

La figura 3 es una vista superior de la disposiciéwrde la
Cigura 2,

La representacién parcial del cabezal de aportaciéa. de la
figura 1, tiene una pieza principal 5 que va atornillada an®: un
soporte 4, [n una escotadura, por ejemplo de forma cilindmkca, a-
daptada al [ieltro y situada en la superficie delanteraigé} sS0por -
te 4, se encuentra introducido un cuerpo 1, aislado en gu: Superfi-

cie lateral con respeclo al soporte &. Ey

De todas maneras, la escobtadura puede presenbar cualguier
otra forma que se adapte el fieltro, por ejemplo, puede tener for-
ma rectangular, cuadrada, poligonal o eliptica.

Il1 cuerpo 1 consiste en una aguja de fieltro hecha con [ibras
de poliester con una éapacidad de paso de aire de 1,4 é 2,2 litros

por c:m"2 1

, min~", teniendo, por ejemplo, un peso superficial de

TM00 a 1300 g/m2 para un grosor de material de unos 6 mm, La su-
perficie adherente del cuerpo 1, que estd enfrente de la superfi-
cie de salida y aportacidén 3, es plana o abovedada. lin la super-

vicie del contorno del cuerpo 1, por ejemplo de forma cilindricu,
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se ha lormado una capa impermeable 2 mediante la fusidn de lasg [i-
bras de poliester, de modo que no puede salir ningln liquido & tra-
vés del mencionado contorno.

11 liquido que se aplica con el cabezal de aporbacidn cs a-
limentado a través de una conexibén 7 y un conducto de circulr.idn
6 hasta la superficie superior del cuerpo 1, segin la figura 1,
desde el cual sale por la superficie de salida y aportacidn 3, de
manera que al mover el cahezal de aportacidn sobre una superficie

se puede dejar sobre la misma una tira ligquida de grosor y anchura

constantes,

En las figuras 2 y 3 se representa la parte inferi‘es* de un

cabezal de aportacidén compuesto-por una parte principal 15, una

pieza adicional 14 y un cuerpo 11 de velldén o fieltro sini8tico.

111 cabeual de aportacibén se encuéntra en una posicidn alzada,

8
decir, no se halla en contacto con la superficie a la quo.sc debe

aportar el liquido. L e

Para reducir el endurecimiento de la imprimacidén cOh¥ conse-

cuencia de la humedad del aire o la evaporacidn del diso%vente en
el aire circundante, cuando se trabaja con imprimaciones de endu-
recimiento por humedad y el cabezal de aporbtacidn se halla en egta
posicidn de paro, en la parte delantera de dicho cabezal de aporta-

cidn, y especialmente en el cuerpo 11, hay dns semicasquetes 20, 2

b

que lo rodean, ¥y ambaé piezas del casquete llevan una junta elésti-
cé 29 en sus gzonas de contacto a fin de formar en la zona un cierre
hermético a los gases. Ademéds, los semicasquetes 20 y 21 descansan
sobre una Jjunta tdrica 28 situada en la zona inferior de la pieze

principal 15, de manera ‘que tampoco por este lugar puede entrar o

salir gus,
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Con el cabezal de aportacién y los semicasquetes 20, 21 en
esta posicibn, se puede introducir un gas protector seco, por e-
Jemplo aire seco o nitrdégeno en el espacio cerrado que forman am-
bos scmicasqueles 20 y 21y dicho gas se hace penetrar por la co-
nexién 27, situada aproximadamente a la altura de la pieza adicio-
nal 14 que se encuentra encima de la superficie de salida y apor-
tacidén-del cuerpo 1ll. Como consecuencia de la alimentacibn de es-
te gas protector, se produce una ligera sobrepresién en el espacio
de manera gque por la abertura de salida 26 situada en el semicasque:
te 21, en la parte inferior del cuerpo 1ll, sale en primer lugar
el aire humedo del entorno y luego el gas protector, coﬁ:Id cual
se reduce la entrada de aire hGmedo por la superficie de salida

¢« T asn

y de aportacién del cuerpo 11. PR

Tul como puede verse en lag lipuras, las piezas gue Jormun
los semicasquetes 20 21 se hallan fijodas mediante pasaddares de
q

apoyoc 35, 36 y 37, %8 en los soportes 33 y 34 respectivys,; donde

los muelles %9, 40 y 41, 42 permiten la alineacidn de lcw,‘cemicas-

quetes 20 y 21 con respecto al cabezal de aportacibdn, Tltsoporte

.
a8

%% esté unido con el véstago del émbolo 22 de un cilindro hidriu.-
lico o neumético 24, el ‘cual estd fijado en un apoyo estacior.rio
34. Del mismo modo, el soporte 34 tambien posee un vAstapo de énm-
bolo 23% de un qilindro'hidréalico o neumdtico 3%, unido a un apoyo

il

estacionario 32, Los apoyos %1 y 32 estén [ijados sobre una placa
base 30,

Tal como se desprende de los dibujos, los semicasquetes 20
y 21 pueden desplazarse de las posiciones representbuadas cn lus [i-
guras 2 y 3 en el sentido de los apoyos 31 y 32, mediante el accio-

namiento de los cilindros, de manera que se libera el cabezul de
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aportacibén y se puade aplicar la superlicie de salidua y aportacidn
del cuerpo 11 sobre una superficie, moviéndolo sobre ella para/;;;_
mar tiras dﬁ-liquido.

Cuundoﬁﬁc interrumpe la aportacidn de liquido, el cabezul de
uporltoeidén vuelve a la posicidén indicada entre los semicuasqguetlcs
20 y 21, los cuales pasan a la posicidbn representada en las fipu—
ras 2 y 3 mediante la introduccidn de fluido en los cilindros Ae
accionamiento, mientras que los muelles 39, 40 y 41, 42 existen-

tes en sus apoyos, permiten ajustar las posiciones de los semicas-

quetes 20 y 21 en los posibles cambios de situacidn del cabezal

de aportacidn, ' *eer o
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REIVINDICACIONEDS

1. Dispositivo para aplicar liquidos de diferentes consisten-

cias, especialmente imprimaciones endurecedoras por humedad o la-
cas gue conbengan disolventes, en Forma de tiras de una capa de
liguido sobre una superficie, con un cabezal de aportacidn con

un cuerpo de malerial poroso, el cual es alimentado por cl liquido

a aportar, y cuyo extremo consiste en una superficie por la gue sa-

le y es aportado el liquido; caracterizado en que el cuerpo (1)
consiste en un material de velldn o fieltro de fibras sintéticas,

cuya capacidad de paso de aire es del érden de 1,1 a 2,5 litros
-1 c Pl

por cm”© min~—, y preferentemente de 1,4 a 2,2 litros por cWrFimin”

y er. que las superficies colindantes de la superficie de salida y

aportacién (%) estdn recubiertas con una capa impermeable u..L03%

1iquidos (2).
2. Dispositivo segln la reivirdicacibn 1, caracterizads.en

que las fibras sintéticas son de poliester. AR

3. Dispositivo seglin las reivindicaciones 1 6§ 2, caragclbiri-
e o,

zado en que el cuerpo (1) consiste en una aguja de fieltro..".

4. Dispositivo seglin una de las reivindicaciones 1 a 3%, ca-
racterizado en que la capa impermeable a los liquidos (2) esté
formada por fibras sintébicas fundidas y endurecidess.

5. Dispositivo segﬁﬁ una de las reivindicaciones 1 a %, ca-
racterizado en que la capa impermeables a los liquidos (2) consis-
te en un folio en forma de manguera que rodea al cuerpo (1).

6. Dispositivo segln una de las reivindicuciones 1 a 5, ca-
racterizado en que el cabezal de aportacidn estd montado en una
articulacibén tipo cardén.

7. Dispositivo sezln una de las reivindicaciones 1 a G, pa-

¢
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ra 1o aportacidén de una imprimacidn endurecedora por humedad o
una laca que contenga disolvente, caracterizudo por tener, cORo
minino, un remalte o casquele (PO, 21) que wisla lu superlicic de
salida y aportacidn del aire del entorno, cuando ¢l cuerpo (11)
5. se halla en pogicidn alzada, y dentro del espac.o quc Torma di-
2ho remate o casquete se puede introducir un gas protector seco,
el cual puede salir por una abertura (26).
&. Dispositivo sepgun la reivindicacidn 7, caracterizado en
que el cuerpo (11) lleva dos semicasquetes (20, 21) en sus costa-

lo. dos opuestos, los cuales pueden moverse desde una posicidn de se-
paracidén a una posicidn de cierre, para lo cual los semicaéqgétes
. (20, 21) 1llevan una junta (29) en sus superficies de contacto, y
se apoyan sobre una Jjunta térica (P8) que se encuentra en gf-%opor~
te (15) del cuerpo (11).
L5. 9. Digpositivo sepin la reivindicucibn 7, caracterizudo. en

-pn .

que la conexibén (27) para la alimentacidn del gas protector &e en-

cuentra en la zona situada entre la superficie de salida yf%jb;ta-

cibén y el soporte del cuerpo (1ll), y la abertura de salidat{?h)

se halla gibuado debajc de la superflicie de salida y aporfﬁéi%n.
20. 10. Dispositivo seglin'una de las reivindicaciones 1 a 5, ca-

racterizado en que el cuerpo (1) tiene una superficie de salida NG

aportacibén (3) de forma piana, convexa O concava,
11.~ Dispositivo para aportar liquidos de diferentes con-
sistencias.,
25, Sggﬁn se describe y reivindica en la presente memoria

descriptiva que consta de 12 péginas foliadas y escritas a

mlquina por una sola cara,
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Madrid, a 6 Mayo de 1984
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