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PATENTE
DE
INTRODUCCION

a favor de Don Juan PUIG JOFRE, de nacionalidad espa-
iiola, residente en Bercelona, Calle Zaragoza, 35, por
"SISTEMA DE BOBINAS PARA LA DESVIACION DE HACES ELEC-
TRONICOS EN CATOSCOPIOS®, ' |

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un siste-
ma de bobinas, de los utilizados para llevar a cabo la
desviacidn de haces electrdnicos en tubos de rayos oca-
tédicos y similares.

Le invencidn tiene por objeto proporcionar

un nuevo sisteme de bobinag y un procedimiento especial-

mente apto para su fabricacidén con une inversién téeni-
oca reducida y a bajo costo, de manera que permitan la
obtencidn de una imagen televisade que cumpla condicio-

nes elevades con respecto de la corrects geometria de
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la imegen televisada.

Parae este fin, en un sistema de bobinas para
la desviacidn de haces electrénicos en losg catoscopios
y tubos andlogos, éue comprenden un ntucleo ferromagné-
tico que rodea &l tubo y esta adaptado a la forma de
este Ultimo en la zona de traensicidn entre la ampolls
y el cuello, de acuerdo con la invencidén se dispone,
sobre este nicleo, una carcases de bobine que rodes la
parte exterior del nucleo dejando libre su cars inter-
ne. Bsta carcasa soports une bobina toroidal que sirve
para la desviecidn vertical y que se adapts por su oara
interne a la forma del micleo o del catoscopio. En es-
te caso, la caercasa de la bobina rodea las dos caras
frontales del nicleo oon jusgo axial, de forma que pue-
da girer con respecto de la bobina, en el interior de
la misme y sin rozar, practiceamente, contra el devahae
do, y, por el contrario, se apoye fuertemerne .contra el
devanado de la bobina cuando se desplaze el nucleo ha-
oia la pentella luminosa, con respecto de la carcasa
de la bobina.

Le invencidn permite compensar ulteriormente
las agimetrias eventusles que aparezcan en la fabrica-
cién en seris y las deformaciones de imagen o mira que
producen, eliminando le fijecidn de una bobina toboi~
dal, por ejemplo sacando una cufia de plastico y despla-
zando enseguids, ligeramente, la carcase de la bobina
con la bobina sobre el nicleo anular ferromagnético,

en le direccidén de la periferia.
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Los dibujoe adjuntos muestran, a titulo de
ejemplo no limitativo del alcance de la invencidn, una
forma preferida de llevarle a le practica, en represen-
tacidén puremente esquemética.

En dichos dibujos, la figura 1 es una vista
en perspective de un sistems de bobinas, una vez dena-
do y termined0Q; la figura 2 es una bobina devadada; la
figura 3 es une viste en seccidén transversal de una
caroasa; la figura 4 es une vista en perspectiva late-
ral de une carcasa de bobina vacia, y la figura 5 es
un esquema de une méquina de bobinar utilizable para '
la puesta en préctica del procedimiento que se descri-
be en la presente.

El sistema de bobinas para ladesviacidn de
haces electrdénicos en los catoscopios y tubos andlo-
gos, estd formado esencialmente por un per de bobinas
de 1ineas -la- y -lb- para le desviacidn horizontal,
que pertenecen al tipo llamado de sille de montar, asi
oomo un per de bobinas de desviacion verticel -2-, de
forme toroidal,. Estas Wltimas son devanadas sobre un

nicleo anuler ~3~, de material ferromegnético sinteti-~

zado, por sjemplo "Ferroxoube". Los devanados no se apo-

yvan directamente sobre el nfoleo ~3-, @ino que lo ha-
cen, por el contrario, sobre una carcasa de bobina -~4-
que se halle representada en la figura -2- cuando estd
bobinede y en la figura -4~ antes de devanarla.

Por la figura 3 puede apreciarge claramente

que la bobina -2- se enouentre bien aedaptada, por el
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lado dirigido hacia el cuello del tubo, al limite exte-
rior del nucleo enular, pero, por el contrario, de lado
opuesto al cuello del tubo se eruentre aplicada contra
la osrcesa de la bobina. Estae carcasa lleva por su par-
te exterior diversos nervios salientes -5, de susrte
que se forman entre los mismos unos espacios paras el
bobinedo definido, siendo posible el devanedo de las
bobinas de desviacidn vertiocsl -2- segun una especie
de paneles. Cada una de las carcasas -4- del slstema
de bobines estd provista, en su limite lateral exterior
de un apéndice saliente -6- que evita el deslizemiento
lateral del devanado.

En otra forme de llever a la practica la in-
vencidn, las bobinas que actudn sobre la desviacidén
vertical no estdn realizadas en forma de arrollamiento
de panel como en el caso de la figura 1, sino, por el
contrario, segun un devanado de capas. En este caso,
en contraposicién el funcionamiento clésico, la anchu-
re de laes capas debe disminuir con el numero crecien-
te de devanados durante el bobinado de la carcasa de
la bobina, lo cual ofrece una ventaje particular para
le fabricacidn, en el sentido de que se puede cons-
truir con més fecilided une mdquina devanadora automé-
tica destinada pera este fin.

Para fabricar las bobines de desviacidn ver-
tioal se monte un soporte -8-, metdlico o de otro mate-
rial estable, que tenga la forma de semianillo del hlo=-

que de bobvinaje, sobre un eje rotatorio -9-, de forme
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que cuando este eje gire, aguél lo haga con mucha pre-
cisidn glrededor de su eje longitudinal. En le direc-
cidn del ocentro del soporte se encuentra un segundo eje
<10~, perforado longitudinalmente y conformado & modo

de manivels ~1l-, tel como se indica en la figura -5-,
que se desplaza durante la rotacidn de su eje alrede-
dor del soporte de la bobina. Los dos ejes se encuentran
acoplados entre si mediante una transmisidén de engre-
najes, de suerte que el eje con la manivela ejecuta tres-
cientas sesenta vueltas por cada una del primer eje.

El hilo a devanar pass e través del eje —10- y llega
por las pequefias poleas -12-, fijadas sobre la manive-
la, & la carcasa de la bobina que ha s1do deslizada so-
bre el soporte -B-. Cuando el hilo que pasa a través
del eje =-10- y de las poleas -1l2- es fijado a la carce-
se de la bobine, se enrolla sobre esta carcasa al gi-
rar la médquine. En este caso, una espira corresponde &
la rotacidn de un gredo de la carcase de la bobina (lo
que viene dado por la relacidn de trensmisidn 360:1).
El eje del soporte puede desacoplarse de la trensmisidn
de esta manera el soporte de la bobina puede ser ajus~
tado ® la posiocién de partida de cade capa de hilo.

La regulacidén puede ser realizads por medio
de una aguja fijada al eje del soporte y una escala que
oontiene el programa del hobinado para el conjunto del
devanado. Estas regulaciones puedam efectuarse automé-
ticamente.

Después de haber deslizado la carcasas de la
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bobina sobre el soporte y de haber ajustado este dlti-
mo & la posiocidn de partida correcta, se fije el hilo
a la oarcasa y se pone en marcha la méquina. Esta ul-
tima, el principio devens una cepa estrecha y, después
de la Ultime espira de la misma, se pera. Se desacopla
el eje del soporte y se regula el principio de la se-
gunda capa. Se bobina, entonces, la segunda capa, se
pare de nuevo la mdquina y se prdsigue de esta forma
hasta terhinar el conjunto del bobinado. La extremidad
del hilo se fija a la oercase de la bobina.

Como que la bobina, una vez sacads del sopor=-
te, no conservaris sin mas su forma, se calientae prime-~
0 a unos 130°C médiante un breve impulso de corriente
que es hecho pasar a través de sus espiras, de forma
gue las mismas se sueldan inmedigtamente las unas a las
otras a fin de que la bobina adquiera una solidez su-
fiociente; entonces puede ser retirads sin dificultad
del soporte junto oon la carcasa. Bsto presupone gque
el hilo empleado egté provisto de un recubrimiento ter-
moplédstico que se adhiera de la forme deseadsa durante
el celentemiento a 130°C.

Pare monter las bobinas en el nucleo ferro-
nagnético realizado en forme de bloque anular, son 0o-
locadas, cada una de ellas, sobre la mitad del anillo
del bloque. Se monta correctemente lasg doé mitades del
anillo y las dos bobinas son ajustadas de forma exac-
temente simétrice sobre el anillo y luego fijadas. Es-

ta Ultime operaciones puede gser realizada por medio de

Ca w  lear P



10.

15,

20.

cufias de madera o pléstico que son introducidas entre
el anillo del blogue y la bobina en la parte de esta
Gltime que se encuentra dirigide hacias la base del ca-
toscopio. Lag dos mitades del anillo, junto con las
bobinas colocadas, pueden ser montadas entonces con
las bobines de lineas en la forma usuel, formando un
bloque de desviacidn.

El procedimiento ofrece la venteja de que
las bobinas obtenidas de acuerdo con el mismo son ab-
golutamente idénticas, dado que estan obtenidas siem-
pre sobre el mismo soporte. Ademds, las eventuales asi-
metrias del bloque de desviacidn, pueden ser corregidas
ulteriormente aflojando la fijacidén de una de las bobi-
nas toroidales y desplazéndola ligeramente sobre el ani-
llo.

Serén independientes del objeto de la inven~
cidn, los detalles y caracteristicas accesorias emplea-
dag en la puesta en préotica de} mismo, por quedar to-
do ello oompfendido dentro del espiritu de las siguien-

tes reivindicaciones.
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Se reivindleca como objeto de la presente pa-
tente de introduccidn:

1. Sistema de bobinas pare le desviacién de
haces electrdnicos en catoscopios, consistente en un
nicleo ferromagnético que rodes el cuello del catosco-

pio y edaptado a la forme de esta Ultimo en la zone de

transicidn entre la ampolls y el cuello, una carcasa

de bobina dispueste sobre el micleo rodeando la super-
ficle externa del mismo y dejando libre su superficie
interna, ouye cercasa lleve une bobina toroidal que ac-
ciona le desvieoidn vertical, adaptada por su cara in-

terne a la forma del nucleo o del catoscopio, caracte-

rizedo porque la carcasa de la bobina rodea las dos ca-
ras frontales del nidcleo con un jusgo exiel tel gue di-

cho nucleo puede girer respecto a la bobina en el inte-

rior de la misma, sin rozer practicemente con el deva-
nado, en tanto que este bobinmdo queds firmemente apre-
tado contra el devanado de le bobine cuando el nucleo
es desplazedo hacia le pentalle luminosa ocon respecto
de le ocercase de la bobine.

2. Sistema de bobinas para la desviacidn de
heces electrdnicos en catoscopios, segin las reivindi-
cacidn 1, caracterizado porque la carcasa de la bobins
estd limitede en su superficie exterior por una super-

ficie de revolucidén cénice.

§



+ 9~

. 290421

3. Sistema de bobinas para la desviaciodn

de haces eléotrdénicos en catoscopios, segin las rei-

vindicaciones 1 y 2, caracterizado porque la superfii-

oie de revulacidn conice se transforma en una superfi-
5 oie cilindrica en la direccidn de la paentalle lumino-
sa.
4. Sistema de bobinas pare la desviacidn

de haces electrdnicos en catoscopios, segin la rei-

.vindicacidn 1, caracterizado porque la carcasa de la '
10. bobina lleve sobre sus dos zonas limite laterales, un ;;

apéndice saliente que sirve de limite lateral del dees-

vanado que rodea exteriorments la carcassa de la bobi- o

na. S

5. Sistema de bobinas para la desviacidn

15, de haces electrdniocos en catoscopios, segun las rei-
vindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la bobine
toroidal geté reslizede en forma de arrollamiento de .
panel en la que los paneles individuasles esten sepa~ 'n¢3
rados por los nervios seliente que se extienden prac- ‘Q\
20, ticamente en forma paraslela a la genetrariz de la su-
perficie de revolucidn cdnica.

5- Sistema de bobinas paras la desviacidn i
de haces electrdnicos en catoscopios, segun las rei- ';i;5
vindicaciones 1 a 3 y 5, caracterigzado porgque la bo-

25. bine toroidel estd realizada en forms de arrollamien- ‘fgﬂé.
to de panel en el que los paneles individuales estén L
separados por los nervios salientes hacia el exterior

$ «
de la carcasa de la bobina. LeLle
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7. Sisteme de bobinas para le desviacidn
de heces electrdénicos en catoscopios, segun lag rei-
vindicaciones 1 a 6; caracterizado porque la bobina
estéd hecha con un hilo provisto de un recubrimiento
aislente termopléstico.

8. Sigtema de bobinas para la desviacidn
de haoes electrdédnicos en catoscopios, segin las rei-
vindiceciones 1 a 7, carsoterizado porque la carfasa
de la bobina que es montada por deslizamiento sobre
un soporte, es calentade luego mediante un breve im-
pulso de corriente en el devanado, & una temperatura
de gproximadamente 13000, de manera que la resina fter-
mopléstica se aglomera en contacto con las espiras ad-
yacentes de la bobina. .

9. Sisteme de bobinas pera la desviacidén
de heces electronicog en catosoopios.

La presente memoria descriptive consta de

diez hojas foliadas escritas a maguina por una scla

cara.

Barcelons, a 5 de julio de 1962
‘Juan PUIG JOFRE
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