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1 El presente invento se aplica a las juntas de
parabrisas vrevistas vara montaje sobre el hueco del parg !
brisas de un vehlculo automévil., Tales juntas son utiliza
das pera le fijecidén estanca del parabrisas de forma per-
5 filada en su hueco de recepcién de borde periférieo. |
Segiin un tipo de montaje utilizado de modo co-
rriente, la junta de parabrisas de urn material elastoméri
co, cuya superficie extericr corresponde s la del reborde
del hueco, es encclada al reborde del hueco por un adhesi
1C vo tal como una cola, por aplicacibn, sobre el reborde del
hueco, de la junta que lleva el vparabrisas. En efectq,,;a
fijacién de un cristal tal como un parabrisas o una }Qné
en un hueco de vehiculo, se puede efectuar, generalméﬁté,
con ayuda de una junta de elastémero, por medio de do? me
15 todos muy diferentes. Segin un vrimer método muy utiliﬁé—
do hasta shora en Europa para los cristales templados re—
lativamente gruesos, la junta viene a envolver la perife-
ria del cristal en preparacién de montaje y luego este..,
conjunte es calzado sobre la chapa del reborde del hqé@é
o por tracecién de un adaptador colocado previamente enuuhé
ranura de la junta psra ssegurar su rigidez local en,bi-
montaje sobre el renvalso del reborde. Segin un segundo
método utilizado, especialmente, para el moniaje de los
cristales de vidrio estratificado, se interpcone entre el
o5 reborde del hueco y un punto de elastbdmero delgado calza-
do sobre el cristal, o bien directamente la periferisz del
eristsl, una cola de alto rendimientou, de adherencia y de
resistencia. Esta fijacién encolads garantiza una estanqui
dad muy buena y hace participar al cristal'en la rigidiza

3¢ ¢ién del hueco, y por este hecho, aumenta lz rigidizacién
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Los dos modog de fijeacidn de un eristal sobre

el reborde de su hueco abierto, no sstisfacen todas las

~exigenclas actuales de los vehiculos antoméviles en mate-

ria de estanqﬁidad, de fiebilidad en el tiempo'y, sobre
todo, de seguridad en caso de accidente, tales como las
definjdas, en particular, por las normas americanss apli-
caedas a la indusiria del automévil. Segin el primer méto—
do de fijacidén de parabrisas, consistente en calzar la Jun
ta que lleva el parabrisas sobre el renvalso del reborde
del marco, aparecen generalmente defectos de estanquidad
ai agua con el uso, debido a la disminucidén de la elasti-

cidad del elestbémero y, como consecuencia de su aprieto:

-
.- .

sobre el renvalso del reborde, La estanquidad no puede-

frecuentemente ser restaurada 2 titulo temporal mis qué’
interponiendo una cola entre la junta y el reborde. Otro
inconveniente imporiante de este método de fijacién dbfpg
rabrisas reside en la poca resistencia del parsbriszas al
arranque después de un chogue producido desde el inte?}qr
del vehiculo. Asf, el parabrisas se arranca de su hugcq

en el curso de un chogue del vehiculo sobre un obstécﬁlé

AL

bajo la sola acecibn de su inercia y con mayor razén bajé

el empuje de los ocupantes del vehiculo que se encuep%?an
en estos accidentes literalmente proyectados a través de
le abertura del hueco de bordes relativamente cortantes.
Despuéé de estos fallos, el primer métodc de fijacién de
vaerabrisas, may utilizado para los cristales gruesos de
vidrio templsdo y relativamente fdcil de aplicar vara el
mentaje de un nuevo parabrisas después de la rotura de és

te, estd proscrito por ciertas administraciones y no pue-

H
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de prédcticamente ya ser utilizado para los parabrisas moder
nos de vidrio estratificado de poco grosor y/o de grosor va
riable. '

El segundo método de fijaciOn pcr encolado del
eristal sobre el reborde del hueco, ademés de un precio de
coste relativamente elevado debido, en particular, a las
condiciones de secado de la cola, presenta diversos inconve
nientes para los constructores y los ususrios de vehiculos
antoméviles. Este método hace difleil la fijacién de embe-
llecedoures del reborde de parabrisas, asl como la repara-

¢ién de los parabrisas rotos como consecuencia de un accis

ﬁel’l'te- ) b

Otro inconveniente de los parabrisas encoladod se
ha manifestsdo recientemente después del uso de productos

de limpieza de los cristzles gue atacan la cola especiéi\
utilizada pare la fijacidén del varabrisas sobre el reborde

del marco.

Unc de los fines del presente invento es, pregisa

mente, wmaliar las dificultades gue zcaban de ser expliﬁ}ﬁé—
das para el segundo método de fijacién y vproponer una junta
de fijacién de parabrisas y un método de utilizacién Qé:es—
ta junts que poseen las ventajas devlos dos métodos de fija
cibn conocidos, es decir, que permiten un montaje del para-
brisas que sigue siendo estanco en el tiempo, gue es sconb-
mico y rédpido de aplicar, incluso para las operaciones de
reparacidn, y que se adapta tanto a los cristales gZruesos
como a los cristales de vidrio estratificado.

A este efecto, la junta de fijacibén y de estanqui
dad de una placa, en particular del parsbrisas de un vehicu

lo automévil, en su hueco de recepcién con reborde periféri
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1 co, del tipo en el cual la junta de material elastomérico,
cuya superficie exterior corresvonde a la del reborde del

hueco, es encolada al reborde del hueco por un-adhesivo apr

| 1%

piado cusndo la junta y el parabrisas gque llevan son aplica
5 dos sobre el reborde del hueco, estéd caracterizada porque
lleva en toda su periferiz una ranura de estanquidad y de
fijacibn, eh posicién de montaje de la junta sobre el rebor
de, sobre el Angulo interior de este reborde, porgque esta
ranura estd unida por al menos un agujero o paso de llenado
10 2 al menos un conducto de llenzde bajo pregidn de la ranura
de estanquidad con una cola u otro adhesivo l1liquido qu@y?p

lente para el encolado estanco de la junta sobre el rebor-

e "

de, y porgque la junta incluye en toda su periferia una ranu
ra de parabrisas, en cuya ranura de parabrisas se viene a

introducir eldsticamente el borde periférico del parabriéas

(o]
N

para asegurar su mantenimiento en posicidn con relacidn al
reborde del hueco después del secado del adhesivo que ha’ve
nido a llienar 1la ranura de estanquidad. EL parabrisaszggede
ser asl presentado por montaje en su hueco rodeado &e.éﬁj
20 junta, cuyo encolado asegura una estanquidad y una adﬁ?%éh—
cia perfectas al reborde después del secado del adhesiib“
por cualquier medio conveniente, tal como, por ejemplo, en
la cadena de montaje, un calentamiento radiante o en estu-
fa y, en remnaracién, un empalme‘de duracibén méds large en de
<5 fecto de un calentamiento de la junta. La ranura de parabri
sas retiene a éste de manerz flexible en el montaje y mucho
més rigida después del secado del adhesivo.

- Para auumentar la rigidez del mantenimiento del pg
rabrisas en su ranura, el fondo de ésta estd unido por al

30 menos un paso a le ranura de egtanguidad, para permitir el

26044
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llenado por el adhesivo del espacio que ha guedado libre en
tre el fondo de esta ranura de parabrisas y el borde perif§
rico del parabrisas en el momento del llensdo de la ranura
de estanquidad. La unibén entre la ranura de estanguidad y
el fondo de la ranura de parsabrisas puede estar constituidg
por la derivaciébén del agujero de llenado o el paso de éste
por el fondo de la ranura de parabrisas,

Para mejorar la estanQuidad y la adherencia de la
juﬂta scbre el reborde del hueco, puede incluir en toda su
periferia una reanura complementaria de es%énquidad v de fi-

Jacibn que, por una parte, estéd abierta sobre la periﬁggéa
de la junta, cerca de una cara del dngulo de ls seccidn-del
reborde del hueco abierto haciz el exterior, y por otfé'ﬁag
te, estd unida a la ranura de estanquidad y/o0 al agujero de
:llenado para recibir un llenado de adhesivo en el cursé:&el
llenado de la ranura de estanquida§.

Seglin un medo de realizacidn del invento que .faeci
lita el lienado de las ranuras con el adhesivo liquidq ﬁﬁ

consistencia més © menos pastosa, 2 cada agujero o paso, de
llenado corresponde ai menos un respiradero de salida.géi
aire contenido 2r la o las ranuras e impulsado porAeluiiéng
do de estas rauuras con el adhesivo.
con el fin dé permitir introducir el adhesivo en

las ranuras obligédndolo a ccupar todo el espacio disponible
entre estas ranuras y el reborde del hueco, la junta ineclu-
ve, en toda su periferiz y en cada una de las dos caras de
las ranuras abiertas en direccibn al reborde del hueco, al
Lenos un labio de estanquidad susceptible de aplicarse so-
bre este reborde, rara delimitar en la ranura, en coopera-

cibén con la superficie de este reborde, una cémera relativa
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mente estanca y apta para revener el adhesivo bajo presién

en el momento de sobreinveccione:. Igualmente, la ranura de
parabrisas incluye, en cada una de sus caras en contactoc
coun el eristal de parabrisas, al menos un labioc de estangui
dad susceptible de cooperar con el parabrisas y el fondo de
la rsnura de perabrisas para delimitar una cémara de para-
brisas relativamentie estance y apte para retener el adhesi-
vo bajo presibn en el momento de su inyeccién.

Le fijacidén y la estanqui&ad'de una place tal co-
mo un varabrisas de vehlculo automédvil en um hueco de recep
Gléﬂ de reborde yerlzérlco, atl;lZdndO una junta perlférlpa
cerrada sobre sl misma, tal como se acaba de descrlbﬂrﬁﬂse
logran debido a que se rodea la periferia (il pa?abrlsas
con la junta disponiendo el parabrisas eci: la rajnurs ée.parg
brisas y se fija la junia sobre el reborde de parabriséé“pg
ra cerrar las céumsras de adhesive delimitadas por ilas ranu-—
ras de la junta, iuego se introduce una cdnula o uns bogui-
lla de inyeccidn de adhesivo en el conducto de inyecc;éngy
ge inyecta por esta boguilla una cantidad de adnesivo. 6f§de
terminada llenando la o las cédmaras de adhesivo Yy, flnaiﬁén
te, se mantiene lg junta fijada sobre el T'eﬂ:)orde de parabr
sas, hastas el secado del adhesivo.

Otros fines, ventajas y caracteristicas del pre-
sente invento, apsrecerdn en ls lectura de la descripeiébn
de un medo de realizacién hecha a titule no limitativo y a
1z vista del dibujo anejo, en que: v

- la figzura 1 revresenta, en ccrite, un parabrisas
equipado con una junta de fijacidén de tipo conocido que en-—
vuelve su periferisa; »

- la figuras 2 represeénta, en corte, la junta de
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la figura 1 equipeda con el varabrisas y "calszada g0bre el
reborde interior salisnte del renvalsc del reborde del hue~
coy
=~ la figura 3 representa, en corte, otro método
eonozido de fijacién del parabrisas sobre el reborde del
hueco con ayude de una capa intercalar de cola de alta re-
gistencia;
- la figura 4 representa la seccibn de una fcrma
de la junta segln el invento; '
. - la figuras 5 rspresenta, en corte, la junta de
la figure 4 equipada con el parabrisas en el momento de 15
inyeccibén del adhesivo de fijacién al borde del hueco;:ﬁ}
| - la figurs 6 representa la junta segin la figura

A4 en posicién definitiva scbre el reborde del hueco. -

‘ De hechlio, en la presente_descripcién Yy en léé'fgi
vindicaciones a las cusles de lugar, las ranuras llevan uns
raferencia de dcs cifras y las cémsras formadas por diches
renuras cuando la junta es montada, llevan una referedcls

de tres cifras, formsda por el nimero de dos cifras de¢ s

ranura correspondiente precedido de la cifra 1 para 1as.cqg

tenas., ' et

v

Segtin el estado de la técnica representado en las

figuras 1 y 2, la junta 1, de un material elastomérico rel
tivamente resistente a la tracecién y a los rayos solares joJz!
ra hacer frente a una exposicidén al aire libre de més de
une decena de afios, presenta una seccién relaiivamente maci
za, dotada de labios de estanquidad 2 y 3, de un nervio an—
eho y profundo en el cual es introducido al'cxistal.de papé
brisas 4 y de un nervio un poco menos ancho 5, que desembo-

ca en la parte inferier_&g,;aﬁggggién QEmlgﬂ;igurg}lg};Q{
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Para proceder &l montaje de la junta 1 sobre el

t

reborde saliente 7 del hueco que se desea cerrar con el
leristal de parabriSas 4;'ée introduce previamentg un cordén
o una cuerdecilla 6 de seccifén circular en la renura S v se
separa esta cuerdecilla a medida de la introduceidén del re-|
borde saliente 7 en la ranura 5. Cuando la junta 1 estéd com
pletamente aplicada por su ranura 5 sobre el reborde 7, el
labio 2 es aplicado de manera estanca sobre la cara 20 del
lreborde del hueco y el labio 3 es abatido sobre la cara 9
de la carrocerfa. La junta 1 se descalza fédcilmente del re-
|borde 7 en caso de chogque sobre el parabrisas produci@é{&?g
de el interior del vehiculo segin la flecha F. Infiltracio—
nes de agua terminan por producirse entre la junté 13y el
parabrisas 4 o entre la Jjunta 1 y la carroceria del v?@iqu—
lo, debido al envejecimiento del elastémero que la cons%itg
ye.

P

Para evitar esta pérdida de estanquidad en ei

tiempo, se procede ahora al encolado del parabrisas 4,-an

| particular de los cristales de vidrio estratificado sdﬁié
el reborde 7 del hueco, como se representan en la figuta.3.
Basta parae esto con interponer una capa de cola de al%é're—‘
sistencia 8 entre el cristal de parabrisas 4 vy el reborde 7
v apliecar asi el parzsbrisas 4 en direccién al reborde 7 du-
rante el secado de la cola. De hecho, la obtencién de una
capa de cola o de adhesivo gue sea a la vez adherente al
cristal ¥y a la carrocerla y resistente a las diversas soli-
citaciones aplicadas al parabrisas, es onerosz y exige, con|
frecueneia, una polimerizacién relastivamente delicada, 1lo
| que hace todavia mds diffcil la sustentacidén de un parabri-{

888 despaés”de su rotura aceidental, Se observa igualmente
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en la figura 3 que la fijacién del eristal 4 sobre el rebor
de-? es relativamente antiestética y permite difi{cilmente
slojar una cinta embellecedcra del reborde saliente del
cristal,

’ Segin el modo de realizacién del invento represen
tadc en las ficuras 4 s 6, la junta de parabrisss 1 de elas
témero presenta en seccibn una ranura de estanquidad 10
abierta sobre el dngulo interior del reborde 7 y esta ranu-
re 10 estd unida, por un paso 1ll, a yn conducto 12 de llena
do & presién uve la ranura con un adhesive liquido 13 puesto

2 presién per un medio de llenado, tal como un tubo de:11$~
nado 14 con céAnuls lr introducida en el conducto 12 (véanﬁe
las figuras 4, 5 y 6). _

‘ El cristal del parsbrisas 4 es introducido en . uns
ranura de parabrisas 16 (véase la figura 4) y asi caliéaé
con la junta 1, viene a presionar lu cara luteral 17 de la
junta 1 sobre el reborde 7. Pars asegurar la fijacién v-lm
estanquidad de la junta 1 scbre el reborde 7, basta eﬂtéhr
ces con inyectar & presién (véanse las figures 5 y 6) Bﬁpar
tir del o ae ios conductos 12, un adhesivo 13 en la cémara
eatanca 110 cerrads pr la ranure 10 y el reborde 7. Déépués
del secado o polimerigzacidén de este adhesivo 13, la junta 1
es fijada firmemente y de manera estanca al reborde 7 y al
Zngulo de carroceria 9 y el labio de reborde 3 viene a abg-
tirse estéticamente scbre la carroceria 9.

El paso 11 estd unido, ademds, & una ranura COl-.
plementaria 19 de estanquidad y de fijscibén sobre una cara
20 del reborde 7. E1 cristal 4 es mantenido asi mds firme-
mente y de muners méds estanca en la ranura de parsbrisas 16

¥ la junte 1l es fijada por dos bandas encoladas sobre el re|
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Para facilitar la penetracién del adhesivo en las
cédmaras 110, 118 y 119 a partir de los conductos 12 que se
pueden prever, ventajbsamente, a2 razén de uno por cads lado
del parabrisas, es decir, gencralmente en ndmero de cuatro,
les ranuras 10 y 19 y la cédmara 118 son unidas al exterior
por orificios dispuestos sensiblemente a equidistancis de
los conduetos 12 y de seceién menor gue el paso 1l. En efec
to, en el curso del llenado de las ranuras con el adhesivo
13, estos orificios son recorridos por el sire impulsado.
por el adhesivo. ‘ ' PN

La junta de perabrisas, cuya seccidn estéd réééé—
sentads en la figuras 4, presenta un paso 21 gue une la ra-
nura 10 a la cdmara del parabrisas 118 y diferentes labigs

LI Y

de estanquidad. La cara lateral 17 fijada sobre el reborde
7 incluye dos labios 22 en forma de léminas y la cara de.lq
ranura de parabrisas 16 opuesta a esta cara 17, presentd 'lg
bios pequefios de estanquidad 23 en la cara interior dék::
cristal de parabrisas 4. La otra cara de la ranura 16.i%ély
ve un labio grande de estanquidad 24, que delimita una{cgmg-
ra lateral complementaria 125, o
En la cara inferior de 1a seccién de la junta,
tal como se representa en la figura 4, se vé aque esta pre-
visto un labio exterior de recubrimiento y de embellecimien
to 3, un labio 27 de clerre de la ranura 10 y un juego de
labios pequeiios 20 de estanquidad sobre la cara 20 del re-
borde T. La figura 5 representa la junta 1 de la figura 4
en posicibén sobre el reborde 7 con el cristal 4 introducido
en la ranura de parabrisés 16, en el momento en que se pPro=-

cede a la inyeccidn del adhesivo en el péso 11 con ayuda de|
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elastomérico de la junta 1 y los labios 22, 27 y 28 péf@gh%

| para llener las cémaras 110, 118 y, eventualmente, 119, de

Hayn niam

una cfnuls 15 introducida en el conducto 12. Se ve que los
labios 22, 23 y 27 vienen a cerrar de manera estanca, por
aplicacidén sobre la pared del reborde 7, la ranure 10 y la
cdmara de parabrisas 118 para retener el adhesivo liquido
13.'Ei aumentoc de presibén del adhesivo 13 por presioniza-
eién del tubo o del recipiente de llenado 14 le oblige a
llenar las cémaras 110 y 118 hasta los respiraderos. En el
caso en que la dosis de adhesivo es predeterminada, las li-
geras variaciones de volumen del conjunto de l1lazs cédmsras

11C y 118 son compensadas por la elasticidad del material,

cen firmemente en contacto con 1a pared del reborde dé&-ﬁug
co 7 bajo la accidbn de la presidn ejercidé hecia el inte-—
rior del vehiculo sobre el cristal de parabrisss 4. Eg??_
presidn sobre el cristal 4 es mantenida durante todo el pe—
rfodo dé duracibn de la inyeccidn y del secade del adhesive
13..
En el caso de la reparacibén de un parabrisaéfgéui
pado con la junta 1 despuds de la rotura del parabrisasj -es
necesario limpiar la pared del rehorde 7 de los restos:dg
adhesivo 13, generalmente con ayuda de un tejido abraéi%o
y/0 por raspado. 3e puede Juego calzar la veriferia del pa—
rabrisas nueve con la junta 1 y presentar ésta sobre la pa-
red del reborde 7, ejerciendo per cualguier medlio adecuado
una presidn sobre el eristal 4 en direccidn al interior del
vehiculo, Basta luego con introducir en el conducto 12 la

cdnula 15 de un tubo de adhesivo 14 y presionar este tubo

adhesivo, 31 no se dispone de medics aceleradores de secedo

del adhesivo, se podrén ccmpénsar eatos medios aceleradores
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obturacién de una abertura de relativamente gran dimengiéh

e} nadrin =

con un secado de larga.duracién ménteniendo la presién so-
bre el parabrisas 4 para obtener unae buena adherencia entre
la junte 1 y la pared del reborde 7.

Segin une veriante de realizacidn en la enal la
cinula 15 penetra por el pase 1l directamente en la ranura
10, se pueden prever en esta cénula 15 dos aberturass latera
les unidas a un paso central y que desemboca, cada una, en-
frente de uno de los lados de la ranurs 10,

La juﬁta 1 y el procedimiento de fijacidén del pa~

rabrisas 4 sobre el reborde del hueco 7 son aplicables a la

por un cristal o una placs de obturacibn cualguiera, dé@@
vez que se exige una buena adherencia y una buena estanqui-~
dad con gfandes facilidades de montaje. ‘.
la junta de parabrisas segén el invento satisPace
las normas de seguridad més exigentes y, especialmente, las
normas de los Estados Unidos de América.
Naturalmente, el presente invento no esté li@éﬁa~

cw®n

do a los modos de realizacién descritos y representadosy-es
susceptible de numerosas variantes accesibles al especialis

- *

ta, segin las aplicesciones consideradas y sin apurtardéd del

espiritu del invento.
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracterisiica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de NModelo
de Utilidad en Espalia, por VEINTE afios, son los que se reco
gen en las reivindicaciones siguiontes:

18,= Dispositivo de junta de fijacibn y de estan-
guided de una placa, en particular del pardbrisas de unvve-
hiculo automévil, en su hueco de recepcidn con reborde peri
férico, del tipo en el cual la junta de material elasthmﬁig
co, cuya superficie exterior corresponde a2 1é del rebo?&é.'
de hueco, es encolada al reborde del hueco poOr un adhesivo
apropiado cuando la junta y el parsbrisas gue lleva soR
aplicados sobre el reborde del hueco, caracterizada‘pdﬁqué
incluye, en toda su periferia, uns ranura de estanquidad y
de fijacidn abierta en pos.cidn de montaje de la junta so~
bre el reborde sobre el dngulo interior de esta'reborag;'i
porgue esta ranura egtd unida por al menos un agujeroﬁe%&g—
80 de llenado a al menos un conducto de inyeccidn de 1135&—
do a presibén de la ranura de esitanquidad con una cola‘ﬁ'.
otro- adhesivo liquido equivalente para el encolado estanco
de la junta sobre el reborde, porque la junta incluye, en
toda su periferia, una ranura de parabrisss y porque en di-
cha ranura del parabrisas se viene & introducir elésticameg
te el borde periférico del psrabrisas, parz asegursr su man
tenimiento en posicién con relacidn al reborde del hueco
después del secado del adhesivo que ha venide a llenar le
ranura de estanguidad,
28,- Dispositivo de junta segin la reivindicecién
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12, earacterizado porque la ranura de estangquidad estd uni-

da por al menos un paso al fonde de la ranura del parabri-

|sas, pera permitir el llenado por el adhesivo del espacio

que ha quedado libre entre el fondo de esta ranure y el bor

| de periférico del parabrisas en el momento del llensdo de

la ranurs de estanquidad.

&,~ Dispositivo de junta segin una de las reivin
dicaciones 12 y 28, caracterizado porqgue incluye,'en téda
su periferia, uns ranura complementaris de estanguidad y de
fijacidén que, vor une parte, =38td asbiertu sobre la perife-
ria de la junta cerca de una cara del dngulo de la seceibn
del reborde del hueco abierto hacis el exterior y, por'otrar
parte, estd unida a la ranura de estanquidad y/o al agujero
de llenado para recibir un 1lenado de adhesivo en el cﬁrso
del llenado de 1s ranura de estanguidad.

48,— Dispositivo de junta segin uns de las reivin
dicaciones 12 & 38, csracteriszado poraue a cada zgujerc o
paso de illenado corresuonde al mencos un resniradero de gayl

da del aire contenide en la o las ranuras e impulsado pory

1el llenado de egtas ranuras con el adhesivo.

58,~ Dispositivo de junta sesin una de les reivin|
dicaciones 18 a 48, caracterizado porque incluye en toda su
periferiaz y en cada uns de las dos caras de las ranuras

abiertas en direccidén al reborde del hueco, al menos un la-—

bio de estangquidad susceuvtible de aplicarse sobre este re-

borde para delimitar en la ranura en cooperacidn con le su-—
perficie de este reborde uha cémara relativamente estaﬁca ¥y
apta para retener el adhesivo 2 presién en el momento de su
inyecciéﬁ.

62.~ Dispositivo de junta segdin una de las reivip
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{ceptible de coeperar con el parabrisas y el fondo de la ra-

,ceéa, representado en los dibujos gue se acompafian y con

dicaciones 12 a 58, caracterizado porque la ranura de para-
brisas incluye, en cads una de sus caras en contacto con el

eristal de parsbrisas, al menos un labio de estanquidad sqg‘

nura de parabrisaé para delimitar una cémars de parsbrisas
relativamente estanca y apta para retener el adhesivb a pre|
8ib6n en el momento de su inyeccién. ‘

T2,~ "DI3POSITIVO DE dUNTA DE FIJACION Y DE ESTAN
QUIDAD DE UNA PLACA, EN PARTICULAR DEL PARABRISAS DE UN VE-
HICULC AUTOMOVIL™.

Tal y comec se ha descrito en la Memoria que anbe—
los finss gue se han especificado.
Esta Memoria consta de quince hojas escritas.g mé

quina por una sola cara,

Kadrid,
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