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Este modelo de utilidad se refiere a un elemento de Tija-
cidn, particularmsnte un tornillo de metal para afianzamien

to en madera, materizles compuestos por madera y materias

plfsticas. , T

Los tornillos pzra madera y materiales similares cqQhpren-—

den por lo general una espiga con un perfil fileteado Unico

o miltiple, conformado en 1z misms, que se extiende desde.un
.

LN ] .

extremo en nunta aguzada, hastz una seccidn nc fileteada de-

finida en el otro extremo del elemento gue incluye una cabeza

cave
4

de didmetro inecrementad:, convencionalmente abocardada: ]

Un problema comir zsociado con dichos tornillos,prqvﬁene
de nsu2 el esfuerzo de rotacidn, 2jercido en la cabezs duran-

te el acto de ztornillar, puede dar por resultado el curté o
cizallamierto de la cubeza de la_espiga; Cuanto esto ocurre
halldndose la espiga introducida caéi completamente en el
interior del material, la extraccidn del vdstago roto puede
resultar casi imposible.

Se ha propuesto a tal efecto que una seccidn reducida de
le espiga, localizade adyacente a la cabeza abocardada, sea
de un didmetro mds grande que el resto de la seccidn de 1g
espiga portadora del perfil fileteado, de modo gue la resis-

tencia del tornillo a 1la cizalladura,en la seccidn de enlace

con la cabeza, resulte incrementada.
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$in embargo, tornillos que incorporan esta seccién cilindrg,A

ca de didmetro mayor localizada justo por debajo de la cabezaghf
han resultado certados bajo cargas de alto momento torsional,
Yy es objeto del presente modelo de utilid;d,proporcionar un.
tipo de tornilloralternativo,que pcsea una resistencia al .
esfuerzo de torsién aﬁh'mas.grandequeelde otros tornillos antgf;
riores.

De acuerdo con este modelo de utiliiad, se preconiza un tor-

nillo para madera y materiales similares,el cual comprende

una espiga generalmente cilindrica, teniendo un perfil file-

teado Unico o de multi-arranque,formado a lo largo de *swisec-

cidn, extendiéndose desde un extremo en punta aguzada hagla
una zona no fileteada localizada en el extremo opuesto y que
incluye terminalmente una cabezz de mayor iidmetro, qé@tenien—
do una ranura cooperante con un destornillador, Este tornillo
se caracteriza por comprender una seccidén de la espigsg  Jo-
calizada en posiéién adyacente de 1la cabeza citada, qp@'édop—
ta una conufiguracidén troncocdnica,de modo que el diéme%;p de

ila seccidn de material que enlaza la cabeza de la espiga ci-
. . ) .

.
* e .

lindrica aumenta progresivamente de didmetro, entre dicho véds-

tago portador del fileteado y la superficie inferior de la

cabeza del tornillo.

Preferiblemente, la ranura cooperante con el destornilla-

dor definida en la testa del tornillo, es en forma de doble

entalla en cruz.

Proporcionando un aumento progresivo en el didmetro de
la seccidn de material éxistente entre la espiga y la cabeza,
se consigue gque el perfil radial que de lo contrario existi-
ria entre la cabeza y el vdstago sea eliminado, con lo cual

la seccién de debilidad presentada por tal perfil, es asi-
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mismo eliminadsa.

Sorprendentemente, el aumento en la resistencia al esfuerzo
de torsidn en relacidn a un tornillo convencionsl gque no pre
sente la caracteristica citada, es mucho mds grande gue el

aumento en la fuerza de torsidén cbtenido por el imeremento

del didmetro cilindrico segin técnica anterior.

‘De acuerdo con un rasgo-preférido del objeto de este mo-
delo de utilidad, el tornillo preconizado posee un perfil
fileteado de doble-arranque y el dngulo incluso del perfil

fileteado triangular, estd comprendido entre los valores de

502 g 709, preferiblemente 602, Tes e

«at®,

Conforme a otro aspecto del tornillo que se proponb,-él
didmetro de la seccién de espiga no fileteada,éomprendida
entre la seccibn troncocdnica sue Se une a la cabeza;ﬁ:la
seccidn fileteada de dibho vastago es de un didmetro mas
grande oue el didmetro medio de la espiga de la seccidn.fi-

leteads. P

En este sentido, el didmetro del tornillo es tan anchHo

cor e sea posible y asi la capacidad de resistencia al:Equer—
. se torsidn del tofnillo es mantenida tal alta como sea
posible.

De acuerdo con otra caracteristica preferida del objeto
de este modelo de utilidsd, el dngulo comprendido d incluso’
por la cabeza apocardada es 90% mientras gue el de la sec—
cidn troncocdnica entre dicha tusta y la cspiga cilindrica
estd dentro del margen de 252 a 352, siendo pfeferiblemente
de 309,

En el caso de tornillos de cabeza redonda, el dngulo in-

cluso de la seceiédn tronco-cénica estéd comprendido en un

margen de 552 a 652, siendo- preferiblemente de 602,
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El modelo de utilidad que se

preconiza,se describird se-~

guidamente por medio de ejemplos, con referencia a los di-

bujos que se adjunta, en los cuales:

La figura 1% corresponde a una vista en alzado lateral

este punto,

de un tornillo ejecucsaao de acuerdo con 1o explicado hasta

La figura 28, es una vista en planta del extremo axial

superior de la cabeza.

En la figura 3%, se ha grafiado ampliada,la cabeza del

tornillo de la figura 12,

TIa figura 42 es una vista ampliada de un tornillo de’éa-

beza redonda, segin une realizacidn zcorde con todo losexpues~

to;

El tornillo grafiado en las figuras 12 a 32, incluyd "wna

espiga generalmente cilindrica -10- gque integra un perfil

fileteado de doble arrangue -12-, gue se extiende desde <an

extremo préximo a la cabeza, al
el cual tiene un angulo incluso
teado es de 609,

La porcibén -20- de la espiga
fileteado y prbxima a la cabeza

grande oue el didmetro medio de

otro extremo puntiagude +14-,

de 349, El dngulo del. Eile-

» e %

en la seccidn que excede al
~22-, es de un didmetro més

la seccibn -10-, fileteada

y un peaquefic escaldén tronco-cbénico -24~, sirve de enlace

ertre dicha seccidn ~10-,fileteads, y el tramo -20-.

Ta cabeza -22- estd abocardads segun la configuracidén -26-,

con un dngulo comprendido de 909 y una segunda seccidn *+ron~

co-cdnica -28-, estd definida entre dicha cabeza abocardada

26—~y la seccibén-20-, de la eépiga del tornillo, teniendo

dicha porcién troncocdédnica un dngulo incluso de 302.

Como se muestra en la figura 22, la cabeza -22-, incluye
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una ranura en cruz -30-, cooperante con un destornillado para

instalar o extraer el tormillo.

"En el caso de un tornillo con cabezz redondm como el que
se detalla en la figura 42, se proporciona una seccidn foimn-
co-cbnica similar -32-, entre el védstago -34-, y la cabeza
~36-, de nuevo para aumentar la fuerza al par torsional del
tornillo, particularmente por la unidén de la cabeza -36-,
con la espiga -34-. |

Pruebas llevadas a cabo entre tornillos construidos de

acuerdo con lo anteriormente preconizado y otros de estruc-

tura convencional, hen indicado un zumento significativo -é&n’

la fuerza iorsional y una disminucidn en el tiempo requewt-

do para insercidn, en los tornillos psrfeccionados conforme

a lo expuesto, usando un dispositivo motriz de esfuerzeo.de
rotacidn constante. Los resultados se detallan a continua-

cidn: .

ot

o o
~Fuerzs torsional (N.m)- ..

Tamafio del tornillo Tornillos conforme Otros tornill-oSs ‘eon-

o e e

al modelo de utili vencionales. .-,

dad preconizade.

Me jor 2.4 2.0

4 x 1 Peor 2.2 1.6
| Medin 2.3 1.76

- Me jor 4.9 3.2

7T x 1 Peor | 4.2 2.2
{ Media 4.55 2.54

[ Mejor 5.9 3.8

8 x 1 ! Peor 5.6 2.8
Media 5.75 3.28
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Tamafio del tormillo Tornillos conforme Otros tornillos
al modelo de'utili vencionales.

dad rreconizado.

Meior 5.7 : 3.8

8 X 2 Peor 5.4 2.8
Media 5.55 3.4 ;
(Irs tiempos de insercién variaron como sigue: (segundos) é

Tamafio del tornillo Tornillos conforme Ofros tornillos con-.
al modelo de utill vencionales.

dad preconizzi o . .

4 x 1 19,9 £0.7 - 44.3 = 232%es 24.00
Tx1 14. 1 31.5 - 27.00- 18,171 18,1 ¢
8 x 1 12.00 30.2 = 29.1 = 18,0 = 17.4
8 x2 - 25.6 56.6 - 59.7 = 36T = 34.8

Auncue una informacidn cuantitativa relzacionada con los

valores obtenidos no estéd alin disponible, las pruebas realiza

das hasta la fecha indican un aumento significativo RAYLY
fuerza requerida para extraer un toruillo de caractefiégicas
seglin el modelo de utilidead, en comparacidén con otros Jholielos
realizados conforme a la técnica anterior.

Descrito " en modo suficiente el presente modelo de utilidad
como pzra poder ser entendido v puesto en practica por un
técnico en la materis, se solicita su extensién a cuantas va-
riaciones de detalle se puedan presentar mieniras éstas no
alteren sustancialmente el objeto en cuestidn, resaltando su

novedad en las reivindicaciones gue a continuacién se extrac-

tan y gue resumen y complementan esta memoris,




REIVINDICACIONES

18,.- Un‘tornillo, para madera y materiales similares,

cual comprende una cabeza -22-, y una espiga -10-20-, la cual .f%

posee un perfil fileteado Unico o miltiple -12-, formado a :

5 lo largo de su seccidén y extendiéndose desde un extremo pun=
tiagudo ?14—, hasta un tramo del tornillo, préximo érsﬁ'ex-

tremo opuesto donde presenta una seccibén -20-, no fileteads,

adyacente a la cabeza -22-, del tornilio, que es de superior
difmetro a la espiga ~-10-20-, y conteniendo uria escotadura -30—;}

10 coadyuvante con un destornillador, caracterizado esencialmen-
®

te pornue la seccidn de la espiga no fileteada -20-, iscdlauye
[ L]
....

un# porcidn troncocdnica -28-, que se une con la cabeza -22-,

de modo gue la envergadura de la seccidn de material em la

confluencia entre la csbeza -22- y la espiga -10—20-,'éﬁmen-

15 ta progresivamente en didmetro desde el extremo del vdéstago

. ~10-20-, hasta ls superficie basal inferior de la cabeéQ:L22—.
. . .

28.,- Un torrnillo, segin la reivindicacién amterior.jiéor-

aue la escovadurs -30-, coadyuvanrte con un destornillader adop
.
ta formz de cruz. .::“
20 32,- 7 tornillo, segun las anteriores reivindicaciones y

porque a lo largo de la 2spiga -10-, estd formado un perfil

fileteado de doble arrancue -12-

48,~ Tm tornillo, segln las reivindicsciones anteriores
y porgue el perfil fileteado es triangular y el angulo compren-
dido o incluso,de dicho perfil fileteado,es del orden de unos

50¢ a 709,

N
g

52,~ Un tornillo, segin las reivindicaciones anteriores,
y porque el didmetro de la seccidn no fileteada de la espiga
-20~-, entrs la seccidén tronco-cénica -28-, y la porcibn file-

30 teada de dicho véstago -10-, es de un didmetro msyor al did-



10

“Mmetro medio de la seccidn fileteada -10-.

£8,- Un tornillo, segin las anteriores reivincicaciones
¥y rorque el dngulo comprerndidc o incluso de la crbeza abo-
cerdada -26-, es de alrededor de unos 902, mieniras que el

de la seccidn trono-cbnica -28&-, es del orden de unos 252 a 359,

78.~ Un torrillo, segin las anteriores reivindicaciones
¥ rorque de terner una cabezs redonda, el &ngulo comprendido
0 incluso pcr la seccidn tronco-cénica -32-, de enlace con

la espiga -34-, es del orden de unos 558 g 659

W
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