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Este invencibn se reiviere a un rollo de ard

fome

sitos para heridas. En particular, esta invencidn se rafie

re a apbsitos paru heridas, para usar sobre heridas gue h

&

cen pasar una cantided significativa de exudados de heri-
da. Mas particularmente, esta invenciébén se refiere a apb-
sitos para heridas que contienen un devdsito al que puzde
pasar el exudado de la herida y desde el que pueGe transmi

tirse la humeded procedents del exudado de la herida.. .,

-
.
. oo

Histdricamente, el exudado proczdente @a.uns

heride ha sido tratado absorbiéndolo usando un apdsito que

contiene algin tipo de material absorbente. Ejemplos de

....,.
ello incluyen apdsitos tales como los descritos en las Fa

tentes de Estados Unidos Nos. 2.893.388, 3.0186.881 ¥

L]
oo

3.073.304. Todos Qstos apbsitos contienen un materia} gb—

.
LR

sorbente almohadillado fijedo a un respaldo de cinta Hihe

siva..El material absorbente almohadillado se aplicat&‘la
herida para absorber al exudado de la herida. Una drfiah;
tad relacionada con este tipo de apdsito es que a medida
que la herida cicatriza, la cosfra se Torma tipicamente en
la almohadilla y como parte de la misma. Asi, cuando se re
tira el apdsito, se retira la costra. ILas descripciones de
las Patentes de Estadoz Unidos Nos. 2.923.298, 3.285.245 y
3.870.041 han accedido a este problema proporcionando una
pelicula porosa entre el material absorbente y la herida,
rara reducir la posibilidad de que la costra formada lle-
gue a fijarse en el waterial absorbente.

La Patente de Estados Unidos N2, 3.888.247
describe la colocacién de un material microporoso sobre la
herida y la aplicacidn a continuacibén de una pelicula per-

forade de uretano que contiere un apdsito para heridai pre
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parado segun 1a Patenbe de hstados Unldoa He 3 285 249,

sobre la clnta microporosa ap11Cdda a la hﬂrlda. La Pa~w

tente de Estados Unidos N2. 1.967.923 describe una membra
na o pelfcula de celulosa que protege la herida y permite
que Qireulé el aire sobre la herida. Otrosgapésitos para
heridés que comprenden peiiculas se describen‘en,lé~Pateg.
te de Estados Unidos N2. 3.645.835 y en la Solicitud de
Patente de Estados Unidos N2. de Série 205.344,‘presénté~
da por el autor del presente 1nvento el 10 de Nov1cmgr§:
de 1980, tltulada "Dlspos1t1vo y método de apllcaclén'de

pellbulas conformebles delgadas, récubiertas con adha 2sgv ol

Una dlflcultad relacionada con apbsitos que

comprenden una pelicula delgada aplicada a la herlda, lle-

L Y

va consigo la aeumulanlén de exudado bajo la pellcula,-ql

0.‘

la herlda produce una gran cantldad de exudado. Esto.da

como resultado el aflojamiento o la separacidn del apdsi~

t0. Una soluc16n que se ha intentado para este probiema
estd proporcionada en la Patente de Estados Unidos N¢.
14956.695 que describe un parche redondo gque contiene una

pelicula de caucho que se expande permitiendo recoger el

pus bajo ella. Este parche hace posible que el exudado pex,

manezca contra la herida. Otra solucidén intentada se pro-
porciona en la Patente de Estados Unidos N2. 3.521.631 que
describe vna lémina impermeable colocada sobre una herida
con un material absorbente que se extiende sobre la lémi-
na impermeable y en torno a sus bordes permitiendo gue el

exudado de la herida pasa al material absorbente en los

bordes de la ldmina impermeable. Esta estructu.a entera es

t4 recubierta con una lémina de respaldo que es impermea-

ble y oclusiva,., Una me jora del dispositivo descrito que
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se alega en 1a Patente de Eutados Unidos N?%. 3.521.631
es la descrita en la Patente de Estados Unidos Ne.
4.181.127. Una pelicula de poliuretano sin perforar estd
en contacto con la herida que tiene sobre ella un material
absorbente que recubre los bordes de la pelicula, de modo
que el exudado pasa al material absorbente en los bordes
de la pelicula. Puede aplicarse cinta adhesiva sobre la

parte superior de la combinacifén en tanto que la tramsmé-

sién de vapor de agua de la construccién total sea per-30

menos de 0,06 mg/cmz/hora.

Un vendaje con depdsito se describe en.la

Patente de Estados Unidos N2. 3.658.065. El depéslto con—
tiene un material absorbente y estd cubierto en la super-
ficie de contacto con la parte no herida con un mate;i;l
impermeable. La Patente de Estados Unidos Ne. 3. 709.53
describe un dispositivo que comprende una capa flbx~.éf Lg
croporosa interna para poner en contacto la herida,:v a
capa intermedia absorbente y una capa fibrosa, microporo-
sa, y externa repelente de liquidos; El aire puede tener
acceso desde el exterior a la capa absorbente para secar
el exudado. Puede incluirse un germicida. La capa micropo
rosa externa permite el paso de humedad mediante poros
abiertos, no mediante un proceso de difusibn, pero no per
mite el paso de liquidos. La capa macroporosa interna es
para que pasen fécilmente 1l{quidos.

La Patente de Estados Unidos N2. 3.903.882
describe una superficie exterior de poliuretano, silicona,
poli(caprolactona) o caucho natural que tiene una permea-

bilidad al vapor de agua semejante a la de la piel humana.

Pijada a la pelicula sobre la herida, en contacto con la
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el cuerpo humano ¥ absorblble por éste.g ‘ - e
El inventor ha descubierto un apéslto para
heridas que (1) cubre la herida de un modo no oClusivo,
pero 1mpermeable a los liquldos, (2) permlte que el exuda
do de la herlda pase desde la superflcle ae la herlaa a'
un depésito; (3) permite que el exudado procedente de 1la
herida se seque en el depéslto por paso ‘de vapor de Aﬂua

desde €1, permitiendo todavia que la herida clcatrlca-ba~

a (X

jo condiciones himedas sin formacién apreciable de costraj

(4) no proporciona caminos para el paso de bacterias.a.la

herida, y (5) no ocasiona macora016n significativa de la
piel bajo el ap6s1to para herldas. Especificamente, el in

‘..,

ventor ha descublerto un ap651to para heridas que compren

de:

(a) una primera capa para aplicar sobné una
herida, que se ajusta a las superficies anatdmicas éei
animal, que tiene una permeabilidad al vapor de agua de
por lo menos 300 gramos por metro cuadrado por 24 horas a
una difersncia de humedad relativa del 80% a 400C, es im-
permeable al sgua liguida sustancialmente = traves de 1la
totalidad de su superficie sin perforar, y contiene medios
de perforacidn para que pase el exgdado'de la herida a
través de dicha primera capa, y

(b) Una segunda capa sin perforar, que se
ajusta a las superfiéies anatémicas del animal, que es im
permeable al agua liquida, y que tiene una permeabilidad
al vapor de agua de por lo menos 600 gramos por metro cua

drado por 24 horas a una diferencia de humedad relativa

del 80% a 4020, recubriendo djcha segunda capa a Gichos
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Jada a dlcha grlmeré capa por eliladoﬂobuestosalﬁque ésté&ﬁ&
en contacto con la herida y dlsponlenao en unauaona que
rodea a dicha perforacibdn de medios para proporcionar un
depbsito al que puede pasar exudadp procedente de una he-
rida y evaporarse dei‘miémo por 1o menos pérciélmente.

Normalmente, el apbsito para heridés conten
drd un adhesivo sensible a la presidén sobre la superéicié
de la primera capa en contacto con la herida para 1‘13:3;;::61
apbésito a la herida.

El inventor ha descubierto también un:mddo
de tratamiento de heridas en el que se aplica el apésito
antes descrito a vna herida, permitiendo que el exudadg.de
la herida atraviese los medios.de perforacidn de la %fi@e~
ra capa de dicho apéslto para heridas, hacia el depésito,

s ®e

¥ que vapor de agua procedente de dicho exudado escape.de

oo o

dicho apésito atravesando dicha segunda capa.

A menos que se indi@ue de otro modo, permeg
bilidad al vapor de sgua tal y como se usa en la prasente
Memoria y en las reivindicacionés, se refiere a permeabi-
lidad al vapor de agua determinado segén el método siguien
te:

(1) se corta una muestra de 3,17 cm del didmetro del mate-~
rial a ensayar que no contiene perforaciones;

(2) se llena un recipiente con agua hasta su mitad;

(3) se coloca la muestra sobre la parte superior del reci-

piente de modo que se ensaye una zona de 2,54 cm de
didmetro(5,06 em?);

(4) se pesa el conjunto;

(5) se coloca el conjunto en una estufa con circulacibn
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ajustada a 40°C y una humedad relativa del 20% dﬁran~
te 48 horas;
(6) se retira el conjunto y se pesa; y
(7) se calcula la pérdida de peso en g/m2/24 horas a una ;
diferencia de humedad relativa del 80% a 40°C.
La frase "“impermeable al agua liquida" tal

Yy como se usa en esta Memoria significa impermeable a ggug

L)
.

liguida bajo condiciones normales de tratamiento de vRa. -

herida. o o

. .e
*e® o

Ia invencidn seréd descrita mAs ampliamente

con referencia a los dibujos que se acompafian, en los aue:

L)
gt

La figura 1 es una vista en perspectiva de

un rollo de una realizacién preferida de la presente inven

Sae,

la figura 2 es una vista en planta dq.ﬁﬁa

LA
LI

porcién de la figura 1 y ..

la figura 3 es una vista en corte todé&é a
lo largo de la linea 3-3 de la figura 2, que muestra el
apbsito en una herida sobre un cuerpo.

La figura 1 presenta la realizacibén prefe-
ridatde la presente invencién que comprende el rollo 31
de los dispositivos 32 conteniendo los apédsitos para heri
das 33 que comprenden la primera capa 34 que contiene ad-
hesivo sobre una de sus superficies (no mostrada) Yy que
contienen la segunda capa 35 que cubre la primera capa 34.
Ia primera capa 34 contiene las perforaciones 36. La segun
da capa 35 estd fijada 2 la primera capa 34 por medio de
los cierres 37. Los cierres 37 tal y como se muestran di-

viden el rollo en dispositivos Separados 32 y apdsitos pa

ra heridas 33 a lo largo de la longitud y de la anchurs
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" vista en plantd. En esta.v1sta, Duede verse la perforago

capaf35‘ﬂi¢f

prlmera capa 34 Por laﬁperf,rdciOn 36 pasa exudado 42 de

41 que esté sztuado entre la prlmera capa 34 ¥y la segunda

.vcapa 35. El exudado 42 se mantlene dentro del depdsito 41

ﬂf?Sﬁ011~

cilerres 37. Pueden cortarse y usarse sobre las herldas

dispositivos sen01llos (o} multlples. Un.revestlmlento de '

, despranulmlento 38 esté un:do a la. cara de la prlmera oa—,m:

pa 34 que - cont;ene adhe31vo..La flgura 2 presenta uno de-

los apésltos para herldas 33 pronedente del rollo 31 en

o -.o

cibn 36 S1tuada en el centro’de la'orlmera capa 3A L o

perforaolén 36 no atravzesa la sagunda capa 35. Se mues-

tra el cierre. 37 que flga la prlmera ‘capa 34 a la sabunda

ta,en cOT:&»tO‘

la herlda 39, a trayés de 1a prlmera capa 34, al depébsito

por medlo de los clerres 37 que flaan la primers capa 34
a la segunda.capa 35. La hunedad procedente del exudado
42 pasa a través de 1a-segunda capa 35 debido a la permea
bilidad al vapor de agua de la segunda capa 35.

En todas lag posibles realizaciones de la
invendiég se encuentra presente hna primera capa. Esta pri

mera capa puede adapterse a las superficies angtémicas del

aniial (incluyendo el hombre), tiene una permeabilidad‘al.;_ft

vapor de agua de por lo menos 300 gramoé;por metro cuadra -

do por 24 horas a una diferencia de humeded relative de .
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'perxora016n'para hacer pdaar exudado de’ laﬂherlda ‘a’ través;_
de la prlmera capa. La permeabllldad al vapor de agua pre-

ferlda es, por 1o menos, de 600 gramos por metro cuadrado

1 por 24 horas, a una dlferen01a de humedad relatlva del

80%, ‘a 40°C‘ La prlmera capa comprende normalmente un res

paldo y un adhesivo sen81b1e a la pre316n. La c&mpOSIulén

..uc-

debe tener las caracteristlcas antes "tadas. Por consr»

gulente, si el respaldo es 1mpermeable al agua liquida ex~

cepto*p03~lqsﬁmedlos de_perforac;Qn,_el-a@hes1vo puede Ser

Pueden emplearse pa-

ques de estireno butadleno (cau no termopléstlco de -indrea

"Kraton" Shell*Chemlcal Company, Houston, Texas ) y.??ll
(cloruro de.v1n1;o).per£orados,,y los descrltos en la Pa-
tente de Estadbs ﬁniaos 3.121.021»qué estén cubiertos con
un: adhe 1vo sen51ble a la pre516n que no es permeable al

agua liqulda. La sevunda capa se flaa ‘luego a la primera

capa de modo’ que 14 segunda capa esté fijada, a través del

respaldo de la prlmera capa, dlrectamente al adhesivo sen-
sible a la presién, proporclonando un depdsito que esté
hermétlcamente cerrado excepto por los medios de perfora-
cidn lo que permite que el exudado de la herida entre en
el depédsito.

o “Ia primera oapa o8 impermeable al sgua 1i-
'duida a través‘dé sustancialuente la totalidad de su zona
sin perforar. Esto significae que la primera capa.nd.permi—

te el paso de agua lfquida bajo condiciones normales de |
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‘primera capa que estén positiveamente pelforados par“frf  5

,;:dee*las_herldas, excento en,los:Wugares d 1a

tir que el exudado pase al depbsito.

Se requiere que la primera capa tengé la
permeabilidad al ‘vapor de agua antes cltada para que: (1)
no tenga lugar la maceracidn de la piel bajo el ap651to
para la herida; (2) 1a acumulacién de humedad bajo la pri-
mera capa no haga que la primera capa y, ror cons1guL@nte,

el apésito para la herida, se despegue de la piel; y (,w

Cat .

se mejcra 1la aproximacidn de los bordes de la herida. Pri-

meres capas preferidas se describen en més detalle con-re-

ferencia a la segunda capa. Estas son peliculas polimeras

delgadas recublerTES con adhesivo gensible a la pr3316n

~ -

que, en combinacién, tienen las caracteristicas antex iores

, -

L 3

Los medios de periorac16n en la primera.ca-

PR S

'pa son orificios o hendiduras u otras perforaciones que no

.‘

-~o o

1mp1dep significativamente el paso de ggua liquida o exu-
dado de la herida desde la herida al depdsito del apdsito.

Ia segunda capa se encuentra presente tam-
bién en la totalidad de las realizaciones de la presente
inﬁencién. Esté sin perforar, puede adaptarse a las super
ficies anatémicas del animal, es impermeable al agua li-
quida y posee una permeabilidad al vapor de agua de por lo
menos 600 gramos por metro cuadrado por 24 horas, a una ai
ferencia de humedad relativa del 80%, a 40¢C. La segunda
capa forma un depdsito 21 que pasa el exudado procedente
de la herida. Como se ha indicado, este depbsito no permi-
te que agua liquida o exudado salga de él. En lugar de

ello, lea humedad existente en el exudado atraviesa la se-

gundea capa en forma de vapor hacia la aﬁqésfera. E1l depd-~
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sito permite que el exudado de la herida}SQa retirédo fé;
Ppidamente del lugar de la herida y después se seque en un
medio gue no proporciona un camino de acceso pare las bac-
terias hacia la herida y que est4 herméticamente cerredo,
eficazmente, excepto para el paso de vapor a su través.
Con objeto de acomodar la separacibén reque-
rida de vapor de agua, la permeabilidad al vapor de agua
de la segunda cap&, es, por lo menos, como se ha indicado
antes, y preferiblemente por 1lo menos 1200 gramos pofiﬁéé

tro cuadrado por 24 horas a una diferencia de humedad'vte-

lativa del 80%, a 40°C.

r ewy

Se prefiere que la segunda capa se exéﬁﬁ&a
o estire con facilidad para acomodar el exudado de la he-
rida a medida que pasa hacia el depbsito. Esto proporcio-

+

na un depbdsito que es capaz de aumentar de tamafio segin lo

VN &
» -

exijén las circunstancias. A este respecto, se prefigre my|
cho gque la segunda capa sea una pelicula polimera deiéédaﬂ
lo que se describe més adelante con mayor detalle. Alter-
nativamente, la segunda capa puede ser un respaldo pPoOroso
tal como el descrito en la patente de Estados Unidos
3.121.021 con un adhesivo sensible a la presibn, sin per-
forar, adherido a ella que tiene la permeabilidad al va-
por de agua antes citada. El1 adhesivo sensible a la pre-
sién estaria, en tal caso, normalmente sobre la cara del
respaldo adynacente a la primera capa ain cuando podria es
tar en el otro lado. E1 adhesivo sensible a la presiédn
normalmente se podria cubrir con un material para impedir
sus propiedades adhesivas, de modo que no sea pegajoso pa
ra la ropa si estd en el exterior del depdsito o para la

primera capa, excepto en la periferia, t£i estd en el inte
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rior del depésiﬁo. Punede usarge materisl absorbente en el
Pdepésito para reducir las propiedades adhesivas del adhe-
sivo si estd sobre la superficie interior de la segunda
capa. | . !
los materiales preferidos para la primera
v ségunda capas, son peliculas polimeras delgadas confor-
mables. Por lo general las peliculaes tienen de 12 = ?p i
cras de espesor, ‘de preferencia de 12 a 25 micras. Lé:ébé
formabilidad depende algo del espesor, y asl cuanto ﬁéé'
delgada sea la péliculé tanto més conformable es la Begé-

cula. Se ha hecho referenciz aqui a las pelfculas utkliég

das en el apdsito para heridas de la presente invencibn

que se adaptan a las superficies anatdmicas del enimal. Es:

to quiere decir que cuando la pelfcula se aplica a léiﬁﬁu
perficie de la anatomia de un animal, se adapta a 1é_§u§e£
ficie'incluso cuando la superficie se mueve. Las pelié&ias
preferidas pueden adaptarse a las articulaciones anatdbmicas
de un animal. Cuando la articulacién flexiona y luego vuely
a su posicién sin flexionar, la pelicula se estirz acomo-
déndose a la flexidn de la articulacidn pero tiene la sufi
ciente ‘elasticidad para continuar adapténdose a la articu-
lacién cuando la articulacidn vuelve a su condicién sin
flexionar. Una medida de la conformabilidad o adaptabili-
dad es el médulo F10 de la pelicula que es la fuerza en
gremos necesaria para estirar un material el diez por cien
to de su longitud primitiva. Las peliculas preferidas pare
el uso en los apbsitos para heridas de la presente inven-
cién tienen, preferiblemente, un médulo F,o Do mayor que

aproximadamente 49% gramos y preferiblemente menor que

aproximadamente 363 gramos. E1l apbsito para heridas de la
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presente -invencidn puede fabricarse con peliculas que tig
nen mbdulos F10 de mas de 1135 gramos. No obstante, a medi
da qué el médulo I&Oaumenta, la capacidad de adaptacién
disminuye y se sumenta la cavacidad para manejar la pelir
cula sin que la pelicula se pegue a si misma.

E1l médulo F.o @ que se havhecho refercncia
en esta lMemoria se determina usando un "Instron Unlt quel
1102" de Instron Corp., 2500 Washington Street, Canton.:

Massachusetts. La velocidad de la cruceta del Instron es

de 25,4 centimetros por minute y la velocidad de reg;Q. 0

Ir
L
*
L]
me

se fija en 25,4 cent{metros por minuto. Ia longitud é e

dida se fija en 5 cm cortando la nuestra de ensayo de mo

do que se ensaya una anchura de 2,54 cm.

Ejemplos de peliculas que son Utiles ﬁﬁaﬁa
invencién incluyen poliuretanc, poliéster elastémeé?zfal
como elastémero de polidster "Hytrel" (E.I. DuPont &s* Ne-
mours and Co., Wilmington, Delaware), mezclas de poliure-
tano y poliéster y poli(cloruro de vinilo). Peliculas par
ticularmente preferidas para usar en la presente inven-
cidén son peliculas de poliuretano y poliéster elastbdmero.
Las pelfculas de poliuretano y poliéster elastédmero exhi-
ben una propiedad elédstica que permite.que la pelicula
tenga buena capacidad de adaptacién y se expanda forman-
do un depésito que aumenta de tamafio. Sin embargo, la pro
piedad eléstica ocasiona también el que compriman el teji
do si la pelicula se aplica bajo tensidn sobre el lugar
de la herida, es decir, si la pelicula se encuentra en un

estado gin estirar cuando se coloca sobre la herida. 4si,

se prefiere, con aguellas peliculas y otras pelfculas que

exhiben un grado apreciable de elasticiaad, usar el basti-
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dor descrito con referencia a los dibujos.

Se prefiere que la gyrimera y segunda capas
de la-presente invencién .sean, por lo menos, translicidas
y més preferiblemente transparentes para permitir la vi-
sion del lugar de la herida a la que se aplicane. Se pre-
fiere que tanto, la primera capa como la segunda capa,
seah una de las pelfculas antes descritas. Si bien la pri
mera capa puede fijarse a la herida por medios disti@%ﬁé

de un adhesivo sensible a la presién sobre su superfitive,

se prefiere usar tal adhesivo. La presencia del adhesivo

L
de la primera capa reduce, normalmente, la permeabil%ta

al vapor de agua de la primera capa. Asi, la permeabili-

. dad al vapor de agua tanto en generzl como preferiblemen-

te, es normalmernte superior para la segunda capa que’'pdra

LA Y
* o

la primera capa, puesto que la segunda capa no contieire

de preferencia, un adhesivo sensible a la presibn. *°* °

* Ta primera capa se fija normalmente a la
herida por medio de un adhesivo que puede depositarse en-
forma de capa de modo continuo o segin un esquema. Los ad
hesivos preferidds que pueden usarse con los apbsitos pa-
ra heridas de la prezente invencién son los adhesivos noxr
males que se aplican a la piel, tales como los descritos
por Ulrich en la Patente de Estados Unidos RE 24.906, en
particular un copolfmero de 96% de unidades de acrilato
de iso-octilo y 4% de unidades de acilamida, y un copoli
mero de 94% de unidades de acrilato de iso-octilo y 6% de
unidades de &cido acrilico. Otros adhesivos uUtiles son
los descritoé en la Patente de Estados Unidos Ne.
3.389.827 éue comprenden copolimeros de bloques que tie-

nen tres o més estructuras de bloques de polimeros que
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poseen la cbnfiguraCién general --A--B--A--- en donde ca-

da A es un blogue de un polimero termopléstico con una

temperatura de transicidn vitrea superior a l2 temperatu-
ra ambiente (es decir, por encima de aproximadamente 2002( ]
que tiene un peso molecular medio comprendido entregapro;
ximadamente 5000 y 125.000, y B es un bloque polimero de

un dieno oonaugado que tiene un peso molecular medlo coa~

- prendido entre aproximadamente 15.000 y 250.000. Egevaus

adicionales de adhesivos ltiles son adhesivos de cop']

meros de acrilato de iso—octilo/N—vinil-pirrolidona\y ad-—-
hesivos de acrilato reticulado, tales como por eaemp »20 *los
descritos en la Pateante de Estados Unidos N¢. 4.112.213.

Ia inclusién en el adhesivo de medicamentos es Ytil pana

me jorar la cicatrizacibén de la herida y 1la 1nclu816n'Ue

agentes antimicrobianos tales como el yodo, es dtil-pera
evitar infecciones. BOLH
El revestimiento desprendible gque se fija
al adhesivo de la primera capa es un revestimiento que
se desprende con uwenos fuerza que la que se necesita pa-
ra retirar el bastidor u otru capa desprendible de la pri
mexra capa. Por lo general, la adhesibén 2l revestimiento
protector determinada segin la ASTM D3330-~76, estd com-
prendida entre aproximadamente 3 y 20 gramos por 2,54 cm
de anchura, mientras que la adhesidén al bastidor o capa
desprendible de la primers capa, es mayor gque la que tie

ne el revestimiento y asciende hasta aproximadamente 70

gramos por 2,54 cm de anchura si la primera capa es una

"pelfcula polfmera delgada como se ha descrito antes. Son

ejemplos de revestimientos desprendibles los fabricados

con 0 recubiertos con polietileno, polipropileno y fluo-
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rocarburos Y papeles desbrendibles recubiertos de silico-
na o peliculas de poliéster. Son ejemplos de los papeles
desprendibles recubiertos con silicona, Polyslik S-85004,
papel de desprendimiento de silicona, blangueado, de 139,4
g/m (suministrado por H.P. Smith Co., Chicago, Illinois),
y papel recubierto con silicona en las dos caras,'blan—

queado, de 130,Y g/m2 (2-80-BKG~157), suministrado por

Daubert Chemical Co., Dixcn, Illinoise. 4 'f.?f
El bastidor o capa desprendible compresde

normalmente materiales que se adhieren a la primersa capa
o oo

con una mayor tenacidad de la que el revestimiento éeéﬁbeg
dible.se adhiere al adhesivo, con objeto de que el reves-—
timiento desprendible‘pueda retirarse antes de la sep&ﬁa—

cién del bastidor o la capa desprendible. La capa despren

dible puede comprender materiales, en general, del tikd
descfito en lo gue respecta al ievestimiento desprené&%le
aunque les variedades o superficies més adherentes de lcs
materiales anteriores pueden ser usados como capas despren
dibles. Ia capa desprendible se une con menos tenacidad a
la primera capa que el adhesivo une la primera capa a la
superficie de la anatomia del animal.

La primera y segunda capas de los apésitos
para heridas de la presente invenciédn estén unidas una con
otra por medios convencionales tales como adhesivos, cie-
rre hermético por calentamiento u otras técnicas de uribn,
El método prererido es unibn por calor.

E1l depésito proporcionado en los aphsitos
para heridas de la presente invencién puede incluir, op-
cionalmente, dentro de é1, materiales absorbentes tales

como polvos absorbentes (por ejemplo dextrana o almidédn)




10

25

30

M.8.0.

algodén, basa u otros tlpos'ae tela'teglda o 51n;teaer que

prop0101onen una. 1nuuculén raplua del exudado de la herldaA

hacia el depdsito. Pambién pueden incluirse medlcamentos

en el depésito.
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el que el apéslto comprende una prlmera capa para COLOLED

perpuesia por Lo menos sobre una parte de dicha prlmewa

RETVINDICACTONES -~

Los puntos que como caracteristica de nove
dad se presentan para que sean obJjeto de esta solicitud f

de Hodelo de Ut111dad en Es nana, por VBINTL anos, son los

que se recogen en;laspre1v¢qd1caclongu,51gu1entes.

H
B}

18 ,~ Un roilo*défapésitos para-heridas, én

o O
s e

sobre una herlda, que es conformable a las superxlcles angj

témicas de un anlmal y que permlte ol paso de exudados de

la herida a su través, y una segunda capa que es cor'f erme
ble a las superficies.anatémicas de un animal y que es im

permeable al agua liquldd, estando dicha segunda cepa su-

capa y estanao unida a dlcha primera capa sobre el laao

opuesto al que se pone en contacto con la herida parapprg
porcionar un depdsito al que puede pasar exudado proceden
te de una herida, caracterizado porgue dicha primers capa
tiene una permeanilidaa al vapor de agﬁa de por 10 menos

300 gramos por metro cuadrado pof 24 horas a una diieren-
cia de humedad relativa del 80%, a 402C, es impermeanple

al agua liguida sustancralmente en Touz su 81ed sl perlo-
rar total, y contiene medios de perforacidn para que pase
exudado de la herida a través de dicha primera capa, y di-
cha segunda capa tiene una permesbilidad al vapor de agua
de por lo menos 600 gramos por metrd cuadrado por 24 horas
a una diferencia de humedad relativa del 80%, a 40°C, y di
cha segunda capa esté superpuesta sobre dichos medios dse
perforacién de dicha primera capa y est4 unida & dicha pril

mera capa en una zona que rodea dichos medios de perfora-

-
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cién, y el exudado. puede evaporarse, por” 1o

mente, desde dicho.depdsito.. .-
28,- Un rollo segin la reivindicacién 12,

caracterizado ademds por un adhesivo sensible a la presidn

- sobre dicha primera capa para unir dicho apésito a una su

perficie anatémica.

8.~ Un rollo seglin la reivindicacidén 28,

caracterizado ademés ﬁbrgde'dicha segunda capa es un: vé_
Ifcula polimera,delgada. '_ o et -

.- Un rollo segin la reivindicacién 3e,

caracterizado ademés porgue dicha primera capa es uﬁaﬁﬁé—
licula polimera delgada que contiene dichos medios de per
foracién y que tiene un adhesivo sensible a la presiéﬁzsg
brz la superficie de 1é‘misma en éonfaéto con la hefiaé ¥y
dicha segunda capa es una pelicula polimera delgadal:{}
58 ,- Un rollo segin la reivindicacién::ltﬁ,
caracterizado ademds porque dicha primers capa contiene
porciones que se extienden més alld de la periferia de di

cha segunda capa.

62.~ Un rollo segin la reivindicacién 52,
caracterizado ademés por un revestimiento desprendible fi
jado a la superficie de dicha primera capa que contiene
adhesivo, y una capa que puede desprenderse fijada a la
superficie de dicha primera capa opuestes a la superficie
que contiene dicho adhesivo sensible a la presién y uni-
da a dichas porciones periféricas de dicha primera capa,
estando unida dicha capa desprendible a dicha primera ca
pa més tenazmente que el revestimiento desprendible se

une & la superficie adhesiva de dicha primera capa.

72.~ Un rollo segin lg reivindicacidn 68,
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caracterizedo ademés porque dicha capa desprendible con-.

—

82.,~ Un rollo segln la reivindicacibn 38,
caracterizado ademds por un revestimiento desprendible
unido a la superficie de dicha vrimera capa que contiene
adhesivo. . .

99.— Un.rollo segdn la re1v1nd103016 a,

caracterizado ademés porque dlcha segunda capa comprende

l LY W'Y
a ve

una porc16n superior -de pelicula pollmera sin perforsgr® uni

da a una porcibn inferior de.. pellcula pollmera sin perfo-

rar en la perlferla de cada una, estando unida dlcha por—

cién 1nfer10r a dlcha prlmera capa en torno a la perife-

ria de dichos medios de perforacidn en dlcha primersa capa

%

y conteniendo dicha prlmera porc16n medios de perforaéién

que corresponden a los medios de perforacidn ex1stenmes
en dicha primera capa. ©ees ®

108,- Un rollo segliin la reivindicacibn 12

caracterizado ademds por un miembro seleccionado entre el

\

mezclas, contenido en dicho depbsito.

11¢.~ "UN ROLLO DE APOSITOS PARA HERIDAS“.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

l~antecede, representado en los dibujos que se acompafian y

con los fines que se han especificado.

tiene una perforacibén gue es mayor que dichézsegunaa 6é§a;ié

grupo que comprende medicamento, un material absorbente ¥y ;
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Esta Memoria consta de

tas a méquina por una sola cara.

25.Ma7 1284 ']

rnando de Elzaburu
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