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MEMORIA DESCRIPTIVA
de una Petente de Invencidén a nombre de: ;fﬁ
KNIT-ALL-RESEARCH AG., de nacionelidad o
suiza, domiciliaede en ZUG (Suiza); pors
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE
REDES TEJIDAS". |
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Ei invento se refiere & redes pers el embalaje de frutes,
e redes de pesoca, sobre todo redes de arrastre configuradas tel vez
en‘forma de embudo y & redes para cualquier uso que se desee.

Pare el envase reaoional de frutes se emplean en la actua-

lidad redes en forme de mengueras fabriocedas a base de los més dife- : -

rentes materisles y que después de envaser la mercancie o sl miemo

tiempo de envesarla se cortan para formar secciones & modo de sécos.
8e conocen mangueras de red fabricades én méquines de trenzar por el -
prbcedimiento de bolillo. Esto requiere siempre una méquine pare oca- i:
da menguera. Lo mismo ocurre con respecto s la uanguere de punto de

melle, de le cual iguelmente en une méquine circuler pars tejidos de
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punto no se puede fabricar més que un so0lo ejemplar a un mismo tiempoe.

Otres mengueras se fabrican por el procedimiento de exiru~-
sidén, por el cual se funden varios hilos de pldstico 1nmediatamente
después de haber selido de las toberas, forméndose de este modo una
red en forma de menguere.

Tembién ha habido mangueras fabricadas en méquines pare te-
Jer en cedeneta o méqginas Reschel, que sin embargoy por un lado tie
nen el inconveniente de su mayor tupidez y ademés no estaban & prue-
ba de carreras, lo que tiene pdr consecusncla que por un pequeflo de-
terioro o al fallar una sola malle se desintegra directemente boda la
manguera sin conservar cohesion algune.

Ademis se han dado & conocer también mangueras tejidas a
modo de redes pero que en sus zonas marginales estén cosidas, pars
configurar la menguera, con lo cual se forma un borde relativamente
grueso, que en el uso préotico del objeto resulte ser un estorho Yy
pere lo cusl se necesita ademés mayor cantided de hilo. Por fin hay
que mencionar también las mangueras tejides 2 modo de tricot o género
de punto, pero que no tiemen elasticidmd tal como la tiene una red
de punto de malla, ho siendo por lo tanto adecuadas parae un empleo
préctico como envases de frutas. Mirado a través del ancho de una nés
quina para tejer en cadeneta, en un proceso de trabajo se pueden pPro-
duclir solo relativamente pocss unidades de mangueras de ssta clase.

Ademés se formaban hasta ehora redes de arrastre en foima
de embudo por el medio de unir con nudos hechos a mano tal vez cinco
0 seis diferentes secciones de mangueras de red con malles de dietin-
tos tamafios. Al mismo tiempo se sminoraben siempre el nimero de ma-
1llas desde la pieze superior a la inferior de la red. Asi por ejemplo

en la seocidn de une red tiene 201 mallas & lo ancho ¥ 60 mm de
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de esta clase al tiempo de fabricarles en la méquina, de modo que se i
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de longitud de mallete, @& 1lo largo de 50 mallas se sup%lme cada

vez una malla del ancho, de modo que &l final de este trozo de

red existen ye ten solo 151 mallas con une longitud de mallete de

60 mm. La seccién siguiente de la red tiene por ejemplo un mimero
de 225 malles y une longitud del mallete de cada cuudro de 40 mm.

Epta seccidn se aminora a través de 50 malles de hileras de cuadros

hasta tener 150 cuadros & lo ancho. A esto sigue una seccidn con

223 ouedros a 1o ancho y une longitud de mellete de 30 mm, aminorén-?f

dose los cuadros & través de 100 cuadros hasta el numero de 133 al

finel de la seccién. De este modo se formen secciones escelonadas,
lo que da luger & que los puntos de trensicidn estén sometidos a F?
esfuerzos adicionales o aumentedos durante el trabajo. Ocurre ademésﬁi
que la febricacidn de semejantes redes requiere, como se sabe, un |
empleo excesive de trabajo wanual.

Con evitecidn de los inconvenientes de las redes conoci-
-des, la nueve modalided de menguera tejide consta de varillas de mapfl
llas unides entre s{ & modo de red, y mies concretamente de una fila
delentera y otre trasera de verillas de malles, estando entrecruza-
das une vez las verillas de une file entre s{, y por otra parte en
ambos lados de la menguera siempre une verille delantera y otra tra-
sora por medio de los hilos de las mellas.

81 se quieren fabricar redes pequefias, que sirven pare en—
vasar frutes o art{oculos similares, se fabrica el género de la men~
guere en veries bandas colocadas una &l ledo de otra a través del
ancho de la méguine en forme muy apretada, de modo que el ancho tota

de les bandas de la manguere une vez estirades da un multiplo del

ancho de le méquing.
‘ Al objeto de cerrar tembién en su extremo inferior redes
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‘obtengan redes de 1a forma de sacos, se forman 91empre en zones

 situedes & intervelos de la longitud del saco (zonas de fondos)
las verilles de malles anteriores con los hilos de uallas pertene-~
cienxés & las verilles posteriores y viceverse les verilles de me-
llas posteriores. Las zonae de los fondoa se extienden al efecto
por lo menos a. traves de medio cuadro de la red.
Si. en cembio ‘8e fabrican redes de pesca, sobre todo re-

des de arrastre de forma de embudo, una . sola red, cuando se encuen=

tra todavia én la maquina Yy loe malletes de los cuadros de la red

o las varillas ‘de las mallas se encuentran muy auntoe entre si, pue-
de ocupar el ancho total de le maquina.,‘ o ‘
 De acuerdo con el invento, en ls fabricaoxon de la’ red,

1os malletes de 1os cnadros formados por las varillas de melles se

. acortan en una o) varlas mallas bien aea de ‘una- fila de cuadros a

85

:otra o aumentande por secclones, de modo que finalmente se obtiene :

“la forma de embudo deseada.

En el dibujo estan representados dos edemplos de realiza-

oién del invento mostrando [.}J:,f:A»fj'"f,f l_:A_fﬁirZQT?w;’

f Figura 1 una vista de con;unto esquematica de una red de arrastre

fgsgfv

" une manguera l en. forma de embudo, cuyo borde superlor 2 transcurre

Figura 4 una red en forma de HBnguers, que eirve para envasar frutas

‘*lven forma de embudo destlnada para la pesca y de acuerdo

con el inventoa”

. f‘Figura 2 un seotor de la red de pescar de acuerdo con 1a ilgura 1,
w0

'f‘Figura 3 otro seotor de 1z red en imagen muy aumentada en forme de:

' oomo vista esquematica de - un lado de 1a red. '”if  - *}
“1 una representacion de las mallas.'

y esta fabricada en forma de saco. -

Segun ge ve en la figura 1, la red de arrastre consta de
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normelmente recto o en estedo ablerto como cfreulo, e Mando provis-
to en algunos puntos 3 de cebles de arrastre y conduccidn 4 (le
direccidn del arrastre esté marcade por le flecha 5), de modo que '
en el uso, tal como lo sefiala el dibujo, el borde superior:2 adop- *
ta la forma de arcos con las distintes puntas en los puntos 3.
Tal como se comprende por medioc de la figura 2, el nume-

ro de cuadros 6 de la red en la direccidén de la circunferencia. 7

de toda la red queda siempre igual y la forma de embudo se obtiene

porque las verilles 8 de les mallas que forman los distintos cue-

. dros de le red, me acorten de una fila de cuadros & la otre en una

malle o en varlas.
En la configurecién de las mallas del sector de la red o

de arrastre en le figure 3 se conoce el borde 9 de la red ési como
une parte de lap verilles de mallas delanteras 10 y una parte de

las verilles de melles traserss 10a. Les varillas definllas delante- '

res 10 y las traseras 108 estén cruzedes entre ef pare la formacién =

" de los cuadros de la red de tel menera como se indica en la figura

3. E1 hilo 11 que forme: una varille de mella 10 cruze hacia la
verilla colindente y forma agui una malla 12, para volver s cruzer
hasta la varille ﬁrimitiva, efectuandose esto une vez en el punto
13 haoia la dereche en el dibuje y otra vez en el punto 14 que é@;
ge ve a la izquierda en el dibujo. Lo mismo vale pare el hilo 15 '
de la varills colindante, que une vez en el punto 16 cruza hacis
lae izqulerda, formgndo en le vérilla vecina le malle 17, vuelve a
oruzer y en el punto 18 cruze heois le dercche, pare formar ellf
la malle 19 y volver hacisa atrés & la varills primitiveg. Eeto-vaie
de igual modo pera les varillas treseras 10s y ldgicsmente también

para las varillas 10a y 10 situudes en el borde de la red, tal como

se ve claramente en el dibujo. o

Ademés se ve en el conjunto de mallas de la figurae 3 que
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lasg mellag de las varillas que formen los malletes de los cuadros

de le red, estén acortades de une fila de cuadros & la otra en une

)

malle, debido a lo cual se origina la forme de embudo de la red tal

199 cuadros, viéndolo en la direccldn de la circunferencies. Al mirar

la varilla de mella 10, situsda en el centro del conjunto de mallas
de la figure 3, se conoce que en la fila de cuadros 20 el puente o
mallete entre los distintos puntos de unidén de la red estd formedo
por les cinco mallas 21, En la fila de cuadros siguiente 22 el puente‘ﬁ
o mallete estd formado solemente por cuatro mellss 218 y en la fils

de ouadros subsiguiente 23 solamente por tres mallas 21b. Ldéglcemen=-

te el acortemiento de las varilles de malles o de los malletes de
cuadros se pusde efectuar también en forme escelonade o por sectpe-

res, de modo que por e jemplo varias filas de ouadros colindentes

tengen malletes de temafio igual y que en un grupo sigulente también
ge repitan varios melletes de tamafio igual, los cualee sin embargo
estén todos acortados en relacidn con el grupo precedente.

El conjunte de mallus de la figura 4 representa una viste

empliede de una menguera de red, que contiene las verilles de me-
lles delenteras 10 y lus traseras 108, estando las verillas colindan- -

tes siempre acortadas en la misme forme descrita al explicar el con-

junto de mallas de la figure 3. La menguera de red de la figurs 4,

que debe gervir para el envase de frutas, se fabrica con une longi-

valor de cruoces de las varillas de mullas delanteras y traseras que

transcurren en sentido transversal por la maenguera, de modo que la

menguera en estos sitlos estéd cerrada en le direccidn transversal.

La manguers se puede cortar debajo de estos sitios, obteniéndose de

este modo tramos de manguera separados en foriwae de sacos de red con

el fondo cerrado.
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- Como ya diecho, las varillas delanteras 10 y las verillas

traseras 10a se unen siempre entre si en el cruce ya mencionado al

’ objeto de formar la red. Para formar el fondo del saco se forman

160 ahore las varillss de mellas delenteras 10 a base dedos hilos de mallaa‘

24 que pertenecen & las verillas traseras 10a y las varillas de mallas

traseras 10a & base de los hilog 25 que pertenecen & las varillas de
malles delanteras 10. Esto, visto & través de una repetiocién 26, e

efectia, en los puntos 27 y 28, siendo as{ que en el punto 27 el hilo

165 24 perteneciente a la varilla trasera 1l0a crugza hacia la varilla delen fl:
tera:10, haciendo lo mismo simulteneamente el hilo 25 de la varilla
delantera 10 hacia la varille trasers 10a8. Con los hilos cambiados
se formae ahore a través de todo el ligamento 26 le varilla delsntera ﬁﬁil
¥y la frasera, y al final del ligamento el hilo 24 vuelve a cambier

170 en el punto 28 hacia su varilla trasera 10a y el hilo 25 en el mis- %bf
mo sitio hacia su varilla delentera 10. Los dos oruces de las B
varilles delanteras y traseras en los puntos 27 y 28 forman el fondo

del saco de red, de modo que se puede cortar la manguers debajo

del punto 28,

175 : NOTA
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Se reivindice como nuevo y de propia invencidn.
1.=~ Perfeccionamientos en la fabricacion de redes tejidas
caracterizados porque consta de una file delantera y otra trasera‘
de varilles de malles y porque estan cruzadas entre si POr un& par- :{ﬁ
180 te siempre las varillas de une file y por otra parte en ambos lados
de la manguera de red siempre une varilla delantera y otra trasera

0 marginal por medio de los hilos de las malles.
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2.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivir acion
1, caracterizados porque siempre en zonas ﬁrevistas & intérvalos que
corresponden a la longitud de sacos (zonas de fondos de sacos) las
varilles de mallas delanterasestin formadas por los hilos pertenecien ;

tes 8 las verillas traseras y viceversa las varillas de mallas tra-

Serasg,

3.~ Perfeccionamientos, de souerdo con las reivindicaciones

enteriores, ceracterizados porque las zones de fondo se extienden
por lo menos & través de medio cusdro de red.

4,- Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones
enteriores, carscterizados porque los puentes o malletes de los cua-

dros de la red formados por las varilles dé malla, estén acortados en -

una o varias mallas bien sea de fila en fila de cuadros o por tremos.

5.~ WPERFECOIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE REDES TEJIDAS"

Tal como se describe ¥y reivindica en la presente Memoria
Descriptive que consta de ocho hojas escritas a maguina por una sola

carg y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 10 de Julio 1962
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