MEMORIA DESCRIPIIVA

de una Patente de Invencidn a nombre de:

SABO Maschinenfabrik Inh, Heinrich Sanner,
de nacionalidad alemana, domiciliada en
DIERINGHAUSEN/Rhld. (Alemania); por: "DIS- _
POSITIVO PARA LA LIMPIEZA DE TABLAS DE FO nd

RRO",
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Bl invento se refiere a un dispositivo para la limpie-
za de tablas, en particular para limpiar tablas de forro de los
restos de hormigdn que se hayan adherido a las mismas. Las tablas i
o planchas deformadas por la accidn de agentes atmdésfericos, o
gea que en determinados lugares tienen prominencias o huecos, ©
que se han ondulado también tienen que quedar aqui tan limpias ;.
como las tablas totalmenie planas y sin que la madera sufra nin-

gin defio. Para lograrlo, los herramientas percutoras tienen que

estar concebidas de manera, que se amolden automdticamente a
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todas las irregularidades de la superficie y que, sin embargo,
separen a todo lo ancho de la dabla una capa de espesor aproxima-
damente uniforme.

Es conocida la prdctica de limpiar tablas de forro con
ayuda de muelas abrasivas que giran alrededor de un eje vertical.
Este procedimiento tiene el inconveniente de que en las tablas
que se han deformado por la accidén de la humedad, las partes sa-
lientes son lijadas en mayor grado que lzs demds. Las tablas tra-—
tadas de esta manera presentan lugares delgados, que pueden dar
lugar a desbordamientos del hormigdn.

Hoy también miquinas cuyos 4rboles de irabajo estdn do-

tados de salientes fijos. Con estas mdquinas se limpian todos los

‘sitios con la misma intensidad, pero sin estar comprendidos los

huecos que pueda haber en la superficie de las tablas.

Otras miquinas tienen un rotor que se compone de un jue-
go de varillas redondas dispuestas como una cesta alrededor del
drbol de trabajo, en cuyo cilindro hueco estén montadas con hol-
gura. lstas mdquinas tampoco permiten realizer una limpieza in-
dividual de cada una de las franjas y no abarcan los huecos que
pueda haber en la superficie de las tablas. Con estas mdquinas no
se puede conseguir una limpieza perfecta.

Segln el inventq, las herramientas percutoras estan con-
cebidas a modo de ldminas relativamente delgadas, y estdn dispues-

tas, suelias, en gran nimero, es decir de 15 a 20, directamente
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una junta a otra en filas sobre varillas redondas unidas fijamente
al &arbol de trabajo y colocadas paralelamente a este arbol de tra-
bajo. El extremo de percusion no debe ser ahi mas delgado que el
extremo con el taladro, al objeto de que por el extremo de percu-
sién tampoco quede formado ningln espacio entre cada una de las la-
minas .

Con la realizacion de los percutores a modo de laminas
y su disposicién suelta en el cuerpo del rotor se consigue, que las
laminas enganchadas en una misma varilla redonda describan distin-
tos angulos con el radio del rotor que pasa por su punto de suspen-
sion, y que asi pueda ajustarse individualmente la separacidn entre
la punta percutora y el eje del arbol de trabajo. Las separaciones
de las puntas de percusién se cifien asi automaticamente a todas las
irregularidades de la superficie de la tabla a limpiar.

Se puede mejorar mas todavia el efecto si, de modo en si
conocido, se da a los taladros de enganche de las laminas un tamafio
mayor de lo que corresponde al espesor de la varilla suspendida.
Las laminas pueden adaptarse de esta manera a las irregularidades,
no solo por su posicion oblicua, sino, también, por variaciones de
su separacion con respecto al arbol de trabajo, cuando la elevacion
local se extiende por una franja larga.

En las tablas de forro estrechas, las varillas que sostie-
nen las laminas percutoras pueden tener tal longitud, que un grupo
de laminas se extienda a todo lo ancho de la maquina. En cambio, en

las tablas ancha, existen dos inconvenientes.
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Primeramente, las varillas de retencidén de las laminas
tienen que ser muy gruesas para que no se doblen por el medio. Es-
to tiene por consecuencia el gue haya que agrandar los taladros pa-
ra las laminas, y por lo tanto las propias laminas.

Por otro lado, se tienen grandes necesidades de fuerza
cuando las laminas entran bruscamente en actividad por toda la an-
chura.

Se pueden evitar ambos inconvenientes si a todo lo an-
cho de la maquina se diidden las laminas en varios grupos, y a és-
tos se les desplaza reciprocamente en la direccién periférica del
rotor, de modo que no actiuen todos ellos al mismo tiempo.

Con esta subdivisioén, entre cada dos grupos quedan fran-
jas sin limpiar si se colocan las manivelas de admision de las va-
rillas redondas para las laminas, como de costumbre, una al lado
de otra sobre el &rbol de trabajo. Segun otra idea del invento,
de las manivelas contiguas de dos grupos de laminas mutuamente
enfrentados, se sitla cada una de tal modo que quede en la zona
de percusion del grupo de laminas sostenido por la otra manivela;
dicho con otras palabras, las partes ocupadas por laminas, de las
varillas de soporte de un grupo, cubren oportunamente la manivela
desplazada (por ejemplo en 908) del grupo contiguo. Como quiera que
cada dos grupos contiguos estan mutuamente desplazados en direccion
periférica, lo expuesto se puede realizar sin ningln inconveniente.

La guia de las tablas de forro merece todavia una aten-

cién especial. Las guias de tablas de forro consistentes en rodillos



son de por si conocidas. Sin embargo, en las guias ya conocidas el

85 ajuste es complicado y laborioso. Segun otra idea del invento, los
rodillos inferiores estan alojados en un bastidor comin, el cual
bascula alrededor de un eje situado al extremo del larguero, en tan-
to que los rodillos de guia superiores alojados en el armazén son
oprimidos individualmente por muelles.

90 Cuando se levanta el extremo libre del bastidor se alza
también ligeramente la tabla a limpiar, y asi se la puede colocar
exactamente en la posicion mas favorable para el trabajo. Al mismo
tiempo ceden los rodillos de guia superiores, por lo que no se pue- 1

de producir ningun atascamiento. n

-

95 En si podria fijarse el bastidor en la posicion alzada,

a mano o colocando unas cufias. Pero se simplifica el trabajo con

la madquina, si, segun otra idea mas del invento, se concibe el ex- L
tremo libre del bastidor de manera que se pueda sujetar en el ar-
mazon. Esto puede hacerse sencillamente con ayuda de un agujero e
100 alargado y un dispositivo de apriete.

Para poder trabajar sin dificultad tablas dedistinto es- i
pesor, segun una nueva sugerencia ¢el invento se suspende el bas- 1
tidor basculante en el armazén de tal modo, que se pueda variar la
altura del eje basculante. A este fin el armazén lleva por ambos A

105 lados sendas prolongaciones con agujeros situados uno encima de
otro para la admisiéon de los mufiones de giro previstos en el bas-

tidor. En lugar de los mufiones, una varilla corrida puedesanir también \
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para el alojamiento del bastidor asculante.

En las figuras se representa un ejemplo de realizacidn
del invento en seccidn longitudinal (fimura 1) y visto de lado
(figura R). La figura 3 reproduce a uayor escala detalles del 4r-
bol de trabajo.

El dispositivo sugerido por el invento e compone de un
armazén apoyado sobre cuatro pies, con sendos largueros 1/11 por
cada lado, los cuales estdn unidos entre sf por listones tramsver-
sales. Los arcos 2/12 sirven para refuerzo y para la admisién de
la cubierta (no representada). Sobre los larzueros estd montado el
rotor provisto de ocho grupos de percusidn. £l rotor se compone de
un 4rbol de trabajo 3, ocho manivelas de doble brazo, de las que
en la posicidn representada se han designado con 4 cuatro manivelas
horizontales y, con 14, cuatro verticales, y de las varillas redon-

des 5/15, 6/16, 7/17 y 8/18 alojadas en las manivelas. En las va-

rillas redondas van colocadas por filas unas léminas percutoras que, g

Segdn su correspondencia con lag distintas varillas redondas, estén
sefialadas con 25/35, 26/36, R7/37 y 28/38.

Las léminas estdn concebidas normalmente a modo de lami-
nas de espérrago de unos 3 a 4 mm. de espesor, y provistas de un
taladro por un extremo. Las manivelas 4 y 14 estdn mutuamente al=-
ternadas en 902, Es tambien»posible disponer tres manivelas una al

lado de otra v alternarlas mutuamente en 1202, Sobre el drbol de

trabajo, las manivelas estén dispuestas de tal modo (cfr. figura 3), ‘

que la marivela 14 se halle an la zona de percusidn de las 14minas
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de percusion de las laminas 28/36 correspondientes a la manivela

14. De esta manera se consigne que siempre queden dos zonas de per-

cusion directamente una al lado de otra y que no queda ningina fran-

ja sin trabajar.

En los largueros 1/11 estan montados con desplazamiento

los rodillos de guia superiores 9/10; estos rodillos son presionados

contra la tabla a limpiar por medio de muelles. Los rodillos de guia

inferiores 10/20 estan montados en un bastidor especial 13. Los
largueros tienen unas prolongaciones 21/22 por los extremos. Las
prolongaciones 21 tienen varios agujeros 23 situados uno encima
de otro para la admision de los mufiones de giro 24. Cada prolonga-
cién 22 tiene un agujero alargado 29, en el que el bastidor se pue-
de fijar con cualquier inclinacidn deseada con ayuda de una palan-
ca de apriete 30.

En servicio se introduce primero una tabla. Luego se al-
za el bastidor 13 hasta establecer la correcta separacion entre
el eje 3 de percutores y el material a limpiar. En esta posicion
se inmoviliza el bastidor y queda asi para todas las tablas del
mismo espesor. Luego se corren las tablas a limpiar entre los ro-
dillos de guia y el rotor, sirviendo ahilos rodillos inferiores
para el apoyo de la tabla. Puesto que las laminas tienen un tala-
dro excéntrico y estan suspendidas de forma suelta, el rotor puede

seguir marchando sin ningun impedimento cuando las laminas golpean
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sobre la madera, indistintamente de que peguen contra 12 Mtabla ro=-

zandola solamente o tocdndola enteramente. La energia cindtica de

la percusidén es dependiente del ajuste del vastidor 3 y de las

revoluciones. Asi{ pues, el bastidor 3 cumple una doble funcidn:

merced a la posibilidad de regular el bastidor, se pueden limpiar

tablas de diferente espesor y de paso regular la fuerza de percue-

sidn de las ldminas. Bl taladro agrandado de las ldminas simplifica
la adaptacidn a la forma de las tablas a limpiar, aunque éstas se

hayan deformado por la accién de agentes atmosféricos.

RSSO B PP —
Se.-reivindica como nuevo y de propia invencidn:
1.~ Dispogitivo para la limpieza de tablas de forro, ca-
racterizado porgue con herramientag percutoras suspendidas, suel-

tas, excéniricamente con respecto al drbol de trabajo y sujetas

das, las cuales estén colocadas en fila en gran nmimero, directam &
mente unas al lado de otras, en varillas redondas fijamente unidas
al arvol de trabajo y dispuestas peralelamenie a éste.

2.= Dispositivo segin lo reivindicado en el puntol ca=-

taladros, cuyo didmeiro ‘es, como de costunbre, mayor que el de las

varillas redondas metidas en ellos.
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por fuerza centrifuga en su posicidén de trabajo, las herramientas

percutoras estdn concebidas a modo de ldminas relativamente delga~-

racierizado porque las léminas estdn suspendidas por un lado en
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. 3.- Dispositivo segun lo reivindicado en los puntos an-
teriores, caracterizado porque la longitud de las laminas desde
el borde interior de su taladro hasta el extremo de percusion es
mayor que la separacion entre las varillas redondas y el arbol de
trabajo.

4_.- Dispositivo segun lo reivindicado en los puntos an-
teriores, caracterizado porque a lo largo del arbol impulsor, las
laminas estan subdivididas en varios grupos alternados reciproca-
mente en direccidén periférica.

5.- Dispositivo segun lo reivindicado en los puntos an-
terrores, caracterizado porque cada varilla redonda que sostiene
un grupo de laminas estéa alojada en dos manivelas unidas fijamente
al arbol de trauajo, en donde las manivelas de dos grupos contiguos
de percutores estan dispuestas de tal modo, que la manivela de un
grupo se encuentre en la zona de percusion del otro grupo.

6.- Dispositivo segun lo reivindicado en los puntos an-
teriormente mencionados, caracterizado porque con varios rodillos
de gufa que actlan juntamente, parte de ellos situados encima de
las tablas y, otra parte, debajo de las mismas, los rodillos de guia
inferiores estan alojados en un bastidor, el cual puede bascular
alrededor de un eje alojado por el extremo del larguero del armazoén.

7. - Dispositivo segin lo reivindicado en los puntos
riores, caracterizado porque el bastidor puede fijarse en cualquier
inclinacion deseada.

8. - Dispositivo segun lo reivindicado en los puntos

ante
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anteriores, caracterizado porque se puede variar la posicion del

eje basculante en el armazon.

9.- DISPOSITIVO PARA LA LIMPIEZA DE TABLAS DE FORRO.
Tal como se describe y reivindica en la presente Memoria
Descriptiva, que consta de diez hojas escritas a maquina por una

sola cara, y de sus correspondientes dibujos.

Madrid,4 0 JiJL "19&2
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