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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION

formulada el 10 de Julio de 1962, con el n¢ 279,073

en
ESsSPANA
por VEINTE afios
a nombre de INSTYTUT CHEMII OGOLNEJ, entidad polaca, esta-

blecida en Rydygiera ~-street n2 8, Warszawa, Polonia, por:

"UN MBIODO PARA OBTENER ALUMBRE DE AMONIO Y ALUMINIO BASI-
CO B INSOLUBLE"
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Hagsta ahora se ha sabido obtener alumbre de amo-
nio y aluminio b&sico insoluble en agua, de la férmula
(NH4)2804.5A12(0H)4SO4, a partir de materias primas de alu-
minio que contienen una gran cantidad de silice (por ejem=~
plo a partir de arcilla, caolin, esquistos, cenizas volan-
tes, cenizas, etc.), por descomposicién de dichas materias
primas por medio de Acido sulffrico, separacién de las par-

tes imsolubles, adicién de sulfato aménico, cristalizacién




del alumbre de amonio de férmula (NH4)2804.&12(SO4)3.24H20 ' ;
y separscién, final, del producto por hidrélisis de éste
alumbre a una btemperatura m&s elevada. La lejia de hidré-
lisis, la cual aparte del resto del alumbre sin hidroiizar
contiene subproductos de hidrélisis (sulfato de amonio y
fcido sulffirico), se recicla a una de las etapas preceden-
tes del procedimiento, eventualmente junto con la lejia,
despuéds de la cristalizacién del alumbre de amonio y alu~
minio mezcléndola, por ejemplo, con 4cido sulffirico y de-
volviéndola a la descomposicién de la materia prima que
contiene aluminio. I
Una desventaja del método descrito es el rendimienjf
to relativamente pequefio de 1z hidrblisis del alumbre, el ‘
cual, generalmente, no excede del 50%. Esto significa que
aproximadamente la mitad del alumbre gque se ha utilizado
para la hidr6lisis, permanece en la lejié de hidrSlisis.

Una concentracién tan grande de la sal de aluminio en la

"gsolucibn utilizada para la descomposicifn de la materia pri~23

ma de aluminio disminuye, por la accién tamponadora, la ve=
locidad.dé descomposicién de esta materia prima por el &cido{
sulffirico, e influye negativamente en el rendimiento de la |
descomposicién., &L
Se ha hecho evidente que ambas desventajas pueden ;;
ser eliminadés en una gran extensién, si de acuerdo con la
invencién, no se alimenta sulfato de amonio a la cristali-
zacién del alumbre de amonio y aluminio, sino que en diver- :
sos puntos de la circulacién se alimenta, separadamente,
fcido sulfflirico ﬁ amonfaco gaseoso o amonfaco disuelto en
agua., Estos dos componentes se introducen en cantidades por

1o menos iguales a las contenldss en el alumbre de amonio

e




y aluminio bésico, que han sido eliminadas de la circula-

cibn, De acuerdo con la invencidén, no se somete a hidrdli- 2
sis alumbre neutro, sino alumbre bésico, A saber, el amoniacoﬁfz
es introducido en la solucién de alumbre antes del procedi-

5 miento de hidrélisis. Como es sabido, la solucién de alumbre ?x:S
de amonio y aluminio (NH4)QSO4.A12(SO4)3 aq. contiene com- :
ponentes de este compuesto, es decir sulfatos de amonio y
aluminio, El sulfato de aluminio con amonfaco produce sales
bésicas solubles, por ejemplo el conocido sulfato bAslco de .

10 f6rmula A1(0H)S0,, y que corresponden a su alumbre de amonio 3& .
y aluminio bésico, soluble, de la férmula (NH,),S0,.241(0H)
80, aq. El alumbre b4sico de amonio y aluminio, soluble, se
hidroliza rfpidamente a una temperatura més élta, con un ren-g;:‘}

T
dimiento m&s elevado que el alumbre neutro., El rendimiento

PR
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15 del procedimiento de hidr6lisis es considerablemente aumen- ' -

tado, en un promedio de 50% hasta aproximadamente 70%. De-
3

bido a este hecho, la lejfa de hidrélisis que ha sido devuel;‘ﬁ\,
ta a ﬁna de las fases precedentes del procedimiento, contie- ?; i
ne considerablemente menos sal de aluminio. Una parte del ;~3,
20 fcido sulffirico afiadido comfnmente en forma de sulfato amé- évl}i
nico a fin de reemplazar lag pérdidas, es introducido, de ?ifﬁ
acuerdo con la invencién, en forma de Acido, en el procedi-~ -

miento de descomposicién de la materia prima, Debido a estos

dos factores (disminucibén de la concentracibén de la sal de

25 aluninio, aumento de la concentracién del &cido sulffirico en '
el reactor de descomposicién de la materia prima), se acele-
ra: el curso de esta descomposicién, aumentando su rendimien- ;'f

t0.
Ejemplo. El procedimiento de obtener sulfato de

30 amonio y aluminio bAsico, a partir de arcilla calcinada a :xlif
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una temperatura de 7209C y molida, que contiene 23,6% de
Algoa, gse realizé de dos msneras diferentes, es decir, de %
acuerdo con el método conocido, que consigte en afiadir sul~- :

fato ambnico a la cristalizacibén de alumbre, y de acuerdo

con el método de la invencién, en el cual en vez de sulfato
ambénico, se introducen en la circulacién &cido sulffirico y
amonfaco, en dos diferentes fases del procedimiento, y se
somete a hidrélisis alumbre de aluminio soluble y bésico.

I, De acuerdo con el método conocido, se realizé
la descomposicién de la arcilla calcinada, en una solucibn
que contenfa 18,4% en peso de H;S0, ¥ 2,1% en peso de A1205
(en forma de alumbre), a una temperatura de 1002C, durante
tres horas y media, siendo el rendimiento resultante de la
extraccibn de A1205,‘de1 82,0% del rendimiento tebrico. Des-
pues de filtracién en caliénte de la s{lice, y de la arcilla

no descompuesta, se anadié al filtrado sulfato aménico en una

cantidad tebricamente necesaria para convertir el sulfato de
aluminio en alumbre de amonio y aluminio, Después de enfriar
la solucién hasta una temperatura de 24¢C, cristalizé el ellum--iil"'~
bre de amonio y aluminio con un rendimiento del 78,9% del ren-? 
dimiento teérico. Después de centrifugacién del alumbre, fun~
dido en su propia agua de cristalizacién, se calenté en un
autoclave hagta una temperatﬁra de 1862C, se enfrif después
de una hora hasta una temperatura de 100¢C, y se separd por
filtracién el alumbre de amonioc y aluminio bésico separado,
El rendimiento de la hidr6lisis fué de 51,3%.

II, De acuerdo con la invencién, se realizé la des-
composicibn de la arcilla calcinada por medio de lejfas, des~

pués de la cristalizacibn y despues de la hidrélisis.

A estas lejflas, aparte de 4cido sulffirico en la Q?g
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tidad del ejemplo I, se afiadié también una cantidad de Sci~ i

do equivalente a la del sulfato aménico aplicado en el Ejem-f

3 i plo T a la cristalizacién de alumbre., La solucién utilizada i

para la descomposicién de la arcilla, contenia 20,1% de

5 H,y80, ¥ 1,6% de Al.205 (en forma de alumbre). Al extraer a
uwna temperatura de 1002C, 1o que se realizé dentro de las
% horas, se obtuvo un rendimiento de extraccién del 85,8%
del rendimiento tedrico,
Después de separar por filtracidén las partes in-
10 golubles, se cristalizé el alumbre de amonio y aluminio en-
friando el filtrado hasta una temperatura de 232C, El ren-

dimiento de cristalizacién obtenido, fué de 79,4%. Bl alum- 3.

bre de fér@ula (NH4)2SO4.A12(504)5¢24H20 ge fundi$ en su

propia agua de cristalizacifn, y se convirtid parcialmente

15 en una solucién de alumbre b&sico de amonio y aluminio, so- °'
luble, de férmula (NH4)2804.2A1(0H)SO4, afiadiendo amonfaco
gaseoso en cantidad equivalente a la que contenfa el alunm-

bre de amonio y aluminio béAsico insoluble de férmula (NH4)

2804.§AIA(OH)4804, precipitado en el procedimiento de hidré-
20 lisis. Subsiguientemente, se calent§ la solucién durante

una hora en un autoclave;, hasta una temperatura de 184¢C,

v se enfrid hasta una temperatura de 100eC, después de lo

cual se separ$ por filtracifn el alumbre de amonio y alumi- .

nio bésico insoluble precipitado. El rendimiento de la hidré%;(?'
25 lisis fué de 68,4%, siendo por consiguiente mayor en un 1/3 \;

aproximadamente que el obtenido por el método conocido,

La presente solicitudi, que corresponde a la pre~
sentada en Polonia el dia 14 de Julio de 1,961, bajo el nfi-
mero 96.952, se acoje a los beneficios del articulo 51 del

30 vigente Estatuto-ILey de Propiedad {ndustrial. 13
mﬂ@% ,
-5~ ,;:




NOTA

Los puntos de invencién propia y nueva, que se pre--li‘
sentan para que sean objeto de la presente solicitud de Paw \
tente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los si- :
guientes:

l.~ Un método para obtener alumbre de amonio y
aluminio bésico e insoluble (NH,),SO,e 3A12(0H%SO4, a par-
tir de primeras materias que contienen ademéstde aluminio
una gran cantidad de sf{lice, por descomposicién de materia
prima de aluminio por medio de una mezcla de 4cido sulffiri-
¢o y lejias, obtenida en operaciones posteriores, separando
las partes insolubles, cristalizando alumbre de amonio y
alumihio y convirtiéndolo en alumbre de amonio y aluminio
bésico e insoluble por medio de hidrélisis, caracterizado
porque a la solucidn que se utiliza para la descomposicién

de la materia prima gue contiene aluminio, se afiade Acido

sulffirico, y a la solucién de alumbre de amonio y aluminio
se afiade antes de la hidrflisis o durante la hidrélisis,
amonfaco en cantidades equivalentes por lo menos a las con~
tenidas en el alumbre de amonio y aluminio bhsico separado.

2.~ Un método para obtener alumbre de amonio y alu- ' -
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minio bAsico e insoluble,

Tal y como se ha descrito en la presente Memoria,

¥ para los fines gque se han especificado.

Esta memoria consta de siete hojas, escritas a

miquina por una sola de sus caras.

Madrid,
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