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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invención ae refiere a un procedimiento para la 

introducción mecánica de diapositivas en una hendidura de 

introducción elásticamente abocinable de un marco para dia 

positivas, el cual presenta una parte del marco equipada - 

con un borde periférico y  una parte del marco configurada 

como cubierta plana incrustada dentro del borde, cuyas pié

zas ae encuentran parcialmente unidas entre sí antes de la
... *

introducción de la dispositiva, y cuya hendidura de intro­

ducción es producida por una deformación de una de las.,par 

tes del marco, a^cuyo fin los marcos listos para su utili­

zación son suministrados a una estación apiladora, de la -

que mediante empujadores son transportados a una estación
 ̂ * * * 

de introducción, siendo fijados aquí los marcos por la par

te del borde contigua a la hendidura de introducción a for

mar y la parte del b^rde opuesta.

Se conoce un procedimiento para la introducción de - 

una diapositiva en un marco para diapositivas, el cual pre 

sonta una parte del marco equipada con un borde periférico 

y una parte del marco configurada como cubierta plana lncrus 

tada dentro del borde, en el que la diapositiva era coloca 

da antes de que ambas mitades del marc^ fueran unidas entre 

sí a modo de broohe automático. Este procedimiento presupo 

ne un dispositivo complejo para su realización.

De la patente DE-GM 19 Ó1 847 se conoce un marquito 

para diapositivas de una pieza de material elástico, el —  

cual está cerrado por tres de sus lados y  que presenta en 

el cuarto lado una hendidura de introducción para la diapo 

sitiva. En las piezas del marco se encuentran dispuestas - 

superficies de apoyo de tal forma, que la hendidura de im-
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troducoión es elásticamente abocinable durante la introdue 

ción de la diapositiva por medio de pares de fuerzas apli­

cadas en el plano del marco o verticales a este. En una —

forma de realización las dos partes del marco están unidas 

entre SÍ de tal forma, que por la aplicación de una 

paralela al eje óptico como consecuencia de las superficies 

de apoyo a modo de tabique y como consecuencia de determi­

nadas suspensiones para las piezas del marco, se prcdú&e - i

una separación convexa en forma de arco entre ambas partes ^
** ***

del marco, Si una de las partes del marco presenta'superíi 

cíes de apoyo a modo de tabique, que se encuentran situados 

fuera de las superficies de apoyo a modo de tabiqucde la

otra parte del marco, las fuerzas para el abocinamiento de 

las partas del marco son aplicadas opuestas verticales al 

eje óptico y actuando sobre el borde que rodea los-tres la 

dos. Las superficies de apoyo a modo de tabique impiden a 

este fin la flexión una contra la otra de las partes del - 

marco. Utilizando instalaciones de enmarcado totalmente —  

automáticas es necesario acoplar el abocinamiento de los - 

marcos para diapositivas con el ciclo de trabajo de estas 

máquinas. Sin embargo en la literatura no se encuentra des 

crita una máquina de este tipo.

Posteriormente se ha dado a conocer un procedimiento 

para la introducción de diapositivas en un marco para dia­

positivas de plástico, el cual puede componerse igualmente 

de dos piezas unidas de alguna forma entre si, en el que 3a

introducción de la diapositiva tiene lugar por abocinamien 

to elástico de por lo menos una de las partes frontales, - 

aplioahdo pares de fuerzas opuestas que actúan eh sentido 

vertical sobre puntos definidos de las partes del bordó — ?
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del maroo que ae hallan a loa ladoa de la vía de introduo- ^  

ción de la diapositiva en la zona de una hendidura de in—^ 9

traducción. Una forma de realización ventajosa de este pr.o-^^ 

cedimiento conocido consiste, en que se inrroducen púas 

abocinamiento a través de cada uno de los taladros pasantós^ 

de por lo menos una mitad del marco en la zona de las han— 

diduras de introducción por ambos lados fuera de la vía de 1 

introducción de la diapositiva y se aprietan contrallé su­

perficie interior de la otra mitad del marco (DE-PS 12 14 898: 

Para el enmarcado en serie de diapositivas este pre.qedimien 

to conocido representa In respecto al procedimiento anterior 

mente descrito una simplificación, aceleración y abarata­
miento conai erables de la introducción de una diapositiva 

en un.marco para diapositivas.

Otras formas de realización de un procedimiento para 

la introducción de una diapositiva en un marco para diapo­

sitivas, que se basan en el principio de resolución de la 

Patente DE-PS 12 14 898, ae han dado a conocer en la Paten 

te DE-PS 12 64 098, seg'n la cual el abocinamiento tiene - 

lugar oon ayuda de ventosas conectadas a una bomba de vacio 
o mediante dos cuñas.

Un dispositivo para la realización del procedimiento 

descrito incialmente según la patente DE-AS 12 85 208 ha - 

sido utilizado públicamente con anterioridad. A cuyo fin se 

han utilizado marcos para diapositivas de plástico, que —  

presenten una parte del marco equipada con un borde perifé 

rico y una parte dél marco configurada como cubierta plana 

incrustada en el borde, cuyas partes estén unidas entre si 

en zonas parciales, En este tipo de marcos la Introducción 

de una diapositiva según el procedimiento conocido citado
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en u l % m o  lugar se realiza de tal forma que en principio e%g¡ 

mareo ae auminiatra a una máquina de enmarcar, y a continüaA 
ción, al objeto de producir provisionalmente una hendidura ? 

de introducción, ae aplican fuerzas Sobre puntos defi-hidOe'S' . ' *%"'* .'i-*.'.'
de la cubierta, por ejemplo introduciendo púas de aboc&hg^^ 

en talados dispuestos en la parte del marco provista de u ú ^  
borde, levantando a continuación la cubierta por enolma —  

del borde periférico de la parte del marco, introduciendo*** *- - -/j
entonces la diapositiva en el marco a través de la hendida

ra de introducción formada de esta forma y una vez* realiza
***** ........ ,

da la introducción de la diapositiva, liberando de nuevo ^ ^

la cubierta, de tal forma que esta retorne a su posición - "-

de cierre sobre la otra parte del marco. - '
*****

De la Patente DE-GM Í9 80 979 es conocido un-diaposi !* + **
tivo para el abocinamiento manual de la hendidura*#e intro ̂ w ^* ** * duccicn de un marco por ojemplo del tipo de construcción -
según la patente DE-AS 12 85 208.

^1 dispositivo presenta dos salientes que cogen las 

partes del marco situadas a les lados de la vía de iniro—  f 

ducción de la diapositiva, una rampa dispuesta distanciada ! 

con respecto a estos salientes y una abertura que se correa 

ponde aprox. con la ventanilla del marco, a través de la - 

cual puede ser cogida la diapositiva. El marco para diapo­

sitivas se coloca en primer lugar en el dispositivo con la 

parte frontal junto a la cual está formada la hendidura de -.'-j 

introducción, de tal forma que lee dos salientes cogen 'lae¡'-; 

partes del borde del marco situadas a los lados de la vía %
. 'i

de introducción de la diapositiva. A cuyo fin el mareo ae 

ajusta con su parte inferior contra la rampa diapuesta día 'j

taneiadaa de los salientes, la parte posterior del marco - i
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ea apretada entonces hacia abajo en la dirección del
- - - < - ' - < '

aitivo, por lo que sa abocina la hendidura de intréducg§g ^ 

para la diapositiva entre ambas mitades del marco 

positiva puede ser asida a travás de la 

introducida o sacada del marco.

Este dispositivo persigue el fin de utilización# 
ofrecer al comprador del marco para diapositivaa citado

í*.
dispositivo para el abocinamiento manual de la hendidura 

de introducción para la diapositiva^ el cual le permita do
-e ^tar manualmente el marco para diapositivas con una üiapoal

tiva a sustituir manualmente las diapositivas de marcos con 

feccionados. Este dispositivo ajustado precisamente'para un ís+
enmarcado manual no ha podido aportar njngiín eatímülp.<pata '' 

el desarrollo de un procedimiento de enmarcado mecagipa.

La invención tiene como cometido mejorar el procedi­

miento citado inicialmente para la introducción mecánica de 

una diapositiva en una hendidura de introducción abooinablé.; 

elásticamente de un marco para diapositivaa de forma que -! ¿ 

óste se acelere y que los dispositivos para la realización i 

del procedimiento puedan ser simplificados. La solución de
á

este cometido tiene lugar conforme a la invención por medio 

de dos vías de resolución coordinadas.

Una de las vías de resolución se distingue porque la 

parte del marco equipada con un borde simultáneamente con 

el movimiento de transporte de la estación apiladora a la 

estación de introducción es sometida a una deformación de

tai forma, que por flexión de la misma se producá upa sepg^ 

ración entre las partes del marco que forman la hendidura 
de introducción. El ábpcinamlentc del marco pora

vas tiene lugar por tanto durante el paso de trabajo de lá¿ -
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expulsión de la estación apilad ora a la estación de intrp* 

ducción de la película. De esta forma resulta posible íla* 

var a cabo inmediatamente el paso de trabajo de la? intro—

duceión de la película cuando el mareo se ha detenido en.-s 

su movimiento de avance de la estación apila&ora a la 

pión de introducción. En tanto que según la situación act*'. -" ̂  

tual de la técnica el paso del procedimiento de abocinámieh; %

to del mareo para diapositivas únicamente posía ser 3^qva-
**'* *

dó a oabo después de que el mareo se había paralizado en -

la estación de introducción, por medio de la invención*ee
* ; ****.

aporte lá ventaja, de que estos dos pasos de trabajo se en ¿i

cuentran cronológicamente superpuestos, de tal forma que — ¿
'***% ?

se acelere el procedimiento y se puede simplificarais, cono
, .* 1 '*** .* 

truccion de un dispositivo para la realización del procedí

miento conforme a la invención.

La segunda vía de resolución se distingue porgue*la

parte del marco equipada con un borde y la otra parte del 

marco son situadas en posición oblicua simultáneamente con 

el movimiento de transporte y porque la parte del marco —  

equipada oon un borde a continuación del movimiento de —

transporte de la estación apiladora a la estación de intro 

dúcción es fijada simultáneamente y sometida a una deforma 

cien de modo que, por la flexión de la misma se produce —  

una separación entre las partes del marco que forman la —  

hendidura de introducción. También de esta forma ea posible 

la solución del problema planteado, aunque no de una manera 

tan ventajosa. Ambas vías de resolución tiene en común la

ventaja, de que los marcos para diapositivas en sí no preci 

san de ninguna configuración especial, para poder introdu­

cir mecánicamente la diapositiva en su hendidura elástica-



menta abooinable. Por consiguiente ae elimina la necesidad, 

de equipar loa marcos para diapositivas con taladras o ta- í
biques de apoyo. ^
* . - ...

JSl dispositivo para la realización del ^6eedimieRt& ̂

conf orme a la invención, en el que se han previa ti dos re^-y 

gletas de guía opuestas para el marco de diapositivas^ éh § 

las que se encuentran insertadas ranuras, que con j un temen- -- 

te con un fondo formen una vía de deslizamiento para* el  ̂

marco, a cuyo fin una de estas regletas de guía en la zona 

de la estación de introducción para la diapoaitiva+.presen— 

ta un escástre para la introdución de la diapositiva en el S 

marco, se distingue porque en la vía de deslizamiento.en - 

la zona del encastre de una de las regletas de guí^Jós en­

cuentra dispuesto un elemento de deformación. Una*ventaja 

del dispositivo confirme a la invención consiste, á h q u é  - 

los elementos de deformación como tales pueden ser más sen 

cilios que lasventosas flexibles y cuñas y porque como con 

secuencia de ésto puede constituirse también más sencilla 

su instalación en el dispositivo.

La invención se explica a título de ejemplo por medio 

de diversos formas de realización en la descripción y dibu 

jos siguientes. Muestran

Las figuras 1 a 8, un dispositivo para la realización 

mecánica del procedimiento conforme a la invención, a cuyo 

fin

Las figuras 1 a 3, reproducen tres formas de realiza 

ción distintas en representación en perspectiva.

La figura 4, un esquema de trabajo de una máquina de 

enmarcar con el dispositivo conforme a la invención.

Las figuras 5 y 6, otra forma de realización, a sa—



figura 6 dn*.ber, la figura 5 antea del abocinamiento y la 
rante el abocinamiento

Laa figuraa 7 y 8 presentan a su vez otra forma de -

- 3

realización, a saber, la figura 7, de -nueyo.^/antea^4egL.fabo^ ̂  
' *' 

cinaniento y la figura 8 durante el abocinamiento. ^
loa dintintos dispositivos para la realización ^

ñica del procedimiento conforme a la invención representa- ^
* -g

do a en laa figuras 1 a 3 presentan dos regletas de gjiiâ  

opuestas -1-, -2-, ó -1' -2< - ó - 1 "  - 2 "  Debajo

de cada regleta de guia se encuentra dispuesta en óa^a caso x

una vía de deslizamiento en forma de ranura -3-, -i- ó **3* ^  

-4' -, ó -3''-, - 4 "  para una pieza del mareo -5rn.Una §

regleta dé guia -1- ó -1' - ó -1'' presenta, en 3&.*¿ona de ^* + v*
introducción para la diapositiva -6- en la maquina'jdp en- -

****
marcar, visible principalmente en la fig. l y fig. un - i 
encastre -7-, -7' -7 "  para la introducción de la -

diapositiva -6- en el marco -9- compuesto de laa piezas - 

-5-, -8-. En la zona del encastre -7-, -7'- ó -7''- de las  ̂

regleta de guía -1- ó —1'- ó -1''-, en la forma de realiza 

eión según la fig. 1, se ha previsto una regleta -11- dis­

puesta en el fondo -10- de la vía de deslizamiento, Esta - 

está achaflanada en -12- en sentido opuesto a la dirección 

del transporte marco.

El procedimiento conforme a la invención ae realiza 

en el dispositivo según la fig. 1 en la forma expuesta a - 

continuación, a cuyo fin para, una mejor compresión se uti- i

liza el esquema de trabajo de una máquina de enmarcar según 

la fig. 4, que responde a la solicitud más antigua citada 

inicialmente. Loa marcos dispuestos para su elaboración se 

apilan en -13-. Mediante un empujador son transportados en. r'.;



;5,

m

15, .

20.

25.

30.

la dirección dp las flechas - 14-, -1 4'-, - 14''-. pe esta - y 

forma llegan a la estación de introducción de la máquina — - 

de enmarcar. En ésta ae encuentra dispuesto el marco -15-

La diapositiva, que constituye aquí aun parte de la tira dg%S' 'i''.:'.. ' '' ' "'f,-
película -6- unida, es transportada en la dirección de la

flpcha -16-. La estación de introducción es en este ejemplo ^

de realización al mismo tiempo estación de corte, por lo —

que se encuentra dispuesta aquí una cuchilla de ccrt$J-18-

giratoria alrededor de un eje -17-. La diapositiva -19- —  ¿

cortada es recogida por un útil-yinza -20-, represe^pdo -

esquemáticamente, el cual es móvil en la dirección de la — i

flecha doble -21-. El útil-pinza -20- introduce por tanto

en su totalidad la diapositiva -19- en el marco -15r-**á? tra. * **
véa del encastre -7- visible en la figura 1 y retogh¡&*.a —

 ̂w ^
continuación a la posición inicial, para poder introducir

 ̂  ̂*
la siguiente diapositiva a cortar de la tira de película - 

-6-. Una vez realizada la confección el marco -15- es trans 

portado en la dirección de la flecha - 1 4'- a la estación - 

-22-, de la que salen los marcos confeccionados acabados y 
pueden ser suministrados a la expedición.

De la fig. 1 se desprende sin más, que en su recorri 

do desde la estación apiiadora - 13- a la estación de intro 

ducción y de corte, el marco desciende por la rampa -L12- - 

achaflanada de la regleta -11-¿ En su transporte a través 

de la máquina ds^enmarcar el marco es fijado por medio de 

las regletas de guía -1-, -2-, por las dos partes del bor­

de sobresalientes. El marco -9- ó -15- es sometido por las 

regletas -11- a una deformación, cree una separación entre 

las piezas del marco -5 '-, -8 '- que forman la hendidura de

introducción abocinándose así la hendidura de introducción,
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de tal farpa que la diapositiva -19- ó la tira de película 

-6- puede aer introducida-3n ^1 marco, como se representa 

especialmente en la fig, 4. " ^
El dispositivo representado en la fig. 2 .^e difef#n-J í 

cia del de la fig, 1 únicamente en que en lugar de la regle 

ta -11- es el fondo -10'- el que está achaflanado en la di¡- 

rección del encastre -7'-. Correspondiendo con ésto # n  la ^ 

zona de la achaflanadura -23- también la vía de desYizam&eg, . 

to -3'- en forma de ranura de la-regleta de guía -1^- es- 

tá situada más profunda que la vía de dealizamiento*-4"- en^ 

forma de ranura opuesta de la regleta de guía -2'-. Se com ;;

prende sin más, que un marco para diapositivas, que es '
' /** ' 'transportado según el.,esquema de. la fig. 4 a  través-de la 

vía de guía, es fijado por la parte del borde contigua a - 

su hendidura de introducción y por la parte del bondé-opuea 

ta, y que una parte del marco según la pieza del marco -5- 

en la fig. 2, es somtida simultáneamente a una deformación 

como se desprende de la fig. 6, a explicar más adelante. - 

Por consiguiente se produce igualmente una separación como 

puede observarse en la fig. 6 entre las partes del mareo - 

que forman la hendidura de introducción ábocinable así la 

hendidura de introducción.

^1 dispositivo según la fig. 3 se diferencia del co­

rrespondiente a la fig. 2, únicamente, porque el fondo -10''- 

preaenta una abhaflanadura -24- en dirección opuesta, Correa 

pendiendo con esto la vía de deslizamiento -4''- en forma — 

de ranura de la regleta de guía -2''- está situada mas baga 

que la vía de deslizamiento -3''- en forma de ranura de la 

regleta de guía -1''-. Por consiguiente también este tipo 

de dispositivo es idóneo para la realización del procedimien30



to conforme a.la invención.
El dispositivo según las fig. 5 y 6 ae diferencia daL ¿ 

dispositivo según la figura 2 únicamentem porque la regle- 

ta de guia -2'- fija de esta forma de realización es su&í&^ág 

tuída por un gancho -26- móvil en el plano vertical indica .'?̂ 

do por la flecha -25-. ^i ae mueve el gancho -26- de su po % 

sición en la fig. 5 a la posición visible en la fig. 6, elí-,9 

marco es fijado por su parte del borde contigua a la hendi ; 

dura de introducción y su parte del borde opuesta y'la par 

te del marco incrustada sometida a una deformación por —  !

una achaflanadura -27- del fondo -28- de la vía de "déaliza H  

miento. De esta forma se produce una separación -29- visi-l^

ble en la fig., entre las partes del marco -30-, -31-, — *' %
i. '

que forman la hendidura de introducción abocinándose-*así —  ,1
la hendidura de introducción, de tal forma que la -diaposi­

tiva -32- puede ser introducida, sin que sean de tók&r da­

ños producidos por arañazos.

El dispositivo representado en las figs. 7 y 8 ee di 

ferencia del correspondiente a la fig. 1, porque se encuen 

tra prevista una regleta -34- dispuesta hundida en le fon­

do -33- de la vía de deslizamiento. Esta regleta es móvil . 

en su plano vertical en la dirección de las flechas -35- ó 

-36-, por lo que como se desprende de la fig. 8, puede ser 

levantada también sobre el fondo -33- de la vía de desliza

miento. También este dispositivo, como muestra sin más la - 

representación gráfica, es idóneo para la realización del 

procedimiento conforme a la invención.
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Hecha la descripción del presente invento lo que se 

declara como no divulgado ni practicado en España compren­

de las reivindicaciones siguientes:

- 1.- Dispositivo para la introducción mecánica de una'' 

diapositiva en una hendidura de introducción elásticamente 

abocinable de un marco parct diapositivas, en el que se han 

previsto dos regletas de guía opuestas para el marcp.para 

diapositivas, en las que se encuentran insertadas las rana S g  

ras, que conjuntamente con un fondo forman una vía desdes- ^ 

lizamiento para el mayco, a cuyo fin una de estas regletas 

de guía en la zona de la estación de introducción pa¿ra la ^ 

diapositiva presenta un encastre para la^introducción^de la '# 

diapositiva en el marco, caracterizado, porque en la* vía - y 

da deslizamiento (3,410) en la zona del encastre (7).de una g
 ̂ "t-

de las regletas de guias se encuentra dispuesto un elementó 

dadafbrmación (11,23,24).

2.- Dispositivo según la reivindicación 1, carácter! 

zado, porque el elemento de deformación se compone de una 

regleta (11) dispuesta en el fondo de la vía de deslizamien ; 

to (10) ouya regleta está achaflanada en uno de sus extre­

mos en sentido opuesto a la dirección de transporte del mar 

co.

3.- Dispositivo según la reivindicación 6, caracteri 

zade, porque el elemento de deformación está configurado - 

como achaflanadura (23,24) del fondo (10',10'') de la vía 

de deslizamiento (fig. 2,3).

4<- Dispositivo según reivindicaciones anteriores, -

en el que se han previsto dos regletas de guía opuestas pa 

ra el marco para diapositivas, en las que se encuentran in
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seriadas ranuras, que conjuntamente con un fondo forman —
- *

una vía de deslizamiento para el marco, a cuyo fin una de
.á

estas regletas de guía en la zona de la estación de intro^á 

dueción presenta un encastre para la introdüecióu 3¡9 $a ^ 3  

diapositiva en el marco, caracterizado, porque en el fonde^y

(33) de la vía de deslizamiento se encuentra configurada
''

una regleta (34) hundida y elevable en un planoj^rtieal 
(35,36) sobre el fondo. ' g

5. - Dispositivo según reivindicaciones anteriores, en^

el que se han previsto dos regletas de guías opuestas? para Ü

el marco para diapositivas, en las que se encuentran inser ̂
., , ' 
tadas ranuras, que conjuntamente con un fondo forman una - ^

vía de deslizamiento para el marco, a cuyo fin una de estaa^

regletas de guía en la zona de la estación de introducción ^

presenta un encastre para la introducción de la diapúsiti-** * -At--
va en el marco, caracterizado, porque para la posición obli# 

cua del marco en la estación de introducción, la regleta - § 

de guía (2 ) sin encastre ha sido sustituida por un gancho 9  

(26) móvil en un plano (25) vertical). ^

6. - DISPOSITIVO PARA LA INTRODUCCION MECANICA BE UIRg

DIAPOSITIVA EN UNA HENDIDURA DE INTRODUCCION ELASTICAMENTE ¿ 

ABOCINADLE DE UN MARCO PARA DIAPOSITIVAS. Si

Según se describe y reivindica en la presente Memoria j 

que consta de 14 hojas foliadas y mecanografiadas por una - 

sola cara y de 3 láminas de dibujos. á

Madrid, a 26 Abril de 1.984 ji

GEIMUPLAST PETER MUNDT KG.
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