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MEMORIA DESCRIPTIVA ;
le invencidn se refiere a un procedimiento para la a
introduccidn mecdnica de diapositivas en una hendidura de

introduccidén eldsticamente abocinablé'dé-nn marco para aig 7

5e poaitivas, el oual presenta una parte del marco equipada -
con un borde periférico y una parte del marco oonfigurada :
como cubierta plana incrustada dentro del borde, cuyas pig

zas se encuentran parcialmente unidas entre sf{ antes de 1la

aes ?

introduccién de la dispositiva, y cuya hendidura de intro-

10. duccion es producida por una deformacidn de una de laannar
| tea del marco, a cuyo fih los marcos listos para su utili-
zacion son sumlnistrados a una estacion apiladora, de ;a -

que mediante empujadores son transportados a una esfgéian
de introduccidn, siendo fijadoa aqui los marcos porti%qug

15. te del borde contigua & la hendidura de introduccidn 4 fopr

nar ¥y la parte del burde opuesta.
Se conoce un procedimiento para la introduccidn de -

una diapositivae en un marco para diapositivas, el cual pre

senta una parte del marco eéuipada con un borde periférico

20, y une parte del marco configurada como cubierta plana incrus

| tada dentro del borde, en el que la diapositiva era coloca
da‘antéslde que ambas mitades del murc. fueran unidas entre
si a modo de broche automdtico, Esie procedimiento presupo
ne un dispusitivo complejo pura su realizacidn,

25, De la patente DE~GM 19 01 847 se conoce un maryuito
para diapositivas de una pieza de material eldstico, el —
cual estd cerrado por tres de sus lados y que presenta ep
el cuarto lado una hendidura de 1ntr0duccién'paravla:diapg
sitiva. En las piezas del marco‘se éncﬁbnttan.dispueafas -

30, superficies de apoyo de tal forma, Que 1§_E§ﬁd16ura4de in~
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troducoidén es elasticamente abocinable durante la introdue
cién de la diapositiva por medio de pares de fuerzas apli-
cadas en el plano del marco o verticales a este. En una —
forma de realizacion las dos partes del marco estan unidas
entre SI de tal forma, que por la aplicacion de una
paralela al eje Optico como consecuencia de las superficies
de apoyo a modo de tabique y como consecuencia de determi-
nadas suspensiones para las piezas del marco, se prcduiu&e -
una separacion convexa en forma de arco entre ambas partes

e Kkk
del marco, Si una de las partes del marco presenta®"superii
cies de apoyo a modo de tabique, que se encuentran situados
fuera de las superficies de apoyo a modo de tabiqucde la
otra parte del marco, las fuerzas para el abocinamiento de
las partas del marco son aplicadas opuestas verticales al
eje Optico y actuando sobre el borde que rodea los-tres la
dos. Las superficies de apoyo a modo de tabique impiden a
este fin la flexion una contra la otra de las partes del -
marco. Utilizando instalaciones de enmarcado totalmente —
automaticas es necesario acoplar el abocinamiento de los -
marcos para diapositivas con el ciclo de trabajo de estas
maquinas. Sin embargo en la literatura no se encuentra des
crita una maquina de este tipo.

Posteriormente se ha dado a conocer un procedimiento
para la introduccidon de diapositivas en un marco para dia-
positivas de plastico, el cual puede componerse igualmente
de dos piezas unidas de alguna forma entre si, en el que 3a
introduccion de la diapositiva tiene lugar por abocinamien

to elastico de por lo menos una de las partes frontales, -
aplioahdo pares de fuerzas opuestas que actuan eh sentido

vertical sobre puntos definidos de las partes del bord6 -7
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del maroo que ae hallan a loa ladoa de la via de introduo- »
cion de la diapositiva en la zona de una hendidura de in—-"~ 9
traduccién. Una forma de realizaciéon ventajosa de este pr.o-™"
cedimiento conocido consiste, en que se inrroducen puas
abocinamiento a través de cada uno de los taladros pasantos”
de por 1o menos una mitad del marco en la zona de las han-
diduras de introduccién por ambos lados fuera de la via de 1
introduccién de la diapositiva y se aprietan contrallé su-
perficie interior de la otra mitad del marco (DE-PS 12 14 898:
Para el enmarcado en serie de diapositivas este pre.gedimien
to conocido representa In respecto al procedimiento anterior
mente descrito una simplificacioéon, aceleracidon y abarata-
miento conai erables de la introduccidén de una diapositiva

en un.marco para diapositivas.

Otras formas de realizacion de un procedimiento para
la introduccién de una diapositiva en un marco para diapo-
sitivas, que se basan en el principio de resolucidén de la
Patente DE-PS 12 14 898, ae han dado a conocer en la Paten
te DE-PS 12 64 098, seg"n la cual el abocinamiento tiene -
lugar oon ayuda de ventosas conectadas a una bomba de vacio
0 mediante dos cufas.

Un dispositivo para la realizacion del procedimiento
descrito incialmente segun la patente DE-AS 12 85 208 ha -
sido utilizado publicamente con anterioridad. A cuyo fin se
han utilizado marcos para diapositivas de plastico, que -
presenten una parte del marco equipada con un borde perifé
rico y una parte dél marco configurada como cubierta plana
incrustada en el borde, cuyas partes estén unidas entre si

en zonas parciales, En este tipo de marcos la Introduccion

de una diapositiva segun el procedimiento conocido citado
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_ de introduccidn de la diapositiva. P cuyo - fin el mareo so

de 1ntraduccion, se aplican fuerzas sobre puntoa daI . :
de la cubierta, por ejemplo 1ntro&acienﬂo. pﬁaa dp abdéqwﬁ %

en talados disppestos en la parte del marco proviste de un i

borde, levantando a continuacién le cubierta por encima = :

del borde periferico de la parte del marco, introduciqndo -

LRF ]

entonces la diapositiva en el merco a través de la hendidy -

ra de iantroduccion formada de esta forma y una vea'realizat:

de la introduccion de la diapositiva, liberando de nuevo ,fa

N9

la cubierts, de tal forma que éste retorne & su posicidn -

de clerre sobre la otra parte del marco. . . s

Do la Patente DE-GM 19 80 979 es conocido us-disposi

tivo para el abocinamiento manual de la handidura:&é intro -

*ee o ‘

duccidn de un marco por ojemplo del tipo de construccion -
segun lu patente DE-AS 12 85 208.

“]1 dispoaitivo presenta dos salientes que cogen las
partes del marco situadas & lcs lados de l& via de intro——:§
duccién de la dispositiva, 'una rampa dispuesta distaneiadlﬁé
con ruepecto a estos salientes y una sberture que see éorreg;
ponde aprox.'oon la ventanilla del marco, & través de la -

cual puede ser cogidu le diepositiva. E1 marco para diapo-

sitivas re colocea en primer lugar en el dispositivo con la

perte frontal junto & la cual estd formada la hendidura de

' introduccidn, de tal forma que lcs dos salientes eogen'ladw%

partes del borde del marco situadas a los lados de la via i

ajuata oon su parte inferior oontra 1a rampa diapueeta<dig

tanciadas de los salientea. La parte p0$te- or del marco -
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1 dote se acelere y que los diapoaitivqé para la realizacion

,raciop entre las partea ‘del marco que forman~1axhgndidnra
de introduoeién‘ Bl ab‘“inau_li o del ner 6

de introduccidn para la diapositiva, el cual le permlte &n

L ¢
".‘

tar manualmente el marco para diapositivas con ung,&;ggog
tive & sustituir menualmente las diapositivas de marcos ¢

féccionados. Este dispositivo ajustado Precisamente'pgéh

enmarcado manual no ha podido aportar ningun eatimuiv paraz

’.«

el desarrollu de un procedimiento de enmarcado mecdniec. 'Té
la invencidn tlene como cometidc mejorar el progediajjf
mirnto clitado inicialmente para la introduccidn mecanioa de

T

una ﬁiapusitiva en una hendidura de Ln+r0duccion abocinable

eldsticamente de un marco pare diepoasitivas de forma que-r

del procedimiento puedan ser simplificados. La solucidn de
este cometido tiene lugar conforme a la invencidén por medio
de -dos vias de resolucidn coordinadas, |

Una de las vias de resolucidén se distingue porque la
parte del marco equipads con un borde simultdneamente con
el movimiento'de trensporte de la estacidn apiladora a_}a_ €

estacidén de introduccidn es éome;ida a una deformaeién*&e'

_‘tal formu, que por flexion de la misma ae produoe una aeni E

vas tiene luga.r por tanto dursm'ba el pas
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var a eabo 1nmediatamente el paso de trdbajo de 1e'intro-- o

:mlento conforme a la invencidn.

duccidn de la pelicula. De esta forma reaulta posible 119%-

10 mavimiento de &vance de la estacién apiladéra 8 la 6
cien de intreduccion. En tanto que segun la situaeion ab-—
tual de la tecnica el paso del proeedimlento de aboeinamien.
to del marco para diapositivas unicamente paﬂia serri&sva—‘
do a cabo después de que el marco se habia paralizade en -»; .

la estacion de introduceidn, por medio de la 1nvanciéneee

..' ,’

- aporte la ventaja, de que estos dos pasos de trabajo se. on o

cuentran oronologieamente superpuastos de tal forma que - ,52

a;;.

se aeelere el proceclmlento y '8e puede Simplificar 1a, cons 7?

| 'truccian de un disp031tivo para la realizacién del proéedi -

* 5 e
apPe .

Ia aegunda via de resolucion se distingue porque la
parte del marco squipada con un borde y la otra‘parte del
mArco son 8ituadas en p051cion oblieua simultaneamante con
el movimiento -de transporte y porqne la parte del marco -  éx
eqnipada oon un borde a continuacion del movimiento de -1.;
trensporte de la estacidn apiiadora a la estaci5n de intrg'
ducciéh és fijade simultaneamente y sometida a una deforma
cidn de modo que, por la flexidn de la misma se produce —
una éeparacién'entre las partes del marco que forman la —-

hendidura de introduccidn., También de este forma es posible

la aoluei6n del problema planteado, aunque no de une meners -

tan veﬁtéjosa. Ambas vias de resolucidn tiene en comin la

vahté;a, de que los marcos para'diapositivas en 8i no preci -

_aagfégininguna configuracidn especial, para poder introdu~

eiti@ééénicamante la diapositive en su hendidure eldstica-



menta abooinable. Por consiguiente ae elimina la necesidad,
de equipar loa marcos para diapositivas con taladras o ta- i1
Piques de apoyo. n
JSI dispositivo bara la realizacion del A6eedimie§}& N
conforme a la invencidén, en el que se han previati dos reM-y

gletas de guia opuestas para el marco de diapositivas™ éh 8§

las que se encuentran insertadas ranuras, que conjuntemen-

te con un fondo formen una via de deslizamiento para* el n
marco, a cuyo fin una de estas regletas de guia en la zona
de la estacidn de introduccidén para la diapoailtiva+.presen—
ta un escastre para la introducidon de la diapositiva en el S
marco, se distingue porque en la via de deslizamiento.en -
la zona del encastre de una de las regletas de gui”~JOés en-
cuentra dispuesto un elemento de deformacidén. Una*ventaja
del dispositivo confirme a la invencidn consiste, ahqué -
los elementos de deformacidon como tales pueden ser mas sen
cilios que lasventosas flexibles y cufias y porque como con
secuencia de ésto puede constituirse también mas sencilla
su instalacion en el dispositivo.

La invencion se explica a titulo de ejemplo por medio
de diversos formas de realizacién en la descripciéon y dibu
Jjos siguientes. Muestran

Las figuras 1 a 8, un dispositivo para la realizacion
mecéanica del procedimiento conforme a la invencidén, a cuyo
fin

Las figuras 1 a 3, reproducen tres formas de realiza
cion distintas en representacion en perspectiva.

La Ffigura 4, un esquema de trabajo de una maquina de

enmarcar con el dispositivo conforme a la invencion.

Las figuras 5y 6, otra forma de realizaci6n, a sa-
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.naﬁlﬁzacion, a aaber, la figura 7, de: nuevu~anteﬂvdei*aba

.mgca del procedimiento conforme a la inveneién represequ;p

r.una via de' deelizamiento en forma de ranure -3-, -4- 6u,3,

: _4v,_ § =311, =41t -, para una pileze del marco ~5ra.Una

ber, la figura 5 antes del abocinam;ento ¥y la figura 6 du:
rante el abocinamiento

las figuras 7 y 8 presentan 8 su vez otra forma de -

cinamianta g 14 figura 8 durante el abooinam&anta.
-Los dintintos diepositivos para.la realizacion mef*;

dosen laa figuras 1 a‘3Apreaentan dos feglatas_de géia{,—iﬁ <
opues tes =l=, =2-, § -1' -,'-2‘ -6 =1 o, &210 -, DebaJo 

regleta de guia -1- § -1' = § -l" -,presenta en Ia'iona de,é

'.’

introduccién para 1a diapogitiva —~6- en la mdquint'>de en- i

marcar, viaible principalmente en la fig., 1y fig.:z: up - fi
encastre -7~, 7' -, =7 '! —, para la introducci6£‘&e la -
diapositive -6- en el narco ~9- compuesto de las piezas - £
«5=, =8-, En la zona del encestre -T-, -T'- § =71'- de las -
regleta de guia ~1- § =1'- § -1" , en la forma de realiza }:
cidn segin la fig. 1, se ha previsto una negleta ~1l~- dis-
puesta en el fondo -10- de la via de deslizamiento, Esta ~ |
estd achaflanada en -12- en sentido opuesto a la direceidn
deil transporté marco.

E1 procedimiento conforme a la invencidn se reeliza
en el dispositivo segin la fig. 1 en la forma expuesta & -

continuacién, a cuyo fin para uns me jor compresidn se uti~

liza el esquewa de trebajo de unz méquine de enmarcar segﬁngf

la fig. 4, que responde a la solicitud més antiguaaéitada '

inic¢ialmente. Los marcos dispuestcs para su elaboracidn-se

apilan en =13~, Mediante un empnjadorrsghiﬁ&ansyqrtados*9@3'5
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';‘fleeha'-16-. La estacion de in$roducc10n es en este ejemplo
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Is diaposihiva, que. constituye aqui avin perte de 1la tira A
- pelxcula ~6= unida, es transportada en la direocion de 1a

la direhcidn de las flechas -14w, -14'- —14"-. De esta'-}
Torma llegan a la estaelon de 1ntroducclon de la maqnina -

de enmarcar, En ésta se encuentrsa dispuesto el marco -15-

_de realizacion al mismo tiempo estacion de curte, por lo -~ ié

. que se. encuentra dispuesta agqui una cuchilla de corté.-18-

girateria elrededor de un eje =17=., La dlapositive =19« = ié

" corteda es rscoglda por un utile-pinza -20-, represeﬁgsao'-

-eaqpeméticamente, el cual es mévil en la direceldn de la --ﬁﬁ

fleeha doble -21-. El ut11-pinza w20~ introduoe por tanto
en su totalidad la diapositiva «19- en el marco =15=.& tra

vés del encastre -7- visible en la figura 1 y retornz-a =

contlnuacidn a la posicidn inicial, para poder intrpducir

as s !

la siguiente diapositiva a cortar de la tira de pelicula -

By Una vez realizada la confeecion el marco =15- es trans

- portado en la direccidn de la flecha -14'-~ a la estacidn =

I

pueden ser suministrados a la expedicidm.

-22-, de la que salen los marcos confeccionados acabados y

De la fig. 1 se desprende sin més, que en su recorri

do desde la estacién apiladora -13- & la estacidén de intrg

duceidn y de corte, el marco desciende por la rampa <412~ =
achaflanada de 1la regleta -11-; En su transporte a traves

de la maquina degenmaxc¢r el marco ea fljado Por medio de

las regletas de guia -1-, -2-, por las dos partes del bor-

de sobreéalientes. El marco -9- 6 -15- es sometido por 1as
regletas ~11- & una deformaeion, cree una aeparaclon entre

laa ‘plezas del marco -5 , ~8'= que forman la hendidura de

intneduecidn'abocinandase asi 1a“hendi&ura-de.;ntroducoidn,ﬁ
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ta -11- es el fondo =-10'- el que esta achaflanado en la di

. reccidn del encastre -7t Lorrespondien.do con ésto,an ls..

de tal forma que 1a diapositiva -19- § la tire de pelfcula

=6~ puede ser introducida: 3n ¢l marco, como se representa
Aaapeeialmante en.la fig, 4.

| El dispasitivo represantado en la fig. 2 ‘98 difefﬁn
cia-del de 1a fig. Py unieamenta.en que en. ‘lugar de 1a reg

sona de la achaflanadura -23- tembién la via de deéiizamign :

to -3'= en forma de rqnura de la regleta de guia -1'- 68~

t¢ situada més profunda que 1a via de dealizamlento St en#t

forma de ramura opuesta de la regleta de 5u£a w2l Se com

prende sin me&s, QUé un marco para diapoaitivas, que ea  —-

‘:tranapontudo.sagun.elﬁaaquema de. la fig. 4. & traveawde la

LA RS

via de guia, es fijade por la parte del borde cantlgua a =
su hendidura de introduccion y por la parte del bqnde-opuee
ta, ¥y Que una parte del marco segin la pieza del marco =5-
en la fig, 2, es somtida simultaeneamente a una deformacidgf
como se desprende de la fig., 6, a explicur mds adelante, -
Por consiguiente se produce igualmente una separacion como
Puede observarse en la fig, 6 entre las partes del marco -
que forman la hendidura de introduccidn abocinable as{ la
hendidurae de introduccion., |

3] dispositiv6 segin la fig, 3 se diferencia del co=
rrespondiente a la fig. 2, unicamente, pdrque el fondo -10''-
preaenta.una.abhaflanadura -24~- en dirececion obuesta,-COrreg;
pondiendo con esto la via de deslizamiento —4''- en.forma -

de rapura de la resleta de gufa ~2''-~ estd situada mas baj

-Que la vie de deslizamiento -3''= en forma de ranura de la

_regleta de gufa ~1''=, Por consiguiente también este tipo

de dispositivo es 1ddneo pera la realizacidn del procedimien



to conforme a.la invenciodn.

El dispositivo segun las fig. 5y 6 ae diferencia daL ¢
dispositivo segun la figura 2 unicamentem porque la regle-
ta de guia -2"- fija de esta forma de realizacidn es su&i&™ag
tuida por un gancho -26- moévil en el plano vertical indica ™
do por la flecha -25-. ~i ae mueve el gancho -26- de su po %
sicion en la fig. 5 a la posicion visible en la fig. 6, eli-,9
marco es TFTijado por su parte del borde contigua a la hendi ;
dura de introduccidén y su parte del borde opuesta y"la par
te del marco incrustada sometida a una deformacidon por - !
una achaflanadura -27- del fondo -28- de la via de "déaliza H
miento. De esta forma se produce una separacion -29- visi-I»
ble en la fig., entre las partes del marco -30-, -31-, —* %
que forman la hendidura de introduccion abocinéndoée—*asi — 1
la hendidura de introduccion, de tal forma que la -diaposi-
tiva -32- puede ser introducida, sin que sean de tok&r da-
fios producidos por arafazos.

El dispositivo representado en las figs. 7 y 8 ee di
ferencia del correspondiente a la fig. 1, porque se encuen
tra prevista una regleta -34- dispuesta hundida en le fon-
do -33- de la via de deslizamiento. Esta regleta es movil
en su plano vertical en la direccidén de las flechas -35- 6
-36-, por lo que como se desprende de la fig. 8, puede ser
levantada también sobre el fondo -33- de la via de desliza
miento. También este dispositivo, como muestra sin mas la -
representacion grafica, es i1déneo para la realizacion del

procedimiento conforme a la invencion.



Hecha la descripcién del presente invento lo que se
declara como no divulgado ni practicado en Espafia compren- Y#
de las reivindicaciones siguientes:

- 1.- Dispositivo para la introducciéon mecanica de uma""
diapositiva en una hendidura de introduccidén elasticamente
abocinable de un marco parct diapositivas, en el que se han
previsto dos regletas de guia opuestas para el marcp.para
diapositivas, en las que se encuentran insertadas las rana Sg
ras, que conjuntamente con un fondo forman una via desdes-
lizamiento para el mayco, a cuyo fin una de estas regletas
de gufa en la zona de la estacién de introduccién pasra la N
diapositiva presenta un encastre para la”introduccion”™de la "“#
diapositiva en el marco, caracterizado, porque en la*via - y
da deslizamiento (3,410) en la zona del encastre (7).de una ¢
de las regletas de gu;;s se encuentra dispuesto un Eiementé
dadafbrmacion (11,23,24).

2.- Dispositivo segln la reivindicacioéon 1, caracter!
zado, porque el elemento de deformacidén se compone de una
regleta (11) dispuesta en el fondo de la via de deslizamien ;
to (10) ouya regleta esta achaflanada en uno de sus extre-
mos en sentido opuesto a la direccidén de transporte del mar
CO.

3.- Dispositivo segun la reivindicacién 6, caracteri
zade, porque el elemento de deformacidon esta configurado -
como achaflanadura (23,24) del fondo (107,10"") de la via
de deslizamiento (fig. 2,3).

4<- Dispositivo segun reivindicaciones anteriores, -
en el que se han previsto dos regletas de guia opuestas pa

ra el marco para diapositivas, en las gque se encuentran in
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'duccion presenta ‘un encastre para la introduecion de 3

5tadas ranuras, que conjuntamente con un fondo forman una

'va'en el marco, caracterizado, porque para la poaiéi&n oblis

15

sertadas ranurss, que conjuntamente con un fondo formsn <

una via de desllzamlento pare el marco, a cuyo fin una de-

estaa revletas de gufa en la zona de la eataeion de intro-\

diap051t1va en el marco, caracterizado, porque en el'fon
(33) de la via de deslizamiento se encuentra cenfignpaﬂar
una regleta (34) hundide y elevable en un plano_¥ertical
(35,36) sobre el fondo, '?

5.~ DlSpOSltlvo segun relvindicaciones anteribres, en
8l que se han previsto dos regletas de guias opueaﬁaa para

g

el mairdo pera dl&pOSithdS, en las que se encuentran inser
via de deslizamiento para el marco, a cuyo fin una Qq‘est&s
regletas de guia en la zona de la estacion de 1nfroipéct6nf

presenta un encustre para la introduccion de 1la diﬁ?ésiti-;

cua del marco en la estacidn de infroduccion, la regleta -
de gufa (2°) sin encastre ha sido sustltulda por un ganche
(26) mévil en un plano (25) vertical). _

6o~ DISPUSITIVO PARA LA INTRODUCCICN MECANICA DE OB
DIAPOSITIVA LN UNAVHEHDIDURA Dt INTRODUCCION ELASTICAMENTE :
ABOCINABLE DE UN MAKCO FARA DIAPOSITIVAS. ‘

Segun se describe y reivindica en la presente Memoria}
yue consta de 14 hojas foliadas y mecanografiadas por una -
sola carwe y de 3 ldmina® de dibujoa.

Madrid, « 26 Abril de 1.984
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